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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzaria siat-
ki lub tkaniny siatkowej z masy plastycznej
(nazwanej w dalszej czesci opisu jako ,,tkanina‘)
oraz urzadzenia zapewniajacego wytwarzanie
takiej tkaniny w operacji pojedynczej, w posta-
ci jednolitej struktury siatkowej.

Wedl‘ug‘ znanych sposobéw wytwarzania tka-

niny siatkowej wpierw wytlacza sie szereg po-
jedynezyich wiékien, ktére nastepnie laczy w pro-

" dukt siatkowy przez ukladanie takich wiékien

na bebnie obrotowym lub ma przeno$niku tas-
mowym w polozeniu Wwzajemnie krzyzujgcym
si¢ lub przylegajacych do siebie tak, iz moga
byé spojone lub sklejone wzajemnie w punktach
ich krzyzowania sie lub nakladania.

Spos6b wytwarzania siatki lub tkaniny siat-
kowej wedlug wynalazku wyréznia sie tym, ze
kaizdy z wezléw siatkowych wykonuje sig¢ przez
jednolite wytlaczanie masy plastycznej, w kto-
rych zostaja rozdzielone pasma oczkowe, przy

czym cala siatka posiada posta¢ wytloczonej
jednolicie.

Sposéb wedlug wymalazku dotyczy wytwarzu-
nia takiej siatki lub tkaniny siatkowej przez
wytlaczanie masy plastycznej przez dwa uklady
otworéw dyszowych osadzonych przesuwnie
wzgledem siebie w kierunku poprzecznym do
kierunku wytlaczania niesy; takie uklady otwo-
ré6w sg przesuwane w polozenie, w ktérym
otwory dyszowe jednego ukladu pokrywa sie
z takimi otworami drugiego ukladu, tworzac sze-
regi poszczegélnych  otworéw utworzonych
z otworéw odnoénych ukladéw dyszowych, przez
ktére wéwcezas wytlacza sie¢ wezly siatkowe; na-
tomiast przez przesuniecie wzajemne ukladéw
otworow dyszowych w poloZenie nie pokrywania
sie ich wzajemnego przez kazdy z otworéw dy-
szowych wytlacza sie niezaleznie od siebie pa-
sma ‘Gczkowe, ktére rozdziela si¢ od wezléw
siatkowych przez dzialanie $cinajgce dysz prze-
suwanych z polozenia pokrywania sie¢ wza-



ciaggania materialu roztopionego, ornéwionym dla
przykladu (fig. 1 — 5) i wykazujacym zastoso-
wanie pierscieniowych wspélosiowych zespoléw
dysz wyciagowych, ktére wykonuja - wzgle-
dem siebie ciagly - ruch -obrotowy lub wahadlo-
wy - poprzecznie do kierunku wyciagania, masa
ten'noplastyczna przeznaczona do wyciggania
jest zawarta w zasobmku a (fig. 5), ktéry posia-
da plaszcz . egrzewniczy . lub. jest ogrzewany
w inny odpow1edm sposéb. Z zusobnika pro-
wadz1 odpomednjo podparty przewdd I, w kté-
rym znajduje sie. Slimak tloczny 2, obracany
w .spos6b ciagly i dostarczajacy materiol z za-
sobnika. Koniec przewodu 1 prowadzi do komo-
ry zasulajacej 3 przez sito gazowe i plytke dziur-
kowamq 3a. Komora 3 poslada elektrycznie pod-
grzewany plas‘zcz' 3b albo inny narzad ogrzewni-
czy w i:elu utrzymania 'masj' i)lastycmej dostar-
'czonego pnez §limak 2 w odpowiedniej tempe-
ratum wyaagama Gomy koniec komory po-
siada dlawice i lozysko 3¢ na pionowy, watl obro-
’towy 4, a dolny komec jest przylaczony do ko-
mory wyciagowej 5, przymocawane: za pomocy
‘gwintowanego kolnierza lub w_inny sposéb,
przy czym urzadzenie jest tego rodzaju, Ze ko-
mory 8'i 5 s3 umocowane wraz z przewodem
1w rd‘mle lub oprawie w dowolny odpowu-:dm
sposob w maszyme wyciggowej b znanego typu,
Jak przecktawﬂono z lewej strony na f1g 5.

Wnetrze komory 5 bosmda §clanke stodkowa
‘5a (fig. 1) i podtnymuje ze'wnetrmy narzad 6,
* podtrzymujacy dysze w taki sposéb, iz moze
‘obracaé sie dokola osi walu 4. Np. dolny ko-
niec komory 5 moze byé zwezony dla przyjecia
skierowanego w gérg kolnierza pierscieniowego,
znajdujacego si¢ na narzadzie dyszowym 6, ktd-
rego zewnetrzna Scianka obwodowa posiada ro-
‘wek totzny 6d. Rozciety cylinder lub tuleja 7
jest zaciSnieta w sposéb. odigczalny dokola ko-
mory 5 i obejmuje narzad dyszowy 6, umozli-
-wiajac w ten sposéb usuniecie marzadu dyszo-
wego i zastgpienie go 'innym narzadem z od-
miennym zespoiem dysz.
© Cylinder 7 jest podgrzewany elektrycznie lub
w inny sposéb za pomocg plaszcza 8 i posiada
pierscieniowy kolnierz lub szyne 7a, umieszczo-
ng w rowku 6a. Wieniec i rowek sluza jako tor
prowadzenia i potrzymywania obrotcwego nna-
rzgdu dyszowego 6.

Dolny koniec wewnetrznej scianki obwodowej
.5b jest zakoficzony w pierscieniowym zbieznym
lub stozkowym torze slizgowym 9, w kiérym
-jest utworzony zesp6! rozmieszezonych przewo-
déw lub szczelin dyszowych 10 o odpowiednim
-ksztalole w przekroju. Narzad dyszowy 6 moze

byé obracany za pomoca odpowiednich narza-
déw, np. do jego spodu moze by¢ przyriocowa-
ne kolo lancuchowe 11, ktérego laicuch 11a
opasuje drugie kolo lancuchowe 11b (flg 5), na-
pedzane za posrednictwem odpowxedmej pedni
przez silnik elektryczny Ilc o zmiennej pred-
koSci lub przez inne odpowiednie Zrédlo mocy.

Wal 4 podirzymuje -wymienny wewnetrzny
lub rdzeniowy narzad dyszowy 12 wspéldzials-
jacy z zewmetrznym narzadem dyszowym 6.
Wewnetrzny narzad dyszowy ma ksztalt stozka,
najlepiej o nieco mrniejszyin kacie zbiezno$ci niz
$cianka stozkowa 5a (fig.1i 3),tak iz dwie $cian-
ki stozkowe ograniczaja pierscieniowy stozkowy
kanal rozdzielczy lub wydrazenje 12a dla masy
plastycznej.

Dolny koniec narzadu stozkowego 12 jest za-
koniczony okragla lub pierscieniowa gladzig 13,
kidérej stozkowatoéé pasvje dokladnie do stozko-
watoéci toru slizgowego 9 zwanego jeszcze gla-

dzig narzadu dyszowego 6, a obydwie gladzie sa

starannie wykonane aby dokladnie pasowaly
i tworzyly obracalne wzgledem siebie stykajace
si¢ brzegi lub powierzchnie.

GladZ 13 posiada zesp(l rozmieszczonych ka-
nalik6w lub szczelin dyszowych I4 polozonych
naprzeciwko zespolu dysz 10 gladzi 9. Dysze 10
i szczeliny dyszowe 14 w niniejszym przykladzie

_majg postaé¢ rowkéw, ktére otwieraija sxe pod-

czas wzajemnego pokrywania si¢ przy mijaniu

_sie podczas obracania narzadéw dyszowych 6

i 12, tak iz wytlaczanie odbywa sie lacznie przez
kazda nakladajacg sie¢ pare dysz obu zespcléw,
natomiast podczas obrotu dysze kazdego zespo-
lu oddzielaja sie od siebie, tworzac oddzielne
i niezalezne dysze wytloczne w tym czasie, gdy
szczeliny: mijaja sziifowana powierzchnie ‘gla-
dzi, znajdujacq sie miedzy rozstawionymi- dy-
szamd. o

Wal 4 jest osadzony na oporowym lozysku kul-
kowym 15 ponad dlawica 3¢ komory zasilaja-
cej 3 @ gérny koniec walu jest osadzony w lo-
zysku 16, jak réwniez w drugim lozysku oporo-
wym 17. Mxec]zy obydwoma lozyskami jest osa-
dzone na wale 4 kolo laiicuchowe 18 stuzace do
przenoszenia napedu na wal. Lancuch 18a moze

‘by¢ mapedzany z tego samego lub innegc Zrédla
mocy co i laficuch 1la np. od silnika elekirycz- :

nego o zmiennej predkoéci. Z kazdej strony te-
go 'kola lanicuchowego wal jest magwintowany

.dla nakrecenia pary nastawnych nakretek re- !
-gulujgcych dysze i przeciwnakretek 18i20. Przez |
-wzgledne - nastawiénie tych nrakretek mozna
-otrzymywaé odpowiednie wspéldzialanie $lizgo-

we “miedzy stykajacymi sie brzegami lub po-
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Jemnego otwm'éw w polozeme mepokrywama
sie.

Wynalazek dotyczy panadto urzgdzenia do
stosowania wyzej ywspotnnianego sposobu. Obej-
muje ono $rodki do doprowadzania masy plas-
tycznej pod ciénieniem do pary narzadow dy-
szowych, zaopairzony¢h w stykajace po-
wierzchnie Slizgowe, dysze siegajace poprzez
narzgdy dyszowe, ktérych otwory wylotowe ta
rozmieszczone przy Dpowierse¢hniach poslizgo-
wych oraz $rodki .do przesuwania wzajemmne-
go narzgdéw dyszowych w kierunku poprzecz-
nym tak, aby wyloty dyszowe narzgdéw byly
przesuwane w polozenie wzajeirnego pokry-
wania sie i niepokrywania.

Uklady dysz moga by¢ rozinieszczone pierscie-
niowo lub tez moga posiadaé ksztalt prostoli-
riowy; wzajemne przesuwanie sie takich ukla-

déw moze byé obrotowe, cze$ciowo obrotowe lub

wahadlowe w odniesieniu do pierscieniowych
ukladéw dysz; gdy uklady dysz sg prostoliniowe,
woéwcezas ich wzajemne przesuwanie sie jest po-
stepowo zwrotne.

Siatkowg strukture lub tka'n‘me poddaje sie

bezposrednio po jej wytloczeniu odpowiedniej-

cbrobee zestalajacej lub utrwalajgcej, zalezn'e
od rodzaju stosowanej masy plastycznej oraz od
stawianych wymaganh. Utrwalong mase plastycz-
ng przesuwa sie do gory za pomocg odpowied-
niego urzadzenia wyciggowego lub podtrzymu-
jacego, po czym Kkieruje sie ja do urzadzenia
zbiorczego.

W niniejszym opisie i w zastfrzezemach zostal
nzyty termin ,zespét dysz‘, poniewaz kazdy na-
rzad podirzymuje 2zazwyczaj znaczng liczbe
dysz, przy czym jednak termin ,zespol* moze
oznacza¢ réwniez przynajmniej jedng dysze na
jednym marzadzie podtrzymujacym, przesuwna
wzgledem pewnej liczby dysz innego narzadu
podirzymujgcego i wspoldziatajgca z nimi odpo-
wiednio do liczby pasem przewidzianej dla da-
nej tkaniny.

Termin ,,pokrycie” lub ,,pokrywanie sie“ uzy-
.ty w opisie i w zastrzezeniach oznacza ustawie-
nje na wprost siebie otworéw -dyszuowych od-
powiednich zespoléw podczas ich przesuwania,
tak iz otwory te pokrywajg sie wzajemnie lub
znajduja si¢ dokladnie na wprost siebie, albo
czesciowo nakladaja sie.

-~ Termin ,masa plastyczna® (uzyty w opisie
-1 zastrzezeniach) oznacza: syntetyczny material
termoplastyczny, nadajacy sie do topienia lub
-wyciggania pod ciSnieniem w stanie roztopio-
nym przez dysze i doprowadzany do stanu s'a-

lego przez czynnik chlodzacy przy wyjéciu z dysz.
Odpowiednie materialy termoplastyczne otej-
mujg poliamidy Ilub superpoliamidy, jak np.
nylon, poliestry, chlorki poliwinylowse:i kopoli-
mery tegoz z octanem winylowym Jlub chlorkiem
winylietynowym, politeny, octany celulozowe;
gumy naturalne lub syntetyczne poddawane na-
stepnie wulkanizacji lub zawierajace czynniki
wulkanizacyjne, termoutwardzalne msterialy

‘plastycane lub ich mieszanki z materialami ter-

moplastycznymi, edatne do wyciagania, rnateria-
ly przgdzone na mokro, jek np. wiskoza, proteino-
wy material miedzioamonowy (np. z ziarn soi)
zdatne do wyciaggania i zestalania przez zanu-
rzenie albo natryskiwanie koagulatorem z chwi-
la gdy masa plastyczna wysuwa sie z dysz.

Na rysunku fig. 1 przedstawiony jest prze-
kréj jednej postaci urzgdzenia wyciggowego
wedlug wynalazku,” w ktorym sg zastosowane
wspolosiowe narzady pier§cieniowe podtrzymu-
jgce dysze, fig. 2 przedstawia przekréj odpowia-
dajacy fig. 1, fig. 3 — czesciowy przekrdj per-
spektywiczny urzadzenia wedlug flig. 1 i fig. 4
— powiekszony przekréj perspektywiczny we-
wnetrznej cze$ci. podtrzymuigcej dysze, przed-
stawionej ma fig. 3, z uwidocznieliiem otwartej
bocznie szczeliny dyszy umieszczonej pionowo,
aczkolwiek dysza moze. byé réwnjez umiesz-
czona pod ‘katem wzgledem pionu oraz nachy-
lona w kierunku przeciwnym. Fig. 5 przedsta-
wia widok ogblny okraglego urzadzenia wytla-
czajacego, fig. 6 — czeSciowy przekrdj urzadze-
nia wytlaczajgcego zawierajacego prostoliniowe
narzady podtrzymujace dysze, fig. 7 -- inny prze-
kréj wg fig. 6, fig. 8 — powiekszony widok per-
spektywiczny w przekroju 0dpdw1ada]acy
fig. 6. Fig. 9 — 11 przedstawiaja przekroje po-
przeczne roznych ksztaltéw otworow dyszowych
stosowanych w urzadzeniu wyciggowym. Fig. 12
przedstawia przekrdj czeSci narzadu podt.rzymu-
jacego dysze wedlug odmiany ukladu dysz, w kté-
rej . stosuje -sie¢ dysze rurowe przecméjace sie
wzajemnie. Fig. 13 — 18 przedstawiajg schematy
(perspektywiczne) obj'aéniajacp zasady wyciaga-
nia wedlug wynalazku, w réznych kolejnych fa-
zach. Fig. 19 przedstawia schemat perspekty-
wiczny pokazujacy wyciaganie przy uzyciu nie-
ruchomego narzadu podtrzymujycego dySze
lgcznie z narzadem podtrzymujgcym dysze
o ruchu postegpowo zwrotnym lub wahadlowym,
przy skoku réwnym podzialce odstepéw miedzy

dyszami. Fig- 20"— 25 przedstawiaja wzory sia-

tek, mozliwych ‘do wytwarzama sposobem we-
dlug wynalazku. -
- Przy - wykonywaniu wynalazku sposobem’ wy-
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ty wykonywuja taki ruch postepowozwrotny, iZ
wszystkie dysze sa otwarte ku masie plastycznej
wewnatrz komory wytlocznej 5.

- Komora ta posiada w dolnej cze$ci r6wnolegle
przedtuzenie 7 (fig. 6), a z kaZdego z tych prze-
dluzen wystaje wewngtrz podluzma szyna 7a,
na ktorej s prowadzone narzady dyszowe 6 i 12
{lizgajgqce si¢ podczas przesuwu wzgledem siebie
tuchem postigpowozwrotnym. Dwa umieszczone
na wprost siebie narzady dyszowe 6 i 12 posia-
d:a]a z tylu prostoliniowe rowki 6a, 12a pasuja-
ce na szyny 7a, tak iz powstaje pozwidlony
ustréj szynowy 6b, 12b, ktory lezy w wymie-
nionych wglebieniach i ponizej szyn 7a. Rozwid-
lone szyny 6b, 12b moga by¢ przesuwane ruchem
wahadlowym wbrew dzialaniu kulek oporowych
7b, ktérych cisnienie moze by¢ regulowane za
pemoca srub nastawczych 7c. Narzady dyszowe
6.i 12 pasiadajq zbiezne powierzchnie wejéciowe
6c i 12c dochodzace do pionowej linii podzialo-
wej miedzy stykajacymi si¢ gladziami 9 i 13,
przy czym w kazdej z nich jest wykonany ze-
spél dysz w postaci bocznych owarlych szczelin
lub rowkéw 10 i 14- Na fig. 7 nie uwidoczniono
calej dlugosci narzadow dyszowych 6 i 12. Kaz-
dy narzad posiada. gola gladka powierzchnie
w obu kierunkach nie zawierajacy dysz, przy
czym dlugosé¢ tych pow'xerzch.m jest nieco wigk-
sza miz najwiekszy skok przesuwu dyszy. Aby
zapoblec wydostawianiu si¢ masy plastycznej
pomigdzy dnem wnetrza komory 5 i powierzch-
nia ruchomg narzadéw dyszowych mozna sto-
sewac uszczelki lub nacigcia uszczelniajgce. Dla
napedu narzadéw dyszowych 6 i 12 na okreflo-
ny skok w przeciwnych kierunkach (jak zazna-
czono strzalkami na fig. 7), mozna zastosowaé
wszelltie odpowiednie urzadzenia np. wymien-
ne mimosrody lub krzywki albo mechanizm
. Wedlug innej odmiany wynalazku ruch wa-
hadlowy narzadéw dyszowych moze byé krzy-
woliniowy i odbywaé sie wzdiuz luku i dokola
osi uku, przy czym jednak w niniejszym opisie
uwaza sie, ze taki ruch krzywolinicwy jest row-
nowazny ruchowi prostoliniowemu o ile zasto-
suje sie niezbedne zmiany w osadzeniu i. wy-
konaniu. Podobnie jak w przypadku pierscie-
niowego obrotowego ' urzadzenia dyszowego
(fig. 1 — 4) tak samo i w urzadzeniu dyszowym

prostoliniowym, wahadlowym lub oseylacyjnym,:

mogg byé zastosowane zmiany, przy czym w dal-
szym ciggu opisu-bedg wskazane zmiany doty-
czgce wzglednego przesuniecia skoku w Tuchu
postepowo-zwrotnym, rozmieszczenia i wymia-

réow dysz itd. jakie moga byé zastosowane
w urzadzeniu wlacznie z efektami osiggalnymi
dzieki pézniejszej obrobce wytloczonego mate-
rialu siatkowego przez rozcigganie, rozpinanie

nia.

Pierscieniowe i prostoliniowe urzadzenie wy-
tioczne opisane wyzej jest umieszczone ponad
kgpielg chtodzaca albo tez dolna powierzchnia
urzadzenia moze by¢ zanurzona w takiej kapieli,
ktorg moze by¢é woda lub inny odpowiedni ptyn
do zestalania danej masy plastycznej podlegajg-
cej obrabianiu skoro tylko tkanina zostanie wy-
tioczona z dysz. Chlodzenie lub utrwalanie wy-
tloczonego materialu moze byé przeprowadzone
inaczej za pomocy natryskiwania go cieczg chlo-
dzaca lub poddawania go dzialaniu pradéw
oziebionego powietrza luh gazu.

Wewnatrz kapieli chlodzacej lub w zespoleniu
z kaplelg albo w poblizu obszaru natryskiwania
lub oziebiania moga byé¢ umieszczone Krazki
wyciggowe lub pbdobne urzadzenia pmyjrﬁujq-
ce i poditrzymujace material siatkowy, zwany
récwniez w niniejszym opisie tkaning, w - spo-
s6b podobny do sposobu przyjetego przy wytwa-
rzaniu tkanin znanego rodzaju.

Odpowiednie $rodki do zestalania i utrwala-
nia oraz urzgdzenie wyciggowe jest przedsta-
wione dla przykladu na fig. 5 w odniesieniu
do pierscieniowej metody wytlaczania. Wyttoczo-
na tkanina siatkowa w ksztalcie rury wychodzg-
ca z dysz jest wyciggana wzdtuz pionowej pod-
pory walcowej, obliczonej tak, zeby byla otrzy-
mana pozadana Srednica tkaniny rurowej pod-
czas zestalania i zapewnione réwnomierne wy-
cigganie.

Podpora 21 moze byé otoczona pierscieniem
napreznym 2la, przy czym pomi¢dzy pierscie-
niem i cylindrem przechodzi tkanina, na ktérej
opiera si¢ pierfécien naprezny z odpowiednim
tarciem. Jezeli ostatetznym celem jest® siatko-
wa tkanina plaska, to korzystnie jest umiesci¢
ponizej cylindra 21 kolo tmgce lub przecinaja-

" ce 22,

Tkanina przecieta jest ciggnieta w dél przez
pare walcéw 23, kitére sa napedzane za pomocs
napedu o zmiennej predkoséci z odpowiedniego
irodla mocy, nie uwidocznionego -na rysunku.
Z walcéw 23 tkanina jest przenoszona za poéred-

lub formowanie pod dzialaniem ciepla i ciénie-)

RS S

nictwem walca 24 do odpowiedniego Zrédia,

zbiorczego lub odbiorczego.
Jezeli zestalanie lub utrwalmie ma byé do-

koname przez zanurzenie w cxeczy to opisany "
wyzeJ mechanizm wycu;gowy jest umdeszcmny
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wierzchniami gladzi 9 i 13. Gdy powierzchnie
te s3 stozkowate, to dopasowanie ich jest w za-
sadzie doskonale i moze byé utrzymane stale
w miarg $cierania si¢ przez nastawienie poosio-
we walu 4.

Jezeli podézas pracy obydwa nearzady dyszo-
we 6, 11 sy obracane w spos6b ciggly kolami
lanicuchowymi w  przeciwnych kierunkach
(jak oznaczono strzalkami na fig. 2) z tq samg
predkoécia, to z dysz bedzie wytlaczany material
w ksztalcie tkaniny, w ktérej pasma sg ulozone
wzdluz pary skrzyzowanych przeciwbieznych
linii S§rubowych. Masa plastyczna w odpowied-
nio roztopionym stanie jest wytlaczana za po-
mocg Slimaka 2 z rury 1 przez komore zasila-
jacg 3 i stozkowy kanal pierScieniowy 12a.
7 chwilg gdy masa plastyczna dojdzie do gér-
nych otworéw obu zespoléw dysz, jest ona prze-
py¥chana przez nie i wytlaczana w spos6b ciagly
przez dolne otwory dysz. W tym czasie kiedy dy-
sze 10 i 14 odpowiednich zespoléw pokrywaja
si¢ ze soba, to przez dysze zespolone parami
jest wytlaczany wezel siatkowy tworzac stru-
mien masy plastycznej wychodzacy z kazdej
pary pokrywajacych sie otworéw, ktére tworza
razem poszczegllne zlozone obwory Gdy obraca-
nie si¢ narzadoéw dyszowych trwa mdal wowezas
te wezly zostajg rozdzielone wzdluz érednic lub
cieciw pod dzialaniem S$cinajacych dysz 10 i 14

podczas ich rozchodzenia sie gdy wychodza z po--

lozenia pokrycia i rozpoczynaja przebiegaé
wzdhuz gradkich powierzchni stykowych po-
wierzchni gtadzi 9 i 13, ktére znajdujq sie mie-
dzy dyszami kazdego zespolu. Kazdy zespét dysz,

znajdujac. si¢ w polozeniu innym niz polozeniem .

pokrywania sie, uczestniczy w dalszym ciagu
w wytlaczaniu masy plastycznej. W . czasie po-
krywania sie dysz wytwarza sie jednohte .albo
w rzeczywistoéei jednorodne zwezenie oczek wy-
twarzanej siatki, natomiast w okresie niepokry-
wania sie kazdy zespél dysz wytwarza boki lub
ramiona tworzonych oczek. Powierzchnia prze-
kroju wezlé6w jest zasadniczo podwoéjna lub
przynajmniej meksza niz powierzchnia bokéw
oczek. .

Gdy podczas procesu wytwércezege wytlacza-
-nie odbywa si¢ w sposéb ciggly to obracajgce
-sie dysze wytwarzajg w sposéb ciggly i.na prze-
mian wezly i boki oczek i w ten sposéb jest
-wytlaczana jednolita siatka w ksztalcie rurki.
‘Oczka majq ksztalt rombowy a ich wielkos¢ za-
lezy od dlugoéci rozstawienia lub podzialki od-
-stgp6w_miedzy dyszemi zespoléw, a kat nachy-
-tenia’ boké6w tych oczek siatki jest zalezny od

predkoéci obrotowej. Im wieksza jest predkosé,
tym bardziej plaski lub plytki bedzie kat skoku
krzyzujqcych sie linii bokéw, natomiast im
mniejsza jest predkosé obrotowa, tvm bardziej
strome stajg si¢ bokl. Jezeli przyja¢, 2e zespoly
majg dysze o tym samym przekroju i ¢ obraca-
ne z t3 samy predkoécia, to przez ketdy zespol
bedzie wytlaczana ta sama ilo&¢ masy plastycz-
nej w okresach pokrywania si¢ dla utworzenia
wezléw a polowa tej iloScl bedzie wytlaczana
z kazdej dyszy odpowledmch Zespoléw w okre-
sach’ miepokrywania sie, przy czym bedq wy-
tlaczane boki oczek o gruboéci jednomdnej lub
zmmniejszone;j.

Powstaly material po wytloczemu bedzie mial
ksztalt rurowy, ktéry moze byé przeciety po-
diuznie . dla otrzymania plaskiej siatkl (sita).
Aczkolwiek W powyiszym opisie przyjeto, ze
zespoly dysz maja byé obracane w kierunkach
przeciwnych, to jednak urzadzenie moze wyka-
zywaé réimorodne odmiany co do istoty. ruchu
wzglednego zespoléw dyszowych 1 pod tym
wzgledem wynalazek bedzie oméwiony i ob-
jasniony - w ciagu opisu, jak ré6wniez
bedzie oméwiony wplyw zmian wymiaréw i.roz-
mieszczenpia dysz oraz efekty otrzymane przez
rozcigganie lub rozpinanie powstalych oczek
w wyt!oomnym materiale.

Wytloczona  siatka jest poddawana zabiegom
zestalania lub utrwalania np. przez natryskiwa-
nie lub zanurzanie w cieczy chlodzjcej w zbior-
niku znajdujacym sie bezposrednio pod dysza-
mi wytlocznymi, o czym bedzie mowa. nizej.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug wymnalaz-
ku przy uzyciu prostoliniowych zespoléw dysz
wytlocznych poruszanych ruchem pestepowo
zwrotnym poprzecznie do kierunku wytlaczania,
jak podano dla przykladu na fig. 6 — 8 (gdzfe
uzybo tych samych liczb na oznaczenie odpo-
wiednich czedci co 1 na fig. 1 — 4) rura zasila-
jaca 1 i Slimak tloczny 2 dostarczajg roztopiong
mase plastyczng przez plytke sitkows 3a do ko-
mory zasilajjcej 3, utrzymywanej w odpowied-
niej temperaturze za pomoc) grzejnika 3b. Do
komory jest przymocowana za pomocs srub lub -
innych narzadéw komora wytlotzna 5 (z grzej-
nikami 8), przy czym wydrgzenia obu komér sg
wydluzone lub odgalezione od czesci wejbclo-
wej 3d prostopadle do plaszczyzny rysunku na
fig. 8, jak uwidoczniono na odwoéreconym wido-
ku wedlug fig. T linfami kropkowanymi, tak i%
powstaje waski prostokgtny otwor 5b, o wiel-
kosci wspélmiernej z wielkoscia zespolu dysz,

.0 ktérych mowa bedzie nitej, przy czym zespo--
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chomego lub poruszajacego sle wolniej. Stositu
gic omowwne wyzej rézne rodzaje przesuniecia
dysz mozna oczywiscie bardzo znacznie zmieniaé
wzory wytlaczanych tkanin siatkowych.

Dysze odpowiednich zespoléw mogg byé po-
dobne do siebie lub tez ksztalty i powierz¢hnie
jednego Zespolu moga byc inne niz ksztalt i po-
wierzchnia drugiego przekroju. Na fig. 9, 10 i 11
przedstawiono wycinki narzadow dyszowych 6
i 12, dla uproszczenia o ksztalcie prostoliniowym.,
Na tych figurach przedstawiofo w przekroju
rézhe odpowiednie ksztalty kanalikéw 10 i 14.

Na fig. 12 przedstawiono inng postaé¢ zbiez-
nych kanaléw dyszowych 10 i 14 w narzadach 6
i 12, gdzle dolne kori¢e kanaléw dyszowych sa

. Sciete i bwou‘zq poxdymozy lub ztozony otwér

wytloczny w po¥dZeniu pokrywania sie, przy
czym powlerzchfifa otworéw jest zmienna przez
zeszlifowanie dolnej powierzchni narzadéw dy-
szowych 6 t 12. Poza tym rozmieszczenie i liczba
dysz w jednym zespole moze by¢ inna, niz w dru-
gim zeéspole, lacznie z przypadkiem (juz wspom-
nianym), gdzie jeden zespGl posiada tylko jedna
dyszg¢, a 'w pewnych okoliczno$ciach niektére
z dysz w zespole majg inny ksztalt lub inng
pow'lérzchme przekroju anizeli inne dysze w tym
samym zespole.

" Dzieki tym réznym. odmianom w rodzaju
oméwionym wyzej mozna otrzymac¢ “odpowied-
nig liczbe wzoréw tkanin siatkowych.

- Srednica piericieniowych zespoléw dysz i sze-
rokos¢ zespoléw prostoliniowych nie sa jedy-
nym czynnikiem okreslajgcym odnosne wymiary
wytloczonej tkaniny, gdyz moze by¢ ona znacz-
nie rozciggnieta, np. mozna stosowa¢ wzglednie
mate predkosci- przesuniecia i ciasne rozmiesz-
czenie dysz.

Jezeli stosuje sie masy plastyczne do prze-
dzenia ma mokro, to mozna stosowaé¢ taki sem
redzaj urzadzenia jaki byl opisany wyzej z ta
réznicy, ze §limak zasilajgcy 2 masy plastycmeJ
jest zastapiony przez zasilanie pompa, znane
z urzadzen- do przedzenia na mokro widkien po-
jedynczych, do wytlaczania masy plastycznej
przez. otwory dyszowe, zanuxzone w kapieli ko-
agulacyjnej.

.Podstawowa zasada i dz1alame wytloczne we-
dilug wynalazku, sa objasnione na_ przykladach
wedlug fig 13 — 19, gdzie _uwidoczniono rézne
fazy wytlaczania masy plastycznej z dysz 10 i 14
ha.rzadach noénych 6 i 12 opisanych w zwigzku
z fig. 1 — 8, lecz dla uproszczenia narzydy dy-
szowe sa przedstawione w postaci prostolinio-
wej jak réwmiez dla uproszczenia Przyjeto, Ze

k4

farzad dyszowy & jést fuchomy a harZad 12 nies
ruchomy. :

Na fig. 13 dysze 10 i 14 dokladnie pokrywajq
sie wzajemnie, tworzac pojedyncze zlozone
otwory i odbyws sie wytlaczanie;zlewne,\pmy
czym otrzymuje si¢ jednolite wezlowe czesci
a oczka tkaniny (fig. 20 — 21). Na fig. 14 dysse
sg przedstawione w polozeniu mniepokrywania
sig, tak iz odbywa si¢ oddzielne wytlaczanie
bokéw b tworzacych oczka. Na fig. 15 dysze 10
i 14 wychodzg z poloZenia pokrycia i rozchodza
sie zapewniajgc dzialanie tnace i rozdzielajye
mase plastyczng wezléw siatkowych w- miej-
scu a‘ w miare przesuwania si¢ zespolu dyszo-
wego. Gdy dysze kazdego zespolu przechodzg
na powierzchnie plaska i przesuwajg sie wzdtuZ
tej powierzchni, znajdujgcej si¢ miedzy dysza-
mi 10 i 14, kaida dysza dziala juz jauko poje-
‘dyncza niezalezna jednostRa; a poniewaz zaréw-
no wytlaczanie jak i przesuwanie si¢ poprzeczne
trwa w dalszym ¢&iggu, to jednoczesmie wytwa-
rzaja si¢ rozbiezne boki b i b‘ (fig. 18), dopdki
dysze jednego zespolu znowu nie dojdg - do
pokrycia (fig. 17) z dyszami drugiego zespol;
kiedy wytlaczanie ndbywajace sie przez pomyte
dysze odpowiedniego zespolu zlewa sie znowu -
we. wspolnym wytlaczaniu lub jednolite stru-
mienie dla wytwarzania drugiej wezlowej czesci
a oczka, przy czym ten proces wytlaczania wez-
10w i bokéw oczek stale powtarza si¢ w sposéh
przedstawiony. na fig. 18 przy wytwarzaniu jed-
nolitej tkaniny siatkowej podczas ciaglego
wzglednego muchu przesuniecia dysz. Na fig.
13 — 18 dysze 10 poruszajy sie¢ W sposéb ciagly
jak w ruchu obrotowym, tak iz przez dysze 14
sa wytlaczane strome boki $rubowe w poprzek
podiuznych bokéw. W podobny sposéb otrzymu-
je sie wezly i boki oczka przy ruchu obroto-
wym albo drgajacym lub - ruchu postepowo-
zwrotnym dysz- _

Na fig. 19 zasada wyﬂaczanm Jest podana
tytutem przykladu, gdzie mieruchomy nmrzad
dyszowy 12 oraz stale poruszajgce sie ruchem
postepowo - zwrotnym lub wahadlowym mna-
rzad 6 (jak przedstawiono za pomocs strzatki)
wykonujg skok rowny odleglogei podzdaﬂtowej
dysz.

Chociaz’ dysze do wielu celéw sg bardziej od-
powiednie w postau otwartych z boku szczelin .
Iub mw'kow, przedstawuonych bardziej wyras-
nie ma fig. 4, to jedmak - moga byé uzyte kinaly,
ktére w planie stanowiq zemkniete 'lgury, jak
op:samo w zwtiqztk'u z fig. 12. :

Przekrbj pqprzeany dysz wedlug wynalazku,
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moze byc zmlemony w szerokim zakresie od dysz
bardzo drobnych, o wielkosci stosowanej we
wlosmcach (igtach zastrzykowych) do wytwa-
rzama odnpowmdmo clenkmch tkanin mt;kowych
do gt'wbych dysz o duzym przekro;u poprzecz-
nym do wytw arzania zylek lub bardzo wytrzy-
maly\’:h bokéw oczka Nalezy zauwazy¢, ze wy-
rmau' oczek zalezy od rozmieszczenia dysz Zespo-
16w wzgledem siebie w kazdym zespole od pred-
looém plzsuwama w stosunku do wielkosci cigé-
niendia wytlaaama jak réwniez od predkosci
wycxaganja.

w narzadach dyszowych mogg byé wykonane
kanaly dyszowe lub przeswity o zamk.metym
obwodme i przedluzone za pomoca rurek (az do
Wymxaru drobnych igiel zasta'zy'kowych),

czym kofice rurek przediuzeniowych kazdego'

zespolu kanatéw dyszowych sq zbiezne w prze-
clwleglych kierunkach ukoénie w poprzek od-
powiedniej jego czesci, kté moze stanowi¢
wigkszg czes¢ Srednicy rurki, gdme jest wyma-
gany drobniejszy wymiar otworéw dyszowych,
przy czym dolna granica wymiaru jest okreslo-
na przez zdolnosci wytlaczania przez nie kazdej
posaczegolnej masy - plastycznej. Po wlozeniu
- przedluzaczy korice rurek przediuzeniowych mo-
g9 by¢ Sciete ukosnie do powierzchni stykowej
gladzi, np. 9 i 13 (fig. 7), az do catkowicie glad-
kiego wykonczenia stykowego,

Jest oczywiste, ze przy wytwerzaniu tkanin
drobnonitkowych odstep miedzy dyszami powi-
nien byé odpowiednio zmniejszony, a w kazdym
razie wymiar oczek moze byé zmnmiejszony przez
zmniejszenie tego odstepu, przy czym minimum
jest nie mniejsze niz sredmice lub wymiary po-
przeczne dysz. .

Przy pomocy urzgdzenia mopatmonego w pier-
$cieniowe zespoly lub prostoliniowe zespoly dysz,
wykonujgce Tuch wahadlowy lub postepowy,
mozna wytwarza¢ kilka oddzielnych waskich
siatkowych tkanin, np. tasm lub wsteg, wytla-
czajac je jednoczesnie z narzgdéw dyszowych
zamiast tkaniny o pelnej. szerokoéci, jezeli po-
dzieli si¢ kazdy zespol dysz ma kilka grup, z kt6-
rych kazda jest przedzielona od innej przez
plaskié czesci pozbawione dysz o odpowiednim
odstepie, i jezell ograniczy sie dlugosc skoku
ruchu ‘wahadlowego lub postepowo - zwrotnego
do szerokosci grup dyszowych

.~ Aczkolwiek opis powyzszy zostal oglamczony
60 urzqdzexi posmdajacych pierscieniowe obgro-
towe zespoly dyszowe, co stanowi najkorzyst-
n.e]sza postaé, albo prostoliniowe dysze o ru-
chu wahadlewym, co stanowi bez watpienia

inng postaé urzgdzenia nadajacq sig .do wyko-

nania wynalazku, to jednek mogg byc¢ 'uiyte -

u.rza,dzema wytloczne posiadajace stalowe tas-

my obiegowe, zwrécone brzegami do siebie,

ktorych ciagi s odpow1edmo rozstawione przez
walki prowadnicze i napedowe. Na tych brze-
gach. mogg b}'é rozmieszczone przeciwlegle ze-
spoly dysz. Pasy moga biec w sposéb ciagly lub
ruchem postepowo - zwrotnym w zamknieciu
komory wyttocznej lub nizej.

Zamiast poruszania obu pas6w jeden. moze bYt.

' ulrzymywany nieruchomo, albo jeden z tych

pasébw moze byé zastapiony przez plytke za-
wierajacg dysze, ktorej brzegi znajdujg sie na-
przeciwko brzegu pasa ruchomego. Komora wy-
tloczna moze byé umieszczona na zewnatrz i po-
wyzej ciggu wytlocznego, lub tez moze by¢é

-umjeszezona wewnatrz obwodu pasa, gdy ciag

wytloczny lezy niZej.

Poza tym nalezy wzigé pod uwage, ze urza-
dzenie przedstawione na rysunku do tloczenia
i doprowadzania masy plastycznej do zasadni-
czych dysz moze byé zastapione przez wszelkg
odpowiednig znang posta¢ zasilania wyttceznego
i urzadzenia tlocznego.

Tkaniny siatkowe wykonane wedlug niniej-
szego wynalazku, moga byé tak sztywne, Zeby
stanowily samostojace arkusze siatkowe lub tez
mogg mie¢ roézne stopnie gietkosci, a w przy-
padku drobniejszych oczek tkanina moze byé¢ tek
gietka, Ze moze opadaé faldami lub moze byé
uzyta do drapania. Dzieki temu moins osiggngé
wielkie szybkosci produkeji wytlaczanej tkaniny,
gdyz ograniczaja je tylko dopuszczalne predko-
S§ci wytlaczania i utrwalamia, a poniewaz tego
rodzaju tkanina siatkowa jest wykonana w jed-
nym zasadniczo cigglym procesie i do tego spo-
sobu nie potrzebne jest przedzenie nitek, przeto
koszt wytwarzania jest bardzo niski.

Gléwne wzory siatkowe) tkaniny sg przed-
stawione dla przykladu na fig. 20 — 25 i otrzy-
mywane s przy ré2nych rodzajach przesunie-
cia dysz. Na-fig. 20 praedstawiono tkanine siat-
kowa, ktérej boki podiutme .wychodzy z dysz
nieruchomiych (patrz réwndez fig. 18) a nachylo-

‘ne boki srubowe wychodzg z dysz ruchomych.

Na fig. 21 przedstawiono tkanine wykonang w
urzadzeniu, w ktérym obydwa zespoly dysz po-
ruszajg si¢ w kierunkach przeciwnych, gdy na-
tomiast dysze pomszaja sie w tym samym kie-
runku lecz z réznymi predkoéciami, to otrzymuje
si¢ tkanine przedstawiong na fig. 22. Tkanina
wedtug fig. 23 odpowiada tkaminie produkewa-
nej w urzadzeniu wedlug fig. 19, a tkanina

r o

o



przedstawiona na fig. 24 odpowiada ruchowi po-
stgpowo zwrotnemu lub wahadlowemu obu zespo-
16w dysz w kierunkach przeciwnych przy skoku
rownym podzialce przedzialéw przegradzaja-
cych dysze. Na fig. 25 przedstawiono podobna
tkanme jak na fig. 24, lecz w tym przypadku
skok jest réwny polowie odstepu miedzydyszo-
wego..

Tkaniny po wytloczenitu i utrwalemu megg
stanowi¢ wyréb wykonczony lub tez mogy byé
poddane dalszej obrébece lub obrobkom w za-

/ﬁ_eznoéa od tego, jakie produkty sy po‘szuki\yane
na rynku. Ksztalt i wymiary oczek.tkaniny po
* Wyciqgnieciu moga by¢ zmienione (wydluzone
‘lub skrécone) przez, mtosowanie naprezenia
rozeiggajacego gdy. stosdje . sie” rozciggliwa _mase
plastycznh,. jak -np..nylon, poMten, lub podobny
- material w celu zmibny kszfattu oczek lub wy-
- giggniecia bokéw ocaek. Wyciaganie w jednym
Yub kilku ikierunkach powoduje rozciagniecie
'bokéw, natomiast wywiera maly wplyw na wez-

1y i w ten sposéb wymiary albo pow1erzchn1e 2,

.aczek mogy byé zwigkszone w peréwnaniu z po-
- waexzchma oczek jakie tkanina posiada po wy-
-tloczeniu. Ksztalt i wymicry oczek mogg bys
zmienione lub znmiejszpne W mniejszym stcp-
niu przez poddande tkaniny $ciskaniu prostopa-
dle do plaszczyzny tkaniny w celu splaszczenia
, lub rozszerzenia bokéw i wezléw oczek.

Tkaniny wytloczone moga by¢ nawarstwione
jedna na drugiej za pomoca ciénienia i ogrze-
wania atbo przez skiejenie lub inng obrébke,
jak rowniez tkaniny wytloczone mogga by¢ wilo-
czone do walcowego materiatu arkuszowego,
albo nawalcowane na ten material lub na ar-
kusz albo arkusze z tej semeg lub lnneJ masy
plastyezmmej. - -

Masa wytloczona rmote» byé nalozona jeko
warstawa pokrywajgca lub zbrojeniowa z jed-
nej lub z obu stron tkaminy z masy plastycznej,
jedwabiu, welny, bawedny, Inu lub podobnej
tkaniny wykonanej dowolnym znanym sposober"n,
przez natloczenie na tkanine warstwy wytloczonej
tkaniny przy ogrzewandu lub przy uzyciu lepisz-
cza lub kleju. Z wytloczonej tkaniny moga by¢
wytwarzane inne rodzajé wyrob6w przez ksztal-
towanie lub napinanie na formach albo przez
prasbwanie tkaniny miedzy formami w' celu wy-
konywania po:emnikéw Iub mnych artykuléw
tréjwymiarowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania siatki lub tka-m'hy siat-
kowej z masy plastycznej, znamienny tym,

- _9_

%e jej pasma oczkowe i wezly siatkowe wy-
tlacza si¢ w postaci jednolitej w jgdnym za-
biegu przez dwa uklady otworéw dyszo-.
wych, osadzonych przesuwnie wzgledem sie-
bie poprzecznie do kierunku wytlaczania ma-
§y W polozenie w ktérym otwory: wylotowe

' jednego ukladu dysz pokrywajq si¢ z otwo-
Jyami drugiego ukladu dysz, tworzac szereg

‘otworé6w pojedynczych, z ktérych kaidy
sklada si¢ z otworéw odnoénych zespoléw
dyszowych podczas ich pokrywania sie wza-
jemmego, przy czym przez te skladane otwo-
1y dyszowe wytlacza sie wezly siatkowe,

.a przez otwory dyszowe niepokrywajace sie

wzajemnie wytlacza sie niezaleznie od sie-
bie pasma tworzgce oczka, ktére sy oddzie-
lane od wezléw przez dzialanie rozcinajace,
spowodowane ruchem dysz z poloZzenia wza-
jemmego pokrywania sie¢ w polozenie niepo-
krywania sie ich otworéw, -

Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wytloczong tkanine poddajé sie bezposrednio
po jej wytworzeniu odpowiedniej obrébce
w celu zestalenia i utrwelenia masy pla-
stycane]. »

Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
%e mas¢ plastyczng wytlacza si¢ w sposéb
ciggly przez parg pierscieniowych wspél-
osiowo rozstawionych zespoléw dysz, roz-_
mieszczonych na stykajacych sig brmgami
odpowiedniej pary narzadéw pierécienio-

" wych, przemiesaczanych wzgledem siebie ru-

chem obrotowym w plasaczyinie poprzecz-

" ‘nej do kierunku wytlaczania masy przez

otwory niepokrywajace sl¢ wzajemnie kaz-
dego zespolu dysz, do poloZenia wzajemnego
pokrywania sig, tak iz z otworéw kazdego
zespolu podczas niepokrywania sig ich, sg wy-
tlaczane pasma tworzgce oczka, natomiast
podczas pokrywania si¢ otworéw dyszo-
wych nastepuje wytlaczanie zlewne, two-

rzace spojone wezly bokéw oczkowych- .

Spos6b wediug zastrz 1, znamienny tym, Ze
mase¢ plastyczng wytlacza sie¢ w sposéb ciggly
przez pare prostoliniowych zespoléw rozsta-
wionych dysz polozonych na stykajacych siQ
brzegach odpowiedniej pary narzadéw pro-
stoliniowych, poruszajgcych sie wzglédem
siebie ruchem postepowo-zwrétnymt w kie-
runku poprzecznym do kierunku wytlacza-
nia przez polozenia niepokrywania sie¢ otwo-



© réw dyszowych kazdego zespolu w poloze-

', stalenia i

nie Wzajemmego pokrywania sig, tak iz pod-
czas niepokrywania sie z kazdego zespolu

- otworéw sa wytlaczane boki tworzgce oczka,

natomiast podczas pokrywania sie dysz od-
bywa si¢ zlewne pokrywamnie sie¢ dla utwo-
rzenia spéjnych wezléw bokéw oeczek, przy

““czym wytloczong tkanine poddaje si¢ bez-

posredmo odpowiedniej obrdbce w celu ze-
utvwalemq masy plastyczne;j.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,

o c.lerm. wspéloswwylch i s3 zmontowane na na-

ze siatke lub tkanine siatkows z dajacej sie

- wyciggaé na zimno masy plastycznej, poddaje

sie podczas wilaczania naprezeniom rozcia-

‘;gajacy-m, przez co nastepuje wydluzenie

oczek tkaniny i poddawanie ich znanej
orientacji czasteczkowej przy nieznacznym
oddzialywaniu na wezly siatki.

6. Urzadzenie do wytwarzania siatki lub tka-

niny wedlug zastrz. 1, znamienne {ym, ze
posiada marzady, doprowadzajace mas¢ pla-
styczng pod ciénieniem, komcre wytloczna,
do Kktérej jest wtlaczana masa plastyezna,
pare przesu'w'nych wzgledem siebie narza-
dow dyﬂzowych posladajacych styczne po-

wierzchni $lizgowe, a na kazdej z nich jest:

umieszczony zesp6t dysz wytlocznych, po-
zostajacy W stalym polaczeniu z komora
‘wytloczng .1 posiadajacy oiwory wylotowe
_rozmieszczone przy powierzchniach slizgo-

wych w celu zapewnijenia stalego wytlacza-

nia przez dysze, narzady do ‘Wspomnienego
przemieszczaﬁia wzglednego narzadéw dy-
szowych, tak iz zespoly dysz tych narzadow
podczas wytlaczama sg poruszane w poloze-
niu wzajemnego pokrywania si¢ i niepokry-
‘wania si¢ oraz Srodki do obrébki tkaniny
"wytloczonej z dysz w celu utrwaleria masy
plastycznej, jak réwniez narzady do odbie-
rania i magromadzania utrwalonej tkaniny.

7 Urzadzeme wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

ze jego- zespoly dyszowe maja ksztalt wspol-
osiowych pierscieni i sa zmontowane ha na-
rzadach ?odftrzymuja,cych ktére nadajg im
ciggly ruch_ o‘bwtowy WAkierum-kach odwmt—
nych.

B. Urzadzeme wedlug zastrz 6 i 7, znamienne

tym, ze zespoly dyszowe majg ksztalt plers-

‘ rzadach nadajacych im ciggly ruch obroto-
WYy W tym samym kierunku lecz z réznymi

predkoéclarm

9 Urzadzeme wedtug zastrz. 6 znamienne tym,

ze zespoly dyszowe majg Kksztalt wspolosio-

=10 —

4 zespolom dysz.
10.

wych pierscieni i posiadaja narzédy do ma-

dawania c1aglego ruchu wahadlowego obu

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,-
ze zespoly dyszbwe maja ksztalt wspélosio—

‘ wych plm'smem, z ktérych :jeden jest nie-’

rruchomy,va do nadawamia drugiemu zespo-
towi cigglego ruchu qbnotqwego posiada spe-

cjalne marzady. =~ - .

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

" ze jeden z zespolow dyszowych jest nieru-

14,

15.

16.

17.

18.

. Urzadzenie wedlug zastrz.

chomy, a drugi zespol jest wpvalwm'ny w ruch
wahadiowy.

Urzadzenie wedlug zastrz, 6, znam’émle tym,
ze jego zespoly dyszowe sa- przemleszczane
wzgledem siebie: skokowo.

‘12, znarhienne
tym, Ze jeden z zespoléw dyszowych jest
nieruchomy, a drugi jest przemieszczany
skokami. ) :

Uriadzeme wedlug zastrz. 6 znamienne tym,
ze stykajace sie brzegl élizgowe narzadow

podtrzymujacych dysze maja kszialt prosto-

htm-owy oraz przewidziane sa narzgdy “do
nadawania przemieszczenia posrtepowo-vzwot-
nego obu narzadom.

Urzadzenie wedlug zastm. .6, Znamienne tym,

-ze Stykajace sig. brzegl !hzgowe narzadéw

podtrzymujacych dysee majg ksztalt prosto-
linjowy i jeden narzad  jest nieruchomy,
przy czym przewidziane sa.narzady do poru-
szania drugiego narzgdu ruchem postepowo-
zwrotnym..

Urzadzenie wedlug zasrbrz 6, znamienne tym,
ze zespoly dyszowe ma stykajacych sie brze-
gach narzadéw podtrzymujacych sa wyko-
nane w postaci otwartych z boku szczelin,
tak iz w polozeniu poki'ywan.ia si¢ szczeliny
jednego zespolu la,c:a sie ze szczelinami dru-
giego zespotu. :

Urzadzenie wedlfug zastrz. 6, znamjenne tym,
ze dysze kazdego: zespolu dyszowego maja
ksztalt rurowy ‘i rozmlesmczone 8§ w polo-

zeniach ukosnie zbieznych w kierunku 'ku

dotowi, tak iz dolne otwory rurek sg -polo-
zone tuz przy stykajacych sie powierzchniach
slizgowych narzadéw dyszowych, aby umoz-
liwjé¢ wytlaczanie zlewne tkaniny w polo-
zeniach pokrywania gie.

Urzadzenie wedlug =zastrz. 16, znamienne
tym, ze dolne otwory dysz rurkowych prze-
ci:n-éj_a sie na stykajacych sie powierzchniach
Slizeowych narzadéw dyszowych w celu

FP—



19.

0.

%
oN
V/d
==
20 3c
75 3a
%
44 .
A 3
La ﬁ& 5
- 4 S .
g [figl
[ 4 7
Y 16
4 u 162 ja
| J

‘umozliwienia zlewnego wytlaczania tkaniny
w polozeniach pokrywania sie.

Urzadzenie wedlug zastrz. 16, znamienne
tym, ze dysze rurkowe posiadajg rurki linio-
we, ktérych delne otwory lezg tuz przy sty-
kajacych sie powierzchniach §lizgowych na-
rzgdéw dyszowych, aby umozliwi¢ wytlacza-
nie zlewne tkaniny w polozeniach pokrywa-
nia sie. .
Urzadzenie wedlug zastrz. ‘17, znamienne
tym, ze dysze rurkowe posiadaja rurki linio-

we, ktérych dolne otwory przecinaja sie na
wspomnianych stykajacych sie powierzch-
niach narzadéw dyszowych, aby umozliwié
wytlaczanie zlewne tkaniny w polozeniach
pokrywania sig.
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