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Bata, narodni podnik
(Zlin, Czechoslowacja)

Sposéb wytwarzania sz_iucznych wilékien przez przedzenie
ze stopionej masy

Udzielono patentu z moca od dn_ia 4 grudnia 1948 r.
Pierwszenstwo: 16 grudnia 1947 r. (Czechostowacja)

Wiékna poliamidowe wytwarzano dotych-
czas przez wyciskanie stopionego poliamidu przez
dysze przedzalnicze przy ré6wnoczesnym wyciaga-
niu w ten sposéb, ze otrzymywano widkna nie-
zorientowane lub czeSciowo zorientowane. Wia-
§ciwa orientacje przeprowadzano nastepnie za po-
moca rozciggania na zimno. Wedtug jednego ze
sposob6w przeprowadzano te dwie fazy w spo-
s6b ciagly rownocze$nie rozciggajac ni¢, wyciaga-
na, np. z szybkoécia 250 m/min., za pomocg inne-
go urzadzenia, np. z szybko$ciag 1000 m/min. Na-
lezalo przy tym stosowaé dwie rézne szybkosci,
co wymagalo specjalnego urzgdzenia.

Wedlug wynalazku wytwarza si¢ widkna po-
liamidowe przez rozcigganie wlékna, wyciskane-
go wprost z dyszy przedzalniczej, z taka szyb-
koScia, ktéra pozwala na uzyskanie jednoczesnie
catkowitej orientacji wldkna. Nastepnie rozcia-
ganie wldkna na zimno mozna pominaé, Ma s'e

tu do czynienia z nowym sposobem orientowa-
nia nie na zimno, lecz raczej w stanie péistalym,
w ktérym ksztaltuje sie widkno.

SzZybkos¢ potrzebna zalezy od rodzaju uzytego
poliamidu i od wielko$ci otworéw w dyszy prze-
dzalniczej.

W wiekszo$ci przypadkéw potrzebna
szybko$¢ wieksza niz 5000 m/min.

Przyklad Stopiony poliamid, otrzymany
przez polimeryzowanie 6-kaprolaktamu, w obec-
noSci niewielkiej iloSci kwasu 6-aminokaprono-
wego i posiadajacy lepko$¢ wilasciwa 0,8—0,9,
wyciskano za pomocg pompki przedzalniczej
przez dysze przedzalniczga o szeSciu otworach,
z szybko$cia pozwalajacg na przedzenie okoto
5 g polimeru w ciggu jednej minuty. Nitke na-
wijano na cewke, obracajgca sie z szybko$cia
obwodowg 6000 m/min. Otrzymana nitka byla
catkowicie rozciagnieta, wykazywala wytrzyma-

jest



10§¢ 5 g/den i mogla by¢ uzyta do wszelkich
znanych celéw,

' Sp6sob v&é&&ug wynalazku pozwala na osiqg-
nigcie znacznych korzysci, polegajgcych zwlasz-
cza na znacznym zwiekszeniu wydajnosci. Poza
tym urzadzenie przedzalnicze jest prostsze i Jegb
dzialanie pewniejsze.

Spos6b wedlug wynalazku obejmuje wszyst-
kie syntetyczne zwiazki, dajace sie przasé z ma-
sy stopionej i wykazujace wlaSciwesci podobne
- do poliamidu wymienionego w przykladzie (np.
poliuretany, mieszane poliamidy i poliestry),

ewent. nawet materiaty bezazotowe o podobnych
wilasciwos$ciach, Jak czyste pollestry r()znych ro-
dzajow.

,Prasa“ Stalinogréd, 383 —

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania sztucznych widkien
przez przedzenie ze stopionej masy polime-
row i produktéw liniowej polikondensacji
o wysokich ciezarach czgsteczkowych, zna-
rmiehnry tym, Ze nitki wycigga sie z dyszy
przedZalniczej z szybkoScia, przy ktérej
Hastepuje catkowite zorientowanie nitek.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

" wyciaga sie ni¢ z szybkoScia wieksza niz
4500 m/mln.

Baia, narodni podnik

Zastepca: Kolegium~ Rzeczriikéw Patentowych

20.1.53 — R-4-13364 — B1 bezdrz. 100 g — 150,



	PL35344B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


