Egs. SLUZRO¥ Y

POLSKA OPIS PATENTOWY | 66141
RZECZPOSPOLITA | |
LUDOWA
Patent dodatkowy Kl. 31a1,9/30
do patentu
Zgltoszono: 09.IV.1970 (P 139 913)
Pierwszenstwo: MKP F27b 9/30
URZAD
PATENTOWY SBLIOTEK A
PRI Opublikowano:  25.VIIL1972 KD
e |

Wspéttwércy wynalazku: Jan Teodorowicz, Grzegorz Majewski, Stanistaw
Starowicz

Wlasciciel patentu: Biuro Projektéw Przemystu Syntezy Chemicinej
»Prosynchem”, Gliwice (Polska)
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do gazowej kalcynacji kokséw i antracytu
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie wyla-
dowcze z napedem, zwlaszcza do pieca do gazo-
wej kalcynacji kokséw i antracytu.

Proces kalcynacji gazowej kokséw i antracytu
ma zastosowanie przy produkcji wyrobow elektro-
dowych z wegla uszlachetnionego. Polega on na
przeponowym podgrzewaniu surowcéw bez dostepu
powietrza od temperatury otoczenia do maksymal-
nej temperatury kalcynacji, ktéra to temperatura
zalezy od rodzaju surowcow i waha sie w grani-
cach od 1100—1300°C i nastepnie ostudzeniu ma-
terialé6w skalcynowanych do temperatury wysado-
wej 100—200°C, w ktdérej nie ulegajg spaleniu w
zetknieciu z powietrzem.

Proces ten prowadzony jest obecnie w piecach
0 pracy cigglej, wyposazonych w zmechanizowane
urzgdzenie wyladoweze o indywidualnych nape-
dach. Material z kazdej retorty splywa grawitacyj-
nie do dwéch réwnoleglych chtodnic o przekroju
kolowym i dalej poprzez dwa dozowniki podawa-
ny jest na wspdlny przenos$nik, ktérym transpor-
towany jest do dalszego przerobu.

W piecach tych ograniczona jest jednostkowa
wydajnosé niekorzystnym stosunkiem przekroju
strugi do jej obwodu w chlodnicach co powoduje
wolne studzenie materialéw skalcynowanych.

Ponadto brak szczelnego zamkniecia od dolu
umozliwia zasysanie powietrza z atmosfery, naste-
puje czeSciowe spalanie materialu i

wytwarzania mieszanki wybuchowej. Co pewien
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okres czasu nastepujg bardzo silne wybuchy u do-
lu pieca, ktére powodujg rozruszanie wymuréwki,
co prowadzi do dalszego rozszczelnienia pieca
i skraca jego zywotno$é.

Celem wynalazku jest takie rozwigzanie urzg-

dzenia wyladowczego, ktére zapewniloby szybsze
schlodzenie przeptywajgcych przez nie materialéw
skalcynowanych, zapewniajac réwnoczesnie odcig-
cie doplywu powietrza do pieca przez wysyp.
. Celem wynalazku jest ponadto mechaniczna re-
gulacja dozowania pozwalajgca na zmiane wydaj-
no$ci urzadzenia w duzych granicach, jak réwniez
automatyzacja wysypu.

Cel ten osiggnieto w urzgdzeniu wedlug wyna-
lazku, ktére sklada sie z dwoéch chlodnic przepo-
nowych, zamontowanych zbieznie na wspdélnym
dozowniku celkowym, pod ktérym przytwierdzone
jest pionowe podwdjne zamkniecie stozkowe za-
konczone wysypem. Istotg wynalazku jest rowniez
to, ze urzadzenie wyladowcze uwielokrotnione do-
wolnie w postaci baterii posiada wspélny uklad
napedowy powodujgcy obrotowy ruch dozownikéw
celkowych oraz sterujacy podwoéjne zamkniecie
stozkowe.

Prostokatny przekrdj chlodnic posiada korzystny
stosunek przekroju strugi do jej obwodu chlodzo-
nego woda co decyduje o zwiekszeniu jednostko-
wej wydajnosci pieca. Szczelne odciecie wnétrza
retorty od atmosfery za posrednictwem podwoéjne-
go zamkniecia stozkowego zabezpiecza materialy



66 141

3
kalcynowane przed czeSciowym spaleniem, a wiec
przed zwigkszeniem niepozadanego popiolu w poéi-
produkcie.

Zaletg napedu jest tani koszt zar6wno wykona-
nia urzgdzenia, jak i niskie zuzycie energii elek-
trycznej w czasie eksploatacji pieca.

Mozliwoéé regulacji wydajnosci pieca przez
zmiane ilodci obrotéw dozownikéw celkowych ma
istotny wplyw na jako§é kalcynowanych materia-
16w. '

Mechanizacja wyladunku materialéw skalcyno-
wanych z pieca calkowicie eliminuje ciezkg prace
reczng, a wiec polépsza warunki pracy pod wzgle-
dem bezpieczenistwa i higieny pracy.

Urzadzenie wyladowecze z napedem, zwlaszcza
do pieca do gazewej kalcynacji kokséw i antracytu
pokazano w prwﬂadzie wykonania na zalgczo-
nym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
kréj pionowy podluiny przez retorte pieca i urza-
dzenie wyladowcze, fig. 2 — widok wzdluz osi
podtuznej pieca, gdzie usytuowane sa kolejno urza-
dzenia wyladowcze oraz migedzy nimi wspélny
uklad napedowy, tig. 3 schematycznie sam
uklad napedowy urzadzen wyladowczych.

Piec przewaznie posiada dwa rzedy retort usy-
tuowane réwnolegle obok siebie, a Wiec wyposa-
zony jest w dwa zespoly urzgdzenn wyladowczych
z napedami.

Material ‘skalcynowany o najwyzszej temperatu-
rze splywa od géry z retort pieca do dwéch chiod-
nic przeponowych wodnych 1 grawitacyjnie prze-
mieszcza sie ku dolowi, studzgc sie w przeciwprg-
dzie przeplywajacg wodg i ostudzony dostaje sie
dc wspélnego dozownika celkowego 2.

Dla zabezpieczenia przed klinowaniem materia-
tu pomiedzy zebrami dozownika z korpusem, za-
stosowano zgarniacz plugowy 3. Dozownik celko-
wy 2 przesypuje material skalcynowany nad gérne
zamkniecie stozkowe 4. Stozek 4 otwiera sie pe-
riodycznie { material grawitacyjnie przesypuje sie
na dolne zamkniecie stozkowe 5. Po otwarciu dol-
‘nego zamkniecia stozkowego 5 material poprzez
wysyp 6 splywa na przenosnik plytowy 23, ktérym
transportowany jest do dalszego przerobu. Obroty
dozownikéw celkowych regulowane sg przekladnig
zamianowg napedu 10 co umozliwia regulacje wy-
dajnosci pieea w szerokich granicach. Zamkniecia
stozkowe urzadzern otwierane i zamykane sg na
zmiane raz gérne stozki 4, a nastgpnie dolne stozki
8 zapewriajac w ten sposéb stale odciecie wnetrza
pleca od atmosfery.

UKlad napedowy urzadzen wyladowezych wed-
1mg wynalazku jest wspélny dla calego szeregu re-
toxt pieea usytuowanych w jednej podluznej osi
pieca. Sklada sie on z silnika elektrycznego 8,
przekladni pasowej 9, przekladni zmianowej 10 do
regulacji wydajnoéci urzadzenia, przekladni zeba-
tej 11, dwéch przekladni lanicuchowych 12 i 13,
watu 14 'z korbami po obu konicach 15 wprawiaja-
¢ych w ruch wahadlowy wahacze 16, ktére pocig-
gaja listwy 17 a te napedzaja diwignie 18, ktére
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zapadkami 19 wprawiajg w ruc¢h obrotowy kola
zapadkowe 7 =zaklinowane na wspélnym wale
z dozownikiem celkowym 2. Wahacze 16 polgczone
sg dodatkowo poprzez rolki do ukladu linek 20,
ktére napedzajg zamkniecia stozkowe 4 i 5. Otwie-
ranie zamknieé stozkowych nastepuje przymusowo
przez pociggnigcie wahaczem 16 linki 20 napedza-
jacej dzwignie 21 zaklinowane na wspélnym wale
ze stozkiem zamknieé 4 i 5, natomiast zamykanie
nastepuje na skutek dzialania momentu od prze-
ciwciezaréw 22 po zwolnieniu napiecia linki 20.

Jak widaé z ukladu napedowego jedng linkg 20
polaczono dziwignie 21 zamknieé stozkowych goér-
nych 4 i dolnych 5 uzyskujgc w ten sposéb otwie-
ranie i zamkniecie na przemian gérnych stozkéw
4 nastepnie dolnych zamknigé stozkowyeh 5. Zale-
ta rozwigzania sterowania zamknieé stozkowych 4
i 5 wedlug wynalazku jest calkowite wyelimino-
wanie przekaznikéw elektrycznych, ktére w wa-
runkach pracy w pyle weglowym ze wzgledu na
jego dobre przewodnictwo elektryczne nie zdaja
egzaminu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie wyladowcze z napedem, zwlaszcza
do pieca do gazowej kalcynacji koks6w i antracy-
tu, znamienne tym, ze sklada sie z dwéch chiod-
nic przeponowych (1) zamontowanych zbieznie na
wspélnym dozowniku celkowym (2), pod ktérym
przytwierdzone jest pionowe podwdjne zamknie-
cie stozkowe zakonczone wysypem (6) przy czym
uklad ten moze byé dowolnie uwielokrotniony w
postaci baterii posiadajgcy wspélny uklad nape-
dowy powodujgey obrét dozownikéw celkowych
i sterowanie podwéjnych zamknieé stozkowych.

2. Urzgdzenie wyladowcze wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze dozownik celkowy (2) posiada
zgarniacz ptugowy (3).

3. Urzadzenie wyladowcze wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze uklad napedowy sklada sie z sil-
nika elektrycznego (8), przekladni pasowej (9),
przekladni zmianowej (10) do regulacji wydajnos-
ci urzagdzenia wyladowczego, przekladni zebatej
(11), dwéch przekladni laficuchowych (12) i «(13),
walu (14) z korbami po obu koficach (15) wprawia-
jacych w ruch wahadlowy wahacze (16), ktére po-
ciggajg listwy (17) a te napedzajg dziwignie (18),
ktére zapadkami (19) wprawiajg w ruch obrotowy
kola zapadkowe (7) zaklinowane na wspélnym wa-
le z dozownikiem celkowym (2).

4. Urzadzenie wyladowcze wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienne tym, ze do wahaczy (16) przytwierdzo-
ne s linki (20) powodujgce czeSciowy obrét dzwig-
ni (1), w wyniku ktérego otwierane sg na prze-
mian stozki (4) i (5), ktérych zamykanie spowodo-
wane jest dzialaniem momentu od przeciwcigza-
réw (22) po zwolnieniu napiecia linki (20).
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