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Bobine porte-noyau a pattes convexes.

@ La présente invention concerne une bobine porte-
ndyau a pattes convexes destinée a recevoir un noyau
dont les moitiés peuvent étre gauchies.

La bobine (1) selon I'invention comprend une partie (2)
en forme de colonne dans laquelle un noyau peut étre in-
séré et sur laquelle un conducteur peut étre enroulé, deux
rebords (3) aux extrémités opposées de la partie (2), deux
pattes (4) reliées aux extrémités opposées de la partie (2)
par les rebords (3) et une pluralité de broches formant bor-
nes (5) implantées dans chaque patte (4), chaque patte (4)
présentant une section transversale convexe du c6té sur
lequel repose le noyau.

La bobine selon l'invention est particulierement destinée
éhétre utilisée dans les transformateurs et les bobines de
choc.
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La présente invention concerne des bobines destindes 3
porter des noyaux, utilisables comme transformateurs et comme
bobines de choc.

Des noyaux en ferrite ou en autres matériaux magnétiques
sont souvent utilisés dans les transformateurs et Les bobines de
choc qui servent a alimenter différents équipements électroniques.
En général, le noyau qui est monté sur une plaquette comporte deux
moitiés disposées en butée sur lesquelles est enroulé un conducteur
parcouru par un courant. Habituellement, deux moitiés de noyau sont
insérées dans une bobine. Les noyaux en ferrite, lorsqu'ils sont
minces, ont tendance & se gauchir en fonction des conditions de
cuisson et des facteurs de configuration tels que L'épaisseur. Il
est difficile d'insérer les noyaux gauchis dans les bobines conven-
tionnelles.

C'est pourquoi, La présente invention a pour objet de
proposer une bobine qui peut recevoir facilement un noyau gauchi.

D'autres avantages et caractéristiques de L'invention
apparaitront mieux dans la description détaillée qui suit et se
référe aux dessins annexés, donnés uniquement & titre d'exemples,
et dans lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective montrant une
bobine selon un mode de réalisation préféré de L'invention ainsi
que les moitiés de noyau associées 3 la bobine.

La figure 2 est une vue de cdté de lLa bobine dans La
partie en forme de colonne de lLaquelle est insérée une moitié de
noyau gauchie.

La figure 3 est une vue de cdté de La bobine dans La
partie en forme de colonne de laquelle est insérée une hoitié de
noyau plane.

La figure 4 est une vue de cdté de La bobine montrant les
dimensions de ses composants.

La bobine 1 selon l'invention comprend une partie 2 en
forme de colonne qui présente un axe longitudinal, dans laguelle un
noyau peut &tre partiellement inséré et sur laquelle un conducteur
peut &tre enroulé, deux rebords 3 aux extrémités axialement
opposées de la partie 2 en forme de colonne, deux pattes 4 reliées
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aux extrémités axialement opposées de Lla partie 2 en forme de
colonne par Lles rebords 3 et une pluralité de broches formant
bornes 5 implantées dans chaque patte 4.

La partie 2 en forme de colonne est creuse et de forme
rectangulaire ou analogue définissant un espace dinterne dans
lequel peut @&tre insérée la branche centrale 11 de chaque moitié
de noyau 10 en forme de E comportant en outre deux branches
latérales 12. Un conducteur peut &tre enroulé sur Lle pourtour de
la partie 2 en forme de colonne avant le montage.

Les rebords 3 servent & isoler L'enroulement, situé sur
la partie 2 en forme de colonne, de la moitié de noyau 10. Les
rebords 3 peuvent &tre munis au centre et au-dessus de la partie 2
en forme de colonne d'une encoche 31 destinée & guider le conduc-
teur constituant L'enroulement, si on le souhaite.

La patte 4 comprend une partie centrale 41 et deux pro-
Longement Llatéraux 42 reliés par L'intermédiaire de gradins 43 aux
bords transversalement opposés de la partie centrale 41. La surface
supérieure de la partie centrale 41 de la patte s'étend sensible-
ment au méme niveau que la surface interne inférieure de la partie
2 en forme de colonne. Du fait de la présence des gradins 43, Lla
surface supérieure du prolongement latéral 42 de la patte est 3 un
niveau inférieur & celui de la surface supérieure de La partie
centrale 41 de la patte.

La figure 2 est une vue de c3té d'un ensemble dans Lequel

VLa branche centrale 11 d'une moitié de noyau 10 gauchie transver=-

salement est insérée dans La partie 2 en forme de colonne de La
bobine 1. Comme la surface supérieure du prolongement Latéral 42 de
la patte est & un niveau inférieur & celui de la surface supérieure
de Lla partie centrale 41 de la patte, la branche centrale 11 de la
moitié de noyau 10 gauchie peut &tre insérée facilement dans Lla
partie 2 en forme de colonne qui regoit ainsi le gauchissement de
la moitié de noyau 10 comme le montre la figure 2.

La figure 3 est une vue de c8té d'un ensemble dans Lequel
La branche centrale 11 d'une moitié de noyau plane 10 est insérée
dans la partie 2 en forme de colonne de La bobine 1. La surface
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supérieure de la partie centrale 41 de la patte maintient en place
le dos 13 de la moitié de noyau 10.

Le gradin 43 peut s'étendre perpendiculairement & La
surface supérieure de la partie centrale 41 de la patte comme Lle
montre La figure 1 ou former une surface inclinde ou incurvée par
rapport a la surface supérieure de la partie centrale 41 de Lla
patte.

La présente invention n'est pas Llimitée & une bobine 1
comportant des gradins 43 dans chaque patte 4 étant donné qu'il est
possible de recevoir un noyau gauchi dans la mesure ol chaque patte
4 présente une section transversale convexe du cdté ol repose le
noyau 10. Le terme "transversal" est utilisé ici par rapport & Lla
direction axiale de La partie 2 en forme de colonne.

be ce fait, bien qu'il soit prévu, dans Lle mode de
réalisation représenté, que les gradins 43 forment une section
transversale convexe, il est possible que chaque prolongement
latéral 42 de Lla patte ait une surface supérieure inclinée
contigué & Lla partie centrale plane 41 de la patte. La surface
inclinée peut &tre plane ou incurvée. De préférence, Lla surface
incurvée est convexe en direction du c6té inférieur.

Dans tous Lles cas, L'invention permet de faciliter de
fagon efficace Ll'insertion du noyau en permettant de recevoir Le
gauchissement du noyau.

Les broches formant bornes 5 en forme de L et de section
transversale circulaire sont implantées dans chaque patte 4. Ces
broches 5 ont des extrémités opposées faisant saillie, les unes du
bord de Lla patte 4 qui est opposé au rebord 3 et les autres du
cdté inférieur de La patte 4. Bien que 6 broches formant bornes 5
soient disposées dans chaque patte selon le mode de réalisation
illustré, il est possible de déterminer de fagon appropriée Lle
nombre de broches formant bornes 5 pour chaque usage particulier.

Le ou Lles enroulements disposés sur Le pourtour de La
partie 2 en forme de colonne sont reliés aux broches formant bornes
5. Lorsque Le conducteur constituant Les enroulements s'étend Le
long du c6té dinférieur de la partie 2 en forme de colonne pour

étre relié aux broches formant bornes 5, la patte 4 est de
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préférence munie sur son cdté inférieur d'un canal ou cannelure
pour guider te conducteur.

IL est préférable également de prévoir des transitions
chanfreinées 32 & L'interface entre Les rebords 3 et les pattes 4
comme Le montre La figure 1 afin d'augmenter la résistance mécani-
gue. Dans ce cas, les moitiés de noyau 10 sont munies elles aussi
de transitions chanfreinées au niveau de leurs parties destinées a
étre appariées.

Les dimensions des différents constituants de La bobine
1, par exemple lLa largeur de La partie centrale 41 des pattes, Lla
Largeur des prolongements Latéraux 42 des pattes et la hauteur des
gradins 43, peuvent &tre déterminées de fagon appropriée en
fonction du matériau, de lLa forme et des dimensions des moitiés de
noyau qui doivent &tre combinées. Des exemples de dimensions
préférées sont donnés ci-dessous en Liaison avec la figure 4.

En admettant gque chaque prolongement Llatéral 42 des
pattes ait une largeur transversale A et que la partie centrale 41
des pattes ait une Llargeur transversale B (figure 4), il est
préférable que 2,0 < B/A £ 12,0. Au-dessous de cette ptage, il est
difficile de maintenir en place Les moitiés de noyau 10 sur Lla
surface supérieure des parties centrales 41 des pattes. Au-dela de
cette plage, les gradins 43 deviennent sensiblement inefficaces.

La hauteur des gradins 43 n'est pas Limitée de fagon
particuliére. De préférence, la hauteur C des gradins 43 est réglée

de fagon & obtenir un angle moyen d'inclinaison 6 de 0,3 a 15,00,
L*angle © étant défini par : 6 = tan-1C/A.

Pans L'autre mode de réalisation selon Lequel les gradins
43 sont absents, la surface supérieure des prolongements Latéraux
42 des pattes présente également de préférence un angle moyen
d*inclinaison de 0,3 a 15,00. L'angle moyen d'inclinaison est
limité & 15,00 car il n'est pas nécessaire que La bobine regoive
des noyaux trés gauchis qui sont inacceptables en tant que produits
commerciaux. La Llimite inférieure de L'angle moyen d'inclinaison
dépend du gauchissement admissible des noyaux qui doivent &tre

combinés avec La bobine, cependant un angle moyen d'inclinaison
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inférieur & 0,30 ne permet pas & la bobine de recevoir un noyau
gauchi.

Les valeurs absolues des dimensions A, B et C ne sont pas
limitées de fagon particuliére bien qu'elles se situent en général
dans les plages suivantes.

1,0 mm < A £ 30,0 mm

5,0 mm < B < 50,0 mm

0,05 mm £ C< 1,0 mm

L'espace interne de la partie 2 en forme de colonne a une
surface en section transversale d'environ 5 a 500 mmz.

Le noyau 10 qui est combiné avec La bobine 1 a une
Largeur transversale (longueur du dos 13) qui représente approxima-
tivement 80 & 120% de la largeur transversale totale de la patte 4.
Le noyau 10 a une hauteur qui représente approximativement 60 a
100% de Lla hauteur de L'espace interne de la partie 2 en forme de
colonne. Pour le noyau, le rapport de la largeur & la hauteur est
compris entre 2,0 et 20.

La bobine selon La brésente invention est particuliére-
ment destinée & recevoir des noyaux minces qui peuvent se gauchir
ou se déformer dans certaines conditions de cuisson.

Le montage du noyau dans la bobine 1 se fait en enroulant
un ou des conducteurs sur La partie 2 en forme de colonne de La
bobine 1, en reliant les extrémités du conducteur aux broches
formant bornes 5 et en insérant les branches centrales 11 des
moitiés de noyau 10 dans La partie 2 en forme de colonne dans Lles
directions axialement opposées jusqu'a ce que les moitiés de noyau
viennent mutuellement en butée et forment ainsi un noyau complet.
Puis, L'ensemble est dnstallé sur une plaguette de circuit
électronique en insérant Lles broches formant bornes 5 qui
dépassent du cbté inférieur des pattes 4 dans des trous de montage
prévus dans la plaquette.

La bobine 1 peut &tre constituée par des matériaux
isolants quelconques, par exemple par des résines bien connues dans

la technique. Pour des applications & grande puissance il est
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préfable d'utiliser des résines résistantes & la chaleur telles que

Lles résines phénoliques.

Il est entendu que L'invention n'est pas Llimitée aux
modes de réalisation préférés décrits ci-dessus & titre d'illus-
tration et que L'homme du métier peut y apporter diverses modifica-
tions et divers changements sans toutefois s'écarter du cadre de

L'invention.
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REVENDICATIONS

1. Bobine (1) comprenant une partie (2) en forme de
colonne qui présente un axe longitudinal, dans laquelle un noyau
peut @&tre partiellement inséré et sur laquelle un conducteur peut
étre enroulé, deux rebords (3) aux extrémités axialement opposées
de Lla partie (2) en forme de colonne, deux pattes (4) reliées aux
extrémités axjalement opposées de La partie (2) en forme de colonne
par les rebords (3) et une pluralité de broches formant bornes (5)
implantées dans chaque patte (4), caractérisée en ce que chaque
patte (4) présente une section transversale par rapport & Ll'axe
Longitudinal de Lladite partie (2) en forme de colonne qui est
convexe du coté sur lequel repose lLe noyau.

2. Bobine selon Lla revendication 1, caractérisée en ce
que chaque patte (4) comprend une partie centrale (41) et deux
prolongements Llatéraux (42) reliés aux bords transversalement
opposés de Lla partie centrale par L'intermédiaire d'un gradin
(43), et en ce que la surface supérieure de lLadite partie centrale
(41) de chaque patte (4) s'étend sensiblement au méme niveau que la
surface interne inférieure de ladite partie (2) en forme de colonne
et & un niveau plus élevé que la surface supérieure desdits prolon-
gements latéraux (42) des pattes.

3. Bobine selon Lla revendication 1, caractérisée en ce
gue chaque patte (4) comprend une partie centrale (41) et deux
prolongements Llatéraux (42) reliés aux bords transversalement
opposés de la partie centrale, en ce que la surface supérieure de
ladite partie centrale (41) des pattes s'étend sensiblement au méme
niveau que La surface interne inférieure de lLadite partie (2) en
forme de colonne et en ce que la surface supérieure desdits prolon-
gement latéraux (42) des pattes est inclinée.

4. Bobine selon Lla revendication 1, caractérisée en ce
que des moitiés de noyau (10) sont insérées dans la partie (2) en
forme de colonne dans des directions axialement opposées de sorte
gu'elles viennent mutuellement en butée dans la partie (2) en forme

de colonne.
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