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Procédé d’embaliage de produits alimentaires ot emballage pour la mise en ceuvre de ce procédé.

La présente invention concerne un procédé d'emballage
de produits alimentaires et I'emballage pour la mise en ceuvre
de ce procédé. ’

Selon [linvention, un socle 1 supporte une enveloppe de
protection 2 contenant le produit F, I'ensemble socle-enve-
loppe étant recouvert d’'une cloche amovible 3.

De tels emballages sont destinés au conditionnement et a la
présentation a la vente de fromages.
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La présente invention concerne un procédé d'embal-
lage de produits slimerteires de préférence solides ou pateux tels
que, par exemple, des froméges'blancs y Zfromages mous glaces,
sarbets, surgelés ou analogues, ainsi que l'emballage pour la
mise en oeuvre de ce procédé.

On connatt déja des emballages de fromages du
type comprenant une enveloppe de protection en papier
d'aluminium dans laquelle est renfermé le fromage, l'en-
semble ayant la configuration d'un parallélépipéde ’)d'un
cube ou d'un cylindre. _

Cependant; de tels emballages ont pour inconvé-

nient que loraque 1l'on désire avoir accés au fromage

pour la consommation, il est nécessaire de déplier 1le
papier d'aluminium de protection, une telle opération
s'accommpagnant souvent d'un enlédvement partiel de fromage
adhérent au papier, risquant ainsi de t&cher les doigis
du consommateur. _

On connalt également un procédé d'emballage de
fromages mow sulvant lequel on injecte dans un récipient
le fromage avant de fermer ce récipient par un couvercle.
Avec de tels emballages, il est nécessaire d'avoir recours &

- ume cuilire oud un couteau pour réapéres durécipiart la quantité

voulue de fromage 3 consommer, et en présence de plusieurs
consommateurs, il ne leur est pas toujours agrdéable d'avoir
a prendre  leur part de fromage dans un méme
récipient déja entamé.

En définitive, de tels emballages ne sont pas
pratiques au niveau de la présentation du fromage.

La présente invention a pour but de résoudre
les inconvénients ci-dessus.

La présente invention propose un procédé d'em-
ballage de produits alimentaires suivant lequel on injec-
te ie produit alimentaire &dns un récipient fermé ensuite
par un élément de fermeture, le procédé étant caractérisé
en ce que l'on conforme 1l'élément de fermeture en socle,
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et en ce que 1l'on retourne ledit soele de maniére qu'ilsup-
parte 1e récipient fomsant ainsi couverdle deprotectin ouenveloppe.
Selon une caractéristique de 1'invention, on
intercale entre le socle et le récipient formant couver-
cle une bande d'arrachement pour désolidariser le couver-

-cle du socle.

Ltinvention a également pour bbjet 1l'emballage

- pour la mise en oeuvre du procédé ci-dessus du type com-

prenant un récipient contenant le produit alimentaire

est fermé par un élément de fermeture, 1l'emballage étant
caractérisé en ce que 1'élément de fermeture est un socle
supportant le rééipient formant ainsi couvercle.

Selon une caractéristique de l'emballage de
1'invention, le socle présente la forme d'ume cuvette
renversée ayant un rebord horizontal servant de surfacé
d'appui du socle, le récipient formant couvercle étant
emboité et fixé sur le pourtour externe de la paroi laté-
rale de la cuvette. '

Lt'invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparattront plus clairement au cours de la descfiption
explicative qui va suivre faite en référence aux dessins
scbématiques annexés donnés uniquement & titre d'exsmple
illustrant plusieurs modes de réalisation de 1'invention
et dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe de l'embal-
lage selon l'invention suivant la ligne I-I '

- la figure 2 est une vue de dessus suivant la
fléchell avec arrachement partiel montrant 1'emboitement
du couvercle et d'une partie formant cloche autour du so-
cle de l'emballage; _

-~ la figure 3 est une vue agrandie de la région
cerclée sur la figure 1 et montrant un autre mode de
verrouillage de la partie formant cloche au socle de
l'emballage; :
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~ la figure 4 est une vue agrandie & partir de
la figure 1 montrant la fixation du couvercle autour du
socle de l'emballage; )

- la figure 5 représente deux emballages selon
1'invention emplilés 1'un au-dessus de l'autre .

En se reportant & la figure 1, 1l'emballage selon
1'invention comprend une partie formant socle 1, suppor- '
tant le produit alimentaire F tel que par exemple du fromage
mou,wn .récipient 2 formant couverde de protection ou enveloppe cate~
nattle produit dlimentaire et fixé au socle 1 comme il sera
explique ultérieurement,

Une partie en forme de cloche 3 est verrouillee
amoviblement au socle 1 et renferme de fagon espacée le
couvercle contenant le fromage. _

' Le socle 1, comme montré & la figure 1, pré-
sente la forme générale d'une cuvette renversée sur le
fond 10 ~ de laquelle repose le produit alimentaire F.
Le fond 10 présente la forme d'une surface circulaire
sensiblement convexe et comporte, disposés circonféren-
tiellement, plusieurs picots 11, faisant saillie
sous la face du fond opposé é'cellé.oﬁ repose le pro-
duit alimentaire. A titre d'exemple, ces picots sont
au nombre de six et sonc disposés sur le fond 10 de
manieére & former un hexagone comme montré en figure 2.

' Le bord circulaire du fond 10 est raccordé i
la paroi 1atera1e 12 de la partie formant cuvette ren-
versée, cette paroi latérale 12 étant egalement -raccordée
a4 une partie annulaire plane 13 formant rebord horizontal
externe de la cuvette. Le rebord horizontal 13 sert de
surface d'appui au socle 1. ' _

Comme montré aux figures 1 et 4,le couvercle de pro-
tection 2 est fixé au socle 1 aris awir &6 embotté autour de
la paroi latérale 12 de ce socle. ,

La figure 4 montre par ailleurs la présence
d' une bande annulaire d'arrachement 4 intercalée entre



10

15

20

25

30.

bord 13b.

| 2529863

Ia paroi 01rou1a1re interne du couvercle de protectlon 2 et
1a par01 latérale 12 du socle.

Le couvercle de protection 2 pat &ire rélisé 3 partir d'une
feuille d'aluminium et peut &tre fixé avecla bande d'arrache-
ment 4 autour dela paroi iatérale 12 par thermosoudage.'Il
est & noter que cette opération de thermcsoudage peut &tre fa-
cilement réalisée puisque le socle 1 est en matidre Hesticqie telle qe

'par' example du polyéthyléns, pdlypropyléne ou deychlonne &k vinyle.

On comprend donc de ce qui precedeQueilecouvercledd
protectianet le socle 1foment un ensemble unitaire, le codver-
cle 2 pouvant &tre désolidarisé du socle 1 en tirant sur la
bande d'arrachement 4, le produit alimentaire F restant so-
lidaire du-socle 2 aprds enldvement du couvercle.

En se reportant de nouveau & la figure 1 le re-
bord annulaire horizontal 13 forme également le fond d'un
creux annulaire dans lequel s'encastre de fagon amovible la

cloche 3, o .
~ Le creux annulaire comporte un premier bord inter-

ne 13a>raccordé & -la paroi latérale 12 du socle et un deuxid-
me bord externe 13b, ces deux bords étant inclinés l'unxar
rapport & l'autre et deflnlssant chacun un angle obtus par rap-
port au fond 13 conférant au creux annulaire la forme d'un vé.,
Le bord 13b fait saillie jusqu'a une hauteur arrivant sensi-
blement au niveau du bord circulaire du fond 10.

. La paroi clrculalre interne de la cloche 3 s'encas-

" tre a1n51 autour du bord interne 13a du creux annulaire et

comporte & son extrémité circulaire un rebord annulaire hori-
zontal externe 3a (voir figure 3) venant prendre appul sur le.
fond 13 du creux annulalre. . '

' Le verroulllage de la cloche 3 au socle 1 s'effec-
tue par l'engagement élastique d'une extrémité du rebord
horizontal 3a dans une gorge annulalre 13¢ pratiquée dans 1e,

Comme montré en figure 1, 1'extrémité du rebord



10

15

20

- 30

35

2529863

annulaire 3a est raccordéed un bord circulaire3b faisant
saillie & partir de ce rebord selon un angle obtus covres-
pondant sensiblement & celui défini par le bord 13b. La
gorge annulaire 13c est réalisée sensiblement au niveau

de la partie médiane du bord 13b et regoit élastiquement
une partie correspondante 3cfaisantsaillie du bord 3b. '

La figure 3 représente un deuxidme mode de réa-
lisation du verrouillage amovible de la cloche 3 au socle.
Comme montré Bur cette figure, le rebord horizontal 3a
a une partie de son extrémité s'engageant élastiquement
dans la gorge annulaire 13¢ servant de raccordement entre’
le fond 13 du creux annulaire et le bord 13h.

T1 va de soi que d'autres moyens de verrouillage
de 1la cloche 3 au socle 1 peuvent &cre réalisés. Par exem-—
ple, le bord 13b, au lieu de comporter une gorge annulaire,
peut comporter 3 son extrémité libre un rebord horizontal
raccordé & un bord circulaire s'étendant sous ce rebord
pour former ainsi une partie en agrafe sur laquelle vient
stencastrer la partie correspondante de la cloche.

Le socle 1 tout comme d'ailleurs la cloche 3,
2st réalisé par thermoformage et la présehce de la gorge
annulaire forment contre-dépouille n'est pas génante lors
du démoulage du socle puisque celui-ci est réalisé en
une matidre plastiqus souple (polyéthyléne) autorisant
le dégagement de la contre-dépouille. |

La partie supérieure de la cloche 3 raccordée
au-dessus de 1la paroi latérale de la cloche va en se
rétrécissant suivant une premidre partie tronconique 3g
&galement prolongée par une deuxidme partie supérieure
tronconique 32 :

Le diamétre de la surface qirculaire‘é 1textré-
mité de la partie supérieure tronconique 3g est tel qu'il
corresponde sensiblement au diamétre internedu cercle dé-
fini perlespicos 11 disposé& circonférentiellement sur le
fond 10 du socle. Ainsi, il est possible d'empiler les
uns sur les autres plusieurs emballages identiques en
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posant, comme montré en figure 5, un emballage E sur 1l'em-
ballage E' de maniére que le fond 10 dérl’emballage E

" repose sur la surface circulaire de la partie tronconique
supériéure 3a de la cloche 3 de 1l'emballage E', les picots
11 du socle de l'emballage E servant au centrage de celui-ci
sur ltl'emballage E!'. '

' - La cloche 3 est réalisée en une matiére plastique
telle que du polychlorure de vynil et peut &tre ainsi obte-
nue comme mentionné précédemment par thermoformage. Par ce
thermoformage, il est possible de définir-a 1l'intérieur de
1la partie tronconique supérieure 3d deux évidements laté-
raux 3£ 3g entre lesquels est interposé un auget de préhen~
sion 3h de la cloche 3.

Le procédé d'emballage d'un produit alimentaire
tel que par exemple du fromage mou s'effectue schématique-
ment de la fagon suivante,

7 A partir d'une feuille d'aluminium, on conforme
ie couvercle de protection 2 & 1l'intérieur duquel on in-
jecte le fromage. Ensuite, on ferme le wuvercle 2 par le
socle 1 en emboftant celui-ci dans le couvercle. Il est &
noter qu'avant 1'opération de fermeture du couvercle 2, on
place autour de la paroi latérale 12 du socle 1 la bande
d'arrachement 4 qui peut &tre maintenue a cette paroi par
adhérence ou par autocollage.

On amdne enfin le couvercle 2 sur lequel repose
le socle vers un poste de thermosoudage pour la fixation
autour de la paroi latérale 12 du socle du couvercle 2.
Pour parfaire 1l'assemblage du couvercle 2 autour de la
paroi latérale 12, il est possible de prévoir une feuille
d'aluminium autocollante. La bande d'arrachement 4 thermo-
soudée entre la feuille d'aluminium 2 et la paroi latérale
12 du socle 1 peut posséder également une languette extérieu-
re passant & travers la feuille d'aluminium pour permettre
aussi son arrachement ultérieur.

L'ensemble ainsi constitué par le socle 1 et
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le couvercle de protection 2 est ensuite retourné de manidre
gque le socle supporte le couvercle. L'ensemble est alors ren-
voyé vers un tunnel de refroidissement et stocké dans une -
chambre frigorifique (l'ensemble permettantltinjetin ddauddu
fromage)est ensuite repris afin d'effectuer la pose de la
cloche 3 autour du socle. ,

Le socle 1 pouvant &tre opaque et présenter une
couleur blanche peut comporter sur son fond extérieur un
imprimé pour les téxtes légaux.

La cloche 3, pouvant &tre transparente, comporte
une etiquette autocollante d'identification.

Bien entendu, le socle et la cloche peuveht étre
réalisés en une matidre autre gu'une matiére plastique par’
exemple én un métal embouti d'une épaisseur telle qu'il
permette une certaine elestlclte en vue du verroulllage de
la cloche du socle. '

L'emballage selon l'invention permet ainsi érun
consommateur d'avoir directement accés au fromage en retirant
la cloche 3 du socle 1 & partir de 1l'auget de préhension, le
déverrouillage de la cloche s'effectuant par déformation de
son extrémité élastique engagée dans la gorge annulaire 13b,.
en arrachant la bande d'arrachement 4 en tirant sur la lan-
guette pour désolidariser le couvercle de protection 2 en
aluminium du socle? , 1le fromage F restant ainsi solidaire
du socle étant presente de fagon commmode en vue de 1a
dégustation. 7

Lorsque 1e consommateur a'retiré la portion de
fromage & consommer, celui-ci replace le couvercle de pro-

tection du socle 1 et verrouille de nouveau la cloche 3,

l'ensemble pouvant &tre ainsi conserve dans une chambre
frigorifique.

I1 est & noter que le positionnement de la cloche
par rapport au socle est facilité par le bord incliné 13b.

~sur lequel vient s'engager par frottement la partie extréme

du rebord 3a, le bord incliné assurant le centrage de la clbde
D'autres modifications peuvent &tre apportées a
l'emballage sans sortir du cadre de la présente invention.
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Par exemple, les éléments 11 faisant saillie, au lieu de
présenter la forme de picots, peuvent &tre agencés de manid-

‘re & définir une couronne circulaire, chaque élément 11

ayant une forme dblongue circulaire. Cet agencement en

couronne permet un meilleur centrage pour le gerbage des

emballages. De Plus, le bord 13b du socle peut presenter a
son extrémité supérieure libre un rebord annulaire plat
138 pour une meilleure prise de l'emballage en vue de la
séparation de la clochke 3 du socle 1. _Afin de faciliter
davantage cette séparation, il peut &tre également prévu une
languette 13e , solidaire du rebord 13d, et éventuellement
une autre 1anguette 31 solidaire de la cloche et se super-
posant partiellement sur la languette 136.

On a donc ainsi réalisé selon l'inventlon, un
emballage dtaspect attrayant pour la vente.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'emballage de produits alimentaires
suivant lequel on injecte le produit aiimentaire dens un
récipient fermé ensuite par un élément de fermeture, carac-
térisé en ce que 1l'on conforme 1'élément de fermeture en
socie(1)et en ce que 1'on retourne ledit sode de mni¥e qu'il sup-
porte 1e récipient famatt ainsi couvercle derotection ( 2) ou enveloppe.

' 2. Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce que 1'on intercale entre le socleprécité etle
couvercle de mrotection une bande dhrrachement (1+) pour déso-
lidariser le couvercle dudit socle. ' '

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le couvercle p:r'eclte est flxe sur le
socle précité par thermosoudage.

4, Emballage de produits alimentaires pour la mise -
en oeuvre du procédé selon 1l'une des revendications 1 & 3,
du type comprenant un récipien‘t contenant le produit alimen-
taire fermé par un élément de fermeture, caractérisé en ce
que ledit &lément de fermeture est un socle(1)supporiant ledit
récipient fament ainsi couvercle de protection (2) ou enveloppe.

5. Emballage selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le socle précité présente la forme d'une
cuvette renversée ayant un rebord horlzon'talUB)servan't de
surface d'appui du sodle, 1e véeiplent formant amuvercle de proteckion (_2)
précité Stant emboité et £ixé au pourtour externe de la pa-
roi latérale (12) de la cuvette.

6. Emballage selon la revendication 4 oub , carac-
térisé en ce qu'entre le récipient formant couvercle 2 pré-

cité et la paroi latérale (12) précitée est intercalée

une pande dtarrachement (4) pour désolidariser le couvercle -
du socle. , :

7. Emballage selon l'une des revendications 4ik 64
daractérisé e ce que le couvercle de protection (2)  Pprécité
est fixé autour de la paroi latérale (12) précitée par
thermoscudage. /
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8. Emballage selon l'une des revendications 4 & 7
caractérisé ewce que sir Ja face du fond interne de la cuvette
précitée opposée & celle supportant le produit alimentaire
sont.disposés circonférentiellement plusiéurs éléments (11)
faisant saii;ie de ladite face opposée.

9. Emballage selon la revendication 8,caractérisé
en ce que les éléments (11) précités sont des picots.

_ 10. Emballage selon la revendication 8,
caractérisé en ¢e que les éléments (11) précités définissent
une couronne. ' ' '

11 Emballage selon la revendication 10,
caractérisé en ce que chaque élément (11) précité présente
une forme oblongue circulaire.

12. Emballage selon 1'ume des revendications 4 &
11, caractérisé en ce que la cuvette du socle prec1te pré-
sente une forme générale circulaire.

13. Emballage selon 1'une des revendlcatlons L 3
12, caractérisé en ce que le couvercle 2 précité est réali-
sé en une feuille d'aluminium., '

14, Emballage selon l'une des revendications 4 a
13, caractérisé en ce qu'une partie en forme de cloche (3)
renferme le couvercle (2) précité et ést verrouilléeamovi-
blement au sccle (1) précité.

15. Emballage selon 1l'une des revendlcatlons 4 a
14, caractérisé en ce que le rebord horizontal (13) précité

-"du socle (1) forme‘également fond d'un creux annulaire dans

lequel s'encastre une partie correspondante de la cloche (3)
précitée, ledit c¢reux annulaire ayant un premier bord inter-
ne (13a) raccordé & la paroi latérale (12) précitée et un
deuxidme bord externe (13b) comportant le moyen de verrouil-
lage de la cloche précitée.

16. Emballage selon la revendicatlon 15,
caractérisé en ce que le moyen de verrouillage précité est
une gorge annuiaire (133) formée dans la partie médiane du
deuxidme bord précité et recevant élastiquement un élément
en saillie (3e) d'une partie correspondante de la cloche (3)
au creux annulaire précité. :
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17. Emballage selon = 1la revendica{ion
15, caractérisé en ce que le moyen de verrouillage précité
est une gorge annulaire (13¢) servant de raccordemcnt au -
deuxiéme bord (13b) précité et au rebord horizontal (13)
du socle (1), 1la gorge annulaire recevant elasthuement en
partie le rebord horizontal externe (Ba) de la cloche (3).

18. Emballage selon l'une des revendications 4
& 17, caractérisé en ce que les premier (13a) et second (13Db)
bords. précités sont inclinés 1'un par rapport a 3 1tautre et

 forment un angle obtus par rapport au rebord (13).

19. Emballage selon 1'une des revendications 4 &

18, caractérisé en ce qie la partie supérieure (3¢) de 1a clo-

che précitée a un diamétre correspondant sensiblement au
diametre interne du cercle défini par les éléments,(11)
disposés circonférentiellement sur le fond.(10) du socle.

B 20. Emballage selon les revendications 4 & 19 ,
caractérisé en ce que le socle précité est en matlere plas-
tique tel que par exemple du polyethylene. ,

21. Emballage selon 1l'une des revendlcatlons L 3

17, caractérisé en ce que la cloche précitée est en matlere.

-plastique telle gque par exemple du polychlorure de vynile.,

22, Emballage selon l'une des revendications 4
a 21, caractérisé en ce que 1la cloeherprécitée comprend un
auget de préhension (3). -
23, Emballage selon 1l'une des revendications 4 a
22, caracterlse en ce qu'il est gerbable les elements (11)
précités permettant le centrage dudit emballage au-dessus
d'un autre emballage.
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