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(54) VERBUNDFOLIE

(57) Eine als Warme- und Trittschallddmmung verwendbare
Verbundfolie besteht aus zwei unter Bildung von Taschen
(4) miteinander rasterartig verschweifiten Kunststoffo-
lien (1 und 2). In den Taschen ist eine lose, kérnige
Fiillung (3) aus EPS-Recycling-Schrot enthalten. Die un-
tere Folie (2) ist perforiert, um die Dimmeigenschaften
zu verbessern. Der EPS-Recycling-Schrot ist zur Verbes-

serung der Trittschallddmmung elastifiziert.
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Die Erfindung betrifft eine Verbundfolie, insbesondere eine wirme- und trittschalldimmende Verband-
folie, aus zwei in cinem Raster unter Bildung von Taschen fest miteinander verbundenen Kunststoffolien,
wobei die Taschen eine Fiillung aus losen Komern enthalten.

Beim Herstellen von Estrichen werden zur Wirme-, insbesondere aber zur Trittschalldimmung, Lagen aus
Dammaterial, insbesondere Lagen aus Kunststoffmaterial untergelegt oder eingebettet. Die trittschall-
dammende Wirkung der bekannten Lagen 148t jedoch zu wiinschen iibrig. Ein weiteres Problem besteht darin,
daB die zum Teil faserverstérkien Werkstoffe fiir die Dammschichten in der Fertigung und in der Verarbeitung
relativ aufwendig sind.

Aus der GB-A-20 79 415 ist eine Verbundfolie der eingangs genannten Gattung bekannt. Bei der bekannten
Verbundfolie sind jedoch beide Folien nicht perforiert und die Taschen sind mit Polystyrol oder mit
Glaskiigelchen gefiillt.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Verbundfolie als Dammaterial mit verbesserten wirme- und
insbesondere trittschallddmmenden Eigenschaften zu schaffen, die zudem kostengiinstig hergestellt werden
kann,

Gelost wird diese Aufgabe mit der Erfindung dadurch, da8 eine der Kunststoffolien perforiert ist und daf
die in den Taschen enthaltene Fiillung aus Kérnern aus elastischem Material besteht.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Die Erfindung schafft eine Verbundfolie, die als Luftkissenfolic mit Ventilfunktion wirkt, wobei die lose,
kornige Fiillung der Taschen das dynamische Dimpfungsvermégen der luftgefiillten Taschen vorteilhaft
unterstiitzt. Die das Dimpfungsvermégen vorteilhaft unterstiitzende Ventilfunktion der Taschen wird
dadurch erreicht, daB die Taschen auf einer Seite, vorzugsweise auf der in der Gebrauchslage unteren Seite
perforiert sind, wobei aufgrund von Belastungen, z. B. StoBen, in den Taschen enthaltene Luft gebremst
entweichen kann. Dabei wirken die in den Taschen als Fiillung enthaltenen, losen Korner aus elastischem
Material als Feder. Die erfindungsgemaBe Verbundfolie kann deshalb auch als StoBdampfer bezeichnet werden.
Anderseits bewirkt die Lufifiilllung der Taschen eine gute Warmedammung, die wiederum durch die Fiillung
der Taschen unterstiitzt wird. ,

Die erfindungsgemaBe Verbundfolie kann kostengiinstig hergestellt werden, da samtliche Werkstoffe, aus
denen die Verbundfolie aufgebaut ist, Recyclingmaterial sein konnen, nidmlich insbesondere elastifizierte
EPS-Recycling-Komer (EPS = expandiertes Polystyrol) und Polyethylen-Recycling-Folien.

Es ist moglich, die erfindungsgeméBe Verbundfolic durch den Zusatz von Flammschutzmiiteln
entflammsicher zu machen, wobei vorteilhaft sowohl die Komer der Fiillung als auch die Folien flammschutz-
behandelt werden, so daB eine Verbundfolie gewonnen wird, die den Anforderungen an die Brennbarkeitsklasse
B2 nach DIN 4102 erfiillt.

Vorteilhafterweise erfolgt das Elastifizieren der EPS-Recycling-Kérner durch eine Volumenreduktion von
EPS-Recycling-Schrot. Bei der Volumenreduktion, die beispielsweise durch Quetschen der Kérner erfolgen
kann, wird die Zellstruktur von Recycling-Schrot aufgebrochen und die dynamische Steifigkeit von Recycling-
Schrot reduziert.

Die erfindungsgemaBe, trittschalldimmende Verbundfolie eignet sich z. B. hervorragend als Unterlagsfolie
bei Estrichen. Aufgrund der im vorgegebenen Raster abgeschweifiten Taschen ist die Verbundfolie als
Rollenware lieferbar, da sie sich gut rolien 148t. Im Randbereich kann die Verbundfolie in einfacher Weise
hochgezogen werden und damit die derzeit eingesetzten Randddmmstreifen fiir Estriche ersetzen.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung niher erliutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Verbundfolie und Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie (X' - X") in Fig. 1.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellic Verbundfolie, die auch als Trittschallfolie bezeichnet werden kann,
besteht aus einer in der Gebrauchslage oben liegenden Folie (1) aus Polyethylen, vorzugsweise aus Recycling-
Polyethylen, einer unteren Folic (2) aus Polyethylen, vorzugsweise Recycling-Polyethylen, und einer Fiillung
(3) aus elastischen Kornem, die in Taschen (4) aufgenommen sind. Die Taschen (4) werden durch ein
rasterartiges VerschweiBlen der Folien (1) und (2) miteinander gebildet. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ist das Raster quadratisch. Das Taschenraster bzw. das SchweiBnaht-Raster weist beispielsweise ein Rastermafl
von 50 mm auf. Mit anderen Worten: die quadratischen Taschen (4) weisen eine Kantenléinge von ungefihr
50 mm auf. Es sind mit demselben Vorteil auch andere Rasterformen verwendbar.

Die in der Gebrauchslage obere Folie (1) weist vorzugsweise eine Stirke von 100 um auf, wogegen die unten
liegende Folie (2) diinner ist und insbesondere eine Stirke von etwa 50 um aufweist. Die unten liegende Folie
(2) ist perforiert, vorzugsweise genadelt, u. zw. in einem vorgegebenen Raster von vorzugsweise 10 mm.

Als komige Fillung (3) fiir die Taschen (4) wird bevorzugt EPS-Recycling-Schrot verwendet, der
vorzugsweise eine Kornung von etwa 8 bis 10 mm aufweist. Die EPS-Recycling-Koérmer der Fiillung (3), die
lose in die Taschen (4) eingefiillt sind, sind elastifiziert, um die erwiinschte trittschalldimmende Funktion zu
erreichen. Das Elastifizieren der EPS-Recycling-Korner erfolgt durch Quetschen der Korer auf etwa ein
Drittel ihres urspriinglichen Durchmessers. Bei diesem Quetschen wird die Zellstruktur der Korner
aufgebrochen und damit deren dynamische Steifigkeit verkleinert. Praktische Versuche haben gezeigt, daB diese
lose in die Taschen (4) eingefiillten EPC-Recycling-Korner ein ausgezeichnetes Trittschall- und Warme-
dimmungsvermdgen aufweisen,
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Unterstiitzt wird die wirme- und trittschalldimmende Funktion der komigen, losen Fiillang (3) durch den
in den Taschen (4) vorhandenen Luftpolster, der iiber die Perforierung der unteren Folie (2) in gezieltem MaBe
entweichen kann, wenn die Verbundfolie, beispielsweise durch Stt8e, belastet wird. Dabei wirken die in den
Taschen (4) befindlichen EPS-Recycling-Kémer als Feder, und die Verbundfolie wirkt als StoBdéimpfer.

PATENTANSPRUCHE

1. Verbundfolie, insbesondere wirme- und trittschallddmmende Verbundfolie, aus zwei in einem Raster unter
Bildung von Taschen fest miteinander verbundenen Folien aus Kunststoff, wobei die Taschen eine Fiillung aus
losen K&mem enthalten, dadurch gekennzeichnet, daB eine (2) der Folien (1 und 2) perforiert ist und daB die
in den Taschen (4) enthaltene Fiillung (3) aus Kornern aus elastischem Material besteht.

2. Verbundfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die eine Folie (2) in einem Raster angeordnete
Perforationen aufweist.

3. Verbundfolie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichhet, daB die eine Folie (1) etwa 100 pm und die
andere Folie (2) etwa 50 pm stark ist.

4, Verbundfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiillung (3) der Taschen
(4) aus K6rnern aus elastifiziertem, expandiertem Polystyrol besteht.

5. Verbundfolie nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiillung aus K6mem aus expandiertem
Polystyrol-Schrot besteht, der durch Quetschen auf etwa ein Drittel seines Ausgangsvolumens elastifiziert ist.

6. Verbundfolie nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Korngrife der Komer etwa 8 bis
10 mm betrégt.

7. Verbundfolie nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf§ die Taschen (4) im wesentlichen quadratisch
sind und eine Kantenlénge von etwa 50 mm aufweisen.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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