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(57) Rezumat:

Inventia se referd la sisteme de distribuire a gazelor, in special la subansambluri de alimentare
cu gaz, i poate fi utilizata 1n cladiri industriale si civile.

Subansamblul de alimentare cu gaz, conform inventiei, contine un dulap (1), in interiorul
ciruia sunt montate doud contururi identice de alimentare cu gaz. Fiecare contur este compus dintr-o
conductd de alimentare (4), la care este racordat prin filet un robinet (5), la capatul opus al céruia este
racordat prin filet un racord de trecere (6), unit prin filet cu un filtru de gaz (7), la intrarea §i iegirea
ciruia sunt montati prin filet cate un manometru (11). Manometrul (11) de la intrare este montat pe o
conductd de tip T (13) pentru purjarea ambelor contururi prin intermediul unei conducte de purjare
(14). Filtrul de gaz (7) este unit cu un reglator de presiune (8) prin filet cu ajutorul unui racord olandez
(9). La partea opusi a reglatorului de presiune (8), tot prin filet cu ajutorul unui racord olandez (9), este
unitd o conductd intermediara de tip T (10), pe care este montat un manometru (11). La capétul opus al
conductei intermediare de tip T (10) este racordat prin filet cu ajutorul unui racord de trecere (6) un
robinet (5), capatul opus al cdruia este unit prin filet cu o conducti de evacuare (12).

Revendiciri: 1

Figuri: 6
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Descriere:

Inventia se referd la sisteme de distribuire a gazelor, in special la subansambluri de alimentare cu
gaz, si poate fi utilizata in cladiri industriale si civile.

Este cunscut un subansamblu de intrare si iesire a conductei de gaze de polimer si procedeul de
confectionare a acestuia, care constau in aceea ci includ imbinarea nedemontabila a tevilor de otel si de
polimer §i o manta metalicd cilindricd cu un strat termoizolant, care cuprinde portiunea de lucru a
imbindrii nedemontabile si portiunile tevilor de otel si de polimer aderente acesteia. Mantaua metalica
este executatd ermeticd, fiind dotatd deasupra cu o flansd oarbi, acoperitd din exterior cu un strat de
mastic bitumoatactic, si dedesubt cu o flansa oarba, acoperita din exterior cu un strat de material polimer.
Mantaua metalica este umpluta cu stratul termoizolant din partea tevii de polimer cu formarea in partea
superioard a mantalei, a unei camere de aer, care este dotatd cu un stut cu buson filetat. Lungimea
segmentului tevii de polimer a imbindrii nedemontabile este de 800...3000 mm. Segmentul tevii de
polimer poate fi dotat cu o cutie gofratd rigida de polimer, unitd etang cu mantaua metalica [1].

Dezavantajul solutiei cunoscute constd 1n aceea cd aceasta nu permite demontarea tevilor, ceea
ce limiteazd utilizarea ei 1n ansamblurile demontabile, iar interschimbabilitatea subansamblurilor si
pieselor interconectate prin metoda cunoscutd este practic imposibil.

De asemenea, este cunoscutd o instalatie de alimentare cu gaz, in care toate interconexiunile
dintre elemente sunt efectuate prin flanse, iar purjarea nu poate fi efectuatd decat prin dezasamblarea
unuia dintre ele [2].

Dezavantajele solutiei cunoscute constau In aceea cd interconexiunea elementelor constructive
este efectuatd prin flanse, ceea ce conduce la mirirea dimensiunilor de gabarit ale instalatiei, complica
procesul de mentenantd si deservirea tehnicd a acesteia. Totodatd lipsa conductei de purjare conduce la
diminuarea securitdtii de exploatare a instalatiei, la madrirea duratei procesului de mentenantd si
complexitatii acestuia.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia propusd constd in posibilitatea de a efectua
conexiuni ugor demontabile intre elementele subansamblului in timpul lucrdrilor de mentenantd, prin
intermediul racordurilor olandeze, de a eficientiza procesul de montare si demontare, in caz de necesitate,
a elementelor subansamblului, i de a micsora dimensiunile de gabarit ale acestuia.

Problema se rezolva prin aceea ¢ subansamblul de alimentare cu gaz contine un dulap cu orificii
de montare §i o usd fixatd articulat prin intermediul unor balamale, In interiorul céruia sunt montate doua
contururi identice de alimentare cu gaz, fiecare din ele fiind compus dintr-o conductd de alimentare, la
care este racordat prin filet un robinet, la capdtul opus al ciruia este racordat prin filet un racord de
trecere, unit prin filet cu un filtru de gaz, la intrarea si iesirea cdruia sunt montati prin filet cite un
manometru, manometrul de la intrare fiind montat pe o conductd de tip T pentru purjarea ambelor
contururi prin intermediul unei conducte de purjare. Filtrul de gaz este unit cu un reglator de presiune prin
filet cu ajutorul unui racord olandez. La partea opusi a reglatorului de presiune, tot prin filet cu ajutorul
unui racord olandez, este unitd o conductd intermediard de tip T, pe care este montat un manometru, la
capétul opus al conductei intermediare de tip T fiind racordat prin filet cu ajutorul unui racord de trecere
un robinet, capdtul opus al cdruia este unit prin filet cu o conductd de evacuare.

Rezultatul tehnic al inventiei propuse constd in aceea cd aceasta permite de a efectua conexiuni
usor demontabile intre elementele subansamblului In timpul lucririlor de mentenantd, prin intermediul
racordurilor olandeze, de a eficientiza procesul de montare si demontare, In caz de necesitate, a
elementelor subansamblului, si de a micsora dimensiunile de gabarit ale acestuia fatd de cele clasice cu
aproximativ de trei ori. Totodatd, micsorarea dimensiunilor de gabarit ale subansamblului conduce la
scdderea masei per unitate, ceea ce sporeste numérul de unitéti transportate intr-un mijloc de transport de
la locul producerii acestora pani la destinatie. De asemenea, inventia permite de a micsora durata de timp
pentru asamblarea elementelor subansamblului in timpul producerii, dar §i in timpul montérii pe santier,
intrucét lipsesc asambldrile cu flange, care presupun ingurubarea a cel putin patru buloane cu piulite
pentru fiecare Imbinare, ceea ce nu este caracteristic pentru racordurile olandeze.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-6, care reprezint:

- fig. 1, vederea generala 3D, un contur;

- fig. 2, vederea din fata 3D, doud contururi,

- fig. 3, vederea din spate 3D, doud contururi;

- fig. 4, vederea de ansamblu din stdnga 3D,

- fig. 5, vederea de ansamblu din dreapta 3D;

-fig. 6 a), b), vederea generald 3D a dulapului.
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Subansamblul de alimentare cu gaz (fig. 1-6) contine dulapul 1 cu orificiile de montare 15, 16 si
usa 2 fixatd articulat prin intermediul balamalelor 3, 1n interiorul cdruia sunt montate doud contururi
identice de alimentare cu gaz. Fiecare contur este compus din conducta de alimentare 4, la care este
racordat prin filet robinetul 5, la capatul opus al céruia este racordat prin filet racordul de trecere 6, unit
prin filet cu filtrul de gaz 7, la intrarea si iesirea cdruia sunt montati prin filet cate un manometru 11,
manometrul 11 de la intrare fiind montat pe conducta de tip T 13 pentru purjarea ambelor contururi prin
intermediul conductei de purjare 14. Filtrul de gaz 7 este unit cu reglatorul de presiune 8 prin filet cu
ajutorul racordului olandez 9. La partea opusd a reglatorului de presiune 8, tot prin filet cu ajutorul
racordului olandez 9, este unitd conducta intermediard de tip T 10, pe care este montat manometrul 11. La
capdtul opus al conductei intermediare de tip T 10 este racordat prin filet cu ajutorul racordului de trecere
6 robinetul 5, capitul opus al cdruia este unit prin filet cu conducta de evacuare 12.

Subansamblul de alimentare cu gaz functioneazd In modul urmétor.

Asamblarea primului contur:

Pasul I: Initial, 1a reglatorul de presiune 8 se Insurubeaza din ambele parti racordurile olandeze 9,
dupa care, racordul olandez 9 de la intrarea in reglatorul de presiune 8 se insurubeazi la filtrul de gaz 7, la
intrarea cdruia este Ingurubat racordul de trecere 6, la care se ingurubeaza robinetul 5. Tot la robinetul 5 se
ingurubeaza conducta de alimentare 4.

Pasul IT: Racordul olandez 9 de la iesirea din reglatorul de presiune 8 se ingurubeaza la conducta
intermediard de tip T 10, la care se insurubeaza racordul de trecere 6, la care se Insurubeaza robinetul 5.
Tot la robinetul 5 se Insurubeaza conducta de evacuare 12.

Asamblarea celui de-al doilea contur se efectueaza analogic cu asamblarea primului contur.

Pasul III: Se deschide usa 2 a dulapului 1, iar in interiorul acestuia, In pozitie orizontald,
orientate paralel Intre ele, se monteazd ambele contururi prin orificiile de montare 15.

Pasul IV: De ambele contururi, prin filet la conducta de tip T 13 se monteaza conducta de purjare
14, capatul opus al céreia iese In exteriorul dulapului 1 prin orificiul de montare 16. Etapa finala
presupune montarea prin filet a manometrelor 11 pe filtrul de gaz 7 si pe conducta intermediard de tip T
10.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 3982 F1 2009.11.30

2. Commercial Gas Pipeline Installation Service, indiamart, 2023.03.09 [regasit la 2024.01.05] Gdésit pe
Internet <https://www.indiamart.com/proddetail/commercial-gas-pipeline-installation-service-
24661775573 .html>

(§7) Revendicari:

Subansamblu de alimentare cu gaz, care contine un dulap (1) cu orificii de montare (15, 16) si o
usd (2) fixata articulat prin intermediul unor balamale (3), In interiorul ciruia sunt montate doud contururi
identice de alimentare cu gaz, fiecare din ele fiind compus dintr-o conductd de alimentare (4), la care este
racordat prin filet un robinet (5), la capatul opus al céruia este racordat prin filet un racord de trecere (6),
unit prin filet cu un filtru de gaz (7), la intrarea i iesirea cdruia sunt montati prin filet cite un manometru
(11), manometrul (11) de la intrare fiind montat pe o conductd de tip T (13) pentru purjarea ambelor
contururi prin intermediul unei conducte de purjare (14), totodati filtrul de gaz (7) este unit cu un reglator
de presiune (8) prin filet cu ajutorul unui racord olandez (9), la partea opusd a reglatorului de presiune (8),
tot prin filet cu ajutorul unui racord olandez (9), este unitd o conductd intermediara de tip T (10), pe care
este montat un manometru (11), la capatul opus al conductei intermediare de tip T (10) fiind racordat prin
filet cu ajutorul unui racord de trecere (6) un robinet (5), capitul opus al cdruia este unit prin filet cu o
conducti de evacuare (12).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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