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@ Vorrlchtung zum Einbringen von Transportankern in eine Giessform fiir Betonteile.

@ Transportanker (2}, die in GieBformen flur Betonteile
eingesetzt werden sollen, werden in einem Magazin (1) be-
reitgehalten. Eine quer zur Langsachse des jeweils untersten
Transportankers (2) im Magazin (1) verfahrbare AusstoBein-
richtung (3) gibt den Transportanker (2) an einen Greifer (5),
der den Kopf des Transportankers (2) erfaBt. Durch einen den
Greifer (5) tragenden, verschiebbaren Schlitten (4) wird der im
Greifer (5) aufgenommene Transportanker (2) mit seinem
freien Ende in die GieBform eingebracht.
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Deha Baubedarf GmbH & Co. KG

Vorrichtung zum Einbringen von Transportankern
in eine GieBform fiir Betonteile

Die vorliegende Neuerung bezieht sich auf eine Vorrich-
tung zum Einbringen von Transportankern in eine Giefiform

fiir Betonteile, vorzugsweise in eine GieBform fiir Beton-
rohre.

Das Gewicht von Betonteilen ist oftmals so grofl, daB das
Verlegen nur mittels eines Hebezeuges m6glich ist. Dies
gilt besonders fiir im Erdreich verlegte Betonrohre. Zum
Anschlagen von Ketten, Seilen o.dgl. sind an den Auflen-
seiten mindestens ein Transportanker vorzusehen, die je-
doch gegeniiber den AuBenflachen nicht vorstehen diirfen,

da sonst eine erhebliche Bruchgefahr beim Transport der
Teile besteht. '

Betonteile werden in einer ihrer jeweiligen Form ent-
sprechenden GieBform, die in der einschldgigen Branche
als Schalung bezeichnet wird, hergestellt. Die Transport-
anker sind vor dem Einfilillen des fliissigen Betons in die
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GieBform lagegerecht einzubringen.

Zum Einbringen der Transportanker sind Hilfsmittel einge-

setzt worden, bei denen der Transportanker durch Magnet-

kraft in der GieBform gehalten wird. Beim Einfiillen des
Betons passiert es demzufolge laufend, daB sich die
Transportanker aus der Sollage verschieben. Die speziell
fiir die Transportanker ausgelegten Anschlagmittel lassen
sich dann beim Verlegen spdter liberhaupt nicht oder unter
erschwerten Bedingungen an dem nach auBen zeigenden Kopf-
ende des Transportankers anbringen. Es kommt daher hdufig
zu Reklamationen seitens der die Betonteile verarbeiten-
den Firmen. Weiterhin ist noch durch die Art der Einbrin-
gung der Transportanker in die GieBform eine Leistungs-

minderung einer Anlage zum Herstellen von Betonteilen zu
sehen.

Der vorliegenden Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde,

eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu entwickeln,
die unter ErhShung der leistung einer Maschine zum Her-
stellen von Betonteilen weltgehend selbsttatig und be-
triebssicher so arbeitet, daB die Sollage der einzugie-
Benden Transportanker exakt beibehalten wird.

Zur L6sung der gestellten Aufgabe ist neuerungsgemdfB ein
Magazin zum Bereithalten der einzubringenden Transport-
anker vorgesehen, in dem eine Vielzahl von Transportané
kern mit ihren Liangsachsen parallel zueinander liegend
speicherbar sind, einer quer zur L3ngsachse jJjedes Trans-
portankers in zwei Endstellungen verfahrbaren Ausstoflein-
richtung zur Ubergabe jeweils eines Transportankers an
einen den Transportanker kopfseitig erfassenden, halten-
den und an einen in Richtung der lingsachse des Transport-
ankers verschiebbaren Schlitten befestigten Greifer, mit-
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tels dessen der Transportanker mit seinem freien Ende in
die GieBform einbringbar ist. Es ist nunmehr mdglich,
eine grdBere Anzahl von Transportankern ipdem Magazin zur
Verarbeitung bereitzuhalten. In Abhdngigkeit von der lei-
stung der Betonteile herstellenden Maschine mufBl dieses in
gewissen Intervallen aufgefillt werden. Beim Herstellen
eines Betonteiles sind vom Bedienungspersonal keine MaB-
nahmen notwendig, um die Transportanker in die GieBform
einzubringen, da die Vorrichtung selbsttdtig arbeltet. Es
ist nur dafiir Sorge zu tragen, daB das Magazin vor der
restlosen Entleerung wieder aufgefiillt wird. Durch die
quer zur Liangsachse des jeweiligen Transportankers ver-
fahrbare AusstoBeinrichtung ist eine sichere {Ubergabe an
die den Transportanker in die GiefBform eihbringenden
Greifer gewdhrleistet, da der Transportanker eine grofle
Angriffsfldche bietet. Da der jeweilige Transportanker
von eénem Greifer iibernommen wird, ist nicht nur eine si-
chere Ubernahme gewihrleistet, sondern aich eine lagege-
rechte Einbringung in die GieBform. Da der Greifer aufler-.
dem an einem verschiebbaren Schlitten befestigt ist, kann
die Steuerung so ausgelegt werden, daB der Greifer den
Transportanker erst freigibt, nachdem die GieBform ge-
f{illt ist. Falls notwendig, kann der Greifer auch dariiber-
hinaus noch wdhrend der Aushdrtzeit des eingefiillten Be-
tons den Transportanker halten. Abweichungen von der
Sollage sind daher ausgeschaltet. Da das Einbringen der
Transportanker nunmehr selbsttdtig, abgesehen vom Auf-
fiillen des Magazins, erfolgt, wird durch den Einsatz der
neuerungsgemdflen Vorrichtung die lLeistung einer Beton-

telle herstellenden Maschine gesteigert.

GemdB einem bevorzugten Ausfhrungsbeispiel ist vorgese-

hen, dafl das Magazin als Senkrechtmagazin ausgebildet ist,
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in dem die Transportanker von oben her einbringbar sind
und mit lhren L3ngsachsen in einer vertikalen Ebene iiber-
einanderliegen, und daB die AusstoBeinrichtung im unteren

Bereich des Magazins angeordnet und in einer horizontalen

Ebene verfahrbar ist. Durch eine derartige Anordnung ist

nicht nur eine funktionssichere und iUibersichtliche Bau-

weise gegeben, son-dern auch das Fiillen des Magazins von

seiner oberen Seite her mdglich, so daB dieses unabhdn-
gig von der Entnahme erfolgen kann, da durch die Aus-

stoBeinrichtung der jeweils.untére Transportanker abgezo-
gen wird.

Eine besonders einfache konstruktive Gestaltung der Aus-
stoBeinrichtung bei einer betriebssicheren Arbeitsweise
ist gegeben, wenn die AusstoBeinrichtung als einwn einer
Kolben-Zylinder-Einheit antreibbarer Schieber ausgebildet
ist, der an seinem freien Ende eine um eine horizontale

Achse schwenkbare, zum Magazin hin offene Aufnahmeschale
fiir jeweils einen Transportanker aufweist.

Der Greifer wird besonders einfach, wenn dieser aus zweil
um eine gemeinsame horizontale Achse in entgegengesetzten
Richtungen schwenkbaren Backen gebildet ist. Dabei ist
besonders vorteilhaft, daB die Backen an den einander zu-
gewandt liegenden inneren Fl3chen je eine der Kopfform
des Transportankers entsprechende Aussparung aufweisen,
wobei im geschlossenen Zustand der Backen das Kopfende
des Transportankers in dem durch die Aussparungen gebil-
deten HOhlraum liegt. Durch eine derartige Ausbildung
wird der Transportanker formschliissig transportiert und

gehalten, so daB ein Verschieben ais der Sollage praktisch
unmdglich ist.
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Da das Kopfende des Transportankers, an dem ein Seil oder
eine Kette beim Transport-oder beim Verlegen angeschlagén
wird, inkiner Aussparung liegen muf3, ist besonders vor-
teilhaft, dafBl der Greifer im geschlossenen Zustand seiner
Backen an der vorderen, dem freien Ende des Transportan-
kers zugewandt liegenden Seite nach Art einer Kugelkalotte
ausgebildet ist, da dann die Mo6glichkeit besteht, die an
der AuBenseite des Betonteils notwendige Aussparung durch
die Backen zu erzielen. Dazu ist der Schlitten so weit in
Richtung zur GieBform zu verfahren, daB das kalittenfor-

mig ausgebildete Teil des Greifers innerhalb der Giefi-
form liegt.

Weitere Kennzeichen und Merkmale einer vorteilhaften Aus-
gestaltung der vorliegenden Neuerung sind Gegenstand von
weiteren Unteranspriichen und ergeben sich aus der nach-

folgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiels. Es zeigen:

Fig. 1 eine neuerungsgem@fe Vorrichtung im AufriB,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Seitenansicht im
verkleinerten MaBstab, das Magazin zeigend,

Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Seitenansicht, das
untere Ende des Magazins und den gedffneten Grei-

fer zeigend, wihrend der Ubernahme eines Trans-
portankers,

Fig. 4 den Greifer in der gedffneten Stellung in
Schnittdarstellung,

Fig. 5 eine Teilansicht der GieBform im Schnitt, die

Offnung zum Einfahren der Greifer zeigend und
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Fig. 6 den in die GieBform eingefahrenen, einen Trans-

portanker tragenden Greifer in Schnittdarstellung.

Die in der Fig. 1 aufgezeigte Vorrichtung besteht im we-
sentlichen aus einem senkrechten Magazin 1, in dem mehre-
re Transportanker 2 in noch ndher beschriebener Weise je-
weils Gberelnander liegend .gespeichert sind, einer quer
zur Langsachse der Transportanker verfahrbaren AusstoB-
einrichtung 3 und einem in Richtung der Lingsachse der
Transportanker 2 verfahrbaren Schlitten 4,der an der dem

Senkrechtmagazin 1 zugewandten Ende einen 6ffen- und
schlieBbaren Greifer 5 tragt.

Jeder Transportanker 2 ist an seinen beiden Stirnenden
mit einem im Durchmesser grdBer gehaltenen Ansatz verse-
hen, wie insbesondere die Fig. 2,3 und 6 zeigen. Dabei ist
der innerhalb des nicht dargestellten Betonteiles liegende

Ansa-tz groBer als der beim Einbringen in die GieBform vom
Greifer 6 erfaBte Ansatz.

Das Magazin 1 weist zwel in vertikaler Richtung verlau-
fende Fihrungen 6,7 auf, die im Abstand und fluchtend zu-
einander angeordnet sind. Jede Fiihrung 6,7 ist aus zwel
im Abstand zueinander angeordneten Fihrungsschienen 8,9
gebildet. Dile Fiihrungsschienen 8,9 verlaufen parallel zu-

einander und sind tiber Distanzbolzen 10 fest miteinander

verbunden. In den Fihrungen 6,7 ist der von Beton beim

fertigen Betonteil umhiillte Ansatz des Transportankers 6
gleitend gefithrt. Die Fihrungen 6,7 sind im Sinne einer
T-férmigen Fihrung zu sehen. Wie insbesondere aus den
Fig. 2 und 3 erkennbar, stehen die im Senkrechtmagazin 1
gespeicherten Transportanker 2 nach vorn, d.h., in Rich-

tung zum Schiitten 4 vor. Riickseitig ist das Senkrechtma-
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gazin mit zwei nebeneinander in vertikaler Richtung ver-
laufenden Rollenketten 11,12 versehen, die iiber je zwei

im oberen und unteren Bereich des Senkrechtmagazins 1

auf einer Welle angeordneten Kettenrddern 13,14 gefiihrt
sind. Dabei bilden die oberen Kettenrdder 13 die Antriebs-
kettenrdder, die iiber eine weitere Kette 15 und einem auf
der gleichen Welle angeordneten Kettenrad von einem Ge-
triebemotor 16 angetrieben werden. Der Getriebemotor 16
ist so angeschlossen, daB die den Transportankern 2 zuge-

wandt/liegenden Trume der Rollenketten 11,12 von oben nach
unten bewegt werden.

Die AusstoBeinrichtung 3 besteht aus einem Schieber 17,
der an der Kolbenstange 18 eines ortsfest angeordneten
Hydraulikzylinders 19 befestigt ist. Der Schieber 17 ist
nicht ndiher erlduterter Weise in einer Fiihrung 20 ge-
fiilhrt. Am freien, dem Greifer 5 zugewandt liegenden Ende
ist am Schieber 17 eine nach oben offene Aufnahmeschale
21 schwenkbar gelagert. Die Schwenkachse ist mit 22 be-
zeichnet. Oberhalb der Schwenkachse 22 ist an der Auf-
nahmeschale 21 eine Rilickholfeder 23 angelenkt, deren ge-

geniiberliegendes Ende am Schieber 17 oberhalb der Kolben-
stange 18 angelenkt ist.

In den Fig. 3,4 und 6 ist der Greifer 5 genauer darge-
stellt. Der Greifer 5 besteht aus zwei Backen 24,25, die
um eine Horizontalachse 26 schwenkbar sind, wobei die
Achse 26 der Backenseite gegeniiberliegt, welche jeweils
einen Transportanker 2 erfaBt. Im vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel sind die Backen 24,25 als Massivkdrper aus-
gebildet, und beschreiben in geschlossenem Zustand anni-
hernd die Form einer Halbkugel. Jede Backe 24,25 ist an

der der Achse 26 gegeniiberliegenden Seite mit je einem
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Einsatz 27,28 versehen, der fest in entsprechende Ausneh-
mungen eingesetzt ist. Jeder Einsatz 27,28 ist mit je
einer Aussparung 29,30 versehen, die zu dem der Achse 26
abgewandt liegenden Rand reichen, und im geschlossenen

Zustand der Backen 24,25 eine der Kopfform des Transport-

ankers 2 entsprechende Hohlkammer bilden. Die Achse 26

ist mit seinen belden Stirnenden in einem Flihrungsring
31 drehfest gelagert. Wie insbesondere aus der Fig. 4 er-
kennbar, ist der Filihrungsring 31 an seiner inneren Seite
im Bereich der den Aussparungen 29,30 zugewandt liegen-
den Stirnseite eine Filhrung fiir die AuBenfldchen der Bak-
ken 24,25. Dieses Teil ist demzufolge bogenfdrmig gestal-
tet. Der Fiihrungsring 31 wird'2uei Haltestegen 32,33 ge-
tragen, die an der AuBenseite des Fiihrungsringe 31 ange-
schweiBt sind. Die Haltestdbe 32,33 sind in nicht ndher
erl3uterter Weise am Schlitten 4 fest angeordnet. Die dem

Fiihrungsring 31 gegeniiberliegenden Enden der Haltest@be
32,33 sind mittels einer Lasche

Haltestdbe 32,33 und die Lasche

34 verbunden, so daB die

34 eine U-formige Halte-
rung bilden. An der dem Greifer 2 zugewandt liegenden

Seite ist an der Lasche 34 eine Kolben-Zylinder-Einheit
35, im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ein Hydraulikzy-
linder, befestigﬁ, dessen Kolbénstange 36 in Richtung zum
Greifer 2 ausfahrbar ist, und ein Betdtigungsgestdnge 37
trédgt, welchse mit den zugewandt liegenden Stirnfl&achen
der Backen 24,25 gelenkig verbunden ist. Das Betdtigungs-
gestinge 37 besteht aus einer fest auf die Kolbenstange
36 aufgesetzten Lasche 38, und zwei an den Backen 24,25
drehbeweglich angeordneten lenkern 39,40.

In der Fig. 5 ist ein Teilausschnitt einer Giefliform 41
dargestellt, die im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel zum
Herstellen von Betonrohren ausgebildet ist. In der auBen-

liegenden Wandung ist eine Offnung 42 vorgesehen, in die
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eine an der GieBform 41 befestigte Dichtung 43 hinein-
ragt. In der Fig. 6 ist dargestellt, daB durch Verfahren
des Schlittens die Backen 24,25 zu einem vorbestimmten
Teil in die GieBform 41 hineinragen. Durch Ausfahren der
Kolbenstange 36 der Kolben-Zylinder-Einheit 35 wurden zu-
vor jedoch die Backen 24,25 geschlossen.

Zur Inbetriebnahme der Vorrichtung ist zundchst das Senk-
rechtmagazin 1 mit Transportankern 2 aufzufiillen. Der zu-
unterst liegende Transportanker 2 wird zum Einbringen in
die GieBform 41 von der Aufnahmeschale 21 aufgenommen.
Durch Beaufschlagung des Kolbens des Hydraulikzylinders

19 wird die Kolbenstange 18 ausgefahren, wodurch der

Transportanker fluchtend zu der Mittelldngsachse des Grei-

fers 2 liegt. Diese Stellung ist in der Fig. 3 dargestellt.

Die Backen 24,25 sind noch gedffnet, werden aber kurz da-

rauf durch Ausfahren der Kolbenstange 36 der Kolben-Zylin-

der-Einheit 35 geschlossen. Der Transportanker 2 ist dann .

sicher und durch die Form der Aussparungen 29,30 lagege-
recht gehalten. Uber einen nicht dargestellten Nocken

wird die Aufnahmeschale 21 so geschwenkt, daB der Schieber

17 durch Umsteuern des Hydraulikzylinders 19 in die Aus-
gangsstellung zuriickfahren kann. Dabei bewirkt die Riick-
holfeder 23 ein Zuriickschwenken der Aufnahmeschale 21.

Wihrend der Ubergabe eines Bolzens an den Greifer 2 liegt

der untere im Senkrechtmagazin 1 sich befindende Transport-

anker 2 auf der Riickholfeder 23 auf, so weiteres Nach-
rutschen nicht méglich ist. Sobald die Backen 24,25 ge-
schlossen sind und der Schieber 17 zurlickgefahren ist,
kann durch einen nicht ndher erliuterten Antrieb der
Schlitten 4 und somit der Greifer 5 und der sich darin
befindende Transportanker 2 in Richtung zur GieBform ver-

fahren werden. Die GieBform kann dann mit Beton ausge-

gossen werden. Da die Dichtung 43 schlieBend an der AuBlen-

LA N )
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seite der Backen 24,25 anliegt, kann kein Beton aus der
GieBform 41 auslaufen. Da auBerdem die Backen 24,25 in
die Giefiform 41 hineinragen, wird eine Aussparung am Be-
tonteil geschaffen, um spdter beim Verlegen ein Seil oder
eine Kette anzuschlagen. Der Schlitten 4 wird so welt
verfahren, daB der Transportanker 2 mit der AuBenfldche
des spdteren Betonteils biindig liegt, oder nur um einen

im Verhdltnis zur l3nge geringen Betrag vorsteht.

Sobald der Beton geniigend ausgehdrtet ist, kSnnen die
Backen 24,25 durch Umsteuern der Kolben-Zylinder-Einheit

35 gedffnet werden, da die Langsachse der Horizontalach-

se 26 den Krimmungsmittelpunkt fiir die Backen 24,25 bil-
det. Nach dem Offnen der Backen 24,25 kann der Schlitten
in seine ' Ausgangslage zuriickgefahren werden. Der Ein-
bringvorgang kann dann wieder aufs neue eingeleitet wer-
den. Damit dabel sichergestellt ist, daB sich auch ein
Transportanker 2 in der Aufnahmeschale 21 befindet, wird
zur Verhlinderung eines Verkantens der Transportanker in
dem Senkrechtmagazin 1 der Getriebemotor 16 eingeschal-
tet. Dadurch laufen die Rollenketten 11,12 in Pfeilrich-
tung A um, wobel durch ReibschluB auch ein verkanteter
Transpertanker 2 nach unten bewegt wird.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Einbringen von Transportankern in eine
GieBform fiir Betonteile, vorzugsweise in eine GieBform

fiir Betonrohre ge ke nnzeichnet durch ein

Magazin (1) zum Bereithalten der einzubringenden Trans-
portanker (2), in dem eine Vielzahl von Transportankern
(2) mit ihren Li&ngsachsen parallel zueinander liegend
speicherbar sind, einer quer zur Lingsachse jedes Trans-
portankers (2) in zwei Endstellungen verfahrbaren Aus-
stoBeinrichtung (3) zur {ibergabe jeweils eines Trans-
portankers (2) an einen den Transportanker (2) kopfseitig
erfassenden, haltenden und an einen in Richtung der Langs-
achse des Transportankers (2) verschiebbaren Schlitten (4)
befestigten Greifer (5), mittels dessen der Transportan-

ker (2) mit seinem freien Ende in die GieBform (41) ein-
bringbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Magazin (1) als Senkrechtmagazin ausgebildet ist,
in dem die Transportanker (2) von oben her einbringbar
sind und mit ihren L3ngsachsen in einer vertikalen Ebene
zueinanderliegen, und daB die AusstoBeinrichtung (3) im
unteren Bereich des Magazins (1) angeordnet und in
horizontalen Ebene verfahrbar ist.

einer

3. Vorrichtung nach An-spruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dafs das Senkrechtmagazin (1) - im Querschnitt gesehen -
T-formig ausgebildet ist, und eine Fiihrung fiir die stirn-

seitig mit einem Ansatz versehenen Transportanker (2)
bildet.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurchgekennzeichnet,
daB die T-fbrmige Fiihrung in Richtung zur AusstoBein-
richtung (3) hipbffen ist, und aus vier Fiilhrungsstiben
(8,9) gebildet ist, wobel jeweils zwei Filhrungsstibe (8,
9) parallel und im Abstand zueinander angeordnet sind und

iber Distanzbolzen (10) fest miteinander verbunden sind.

5. Vvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die T-formige Fihrung der offenen Seite gegeniiber-

liegend mindestens ein antreibbares Transportmittel auf-
weist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl das Transportmittel aus zwel synchron laufenden Rol-
lenketten (11,12).gebildet wird, die jeweils iiber ein im
oberen und unteren Bereich des Senkrechtmagazins (1) vor-
gesehenen Kettenrddern (13,14) gefilhrt und iiber einen Ge-
triebemotor (16) antreibbar sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die AusstoBeinrichtung (3) als ein von einer Kolben-
Zylinder-Einheit (19) antreibbarer Schieber (17) ausgebil-
det ist, der an seinem freien Ende eine um eine Horizon-
talachse (22) schwenkbare, zum Magazin (1) hin offene Auf-

nahmeschale (21) fiir jewells einen Transportanker (2) auf-
weist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufnahmeschale (21) mittels eines ortsfesten Nok-
kens entgegen der Wirkung einer Riickholfeder (23) zur

Ubergabe des jeweiligen Transportankers (2) an den Grei-
fer (5) schwenkbar ist.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Riickholfeder mit einem Ende am Schieber (17) und

mit dem gegenilberliegenden Ende an der Aufnahmeschale
(21) angelenkt ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kolben-Zylinder-Einheit (19) als Hydraulikzylin-
der ausgebildet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Greifer (5) aus zwel um eine gemeinsame Horizon-

talachse (26) in entgegengesetzten Richtungen schwenkba-
ren Backen (24,25) gebildet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Backen (24,25) an den einander zugewandt liegen-
den inneren Flachen je eine der Kopfform der Transport-
anker (2) entsprechende Aussparung (29,3/) aufweisen, wo-
bei im geschlossenen Zustand der Backen (24,25) das Kopf-
ende des jeweiligen Transportankers (2) in einer durch
die Aussparungen (29,30) gebildeten Hohlkammer liegt,

die sich bis zum Backenrand hin erstreckt und eine Durch-

trittso6ffnung fiir den mittleren Teil des jeweiligen Trans-
portankers (2) bildet.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Backe (24,25) an den einander zugewandt liegen-
den inneren Fldchen je einen sich bis zum &ufleren freien
Rand erstreckenden Einsatz (27,28) aufweist, wobel je

eine Aussparung (29,30) in einem Einsatz (27,28) vorgese-
hen ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 11, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Greifer (5) im geschlossenen Zustand



0159551

- 14 -

seiner Backen (24,25) an der vorderen, dem freien Ende
des jeweiligen Transportankers (2) zugewandt liegenden

Seite pach Art einer Kugelkalotte ausgebildet ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,

daB die Horizontalachse (26) den Kriimmungsmittelpunkt fiir
die Kugelkalotte bildet.

16. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Backen (24,25) zumOffnen bzw. SchlieBen iiber ein
Betitigungsgestinge (37) mit der Kolbenstange (36) einer
Kolben-Zylinder-Einheit (35) gelenkig verbunden sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,

daB die Kolben-Zylinder-Einheit (35) als Hydraulikzylin-
der ausgebildet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Horizontalachse (26) in einem die Backen (24) {iber-
greifenden Fihrungsring (31) drehfest gelagert ist.

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Filhrungsring
mit zwel elnander diametral gegeniiberliegenden Haltestiben
(32,33) befestigt ist, wobei die freien Enden der Halte-
stibe (32,33) Gber eilne Lasche (34) verbunden sind, und
daB die aus den Haltestiben (32,33) und der Lasche (34)

gebildete, U-fOGrmige Halterung am Schlitten (4) befestigt
ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,
daB die Lasche (34) die Kolben-Zylinder-Einheit (35) trigt.



0159551

- 15 -

21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Giefiform
(41) eine Offnung (42) aufweist, die von einer an der
AuBenseite der GieBRform (41) festgelegten Dichtung (43)
ibergriffen wird, und in die die Backen (24,25) zumindest
teilweise einfahrbar sind.
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