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Wynalazek niniejszy dolyczy wkladki,
ki¢ra sie umieszcza miedzy tracemi sig o
siebie powierzchniami czes$ci maszyn, urza-
dzen lub narzadéw, wykonanej z nadajace-
go si¢ do smarowania materjalu, oraz spo-
sobu jej wykonywania.

Whkladki wedlug wynalazku mozna u-
mieszcza¢ np. migdzy plytkami resorow,
ktére dla dobrego funkcjonowania wymaga-
ja ciaglego smarowania.

Stoscwane dotychczas smary do smaro-
wania resoréw, np. tluszcz lub grafit, zmie-
szany z tluszczem, po uplywie krotkiego
czasu wyplékuja sie przez wode oraz wyci-
skaja sie wskutek poruszania sie wzgledem
siebie plytek resorowych. Nawet znane

pecchwy resorowe nie moga przeszkodzié
wyciskaniu smaru z pomiedzy plytek po
hrétkim okresie czasu uzywania resorow.
Brak dobrego smarowania piytek resoro-
wych nietylko wplywa bardzo ujemnie na e-
lastycznosé resoréw, lecz réwniez powodu-
je ich zuzywanie sig wskutek tarcia si¢ o
siebie plytek resorowych oraz korozje z po-
wodu przenikania wedy pomiedzy te plytki.
Poza tem niesmarowane resory wydaja nie-
przyjemne skrzypienie.

Powyzsze niepozadane zjawiska, wyni-
kajace z wzajemnego tarcia si¢ powierzch-
ni przedmiotéw, starano si¢ usuwaé roz-
maitemi sposobami. Prébowano np. umie-
szczaé¢ cienkie wkladki metalowe, wklada¢
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plaskie kotka z bronzu, tasmy azbestowe
it. d.; nie osiagnieto jednak pozadanych
wynikéw. .

Wktadka wedlug wynalazku jest wy-
konana z siatki drucianej, ktéra przez wpra-
sowanie do niej i oblozenie jej pod ciénie-
niem masa plastyczna,
azbestu, grafitu i syntetycznych zywic, np.
produktéw kondensacji mocznika albo feno-
lu i aldehydu mréwkowego, oraz ze $rod-
kéw wiazacych i utwardzajacych, zostaje
przeksztalcona w plaski krazek lub plyte,
podlegajaca nastepnie utwardzeniu, i ktérej
grubosé jest wieksza od grubosei siatki.dru-
cianej tylko o ulamek milimetra. Wpraso-
wywanie i okladanie masa siatki drucianej
uskutecznia si¢ w znany sposéb najlepiej
zapomoca walcarki do wyrobu tak zwanych
piyt ,It”, mianowicie w znany sposéb roz-
walcowywa si¢ wpierw cienki podklad z o-
pisanej masy plastycznej,
jednoczesnem dalszem dodawaniu masy
wprowadza si¢ pomiedzy walce wkladke z
siatki drucianej i nast¢pnie rozwalcowywa
si¢ mase, ktéra przeszla na druga strone
siatki cienka warstwa, tak iz tworzy ona
gladka powierzchnie.

W celu nastgpnego utwardzenia plyty
stosuje si¢ najlepiej stlaczanie, ewentualnie
z podgrzewaniem.

Rysunek wyjaénia sposéb wykonywania
wktadki wedtug wynalazku i jej zastosowa-
nie. :

Fig. 1 przedstawia wkladke wedlug wy-
nalazku w przekroju. Fig. 2 przedstawia re-
sor z wkltadkami miedzy jego plytkami. Fig.
3 przedstawia samoczynne sprzeglo z
wkladkami wedlug wynalazku.

Na fig. 1, przedstawiajacej wkladke w
przekroju, widoczna jest siatka druciana,
utworzona z drutéw a i przechodzacych
prostopadle do nich drutéw b. W przedsta-
wionej dla przykladu siatce odlegtosé od
$rodka drutu do $rodka nastepnego drutu
jest rowna w przyblizeniu potréjnej grubo-
§ci drutu. Wypetlnienie siatki drucianej a, b

sktadajaca sie z -

nastepnie przy .

jest uskutecznione zapomoca masy c, skla-
dajacej si¢ glownie z azbestu, grafitu i zy-
wic syntetycznych, np. produktéw konden-
sacji mocznika lub fenolu i aldehydu mrow-
kowego (np. bakielitu), oraz srodkéw wia-
2acych i utwardzajacych. Siatka druciana
musi byé wypelniona i pokryta dookota
powyzsza masa pod tak silnym naciskiem,

‘aby powstalo $cisle polaczenie pomiedzy

wszystkiemi czasteczkami masy oraz pomie-
dzy masg a siatka druciana. Grubos¢ d pty-
ty po zakoriczeniu prasowania powinna prze-
wyzszaé grubosé e siatki tylko o utamek mi-
limetra w celu uniknigcia odpadania gor-
nych lub dolaych warstw masy od pozosta-
tej masy i od siatki druciane;j.

Wktadki wedlug wynalazku moga byé u-
mieszczane pomiedzy tracemi si¢ powierzch-
niami przedmiotéw wszelakiego rodzaju.

Fig. 2 przedstawia wkladki f wedlug
wynalazku, umieszczone pomigdzy poszcze-
gélnemi ptytkami g resoru. Zastosowanie
tych wkladek ma ten skutek, ze przy wygi-
naniu si¢ resoru nie powstaja Zadne szme-
ry, a powierzchnie plytek resorowych sa sta-
le gtadkie i posmarowane. W zaleznosci od
pozadanego stopnia smarowania zawartosé
grafitu w masie plastycznej moze by¢ zwigk-
szana lub zmniejszana. Réwniez i zawar-
tosé bakielitu powinna byé dostosowana do
pozadanego stopnia twardosci wktadki.

Na fig. 3 przedstawione jest dla przy-
ktadu sprzeglo samoczynne, zapomoca kto-
rego sprzegnigte sa ze soba korice dwéch
waléw h ii. Tarcza k, umocowana na stale
na wale h, znajduje si¢ pomigdzy tarczami
metalowemi [ i m, potaczonemi z walem i.
Pomiedzy temi tarczami umieszczone s3
wkladki n i 0 wedtug wynalazku. Tego ro-
dzaju sprzegla, zaleznie od skladu mate-
rjalu wkladek n i o i od sily docisku, po-
zwalaja na bardzo $ciste dostosowywanie
si¢ sprzegla do przepisanego najwigkszego
momentu obrotowego, podlegajacego prze-
niesieniu, i moga znalezé zastosowanie do
najrézniejszych celéw w przypadkach nagle



powstajacych przeciazen, jak to sie zdarza
w walcarkach, prasach, przebijarkach, wier-
tarkach, maszynach do nacinania $rub i in-
nych obrabiarkach.

Wktadke z siatki drucianej najlepiej
jest wykonywaé z niezbyt twardego i w
pewnym stopniu plastycznego materjaly,
aby mozna bylo sprasowaé ja razem z masa.
Utwardzanie, majace na celu zwigkszenie
wytrzymalosci i odpornosci plyty, moze by¢
uskuteczniane albo w formach do prasowa-
nia na goraco, albo w formach do prasowa-
nia na zimno lub w jednych i drugich.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wkladka, ktéra si¢ umieszcza mie-
dzy tracemi si¢ o siebie powierzchniami
czesci maszyn, urzadzen lub narzadéw, wy-
konana ze smarujacego materjalu i zawie-
rajaca siatke druciana (a, b) z wprasowana
w nig pod ci$nieniem masg plastyczna (c),
pokrywajaca siatke z obydwéch stron, zna-

mienna tem, Ze masa plastyczna oprécz zna-
nych skladnikéw, jak azbestu i srodkéw
ciagnacych i utwardzajacych, zawiera gra-
fit i zywice syntetyczne, np. produkty kon-
densacji mocznika lub fenolu i aldehydu
mréwkowego, przyczem grubosé (d) wklad-
ki przewyzsza grubosé¢ (e) siatki drucianej
tylko o utamek milimetra.

2. Sposéb wytwarzania wkladki we-
dtug zastrz. 1, znanym sposobem zapomo-
ca walcarki, stuzacej do wyrobu tak zwa-

‘nych ptyt ,It", znamienny tem, ze wytwo-

rzona wkladke poddaje sie utwardzaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze utwardzanie przeprowadza sie przez
stlaczanie, ewentualnie z podgrzewaniem.

N.V.Irma

Industrie en Ruwmaterialen
' Maatschappij.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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