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(57) Abstract: The invention relates to a security element (2) for a data carrier (1) comprising a translucent carrier substrate (3)
having a front-side layer (4) and a rear-side layer (5) applied in fragmented fashion with application regions and cutouts, wherein at
least one application region of the front-side layer or one application region of the rear-side layer is arranged at each location,
furthermore comprising a motif (6) produced by irradiation, said motif having increased transmission and extending over a cutout
and an application region in the front-side layer and/or the rear-side layer.
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Erklirungen gemif} Regel 4.17:

Die Erfindung betrifft ein Sicherheitselement (2) fiir einen Datentrdger (1) umfassend ein transluzentes Tragersubstrat (3) mit
fragmentiert aufgebrachter Vorderseitenschicht (4) und Riickseitenschicht (5) mit Auftragsbereichen und Aussparungen, wobei an
jeder Stelle mindestens ein Auftragsbereich der Vorderseitenschicht oder ein Auftragsbereich der Riickseitenschicht ange ordnet
ist, weiterhin umfassend ein per Bestrahlung erzeugtes Motiv (6), welches eine erhthte Transmission besitzt und sich iiber eine
Aussparung und einen Aufiragsbereich in der Vorderseitenschicht und/ oder der Riickseitenschicht erstreckt.
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Individualisiertes Durchsichtsregister

Die vorliegende Schrift betrifft ein Sicherheitselement fiir einen Datentréger
mit einem individualisierten Durchsichtsregister, ein Herstellungsverfahren
fiir ein solches Sicherheitselement sowie eine Verwendung des Herstellungs-

verfahrens.

Datentrager, wie Wert- oder Ausweisdokumente, insbesondere Banknoten,
Kreditkarten oder Pisse, oder auch andere falschungsgefahrdete Wertdoku-
mente wie etwa Markenartikel werden zur Absicherung mit Sicherheitsele-
menten versehen, die eine Uberpriifung der Echtheit des Gegenstandes oder
des Datentrégers gestatten und die zugleich als Schutz vor unerlaubter Pro-
duktion dienen. Solche Sicherheitselemente erzeugen haufig einen gut sicht-
baren optischen Eindruck, der eine Uberpriifung des Sicherheitselements
auch ohne technische Hilfsmittel, beispielsweise mit blofSem Auge, gestattet.
Ein Sicherheitselement kann in solche Datentrédger, beispielsweise in eine
Banknote oder in eine Chipkarte, eingebettet oder als selbst tragendes Trans-
ferelement ausgebildet sein, beispielsweise als Patch oder Etikett, das nach
seiner Herstellung auf einen zu sichernden Datentrdger oder sonstigen Ge-
genstand aufgebracht wird. Alternativ kann das Sicherheitselement aber
auch wihrend der Herstellung in den Datentridger integriert werden, wie

beispielsweise ein Sicherheitsfaden in Banknoten.

Datentrédger im Sinne der vorliegenden Erfindung sind insbesondere Bank-
noten, Aktien, Anleihen, Urkunden, Gutscheine, Schecks, hochwertige Ein-
trittskarten, aber auch andere falschungsgefidhrdete Papiere wie Péasse oder
sonstige Ausweisdokumente und auch kartenférmige Datentréger, insbe-

sondere Kredit- oder Chipkarten, sowie Produktionssicherungselemente, wie
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Etiketten, Siegel, Verpackungen und dergleichen. Der Begriff "Datentrager"
umfasst auch Vorstufen, insbesondere nicht umlauffdhige Vorstufen solcher
Datentréger, die beispielsweise im Fall von Sicherheitspapier in quasi endlo-
ser Form vorliegen und zu einem spéteren Zeitpunkt weiterverarbeitet wer-
den. Solche Datentréiger kénnen Fenster oder Durchsichtsfenster enthalten,
die mit einer Folie abgedeckt sind, welche ggf. einen Tréger fiir ein Sicher-

heitselement bildet.

Um eine Filschung oder Nachbildung von Sicherheitselementen, beispiels-
weise mit hochwertigen Farbfotokopiergeréten, zu verhindern, ist bekannt,
solche Sicherheitselemente mit Durchsichtsregistern auszustattén. Solche
Durchsichtsregister sind in der Regel als informationsbehaftete Motive aus-
gebildet, beispielsweise als alphanumerische Zeichen oder anderweitige
Symbole, die einem Betrachter eine bestimmte Information, ggf. auch eine
abstrakte Information, vermitteln. Ein solches Motiv wird in eine Vielzahl
von Elementen unterteilt, die auf der Vorderseite und der Riickseite eines
geeigneten Tragersubstrats angeordnet sind, so dass diese Elemente in
Durchsicht, das heifst bei Betrachtung im Durchlicht, das gewiinschte Motiv
ergeben. Dazu miissen zum einen die Motivelemente auf Vorder- und Riick-
seite des Tragersubstrats teiliiberlappend oder passergenau, d.h. mit einer
ausreichenden Passgenauigkeit, auf Vorder - und Riickseite aufgebracht
werden. Dies geschieht tiblicherweise im Simultan-Druckverfahren, welches
eine hohe Passergenauigkeit verschiedener aufgedruckter Schichten auch auf
gegeniiberliegenden Seiten eines Trégersubstrats gestattet. Bei einem Durch-
sichtsregister kann die Passergenauigkeit der auf Vorder- und Riickseite des
Tréagersubstrats aufgebrachten Motivelemente ein Sicherheitsmerkmal bil-
den, das zum einen von einem Félscher nur schwer nachgeahmt werden

kann und zum anderen von einem Benutzer leicht {iberpriift werden kann.
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Solche mit dem Simultan-Druckverfahren erzeugten Durchsichtsregister ba-
sieren entweder auf einem komplettierenden oder einem teiliiberlappenden
Aufdruck der Elemente des Durchsichtsregisters auf Vorder- und Riickseite
des Triagersubstrats. Beim komplettierenden Aufdruck werden die Elemente
des Durchsichtsregisters auf Vorder- und Riickseite passergenau, das heifst
registerhaltig, angeordnet, so dass im Durchlicht an jeder Stelle des Durch-
sichtsregisters das Licht durch nur eine Druckschicht, entweder auf der
Riickseite oder auf der Vorderseite des Tragersubstrats, hindurchtritt. Mit
anderen Worten komplettieren sich die Elemente des Durchsichtsregisters in
dem Bereich des Durchsichtsregisters derart, dass das Licht bei Betrachtung
in Durchlicht durch das Tragersubstrat und genau eine Druckschicht hin-
durchtritt. Weisen die auf der Vorderseite und Riickseite aufgebrachten
Druckschichten die gleiche Farbstarke auf, so ergibt sich ein Durchsichtsre-
gister mit ein im Durchlicht ungleichméfSigen Hell-/ Dunkelkontrast. Daher
wird bevorzugt, die Farbstdrke der Aufsichtsfarbe der Vorderseite (Betrach-
tungsseite) gegeniiber der Aufsichtsfarbe der Riickseite reduziert einzustel-

len.

Beim teiliiberlappenden Aufdruck der Elemente des Durchsichtsregisters
werden die Elemente beispielsweise an deren Randbereich nicht passergenau

Stof3-an-Stof angeordnet, sondern weisen einen Uberlappungsbereich auf.

Im Sinne der vorliegenden Schrift weist eine opake Schicht eine geringe oder
keine Lichtdurchléssigkeit im gesamten sichtbaren Wellenldngenbereich
und/oder dem IR-Bereich (vorzugsweise bis zu einer Wellenldnge von 2,5
um) auf. Ublicherweise weist z.B. Banknotenpapier, das einseitig vollflachig
bedruckt ist, gemafs Messung mittels eines Durchsichtsdensitometers einen
Opazitdatswert von etwa 50 bis 70% auf. Die fiir Durchsichtsregister einge-
setzten Farben erhthen die Opazitit auf etwa 80% bis 95%. Eine transparente
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Schicht ist weiterhin vorzugsweise klar und erméglicht eine unbeeintréchtig-
te Beobachtung von in Betrachtungsrichtung hinter der transparenten
Schicht liegenden Objekten. Eine transluzente Schicht vermindert dagegen
die Intensitit des hindurchtretenden Lichtes fiir einen Betrachter erkennbar,
wobei zugleich noch erkennbar Licht hindurchtritt. Sie weist typischerweise
eine Lichtdurchlassigkeit zwischen 20% und 70% im gesamten sichtbaren
Spektrum auf. Eine transluzente Schicht kann prinzipiell klar oder triib bzw.

milchig sein. Sie kann farblos oder farbig sein.

Das Trigersubstrat weist dabei eine ausreichend hohe Transluzenz auf, wel-
che eine Wahrnehmung der riickseitigen Elemente des Durchsichtsregisters
bei Betrachtung im Durchlicht bzw. Durchsicht gestattet. Das Trédgersubstrat
weist zugleich eine ausreichend niedrige Transluzenz auf, die eine Wahr-
nehmung der riickseitigen Motivelemente bei Betrachtung in Auflicht bzw.
Aufsicht verhindert, so dass im Auflicht nur die in Betrachtungsrichtung
vorne liegendén Elemente des Durchsichtsregisters fiir einen Betrachter
wahrnehmbear sind. Das Durchsichtsregister ist dabei vorzugsweise derart in
vorderseitige und riickseitige Elemente aufgeteilt, dass beispielsweise die
Vorderseitenelemente dem Betrachter keine oder eine von dem Durchsichts-
register verschiedene Information vermitteln. Im Sinne der vorliegenden Be-
schreibung beziehen sich die Begriffe ,, Durchlicht” und ,Auflicht” auf die
Beleuchtung im sichtbaren Wellenldngenbereich und/oder im IR-Bereich
(vorzugsweise bis zu einer Wellenlidnge von 2,5 um), ggf. auf Teilbereiche
des sichtbaren Wellenldngenbereichs und/oder des IR-Bereiches (vorzugs-

weise bis zu einer Wellenldnge von 2,5 um).

Dabei kann mit dem Simultan-Druckverfahren jedoch kein individualisiertes
oder personalisiertes Durchsichtsregister geschaffen werden, da die Elemen-

te des Durchsichtsregisters durch die Druckvorlage, beispielsweise die
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Druckplatten, fest vorgegeben sind. Individualisierte und personalisierte
Aufdrucke kénnen dagegen mit Hilfe eines Laserdruckers oder eines Tinten-
strahldruckers leicht hergestellt werden. Diese Druckverfahren gestatten je-
doch keinen passergenauen Aufdruck auf Vorder- und Riickseite eines Tra-
gersubstrats, da bei diesen Druckverfahren eine gleichzeitige Bedruckung
von Vorder- und Riickseite eines Tragersubstrats nicht moglich ist und sich
entsprechend Toleranzen durch Ubergabevorgénge des Trégersubstrats zwi-
schen den verschiedenen Druckschritten ergeben, die die Schaffung eines
Durchsichtsregisters in ausreichender Qualitét, das heifSt mit ausreichender

Passergenauigkeit und/oder Registerhaltigkeit, verhindern.

Es ist weiterhin bekannt, Durchsichtsregister in Form von Aussparungen in
ibereinanderliegenden Schichten mit Hilfe einer Laserbestrahlung zu erzeu-
gen. Dazu werden geeignete Laser wie UV-, CO,-, Nd:YAG- oder Nd:YVOs-
Laser verwendet und entsprechend geeignete Materialien fiir die Elemente
des Durchsichtsregisters verwendet, die eine Ablation, Sublimation oder eine
chemische oder physikalische Verdnderung der aufgedruckten Elemente des
Durchsichtsregisters gestatten. Durch eine solche Laserbehandlung kann ein
individualisiertes oder ein personalisiertes Durchsichtsregister geschaffen
werden. Zugleich werden die iibrigen Schichten, beispielsweise ein Trager-
substrat, derart gewdihlt, dass keine oder zumindest keine fiir einen Betrach-

ter erkennbare Wechselwirkung mit der Laserstrahlung stattfindet.

Jedoch ist die Information des durch eine solche Laserbestrahlung geschaffe-
nen Durchsichtsregisters nicht nur bei Betrachtung im Durchlicht, sondern
auch bereits bei vorder- oder riickseitiger Betrachtung im Auflicht unmittel-

bar erkennbar, was hdufig unerwiinscht ist.
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Dazu ist aus der EP 1 054 778 bekannt, neben einem solchen durch Laserbe-
handlung geschaffenen Durchsichtsregister eine Stoérstruktur auf Vorder-
und/ oder Riickseite eines Tragersubstrats aufzudrucken, welche eine dhnli-
che Anmutung wie das Durchsichtsregister bei Aufsichtsbetrachtung besitzt,
womit die Information des Durchsichtsregisters bei Betrachtung im Auflicht
verborgen werden soll. Dieser Ansatz liefert jedoch keine befriedigenden
Ergebnisse, da unter anderem der Erfolg dieses Ansatzes von dem konkreten
Durchsichtsregister abhéngt, das heif3t sich beispielsweise von Banknote zu |

Banknote unterscheidet.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Sicher-
heitselement fiir Datentréger mit einem individualisierten Durchsichtsregis-
ter anzugeben, dessen Information (Durchsichtsinformation) bei Auflichtbe-
trachtung nicht erkennbar bzw. nur in Fragmenten vorhanden und damit
nicht vollstindig lesbar ist. Im Falle der Detektierbarkeit des Sicherheitsele-
ments im sichtbaren Wellenldngenbereich handelt es sich dabei um ein mit
blolem Auge erkennbares und/oder maschinell erkennbares Sicherheitsele-
ment. Im Falle der der Detektierbarkeit des Sicherheitselements im IR-
Bereich handelt es sich um ein (unter Umstdnden ausschliefslich) maschinell
erkennbares Sicherheitselement. Es ist weiterhin Aufgabe der Erfindung, ein
entsprechendes Herstellungsverfahren sowie eine geeignete Verwendung

des Herstellungsverfahrens anzugeben.

Diese Aufgabe wird durch ein Sicherheitselement, ein Herstellungsverfahren
und eine Verwendung mit den Merkmalen der unabhéngigen Anspriiche
gelost. Die abhédngigen Anspriiche betreffen bevorzugte Ausgestaltungen
und Weiterbildungen der Erfindung.
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Das erfindungsgemafSe Sicherheitselement umfasst zunichst ein transluzen-
tes Tragersubstrat mit einer Vorderseite und einer Riickseite. Das Tragersub-
strat ist iiblicherweise flach. Aufgrund der Transluzenz wird eine in Betrach-
tungsrichtung auf der Riickseite des Tragersubstrats angeordnete Schicht bei
vorderseitiger Betrachtung im Auflicht weitgehend oder vollstindig ver-
deckt. Dazu ist das transluzente Trégersubstrat vorzugsweise in Aufsicht
deckend und gegebenenfalls triib oder milchig. Das Trégersubstrat kann aus
Papier, beispielsweise Baumwollpapier, einem papierartigen Material, oder
auch aus einer Folie, beispielsweise einer Kunststofffolie aus PET (Polyethy-
lenterephthalat) bestehen, welche durch eine geeignete Beschichtung oder

geeignete Zusatzstoffe im Auflicht deckend ausgestaltet ist.

Auf dem transluzenten Trédgersubstrat ist zumindest in einem gegebenen
Bereich desselben eine Vorderseitenschicht angeordnet, welche transluzent
oder opak ist, sodass die aufgebrachte Vorderseitenschicht im Durchlicht fiir
einen Betrachter erkennbar ist. Die Vorderseitenschicht besteht aus einem
Material, welches durch Bestrahlung, beispielsweise durch Laserbestrahlung,
verdnderbar oder ablatierbar ist. In dem gegebenen Bereich ist die Vordersei-
tenschicht nicht vollflachig, sondern bereichsweise, das heifst fragmentiert,
aufgebracht, sodass sich in dem gegebenen Bereich auf der Vorderseite des
Tragersubstrats zumindest ein Auftragsbereich ergibt, in welchem die Vor-
derseitenschicht aufgebracht ist, und eine Aussparung, in welcher die Vor-
derseitenschicht nicht aufgebracht ist und in welcher somit das Tréagersub-
strat direkt betrachtet werden kann. Ebenso ist auf der Riickseite des translu-
zenten Tréagersubstrats eine Riickseitenschicht aufgebracht, welche wieder-
um transluzent oder opak ist, durch Bestrahlung, beispielsweise durch La-
serbestrahlung, verdnderbar oder ablatierbar ist und welche wiederum
fragmentiert in dem gegebenen Bereich des Tragersubstrats aufgebracht ist.

Vorzugsweise weisen Vorderseite und/oder Riickseite in dem gegebenen
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Bereich eine Vielzahl von Auftragsbereichen und eine Vielzahl von Ausspa-
rungen der Vorderseitenschicht und/oder Riickseitenschicht auf. Dabei sind
die jeweils wenigstens eine Aussparung und der wenigstens eine Auftrags-
bereich der Vorderseiten- und Riickseitenschicht in dem gegebenen Bereich
des Trégersubstrats derart angeordnet, dass an jeder Stelle des gegebenen
Bereichs wenigstens ein Auftragsbereich von Vorderseitenschicht oder Riick-
seitenschicht angeordnet ist. Somit ergibt sich in dem gegebenen Bereich bei
Betrachtung im Durchlicht eine Transmission, die geringer ist als die Trans-
mission des transluzenten Trédgersubstrats, da das durchtretende Licht in
jedem Fall durch einen Auftragsbereich von Vorderseitenschicht und/oder
Riickseitenschicht hindurchtritt. Die Auftragsbereiche von Vorderseiten-
schicht und Riickseitenschicht konnen komplettierend oder teiliberlappend

angeordnet sein.

In dem gegebenen Bereich befindet sich weiterhin ein durch Bestrahlung,
vorzugsweise durch Laserbestrahlung, erzeugtes Motiv. Die Bestrahlung,
beispielsweise die Parameter der Laserbestrahlung, und das Trégersubstrat
werden dabei derart gewéhlt, dass das Tradgersubstrat sich bei Bestrahlung
zumindest optisch nicht verdndert. Die Bestrahlung ist weiterhin derart ge-
wihlt, dass sich bei einer Bestrahlung die gewiinschte Verdanderung oder die
gewtinschte Ablation der Vorderseitenschicht und/oder der Riickseiten-
schicht ergibt. Uberlappen sich an einer bestrahlten Stelle des gegebenen Be-
reichs die Auftragsbereiche von Vorderseitenschicht und Riickseitenschicht,
so werden beide Schichten verdndert oder ablatiert. Die Verdnderung ist da-
bei derart gewdahlt, dass sich eine erhShte Transmission der bestrahlten Be-
reiche von Vorderseitenschicht und/oder Riickseitenschicht im Durchlicht

ergibt.
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Das per Bestrahlung erzeugte Motiv ist dabei derart in dem gegebenen Be-
reich angeordnet, dass sich das Motiv sowohl {iber den zumindest einen Auf-
tragsbereich als auch iiber die zumindest eine Aussparung von Vordersei-
tenschicht und/ oder Riickseitenschicht erstreckt. Da sich an jeder Stelle des
gegebenen Bereichs wenigstens ein Auftragsbereich von Vorderseitenschicht
und Riickseitenschicht befindet, wird an jeder Stelle des anzubringenden
Motivs zumindest eine der beiden Schichten verdndert oder ablatiert. An
Stellen des gegebenen Bereichs, an denen sich die Auftragsbereiche von Vor-
der- und Riickseitenschicht iiberlappen, werden diese bestrahlten Bereiche

passergenau verdndert oder ablatiert.

Das erfindungsgeméfle Sicherheitselement und das erfindungsgemaifse Her-
stellungsverfahren gestatten, mit Hilfe der Bestrahlung ein individualisiertes
oder personalisiertes Durchsichtsregister in Form eines Motivs zu erzeugen,
welches im Durchlicht aufgrund der Verdnderung oder Ablation eine im
Vergleich zu dem umgebenden Bereich, das heifst dem Hintergrund des Mo-
tivs, erhohte Transmission, das heifst Lichtdurchlassigkeit, zeigt. Zugleich
wird durch die erfindungsgeméifie Anordnung des Motivs, welche sich iiber
den jeweils wenigstens einen Auftragsbereich und die jeweils wenigstens
eine Aussparung von Vorderseiten- und/oder Riickseitenschicht erstreckt,
erreicht, dass bei Auflichtbetrachtung sowohl auf die Riickseite als auch auf
die Vorderseite des Sicherheitselements das durch Bestrahlung erzeugte Mo-
tiv nur teilweise sichtbar ist. Daher wird die im Durchlicht erkennbare In-
formation des Durchsichtsregisters durch eine Auflichtbetrachtung nicht
vorweggenommen. Mit anderen Worten unterscheidet sich die Information,
die das komplette per Bestrahlung erzeugte Motiv einem Betrachter vermit-
telt, von der Information, die fiir einen Betrachter bei Betrachtung im Auf-
licht wahrnehmbar ist.
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Die erfindungsgemifie Bedingung, wonach an jeder Stelle des gegebenen
Bereichs wenigstens ein Auftragsbereich der Vorderseitenschicht oder der
Riickseitenschicht angeordnet ist, bezieht sich auf die Ausgestaltung des Si-
cherheitselementes vor der Bestrahlung. Auch wenn durch die Bestrahlung
eine lokale Ablation von Vorderseiten- und Riickseitenschicht stattfindet,
sind diese, das Durchsichtsmotiv erzeugenden Aussparungen klar von Aus-
sparungen zu unterscheiden, welche sich durch eine Uberlappung von Aus-
sparungen in der vor der Bestrahlung aufgebrachten Vorderseitenschicht
und Riickseitenschicht ergeben wiirden, da eine erfolgte Bestrahlung auch
am fertigen Produkt erkannt werden kann, beispielsweise an der Konturen-
schiirfe der durch Bestrahlung ablatierten Bereiche, an Schmauchspuren oder
an vorzugsweise optisch nicht wahrnehmbaren Veranderungen des Trager-

substrats.

In einer bevorzugten Ausgestaltung {iberlappen sich in dem gegebenen Be-
reich der jeweils zumindest eine Auftragsbereich von Vorderseitenschicht
und Riickseitenschicht nicht. Im Falle einer Vielzahl von Auftragsbereichen
der Vorderseitenschicht und/oder Riickseitenschicht innerhalb des gegebe-
nen Bereiches iiberlappen sich die Vielzahl von Auftragsbereichen von Vor-
derseitenschicht und Riickseitenschicht nicht, so dass an jeder Stelle des ge-
gebenen Bereiches genau ein Auftragsbereich entweder der Vorderseiten-
schicht oder der Riickseitenschicht angeordnet ist. In dieser komplettieren-
den Ausgestaltung der Auftragsbereiche ergibt sich bei Betrachtung im
Durchlicht keine stérende Reduktion der Transluzenz des Sicherheitselemen-
tes in Uberlappungsbereichen der Auftragsbereiche oder des jeweils zumin-
dest einen Auftragsbereichs von Vorderseitenschicht und Riickseitenschicht,
was den optischen Eindruck fiir den Betrachter verbessert, da sich beispiels-
weise bei Betrachtung in Durchlicht - abgesehen von dem per Bestrahlung

eingebrachten Motiv - ein einheitlicher Grauton ergibt.
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Fiir die Vorder- und Riickseitenschicht bieten sich verschiedene Materialien.
Vorder- und Riickseitenschicht kénnen beispielsweise Farbschichten sein,
welche laserabsorbierende Stoffe enthalten, z.B. Rufi, Graphit, Aluminium-
Flakes oder Miloriblau, die z.B. bei 1064 nm absorbieren. Riickseiten- und
Vorderseitenschicht konnen auch als metallische Schicht ausgebildet sein,
beispielsweise als Aluminiumschicht, welche per Laser ablatiert werden

kann.

Weiterhin kann die erfindungsgemaéfie Fragmentierung von Vorderseiten-
schicht und Riickseitenschicht durch verschiedene Aufbringungsverfahren
realisiert werden. Im einfachsten Fall wird auf die Vorderseite und die Riick-
seite des Trigersubstrats jeweils eine Farbschicht im Simultan-
Druckverfahren oder Offsetrollen-Druckverfahren (blanket to blanket) auf-
gebracht, womit sich die geforderte Fragmentierung und insbesondere ein
komplettierender Aufdruck von Vorderseiten- und Riickseitenschicht leicht
realisieren ldsst. Alternativ kann mit den genannten Druckverfahren auf Vor-
der- und Riickseite des transluzenten Tragersubstrats eine Waschfarbe aufge-
tragen werden, auf welche dann vollflachig die Vorderseitenschicht

und/ oder Riickseitenschicht aufgetragen wird. Anschlieflend wird die
Waschfarbe mit Waschlosung aufgebrochen und dabei die dariiberliegende
Vorderseiten- bzw. Riickseitenschicht abgeltst, womit sich die gewiinschte
Fragmentierung von Vorderseiten- und Riickseitenschicht ergibt. Solche
Waschverfahren sind beispielsweise in der EP 1 972 462 und dem darin ge-
nannten Stand der Technik, insbesondere der EP 1 023 499 beschrieben, de-
ren entsprechende Offenbarung hiermit in die folgende Schrift aufgenom-
men wird. Die Anwendung dieses Waschverfahrens ist insbesondere bei Si-
cherheitselementen in Form von Folienstreifen wie Sicherheitsstreifen vor-

teilhaft. Mit den genannten Verfahren kann anstelle einer Druck- oder
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Waschfarbe jedoch auch eine Klebeschicht bereichsweise auf das transluzente
Trégersubstrat aufgebracht werden. Dabei wird die Klebeschicht an den Stel-
len aufgetragen, die als Auftragsbereiche von Vorderseiten- und / oder Riick-
seitenschicht vorgesehen sind. Nach dem Auftragen der Klebeschicht wird
das Tragersubstrat an eine Metallschicht oder eine anderweitig geeignete
Schicht gepresst, so dass sich die Metall- oder anderweitige Schicht mit der
aufgetragenen Klebeschicht verbindet und auf dem Trégersubstrat verbleibt,
an den iibrigen Stellen jedoch wieder abgezogen werden kann. Dieses Ver-

fahren entspricht der so genannten Kaltfolienapplikation.

Alternativ kénnen die Auftragsbereiche der fragmentierten Vorderseiten-
schicht und/ oder Riickseitenschicht zunédchst auf einem Folienelement er-
zeugt werden und dann auf das transluzente Tragersubstrat, beispielsweise
als Transferelement, appliziert werden. Dabei kann es sich bei der applizier-
ten Schicht um einen Lackfilm handeln. Es konnen jedoch auch anderweitige
Schichten, beispielsweise komplex aufgebaute oder mit einer Zusatzinforma-
tion versehene Schichten appliziert werden, wie Schichten mit einer Pragein-
formation in Form von Matt-/Glanzeffekten, holographischen Strukturen,
Colorshiftfarben, infrarotabsorbierenden oder lumineszierenden Farben oder
sonstige strukturierte, beispielsweise gerasterte Lack- oder Metallfilme. Die-
ses Verfahren wird auch als Folienapplikation bezeichnet, wobei es sich so-
wohl um eine Heif$- als auch um eine Kaltfolienapplikation handeln kann.
Bei der Heif3folienapplikation wird die zu tibertragende Schicht mittels einer
Heif3siegellackschicht auf das transluzente Tragersubstrat aufgebracht und
die Tragerfolie des Folienelements anschlieflend abgelst. Bei der Kaltfolien-
applikation wird dagegen, wie bereits oben skizziert, zunéchst auf dem
transluzenten Tréagersubstrat bereichsweise eine Klebeschicht erzeugt, wobei
die Klebeschicht an Stellen zu liegen kommt, welche Auftragsbereichen der
fragmentierten Vorderseitenschicht und/oder Riickseitenschicht entspre-



WO 2012/113546 PCT/EP2012/000764

10

15

20

25

-13 -

chen. Das Aufbringen der Klebeschicht kann beispielsweise im Simultan-
Druckverfahren oder im Offsetrollendruckverfahren geschehen. Die mit der
Klebeschicht beaufschlagte Seite des transluzenten Tragersubstrats wird
dann vollflachig gegen eine beispielsweise metallisierte Folie oder einen an-
derweitige geeignet beschichteten Trager gepresst, so dass beispielsweise die
Metallisierung nach dem Ablosen der metallisierten Folie auf den mit der

Klebeschicht beaufschlagten Bereichen verbleibt.

Wird die fragmentierte Vorderseitenschicht und/oder Riickseitenschicht in
einem Folienapplikations- oder Transferprozess iibertragen, so wird vor-
zugsweise eine teiliiberlappende Aufbringung der Auftragbereiche von Vor-
derseiten- und Riickseitenschicht vorgesehen, da hierbei die Passergenauig-

keit der erzeugten Auftragsbereiche gering sein kann.

Generell konnen die Vorderseiten- und Riickseitenschicht verschieden auf-
gebaut sein. Insbesondere kénnen die Vorderseiten- und Riickseitenschicht
dahingehend verschieden aufgebaut sein, dass sie in verschiedenen Spekt-
ralbereichen unterschiedlich durch Laserbelichtung beeinflussbar sind. Vor-
zugsweise sind Vorderseiten- und Riickseitenschicht jedoch vom gleichen
Typ. beispielsweise Metallschichten oder Druckfarbschichten mit einem ge-
gebenenfalls voneinander verschiedenen Farbeindruck. Ebenso kénnen Vor-
derseiten- und Riickseitenschicht mit verschiedenen Verfahren auf das Tra-
gersubstrat aufgebracht werden. Vorzugsweise werden Vorderseiten- und
Riickseitenschicht jedoch mit Hilfe des gleichen Verfahrens aufgebracht, be-
sonders bevorzugt in einem Verfahrensschritt, wie beispielsweise im Simul-

tan-Druckverfahren.

In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemafien Sicherheitsele-

mentes bildet nicht nur das durch Bestrahlung geschaffene Motiv ein Durch-
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sichtsregister, sondern auch die fragmentierten Vorderseiten- und Riicksei-
tenschichten bilden ein weiteres Durchsichtsregister. Im einfachsten Fall bil-
det dann der zumindest eine Auftragsbereich der Vorderseitenschicht ein
Element des weiteren Durchsichtsregisters. Ebenso bildet auch der wenigs-
tens eine Auftragsbereich der Riickseitenschicht ein Element des weiteren
Durchsichtregisters. Beide Schichten ergéanzen sich dann im Durchlicht zu
dem weiteren Durchsichtsregister. In dieser bevorzugten Ausgestaltung ent-

spricht der gegebene Bereich dem Bereich des weiteren Durchsichtsregisters.

Alternativ oder zusétzlich kann der wenigstens eine Auftragsbereich der
Vorderseitenschicht oder gegebenenfalls die Vielzahl von Auftragsbereichen
der Vorderseitenschicht ein Aufsichtsmotiv bilden, welches bei Betrachtung
des Sicherheitselements im Auflicht wahrnehmbar ist. In diesem Fall bildet
bevorzugt auch der wenigstens eine Auftragsbereich der Riickseitenschicht
bzw. die Vielzahl der Auftragsbereiche der Riickseitenschicht ebenfalls ein
Aufsichtsmotiv, welches besonders bevorzugt das Negativ des Aufsichtsmo-
tivs der Vorderseitenschicht ist. Somit wird das erfindungsgeméfle per Be-
strahlung erzeugte Durchsichtsregister mit einem bekannten, statischen

Durchsichtsregister kombiniert.

In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgeméfSen Sicherheitsele-
ments wird mit dem per Bestrahlung geschaffenen Motiv ein Motiv wieder-
holt, welches sich bereits an anderer Stelle des Sicherheitselementes oder des
Datentrégers befindet. Dazu kommen beispielsweise auf einem solchen Da-
tentrdger aufgedruckte Zifferungen, wie Seriennummern, in Frage, welche
ein Wertdokument, wie eine Banknote, einen Scheck oder einen Pass indivi-
dualisieren. Eine solche Zifferung kann durch das erfindungsgeméfle per
Bestrahlung erzeugte Motiv komplett oder teilweise wiederholt werden. Bei-

spielsweise wiederholt das erfindungsgemadfle per Bestrahlung erzeugte Mo-
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tiv die letzte Ziffer, eine bestimmte Ziffernfolge, eine Priifziffer oder einen
Buchstaben der Zifferung. Des Weiteren ist es moglich, z.B. eine endstidndige
Ziffer ,5” als ausgeschriebenes Wort ,finf” im Durchsichtsregister zu wie-
derholen. Eine weitere Variante ist z.B. die Wiederholung einer arabischen
Ziffer in Form einer romischen Ziffer. Ebenso kann beispielsweise ein zwei-
dimensionaler oder ein dreidimensionaler Barcode des Wertdokumentes in-
nerhalb des erfindungsgeméflen per Bestrahlung erzeugten Motivs wieder-
holt werden. Weiterhin bietet das erfindungsgeméfie Durchsichtsregister die
Moglichkeit, eine individualisierende oder personalisierende Information,
beispielsweise ein Bildmotiv, zu wiederholen. Diese Moéglichkeiten kénnen
auch kombiniert werden. Durch diese Wiederholung wird eine zusétzliche
Maoglichkeit zur visuellen und/oder maschinellen Uberpriifung des Daten-

tragers geschaffen.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass sogenannte ,,composed-
Falschungen” erschwert werden. Unter composed-Félschungen versteht man
Fédlschungen, die durch Trennung der Substratlagen, d.h. durch Trennung
der Vorderseite von der Riickseite, und Kombination der erhaltenen Vorder-
seite oder Riickseite mit einer gefédlschten Substratlage (die z.B. mittels Inket-
Druck erhiltlich ist) zustande kommen. Zur Bereitstellung des erfindungs-
gemiflen Sicherheitselements miisste die gefédlschte Substratlage passergenau
auf das originale Gegenstiick appliziert werden, was ohne Versatz in der
Praxis kaum machbar ist (insbesondere im sichtbaren Wellenldngenbereich
nur schwer machbar ist, im IR-Bereich nahezu unméglich zu bewerkstelligen
ist). Dariiber hinaus kann der Versatz mittels einer geeigneten Sensorik (die
z.B. Scanner- oder Kamera-basierend ist) in einem Beanknotenbearbeitungs-

system erkannt werden.
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Weitere Ausfiithrungsbeispiele und Vorteile der Erfindung werden nachfol-
gend beispielhaft anhand der begleitenden Figuren erldutert. Die Beispiele
stellen bevorzugte Ausfithrungsformen dar, die die Erfindung in keiner Wei-
se beschrinken. Die gezeigten Figuren sind schematische Darstellungen, die
die realen Proportionen nicht widerspiegeln, sondern einer verbesserten An-

schaulichkeit der verschiedenen Ausfithrungsbeispiele dienen.

Im Einzelnen zeigen die Figuren:

Fig.1 eine Banknote mit einem Sicherheitselement;

Fig. 2a-2d eine erstes Ausfithrungsbeispiel des Sicherheitselements;

Fig. 3a,3b  ein zweites Ausfithrungsbeispiel des Sicherheitselements;

Fig. 4a - 4c ein drittes Ausfiihrungsbeispiel des Sicherheitselements; und

Fig. 5a - 5¢ Darstellungen eines Beispiels fiir Echtmuster des erfindungs-

gemdfien Sicherheitselements.

In Figur 1 ist als Datentrédger eine Banknote 1 mit einem Sicherheitselement 2
dargestellt. Neben dem Sicherheitselement 2 befindet sich auf der Banknote 1

die aufgedruckte Denomination "50".

In den Figuren 2a bis 2d ist ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Sicherheits-
elementes 2 dargestellt, sowie dessen Herstellung skizziert. In Figur 2a ist ein
Querschnitt durch das Sicherheitselement 2 vor der Bestrahlung dargestellt.

Das Sicherheitselement 2 umfasst ein transluzentes Tragersubstrat 3 mit einer



WO 2012/113546 PCT/EP2012/000764

10

15

20

25

-17 -

fragmentierten Vorderseitenschicht 4 und einer fragmentierten Riickseiten-
schicht 5. Die fragmentierte Vorderseitenschicht 4 weist Auftragsbereiche 4a
und Aussparungen 4b auf. Ebenso weist die fragmentierte Riickseitenschicht
5 Auftragsbereiche 5a und Aussparungen 5b auf. Die Auftragsbereiche 4a, 5a
und Aussparungen 4b, 5b der Vorderseitenschicht 4 und der Riickseiten-
schicht 5 sind derart angeordnet, dass sich an jeder Stelle des transluzenten
Trigersubstrats 3 genau ein Auftragsbereich 4a, 5a von Vorderseitenschicht 4
oder Riickseitenschicht 5 angeordnet ist. Insofern sind die fragmentierte Vor-
derseitenschicht 4 und die fragmentierte Riickseitenschicht 5 komplettierend
angeordnet. Der Auftragsbereich 4a weist bevorzugt einen helleren Farbton
als der Auftragsbereich 5a auf, so dass sich im Durchlicht von der Seite 4 be-
trachtet eine gleiche bzw. dhnliche Dunkelstufe zeigt und sich dadurch ein
gleichférmiger homogener Eindruck einstellt. Das transluzente Tragersub-
strat 3 besteht aus Papier, welches eine geeignete Schichtdicke aufweist, so
dass das Trigersubstrat bei Betrachtung im Auflicht deckend ist. Bei vorder-
seitiger Betrachtung im Auflicht werden daher nur die Auftragsbereiche 4a
der Vorderseitenschicht 4 auf dem Tréagersubstrat wahrgenommen, bei Auf-
lichtbetrachtung der Riickseite nur die Auftragsbereiche 5a der Riickseiten-
schicht 5.

AnschliefSend wird das Sicherheitselement mit einem Nd:Y AG-Laser mit ei-
ner Wellenlédnge von 1064 nm senkrecht zum transluzenten Tragersubstrat
bereichsweise bestrahlt. Durch die Laserbestrahlung wird sowohl die Vor-
derseitenschicht 4 als auch die Riickseitenschicht 5 derart verdndert, dass
diese transparent werden. Die laserbehandelten Bereiche sind in dem Quer-

schnitt der Figur 2b mit dem Bezugszeichen 6 gekennzeichnet.

In Figur 2c ist eine Aufsicht auf die Vorderseite des laserbehandelten Sicher-

heitselementes dargestellt. Von einem Betrachter kénnen weiterhin die un-
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behandelten Auftragsbereiche 4a der Vorderseitenschicht 4 wahrgenommen
werden. In den iibrigen Bereichen wird das transluzente Trégersubstrat 3
wahrgenommen, das im Bereich der Aussparungen 4a nicht tiberdeckt ist
und in den laserbehandelten Bereichen 6 mit der nach der Laserbehandlung

nun transluzenten Vorderseitenschicht 4 tiberdeckt ist.

In Figur 2d ist eine Durchsicht durch das laserbehandelte Sicherheitselement
aus Figur 2b dargestellt. Dabei werden nur die laserbehandelten Bereiche 6
als Bereiche mit hoher Transluzenz, die der Transmission des Tragersub-
strats 3 entspricht, wahrgenommen, wihrend die nicht laserbehandelten Be-
reiche als Bereiche mit einer geringen Transluzenz wahrgenommen werden,
deren Transluzenz sich aus der Transmission des transluzenten Trégersub-
strats 3 sowie der Transmission der Vorderseitenschicht 4 oder der Riicksei-

tenschicht 5 ergibt.

In der Figur 3a ist ein zweites Ausfithrungsbeispiel eines Sicherheitselements
2 im Querschnitt dargestellt. Auf einem transluzenten Tragersubstrat 3 ist
wiederum eine fragmentierte Vorderseitenschicht 4 und eine fragmentierte
Riickseitenschicht 5 angeordnet. Im Gegensatz zu dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel iiberlappen sich jedoch die Auftragsbereiche 4a, 5a von Vordersei-
tenschicht 4 und Riickseitenschicht 5 in den Uberlappungsbereichen 7. Die
fragmentierte Vorderseitenschicht 4 und die fragmentierte Riickseitenschicht
5 sind somit teiliiberlappend angeordnet. In Figur 3b ist das zweite Ausfiih-
rungsbeispiel im Durchlicht dargestellt. Dabei ergibt sich in den Bereichen 7
eine geringe Transluzenz, da in diesen Bereichen die Transluzenz von der
Transmission des transluzenten Tragersubstrats 3 und der Transmission von
Vorderseitenschicht 4 und Riickseitenschicht 5 abhéngt, wahrend in den um-

gebenden Bereichen die Transluzenz lediglich von der Transmission des
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transluzenten Trégersubstrats 3 und der Transmission von entweder der

Vorderseitenschicht 4 oder der Riickseitenschicht 5 abhéngt.

In den Figuren 4a bis 4c ist ein drittes Ausfithrungsbeispiel eines Sicherheits-
elements 2 dargestellt. In Figur 4a ist zum besseren Verstdndnis die Struktur
des Sicherheitselements 2 erldutert. Es besteht aus verschiedenen Auftrags-
bereichen 4a, 5a der Vorderseitenschicht 4 und der Riickseitenschicht 5, die
komplettierend angeordnet sind, so dass Auftragsbereiche 4a der Vordersei-
tenschicht 4 Aussparungen 5b in der Riickseitenschicht entsprechen und
umgekehrt. Weiterhin ist ein Motiv 6 in zwei aneinandergrenzende Auf-
tragsbereiche 4a und 5a per Laserbehandlung eingebracht. In Figur 4b ist das
dritte Ausfithrungsbeispiel im Durchlicht dargestellt. Dabei ergénzen sich
die Auftragsbereiche 4a und 5a von der Vorderseitenschicht 4 und Riicksei-
tenschicht 5 zu einem Durchsichtsregister in Form der Zahl "10". Durch die
Laserbehandlung werden die Vorderseitenschicht 4 und die Riickseiten-
schicht 5 bereichsweise ablatiert, so dass sich in diesem Bereich eine im Ver-
gleich zu dem umgebenden Bereich erhohte Transluzenz ergibt. Entspre-
chend ist im Durchlicht das per Laserbehandlung erzeugte Motiv 6 vollstén-
dig sichtbar. In Figur 4c ist eine Aufsicht auf die Vorderseite des Sicherheits-
elements 2 dargestellt. Bei Betrachtung im Auflicht sind lediglich die Auf-
tragsbereiche 4a der Vorderseitenschicht 4 erkennbar. Da sich das per Laser-
behandlung eingebrachte Motiv 6 iiber einen Auftragsbereich 4a und eine
Aussparung 4b der Vorderseitenschicht 4 erstreckt, ist in Aufsicht nur ein

Teil des Motivs 6 wahrnehmbar.

In weiteren Ausgestaltungen, die an die in Fig. 2a bis Fig. 2d angelehnt sind,
sind die auf Vorder- und Riickseite aufgebrachten Informationen 4a und 5a
als kleine Vollflachen oder als aufgerasterte Fldchenbereiche, z.B. in Form

eines Punkt- oder Linienrasters, realisiert. Die auf Vorder- und/oder Riick-
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seite aufgebrachte Farbe kann auch Komponenten enthalten, welche sich
nicht vollstandig mittels Laser entfernen lassen, so dass z.B. nach der Laser-
markierung noch eine Buntfarbe erhalten bleibt. So kdnnte z.B. ein Farbge-
misch aus Miloriblau und einem Rotpigment Red 146 verwendet werden,
wobei nach Laserbestrahlung das Rotpigment erhalten bleibt. Auf diese Wei-
se lassen sich Farbtonunterschiede bereitstellen, die mit Unterschieden in der
Transparenz verbunden sind. Insbesondere kann die auf Vorder- und/oder
Riickseite aufgebrachte Farbe Komponenten enthalten, bei denen nur der IR-

absorbierende Bestandteil bei Laserbestrahlung entfernt wird.

In einer weiteren Ausgestaltung kann das drucktechnisch erzeugte Element
zusitzlich auf Vorder- und/ oder Riickseite ein negativ ausgespartes Zu-
satzmotiv enthalten, welches die erzeugte Durchsichtsinformation nur un-
wesentlich stort. Dieses Element kann schmiickendes Beiwerk auflerhalb des
lasermarkierten Bereiches sein oder innerhalb des lasermarkierten Bereiches
vorliegen und dadurch die Lesbarkeit der erzeugten Durchsichtsinformation
auf der Vorder- und/ oder Riickseite in Aufsicht bewusst weiter stéren. Im
Falle, dass das zusitzliche Element aufSerhalb des lasermarkierten Bereiches

vorliegt, kann das zusétzliche Element ein Positiv- oder Negativmotiv sein.

Des Weiteren kann das drucktechnisch erzeugte Element zusétzlich mit ei-
nem weiteren Sicherheitsmerkmal ausgestattet sein, welches die Lasermar-
kierung nicht bzw. nur unwesentlich beeinflusst. Dies kann z.B. ein Lumi-
neszenz- und/ oder ein magnetischer Merkmalsstoff sein. Ebenso kann das
erfindungsgemif bereitgestellte Sicherheitselement einen Uberdruck aus
einer visuell transparenten und fiir den Laser transparenten Interferenzfarbe
aufweisen. Der Uberdruck kann z.B. Iriodine, wie etwa mit TiOz beschichtete

Glimmer- oder SiO»-Pigmente, oder Fliissigkristallpigmente, enthalten.



WO 2012/113546 PCT/EP2012/000764

10

-21-

Erfindungsgemif lassen sich z.B. komplettierende Sicherheitsmerkmale be-
reitstellen, bei denen ein Teil im Auflicht sichtbar bzw. lesbar ist, und ein
weiterer Teil nur im Durchlicht erkennbar bzw. lesbar ist. Dies ist bevorzugt
mittels Laser modglich, da man dabei die Passerschwankungen verschiedener

Prozessschritte ausschlief3en kann.

Figuren 5a bis 5c¢ stellen Beispiele fiir Echtmuster eines erfindungsgemafien
Sicherheitselements dar. In Figur 5a ist die Aufsichtsinformation bei Betrach-
tung von der Vorderseite, in Figur 5b die Aufsichtsinformation bei Betrach-
tung von der Riickseite, und in Figur 5c die Durchsichtsinformation bei Be-

trachtung von der Vorderseite gezeigt.
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1. Sicherheitselement (2) fiir einen Datentréger (1) umfassend ein transluzen-
tes Tragersubstrat (3) mit einer Vorderseite und einer Riickseite, eine auf der
Vorderseite aufgebrachte, transluzente oder opake, per Bestrahlung, bevor-
zugt per Laserbestrahlung, verédnderbare oder ablatierbare Vorderseiten-
schicht (4), welche in einem gegebenen Bereich des Tragersubstrats fragmen-
tiert aufgebracht ist, derart dass in dem gegebenen Bereich wenigstens eine
Aussparung (4b) und wenigstens ein Auftragsbereich (4a) der aufgebrachten
Vorderseitenschicht angeordnet ist, eine auf der Riickseite aufgebrachte,
transluzente oder opake, per Bestrahlung, bevorzugt per Laserbestrahlung,
verinderbare oder ablatierbare Riickseitenschicht (5), welche in dem gegebe-
nen Bereich fragmentiert aufgebracht ist, derart dass in dem gegebenen Be-
reich wenigstens eine Aussparung (5b) und wenigstens ein Auftragsbereich
(5a) der aufgebrachten Riickseitenschicht angeordnet ist, wobei an jeder Stel-
le des gegebenen Bereichs mindestens ein Auftragsbereich der Vorderseiten-
schicht oder ein Auftragsbereich der Riickseitenschicht angeordnet ist, wei-
terhin umfassend ein per Bestrahlung, bevorzugt per Laserbestrahlung er-
zeugtes Motiv (6), welches eine erhohte Transmission besitzt und welches
sich iiber die wenigstens eine Aussparung und den wenigstens einen Auf-
tragsbereich in der Vorderseitenschicht und/oder der Riickseitenschicht er-

streckt.

2. Sicherheitselement nach Anspruch 1, wobei die vollstindige Lesbarkeit
des mittels Laserbestrahlung behandelten Motives nur in Durchsicht gege-

ben ist, so dass durch Betrachtung der Vorderseite und/oder Riickseite im
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Auflicht keine vorzeitige Vorwegnahme der vollstindigen Information m&g-
lich ist, und wobei sich die Begriffe Durchsicht und Auflicht insbesondere
auf den gesamten sichtbaren Wellenldngenbereich und/oder den IR-Bereich,

bevorzugt bis 2,5 pm, beziehen.

3. Sicherheitselement (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragersubstrat (3) in Aufsicht deckend ist und/oder aus Papier oder
aus einem papierartigen Material besteht, dass das Motiv (6) ein individuali-
siertes oder personalisiertes Motiv ist, dass die Vorderseitenschicht (4)

und/ oder die Riickseitenschicht (5) als Farbschicht oder Metallschicht aus-
gebildet sind und/oder dass die Vorderseitenschicht und/oder die Riicksei-
tenschicht fragmentiert appliziert, fragmentiert aufgedruckt oder vollflichig
aufgedruckt und per Waschverfahren fragmentiert sind.

4. Sicherheitselement (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erhhte Transmission des per Bestrahlung erzeugten Mo-
tivs (6) durch eine Verdnderung oder eine Aussparung in dem wenigstens
einen Auftragsbereich (4a, 5a) von Vorderseitenschicht (4) und/oder Riick-
seitenschicht (5) gebildet wird und die Verdnderung oder Aussparung bei
Uberlappung des wenigstens einen Auftragsbereichs in Vorderseitenschicht

und Riickseitenschicht passergenau ausgebildet ist.

5. Sicherheitselement (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass an jeder Stelle des gegebenen Bereichs genau ein
Auftragsbereich (4a, 5a) der Vorderseitenschicht (4) oder der Riickseiten-
schicht (5) angeordnet ist.

6. Sicherheitselement (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Auftragsbereich (4a, 5a) der
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Vorderseitenschicht (4) und/ oder der Riickseitenschicht (5) jeweils als Auf-
sichtsmotive ausgebildet sind und/oder Elemente eines Durchsichtregisters

bilden.

7. Sicherheitselement nach Anspruch 6, wobei die erzeugten Motive fiir das

Durchsichtsregister als Positiv- und/oder Negativmotiv ausgebildet sind.

8. Sicherheitselement (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass in dem vorgegebenen Bereich eine Vielzahl von
Auftragsbereichen (4a, 5a) der Vorderseitenschicht (4) und/oder der Riick-
seitenschicht (5) ausgebildet sind und diese Auftragsbereiche bevorzugt ein
Aufsichtsmotiv, Elemente eines Durchsichtregisters oder ein Durchsichtre-

gister bilden.

9. Sicherheitselement (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Motiv (6) das Sicherheitselement oder den

Datentriger (1) individualisiert oder personalisiert.

10. Verfahren zur Herstellung eines Sicherheitselements (2) fiir einen Daten-

trager (1), umfassend die Schritte:

- Bereitstellen eines transluzenten Trégersubstrats (3) mit einer Vorderseite
und einer Riickseite,

- Aufbringen einer transluzenten oder opaken, per Bestrahlung, bevorzugt
per Laserbestrahlung, verdnderbaren oder ablatierbaren Vorderseiten-
schicht (4) auf die Vorderseite, wobei die Vorderseitenschicht in einem ge-
gebenen Bereich des Trigersubstrats fragmentiert aufgebracht wird oder
nachtréglich fragmentiert wird, derart dass in dem gegebenen Bereich we-
nigstens eine Aussparung (4b) und wenigstens ein Auftragsbereich (4a) der

aufgebrachten Vorderseitenschicht angeordnet wird,
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- Aufbringen einer transluzenten oder opaken, per Bestrahlung, bevorzugt
per Laserbestrahlung, verdnderbaren oder ablatierbaren Riickseitenschicht
(5) auf die Riickseite, wobei die Riickseitenschicht in dem gegebenen Be-
reich fragmentiert aufgebracht wird oder nachtréglich fragmentiert wird,
derart dass in dem gegebenen Bereich wenigstens eine Aussparung (5b)
und wenigstens ein Auftragsbereich (5a) der aufgebrachten Riickseiten-
schicht angeordnet wird, wobei an jeder Stelle des gegebenen Bereichs
mindestens ein Auftragsbereich der Vorderseitenschicht oder ein Auftrags-
bereich der Riickseitenschicht angeordnet ist, und

- Bestrahlen des Sicherheitselements, bevorzugt per Laser, derart, dass ein
Motiv (6) mit erhthter Transmission erzeugt wird, welches sich tiber die
wenigstens eine Aussparung und den wenigstens einen Auftragsbereich in

der Vorderseitenschicht und/oder der Riickseitenschicht erstreckt.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt
des fragmentierten Aufbringens der Vorderseitenschicht (4) und/oder der
Riickseitenschicht (5) durch fragmentiertes Drucken einer Farbschicht oder
Klebeschicht, vorzugsweise mit einem Simultan-Druckverfahren, durch Ap-
plizieren einer fragmentierten Farb- oder Metallschicht, vorzugsweise per
Heif3- oder Kaltfolienapplikation, oder durch vollflichiges Aufbringen einer
Farb- oder Metallschicht und anschlieSendes Fragmentieren per Waschver-
fahren geschieht.

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
erhohte Transmission des per Bestrahlung erzeugten Motivs (6) durch eine
Verdnderung oder eine Aussparung in dem wenigstens einen Auftragsbe-
reich (4a, 5a) von Vorderseitenschicht (4) und/oder Riickseitenschicht (5)

gebildet wird, wobei die Verdnderung oder Aussparung bei Uberlappung
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des wenigstens einen Auftragsbereichs in Vorderseitenschicht und Riicksei-

tenschicht passergenau ausgebildet ist.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass an jeder Stelle des gegebenen Bereichs genau ein Auftragsbereich (4a,
5a) der Vorderseitenschicht (4) oder der Riickseitenschicht (5) angeordnet

wird.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der wenigstens eine Auftragsbereich (4a, 5a) der Vorderseitenschicht (4)
und/ oder der Riickseitenschicht (5) jeweils als Aufsichtsmotive ausgebildet

werden und/ oder Elemente eines Durchsichtregisters bilden.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem vorgegebenen Bereich eine Vielzahl von Auftragsbereichen (4a,
5a) der Vorderseitenschicht (4) und/oder der Riickseitenschicht (5) ausgebil-
det werden und diese Auftragsbereiche ein Aufsichtsmotiv, Elemente eines

Durchsichtregisters oder ein Durchsichtregister bilden.

16. Verwendung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 10 bis 15 zum
Individualisieren oder Personalisieren eines Sicherheitselements (2) oder ei-

nes Datentrégers (2) mit einem Sicherheitselement.
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