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"Znane jest np. wytwarzanie z wiskozy
lub celulozy miedziowoamoniakalnej wté-
kien sztucznych o mianie 100 den i po-
wyzej. Wilékna tego rodzaju stosuje sie

np. o grubosci 300—500 den jako sztucz-’

ne wlosie koriskie. Wskutek swych ujem-
nych wlasciwosci wlékna tego rodzaju
mozna stosowaé obecnie jako materiat wy-
Scielajacy tylko w ograniczonej ilosci ja-
ko domieszke do wlokien naturalnych.
Badania wykazaly, ze otrzymuje sie
maferialy o wybitnych wlasciwosciach
wyscielajacych z peczniejacych sztucznych
wlokien przedzalniczych, ‘otrzymanych z
wodzianu celulozy, pochodnych celulozy,
produktéw polimeryzacji i kondensacii,
skoro peczki grubych wlékien bez korica

wspomnianych materialéw o poszczegél-
nej grubosci witékien okolo 50—1000 den
poddaé moczeniu, skrecaniu w stanie na-
pecznialym, przy czym grubosé peczkéw
najkorzystniej winna wynosi¢ 100,000—
500,000 den i skrecanie to winno byé tak
mocne, aby wystapily wtérne skrety
zwojne, a nastegpnie usunaé specznienie,
najkorzystniej suszac je, rozkreci¢ z po-
wrotem i rozciaé ma odcinki o dlugosci
najkorzystniej 10—100 cm. W razie po-
trzeby tak otrzymane materialy zaraz po
tym zaopatruje si¢ w maly odsetek wil-
goci, wskutek czego material staje sie
gietkii i traci swa poczatkowa lamliwosé.
Zwlaszcza korzystnie jest, gdy powyzej
wskazany zabieg zastosowaé do wiékien



o wilgotnosci, jaka wykazuja po prze-
dzeniu, to jest widkien jeszcze nie pod-
dawanych suszeniu.

Ewentualnie skrecone 'pQICLkl wlékien
mozna jeszcze napawaé w sposob zwykly
rozpuszczajacymi si¢, ' skondensowanymi

lub spolimeryzowanymi czes$ciowo . zywi-.
cami sztucznymi lub $rodkami lub mie-

szaninami $rodkéw, ktore stuza do wy-
twarzania zywic sztucznych, np. miesza-
ning fenolu lub mocznika z aldehydami
lub ketonami, i po wysuszeniu poddaé je
w spos6b znany traktowaniu, powodujace-

mu nierozpuszczalno§é badz utwardzenie

$rodkéw uzytych..

Skrecanie wlékien mozna uskutecznié
w sposéb dowolny, a mianowicie rgcznie
lub za pomoca znanych urzgdzern mecha-
nicznych, ewentualnie za pomoca urza-
dzenia w rodzaju maszyny do skrecania

lin. Skrecanie mozna tez przeprowadzié .

w sposéb ciggly, wprowadzajac peczek
wiékien do wiréwki. Przy tym osiaga si¢ te

dalsza korzysé, iz w wiréwce mozna usku- -

tecznié szereg me'zébednych czynnosci, ja-
ko to wymycie kwaséw przedzalniczych,
o ile obrabia si¢ wlékna o wilgotnosci
niezbednej przy przedzeniu. Ponadto jest
rzecza istotna, aby kregi, otrzymane w
wiréwce, mozna bylo z zachowaniem ich
ksztaltu poddaé po kolei najrozmaitszym
jeszcze koniecznym obrébkom, a wigc np.
napawaniu pélproduktami zywic sztucz-
nych, suszeniu, dojrzewaniu i kondycjo-
nowaniu, Ewentualnie material' gotowy
mozna przesylaé w postaci kregow, przy
czym przetworcy pozostawia sie skreca-
nie, cigcie i spulchnianie. Suszenie, ogrze-
wanie 1 zwilzanie kregow w wiréwce
uskutecznia si¢ najkorzystniej za pomoca
przedmuchiwania powietrza z wewnatrz
na zewnatrz, przy czym kregi umieszcza
sie pojedyriczo lub uklada w stos w zna-
nym urzadzeniu do obrébki motkéw jed-
wabiu sztucznego.

Rozdzielanie poszczegélnych pasm na

“odcinki o dlugosci np. 10 cm mozna usku-

tecznié bezposrednio przed skrecaniem.

Prowadzac obrébke za pomoca wiréw-
ki w sposéb opisany powyzej, rozdziela-
nie mozna uskuteczni¢ przed wprowadze-
niem lub podczas wprowadzenia do wi-
réwki. W tym przypadku peczek wié-
kien rozdziela si¢ w sposéb znany przy

wytwarzaniu rozciagalnych pasm przedzal-

niczych wzglednie tasm sztucznego jed-
wabiu, np. przez rozrywanie bedacego
w ruchu peczka na zespolach walcéw,
obracajacych si¢ ze zwigkszajaca sie
szybkoscia obwodowa wedlug patentu
niemieckliego nr 574729 lub przez rozdgzie-
lanie ma odcinki o pewnmej ograniczonej
dlugosci za pomoca rozcinania z naddat-
kiem wedlug patentu niemieckiego nr
623608 i patentu francuskiego 848431.

Sposéb obrébki ostatnio opisany, oczy-
wiscie, wykazuje znaczne korzysci, gdyz
udaje si¢-przy jednym zabiegu roboczym
otrzymaé bezposrednio produkt, ktéry ta-
picer moze przerabiaé w taki sam sposéb
i za pomoca takich samych maszyn, jak
zwykle sploty naturalnego wlosia koriskie-
go albo podobnego materialu wléknistego.

"W zwiazku z powyzszym sposobem
okazalo sie ponadto, ze réwniez rozkre- -
canje, ktére dotychczas zazwyczaj usku-
leczniano przez naprezenie jednego koxi-
ca przedzy na obracajacym si¢ haku
i unieruchomienie drugiego korica, mozna
przeprowadzi¢ -w sposéb najprostszy za
pomocy wiréwkli. Mozna np. obrébke pro-
wadzi¢ w ten sposéb, ze skr¢cone pasmo
wprowadza si¢ w sposéb ciaglty do wi-

. réwki, kitéra, rozumie sig, obraca sie w

kierunku odwrotnym do skretu pasma.
Szczegélnie korzystny jest sposéb, przy
ktérym. skrecone pasmo w postaci kregu
wkiada si¢ do wiréwki, puszcza sie 13‘
w ruch obrotowy i wyciaga koniec pas-
ma z wiréwki z taka szybkoscia, iz skret
zostanie usunigty. Przy tym moze okazaé



sig, ze lepiej jest krecenie prowadzi¢ nie-
co poza punkt zerowy, aby usunaé mnatu-
ralng dazno§é materialu do uzyskania
z powrotem ksztaltu pierwotnego. Rozci-
nanie mozna przy tym uskutecznié bez-
posrednio po opuszczeniu wiréwki za po-
mocg dowolnego znanego mrzadzenia tna-
cego, przy czym nalezy tylko baczyé, by
materiat byl doprowadzany do mozy roz-
cinarki réwnomiernie i przymusowo za
pomoca przenosénika,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania materialow wy-
$cielajacych ze sztucznych wlékien, otrzy-
manych z materialéw przedzalniczych pe-
czniejacych, jak wodzian celulozy, po-
chodne celulozy, produkty polimeryzaciji
i kondensacji, znamienny tym, ze peczki
grubych tych wlékien bez korica o gru-
bosci wiékien poszczegélnych okoto 50—
100 den i grubosci peczka najlepiej
100000—500000 den_ skreca sie mocno w
stanie napecznialym tak, by wystapily
wtorne skrety zwojne, po czym poddaje
si¢ je obrébce, majacej na celu usuniecie
specznienia, nafkorzystniej suszeniu, ewen-
tualnie rozkreca z powrotem, rozcina na
odcinki o dtugosci najkorzystniej 10—100
cm i ewentualnie zwilza.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze skrecone peczki wiékien napawa
si¢ w fakikolwiek znany isposéb jeszcze
rozpuszczajacymi si¢ juz skondensowany-
mj lub spolimeryzowanymi czesciowo zy-
wicami - sztucznymi lub ciatami lub mie-
szaning cial, ktére prowadza do wytwa-
rzania Zywic sztucznych, i po wysuszeniu
poddaje je w jakikolwiek znany sposéb
traktowaniu powodujacemu nierozpusz-
czalno$é wzglednie utwardzenie srodkéw
uzytych.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny

tym, Ze niezbedne skrecanie wywoluje
si¢ przez wprowadzanie peczka wlékien
do wiréwki.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, Ze kregi, utworzone w wi-
rowce, przemywa si¢ kolejno, ewentual-
nie napawa pélproduktami zZywic sztucz-
nych, suszy, poddaje dalszej obrébce w
warunkach powodujacych tworzenie sig
zywic sztucznych, i kondycjonuje.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tym, Ze dzielenie peczkéw na od-
cinki o pewnej ograniczonej dlugosci usku-
tecznia si¢ przed badz podczas wpro-
wadzania do wiréwki.

6. Sposob wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tym, zZe dzielenie na odcinki pecz-
kéw albo pasm wiékien zdolnych do
wydluzania sie uskutecznia si¢ przez roz-
rywanie bedacego w ruchu ciaglym pecz-
ka lub pasma np. za pomoca zespolu
obracajacych si¢ ze zwigkszajaca si¢ szyb-
koscia obwodowa walcéw lub przez roz-
cinanie na odcinki z naddatkiem-o pew-
nej ograniczonej dtugosci w sposob znany.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tym, ze zabieg stosuje si¢ do wlé-
kien o wilgotnosci, jaka wykazuja po
przedzeniu. -

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienny tym, ze rozkrecanie splotéw wilé-
kien uskutecznia si¢ za pomoca wiréwki.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamienny
tym, Ze podzial pasm na odcinki o pew-
nej ograniczonej diugosci uskutecznia sig
po opuszczeniu wiréwki, najlepiej bezpo-
$rednio zaraz po tym, i przez ciagly za-
bieg roboczy.
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