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Wiréwka do ciaglego zageszczania zawiesin

1

Przedmiotem wynalazku jest wirowka do ciaglego
zageszczania zawiesin na wysoki stopien ich steze-
nia, wyposazona w obracajacy si¢ wokol poziomej
osi wirnik, zaopatrzony w zespo6l ulozonych jedna
w drugiej w pewnej odlegtosci stozkowych piyt,
tworzacych jednakowe, stozkowe komory, ktére na

. zewnetrznym obwodzie lacza si¢ w komorze spre-
zania z wylotem do zageszczanej frakcji, a na wew-
netrznym obwodzie z komora wylotowa do stezonej
frakcji.

Zgodnie ze znanym dotychczas stanem techniki
w dziedzinie zageszczania tego rodzaju drobnoziar-
nistych, ptynnych zawiesin, wirowki te wyposazone
sa zazwyczaj w szybkobiezny beben odsrodkowy, po-
siadajacy najczesciej pionowa o$ obrotowa. Naj-
istotniejsza czg$¢ tego bebna stanowi oddzielacz,
skladajqcy sie ze stozkowych ptyt, umozliwiajacych
doprowadzanie zawiesiny i odprowadzanie stezonej
frakcji oraz z umieszczonej na jego obwodzie komo-
ry, stuzacej do skladowania zageszczonej frakcjiiwy-
posazonej w urzadzenie do jej spustu. Tego rodzaju
wirowki nie mogq jednak zageszczaé zawiesin do
stanu ich osiadania lub w postaci osadu, przy za-
chowaniu ciggtego ruchu wiréowki. Wynika to stad,
ze proces oddzielania odbywa sie juz podczas do-
plywu zawiesiny, najczgsciej przed wejsciem do jej
oddzielaczy ptytowych. Nastepuje przy tym przed-
wczesne oddzielenie grubszych czastek, ktére na-
tychmiast po opuszczeniu oddzielacza skladowane
sa odsrodkowo, podczas gdy drobnoziarnista czes¢
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zawiesiny oddziela si¢ dopiero w osiowo oddalonym
miejscu oddzielacza plytowego. Wskutek takiego
procesu oddzielania zageszczona frakcja o roznej
granulacji osiada w roznych miejscach komory ob-
wodowej, przy czym gruboziarnista frakcja jest wie-
cej zageszczona, a drobnoziarnista mniej. Drobno-
ziarnisty osad jest bardziej plynny i wychodzi dzie-
ki temu z bebna przez jego uklad spustowy jako
pierwszy. Gruboziarnisty osad jest natomiast mniej
ptynny, a nawet staly, w zwiazku z czym opuszcza
beben z opoéznieniem.

W celu uniknigcia zatkania sie bebna odsrodko-
wego przez opozniajacq sie frakcje, caly osad musi
ulec spustowi i wieksze zageszczenie zawiesiny nie
jest juz wowczas mozliwe. ‘ :

Oprocz tego skutku, przedwczesne, niekorzystne
oddzielenie sig grubego osadu wystepuje w znanych
dotychczas wirowkach, wyposazonych zwlaszcza w
oddzielacze plytowe. W wirowkach tych drobny
osad oddziela si¢ bez mozliwosci adsorpcji drobniej-
szych czastek na czastkach wiékézych.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodno-
$ci. Istota wynalazku polega na umieszczeniu we-
wnatrz wirnika zespotu stozkowych plyt, podzielo-
nego przez $rodkowa plyte na dwa oddzielne sepa-
ratory, z ktérych kazdy posiada i swoj samodzielny
rozdzielacz, stuzacy do doprowadzania zawiesiny.
Rozdzielacz ten jest utworzony przez plyte srodkowa
isqsiaduj'qce z nia plyty, posiadajace w kierunku
osi obrotowej ksztalt lejka, rozdzielonego ptyta na
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dwie komory, stuzace do niezaleznego pobierania za-
wiesiny z otworéw wylotowych rurowego korpusu.
Kazdy rozdzielacz plytowy wyposazony jest ponadto
w samodzielny chwytacz stezonej frakcji.

Dzieki takiemu rozwigzaniu konstru‘(cy]nemu wir-
nika w wiréwce wedlug wynalazku osigga sie rowno-

mierny proces oddzielania, co w poréwnaniu ze zna-

nym dotychczas stanem techniki stanowi postep.

Rownomierny proces oddzielania umozliwia zagesz- -

czanie zawiesin do polstalego, niecieklego stanu.
Uzyskuje si¢ to przez doprowadzanie zawiesiny po-
przez pare rozdzielaczy do komoér plytowych z duza
predkoscia przeptywu w: dwoch rownolegtych stru-
mieniach w kierunku, w, ktérym dziala sita odsrod-
kowa, tak, ze zawiesina nie podlega oddzielaniu do-
piero wowczas, kiedy przeplywa ona symetrycznie
przez oba jednakowe, samodzielnie pracujace roz-
dzielacze. Tworzgcy sig przy tym osad osadza sie w
komorze zaggszczajacej jako rownomiernie zagesz-
czona frakeja. - e ' -

Istotna zaleta wirowki wedtug wynalazku polega
na poziomym osadzeniu osi obrotowej wirnika i wy-
posazeniu go w zespél stozkowych ptyt.

DZlel temu wykorzystuje sie wspoldzmlaﬁle sﬂy'

grawitacyjnej ziemi, dzialajacej zmiennie w czesto-
tliwosci obrotéow, w kierunku od i do osi.
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Takie rozwigzanie konstrukcyjne umozliwia z jed- -

nej strony dzialanie wibrujace wewnatrz masy za-
wiesiny, przyspieszajace jej-koagulacje, a w szcze-
golnosci tworzenie sig¢ zageszczen czastek zawiesiny,
ktora dzieki temu jest szybciej odwirowywana,
a z drugiej strony pozwala na spulchnianie wewnatrz
osadu zbitych jego czastek, co umozliwia dalsze do-
srodkowe.. oddmelame cieczy zawiesinowej i zagesz-
czanie zawiesiny na wyziszy stopien jej stezenia,
pIzy. przeniijéjchm skraplaniu, potrzebnym do od-
prowadzenia zaggszczonej frakcji

_ Dalsza zaleta wirowki wedlug wynalazku polega
na zastosowaniu rozd_nelaczy i jednakowym ich usy-
tuowaniu. Umozliwia to tworzenie sie osadu wsku-
tek stozkowych plyt umieszczonych jedna w.dru-
giej oraz pozwala na lepsze wykorzystanie wewne-
trznej przéstrzeni wirnika.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na przykladzie
rozwigzania, uwidocznionym na zataczonym rysunku,
ktory przedstawia wirowke, cze$ciowo w przekau
podiuznym i w widoku z boku.

Wirowka wedlug wynalazku wyposazona jest
w wirnik 1 osadzony w lozyskach 3 za pomoca czo-
pow 2. W wirniku 1 zamocowane sa chwytacze 5.
Rurowy korpus 4 ma kanaty 6, stuzace do doprowa-
dzania zawiesiny do wirnika 1, poprzez otwory spus-
towe 7 oraz kanal 8, przeznaczony do odprowadza-
nia stezonej frakcji z chwytaczy 5.

. Wewnatrz wirnika 1 osadzony jest zesp6t umiesz-
czonych jedna w drugiej ptyt 9, majacy w Srodku
trzy. ptyty 10, 11 i 12, Srodkowe piyty 10, 11 i 12
dzielg ten zesp6t na dwie czesci, tworzace dwa se-
paratory plytbwe 13 i 14, Ciasne przestrzenie, znaj-
dujace sie -pomiedzy trzema $rodkowymi ptytami 10,
11 i 12 tworza dwa-rozdzielacze 15 i 16, sluzace do

30

35

40

50

55

60

4

doprowadzania zawiesiny od strony obwodu separa-
torow ptytowych 13 i 14, w kierunku strzatek 17,
Oba rozdzielacze 15 i 16 uksztsitowane sg w Srodku
w postaci lejka, w celu ulatwienia odprowadzenia
zawieéiny z otworow spustowych 7.

Wokol separatorow ptytowych 13 i 14, wewnatrz

" wirnika 1 znajduje sie komora zag_qszczéjqca 18, wy-

posazona w urzadzenie, stuzgce do’odprowadzania
zageszczonej frakcji przez otwory spustowe 19 wir-
nika 1.

Wiréwka wedlug wynalazku dziala w nastepujacy
sposob: zawiesing .doprowadzong do wirnika 1 za
pomoca kanalu 6 wprowadza si¢_ w ruch wirowy.
Wowczas zawiesina przeptywa szybko poprzez roz-
dzielacze 15 i 16 i przedostaje si¢ rownomiernie od
strony obwodowej separatorow piytowych 13 i 14,
Wskutek duzej predkosci przeptywu nie' nastepuje
przedwczesne oddzielanie, rownolegle do kierunku
sity od$rodkowej tak, ze rozdzielacze 15 i 16 moga
spetniac--swe- zadanie-przez przy$pieszenieprzepty-
wu zawiesiny do separatorow 13 i 14, dzigki swej
predkosci. katowej. Ciagle przeplyWajqca zawiesina

.poddawana jest oddzielaniu .dopiero w poziomym

strumieniu w kierunku strzatek 17, przy dosrodko-
wym ruchu do przodu poprzez komory pomiedzy pty-
tami 9 obu separatorow 13 i 14,

~W~ ctzasie “tego "ruchu zawiesina oczyszcza sie
W znany sposob, steza i oddziela na zageszczong
frakcjg. Oczyszczona i stezona frakcja chwytana jest
po tym w srodku kazdego separatora 13 i 14 przez
samodzielny chwytacz 5 i doprowadzana jest po-
przez kanal 8 na zewnatrz wiré6wki. Zageszczona na-
tomiast frakcja odprowadzana jest do komory za-
geszczajacej 18 i tworzy tu rownomiernie steZony
osad, odprowadzany symetrycznie réwnomiernie
z wirnika 1 poprzez otwory spustowe 19 odpowied-
niego urzadzenia spustowego.

Zastrzezenie patentowe

"Wiréwka do ciagtego zageszczania zawiesin na
wysoki stopien ich steZenia, wyposazona w obraca-
jacy sie wokol poziomej osi wirnik i w zespol uto-
zonych jedna w drugiej, w pewnej odlegtosci  stoz-
kowych plyt, w celu utworzenia jednakowych, stoz-
kowych komoér, ktore na zewnetrznym obwodzie ia-
cza si¢ w komorze sprezania z wylotem do zaggsz-
czonej frakcji, a na wewnetrznym obwodzie z komo-
13 wylotowa do stezonej frakcji, znamienna tym, ze
zespol stozkowych ptyt (9) podzielony jest przez
srodkowa pityte (10) na dwa samodzielne separatory
(13 i 14), z ktorych kazdy posiada swoj.oddzielny
rozdzielacz (15 i 16), umozliwiajacy doprowadzanie
zawiesiny przy czym rbzdzielapz ten utworzony jest
przez ptyte srodkowa (10) i sgsiadujace z nia -plyty
(11 i 12), majgce rozszerzajacy sie w kierunku osi
obrotowej ksztalt lejka, rozdzielonego srodkowa ptly-
ta (10) na dwie komory do niezaleznego pobierania za-
wiesiny z otworéw spustowych (¥) rurowego korpusu
(4), przy czym kazdy separator-plytowy (13 i 14) wy-
posazony jest w samodzielny chwytacz (5) stezonej
frakcji.
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