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ASSEMBLAGE ANGULAIRE DE PROFILES PAR EMBOITEMENT A RAINURE
ET LANGUETTE ET BLOCAGE PAR COIN

I1 est cannu, par exemple par le FR. 2 226 029, de réaliser des cons-
tructions métalliques maillées tels que des échafaudages, des charpen-
tes ou, simplement, des garde-corps constitués par des. profilés assem~-
blés non par soudure, rivets ou boulons, mais par des dispositifs & rai-
nure et languette bloqués par des coins perpendiculaires & la rainure et
enfoncés 3 force dans ladité rainure. L'utilisation de presses ou vérins
tarés permet d'enfoncer les coins de blocage avec une force bien définie
et d'assurer i ce type d'assemblage de bons coefficients de sécurité.

De plus, le coin est en général pourvu d'un talon qui facilite son enfon-
cement dans la rainure et, simultanément, limite cet enfoncement et,
donc, la déformation de la rainure, 3 une valeur déterminée & 1'avance.

On réalise ainsi des constructions importantes dont le montage sur le
chantier est trés rapide et stir, ceci méme avec du personnel peu expéri-

menté.

On doit remarquer, cependant, que 1'on ne comait guére de constructions
métalliques mettant en jeu 1'assemblage aneulaire de deux profilés par
rainure, languette et coins de blocage, autres que = des constructions mé-
talliques 3 mailles rectangulaires telles que des constructions & struc-
ture en échelle dont les barreaux sont assemblés a angle droit sur les
membrures.

En effet, dans ces assemblages 3 rainure, languette et coin, le serrage
appliqué par le coin sur la langlette assure un coincement suffisant
dans le cas od les éléments constitutifs sont seulement sollicités en
flexion, traction ou compression. Par contre, de crainte que sous 1'ef-
fet de contraintes alternées ou de vibrations, la languette et le coin
ne glissent le long de la rainure, on évite de faire supporter a 1'as-
semblage un effort qui ait une composante paralléle aux génératrices de
la rainure. De ce fait, on ne comnait guére de constructions en treillis
comportant des barres obliqﬁes par rapport aux membrures, qui soient as-
semblées par un dispositif & rainure, languette et coin de blocage.
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L'objet de la présente invention est ainsi um procédé et un dispositif
permettant des assemblages obliques par rainure, languette et Coin, ce-
ci avec un bon coefficient de sécurité, aussi bien dans le sens trans-
versal 3 la rainure que longitudinalement dans le sens des génératrices

de la rainure.

Le procédé d'assemblage angulaire de deux profilés, selon 1'invention,
consiste 3 bloquer la possibilité de giissement de la languette dans le
sens longitudinal de la rainure en domnant & 1'un des &léments mdles in-
troduits dans la rainure, c'est-a-dire, la languette ou le coin, une
longueur supérieure 3 la longueur de 1'autre, ceci,dansle sens des
génératrices de la rainure; 3 donner 3 1'une des faces latérales de cet
€lément mile le plus long une forme concave dans le sens de sa longueur,
c'est-a-dire le sens paralléle aux génératrices de la rainure. Cette fa-
ce, au lieu d'étre sensiblelent plane, est l&ég8rement incurvée a chaque
extrémité et 1'élément mile le plus long, au lieu d'avoir une forme cy-
lindrique de génératrices paralléles 3 celles de la rainure, est &largi
d ses deux extrémités dans les deux zones dépassant la lmngueur de 1'au-
tre él&ment mile. Ainsi, si 1'un ou 1'autre des deux €léments miles tend
d se déplacer le long de la rainure, il se bloque par 1'extrémité &lar-
gie de 1'€lément le plus long. On a en quelque sorte un double blocage
par coin, 1'un selon 1'art antérieur, perpendiculaire aux génératrices
de la rainure, 1'autre dans le sens de ces génératrices. '

La mise en oeuvre de ce procédé amene ainsi 3 réaliser des dispositifs
d'assemblages angulaires de deux profilés par emboitement dans une rai-
nure solidaire de 1'un des profilés d'une languette solidaire de 1'au-
tre, puis blocage de la languette dans la rainure par un coin enfoncé
perpendiculairement 3 la rainure. Pour prévenir la possibilité de glis-
sement de la languette et du coin dans le sens longitudinal de 1a rai-
nure malgré leur blocage 3 force, on donne 3 1'un des éléments miles

de 1'assemblage, la languette ou le coin, une longueur supérieure a
celle de 1'autre, ceci dans le sens des génératrices de la rainure. On
donne simultanément une forme concave dans le sens de la longueur &
1'une des faces latérales de cet élément mdle le plus long.

Dans la zone de contact entre les deux &léments miles, languette et
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coin, les faces en contact de ces deux éléments sont généralement pla-
nes, ce n'est qu'au-deld de cette zone de contact, sensiblement plane,
que la face de 1'élément le plus long devient concave d chaque extrémi-
té en permettant d chacune des extrémités de cet élément le plus long,
de s'élargir progressivement en formant en quelque sorte un bec de

blocage dans le sens de la longueur de la rainure. On peut, en quelque
sorte, dire que la face de cet élément le plus long a une forme de

"plan concave'.

Ainsi, sur une longueur sensiblement &gale & la longueur de 1'8&lément
mile le moins long, la languette et le coin se trouvent bloqués dans

la rainure le long des surfaces sensiblement planes. Ce n'est que si

1'on a une amorce de glissement longitudinal dans la rainure de 1'um

des éléments miles que 1'on a aussitdt blocage par 1'un des deux becs
de 1'élément le plus long.

La concavité de la face latérale de 1'élément le plus long peut &tre
telle qu'a ses extrémités la surépaisseur de cet élément le plus long
soit sensiblement &gale a 1'épaisseur de 1l'autre &lément m3le sans

lui &tre aucunement supérieure cependant. On peut ainsi avoir un cer-
tain blocage ponctuel dans la rainure de 1'élément mile concave par
ses deux extrémités, ce qui contrarie encore la possibilité de glisse-
ment longitudinal.

L'invention sera mieux comprise par la description ci-aprés d'exemples
particuliers de dispositifs selon 1'invention. Cette description, non
limitative est, de plus, illustrée par les figures jointes.

La figure 1 représente une vue cavaliére d'une poutre en treillis a
barreaux obliques.

La figure 2 représente, 3 plus grande &chelle, une coupe partielle de
la poutre par un plan perpendiculaire a son grand axe xx'. ’

La figure 3 représente, 3 la méme &chelle, une coupe partielle de la
poutre par un plan AA perpendiculaire au plan de la poutre et paral-
léle a son grand axe.

La figure 4 représente, dans le méme plan AA que la figure 3, une autre
variante d'exécution de 1'invention oli 1la languette a une plus grande
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longueur que le coin, ceci dans le sens des génératrices de la rainure.
La figure 5 représente une coupe semblable i celle de la figure 2 dans

le cas ol chaque membrure comporte deux rainures parall&les.

La figure 6 représente, en coupe, une autre variante de membrure 3 deux
rainures parallé&les. ’

En figure 1, on voit, en vue cavalidre, une poutre en treillis métalli-
que, constitué par deux membrures {(1-1') en.corniéres et des barres de
liaison obliques (2-2'-2"-2"") en profilés plats, disposés obliquement
par rapport aux membrures (1-1'). Les ailes en vis-3-vis des membrures
(1-1") comportent chacune ume rainure (3-3') formant en quelque sorte
deux gouttiéres en vis-d-vis. Les barres (2-2'-2"-2"') ne sont pas fi-
x8es aux membrures (1-1') par soudures ou boulons, mais par emboitement
de leurs extrémités faisant office de languettes (4-4') dans les rainu-
res (3-3') ol elles sont bloquées par des coins (5-5'-5"-5"'-5"m-grmiry
Ceux-ci, tant pour faciliter leur mise en place que pour limiter & ume
valeur définie, leur enfoncement dans les rainures (3-3') et, donc, la
force exercée pour assurer le blocage des assemblages, comportent cha-
cun un talon (6-6'-6"-6"'-6""'-6'""") plus visibles sur la figure 2. Pour
renforcer la sécurité de 1‘'assemblage, les rainures (3-3') ont une sec-
tion en L, et les languettes d'emboitement (4) comportent 3 leur extré-
mité des boudins (7) en surépaisseur qui viemnent, en quelque sorte, se
crocheter dans le fond des rainures en L (3-3'). '

On voit en figure 3 que, dans le sens longitudinal de la rainure (3),

la longueur L du coin (5) est plus importante que celle de la languet-
te (4) formée par 1'extrémité des barres (2). La face latérale (8) du
coin (5), qui s'applique sur la languette (4), est concave 3 ses deux
extrémités (9a-9b), ol le coin (5) a une surépaisseur presque égale 3
1'épaisseur "a" de 1'autre élément mile, ici, la languette (4). Ainsi,
méme en 1'absence de la languette (4), le coin (5) ne peut se mettre en
place dans la rainure (3) sans étre enfoncé 1€gerement 2 force dans la
rainure et en subissant ume trés 1égére déformation i ses deux extrémi-~

tés (9a-9b).

Le coin (5), dans sa partie centrale (10), a ume forme complémentaire
de celle de la rainure (3) et de la languette (4) avec ume surépaisseur
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déterminée pour faire se déformer en s'ouvrant & une largeur (e') défi-

nie par le calcul, la rainure (3) d'épaisseur initiale (e).

La concavité de la face latérale (8) du coin (5) n'est généralement
pas continue, mais formée par deux plans (11a=-11b) inclinés par rapport
a la partie centrale plane (10) de la face latérale (8). C'est ce que
nous désignons par forme de '"plan concave'.

Pour avoir un bon coincement longitudinal de la languette (4) contre
les extrémités (%9a-9b) du coin (5), 1'angle a d'inclinaison des plans
(11a~11b) par rapport @ celui de la partie centrale doit &tre inférieur
3 7°. Ainsi, lorsque, sous 1i'effet d'une force F paralldle 3 la rainure
(3), la languette (4) tend a glisser longitudinalement dans la rainure,
la languette ne bute pas brutalement contre 1'extrémité (9b) du coin,
mais glisse longitudinalement sur cette extrémité en tendant a &carter .
les 18vres de la rainure (3), en venant donc se bloquer dans le sens
longitudinal de ladite rainure.

Pour avoir un meilleur blocage du coin (5), on trace des stries longitu~
dinales sur la face (12) appliquée sur la face latérale inclinée de la
rainure (4), comme représenté en figure 2.

En figure 4, est représentée, selon une coupe identique a AA, une va-
riante de 1'invention oli la languette (4) a une longueur plus importan-
te que le coin (5). En ce cas, c'est la face latérale (13) de la lan~
guette (4) qui est concave. Dans le cas représenté, le blocage de la
languette (4) se fait seulement par les extrémités (9a-9b) du cain.(5) qui
se trouvent légérement déformées. Cette solution n'est pas la plus sou-
haitable. I1 serait préférable que la partie plane de la face (13) de
la languette (4) ait une longueur &gale a celle de la face (8) en vis-
3~vis du coin (5) et que 1'on ait un contact maximal entre languette et

coin, soit sur toutes leurs surfaces en vis-a-vis (8-13).

Dans le cas représenté, c'est la face latérale (13) de la languette (4)
en vis-i-vis du coin (5) qui est concave, mais ce pourrait tout aussi
bien &tre la face opposée (14), ou méme simplement la face correspon-
dante du boudin (7) qui comporterait alors une surépaisseur a4 ses deux
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extrémités. En ce cas, lors de 1'enfoncement du coin, la languette se
déforme en s'arquant selon une concavité analogue 3 celle représentée
sur la figure 4.

Dans les exemples représentés, les barres des poutres en treillis, les

barres de liaison des membrures sont des profilés plats, mais ce pour-

rait aussi bien &tre d'autres types de profilés, par exemple des profi-
18s en T dont la barre verticald du T serait sectionnée aux extrémités

pour que la barre horizontale du T forme une languette qui puisse s'en-
gager dans une rainure de la membrure correspondante.

Enfin, pour que les barres en treillis disposé€es selon des inclinaison
opposées sur le plan des poutres puissent &tre disposées le long de la
poutre, aussi pr&s les unes des autres qu'on le souhaite, il y a inté-
rét 3 prévoir dans les membrures deux rainures paralldles (3a-3b) selon
figure 5 ou 6, Chacune des rainures (3a) ou (3b) serait affectde a des
barres inclinées dans un méme sens. Cette conformation des membrures
(1-1') permet de réaliser des poutres en treillis dont les axes des
barres (2-2') se recoupent sensiblement sur 1'axe des membrures (1-19.
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REVENDICATIONS
1°/ - Procédé d'assemblage angulaire de deux profilés par emboitement

3 rainure et languette et blocage de la languette dans la rainure par
un coin perpendiculaire 3 la rainure, caractérisé en ce que 1'on bloque

~également la possibilité de glissement de la languette le long de la

rainure en donnant 3 1'un des éléments miles, languette ou coin, une
longueur supérieure a celle de 1'autre dans le sens des génératrices de

rainure et que 1'on donne 3 au moins 1'Une des faces latérales de cet
élément le plus long, une forme concave dans le sens de la longueur.

2°/ - Dispositif d'assemblage angulaire de deux profilés par emboltement
3 rainure et languette et blocage de la languette dans la rainure par
un coin perpendiculaire a la rainure, caractérisé en ce que 1'un des
éléments miles, languette (4) ou coin (5), a une longueur sup€rieure
celle de 1'autre dans le sens des génératrices de la rainure et que, au
moins, 1'une des faces latérales de cet &lément le plus long, a une
forme concave dans le sens de sa longueur, c'est-3-dire le sens des gé-
nératrices de la rainure.

3°/ - Dispositif selon revendication 2, caractérisé en ce que les faces
des deux éléments miles (4-5) sont planes dans leur zone de contact.

4°/ - Dispositif selon revendication 2 ou 3, caractérisé en ce que la
surépaisseur de 1'élément mile le plus long & chacune de ses extrémités
(9a-9b) est sensiblement égale a 1'€paisseur de 1l'autre glément mile.

5°/ - Dispositif selon 1'une quelcomnque des revendications 2 ;, 3 ou 4,
caractérisé en ce que 1'angle o d'inclinaison du plan de la partie cen=
trale de la face latérale de 1'élément le plus long avec les plans don-
nant a4 chaque extrdmité sa concavité & ladite face est inférieure a 7°.

6°/ - Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 2, 3, 4 ou 5
caractérisé en ce que 1'on fait deux rainures paralldles dans le profi-
1é constituant une membrure d'une poutre en treillis.
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