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ZaFizeni pro vysekavani, Zlabkovani, perforovini nebo reli¢fni razeni

Vynalez se tyka zarizeni pro vysckavani. zlabkoviani. perforovani nebo reliéfni razeni.

Dosavadni stav techniky

Vedle Cisté vysekavacich stroji s oscilujicimi nastroji, jaké jsou znamé ze strojirenstvi, existuji
také v oblasti papirenského primyslu vysekavaci zafizeni, v nichs se pouzivaji vyluéné vyseka-
vaci ngstroje. Je vak také znamé opatiit vlce, kter¢ jsou urceny k tisku a jsou oznacovany jako
tiskaci valce, tvarovaci valce nebo pryzové vilee, kolem valed rozmisténymi zpracovavacimi
nastroji. Timto cenové piiznivym zplsobem se mohou pracovnimi prostiedky, kieré jsou
v tiskarnach bezne k dispozici, provadét na potisténych nebo k potisténi uréenych arsich papiru
nebo kartonu vedle Cisté tiskovych postupi také vysekavaci, ryhovaci postupy. nebo postupy
reli¢finiho razeni.

Jako potahy, kieré mohou byt vedeny a napnuty kolem pryzovych valed, jsou také shora uvedené
Zpracovavaci nastroje vytvofeny tak. 7e se mohou upnout na pryZovy vilec. Alternativné je
ejmena pro vétsi davky znamé zpracovavaci nastroje na valec tiskactho Gstroii v tiskovém stroji
lepit.

V obou pfipadech je viak nevyhodné, 7e se pouzivaji pomémé velkoformatove zpracovavaci
nastroje. Tyto zpracovavaci nastroje se musi napfiklad vyrabét velmi nakladné a tim draze, kdyz
se ma hompletni format vysekavaciho plechu odleptal az na vysckavaci planzetu. Takovéto
upnuté, velkoformatové vysekavaci plechy Ize vedle toho jen obtiin¢ polohovat. takze jsou
korektury polohy k pfizpisobeni vysekavaciho plechu zpracovavanym archiim po prvnim upnuti
spojeny se znaénymi naklady. U nalepenych vysekavacich plechi jsou naklady pro nové poloho-
vdini a pro korekturu polohy vysckavacich plechii jesté vétsi.

Krome vysekavani jsou na tiskovych strojich pii tak zvané kontinuglni pripraveé tiskovych archi
zname také pracovni postupy pro ryhovani, perforovani nebo reliétni razeni. Tyto postupy pied-
stavuji v podstaté specidlni pripady vysekdvani a dosud se provadi podobnymi pracovnimi pro-
stredky jako samo vysekdvani.

Dale jsou z tady na tiskovych strojich umisténych daisich zpracovacich zafizeni znamé takeé pro-
sttedky pro vtiskovani nebo potahovani. Také v téchto pifpadech piedstavuje znamy problém
nasmerovani piislusnych nastrojii do potfebné pracovni polohy, pficemz jsou snahy z¢asti to fesil
zvysenim nakladi na strojové vybaveni.

Dile jsou také znamé zpracovavaci stroje, u nichz navzijem proti sobé stoji jak rovinné, tak
Lrovinné a valcové pracovni plochy. Také u téchto strojl pro dal3i zpracovéani potiskovanych
materialii nebo balicich materialé ptedstavuje znamy problém upevnéni zpracovavacich nastroji.
Upevnéni na rovinnych nebo zaoblenych plochach se u tohoto 7plsobu v zasad¢ neodlisuje od
Cisté rotacnich postupi zpracovani. Také zde se napfiklad u rotaéné pasobicich nastroji. které
spolupracuji s rovinnou protiplochou, musi vzit do ivahy jiz popsana problematika. U rovinnych
nastrojl pouze odpadaji specialni podminky pro polohovani z ditvodu zaobleni. Souvislost mezi
vysokymi naklady na celoploiny zpracovaci nastroj a malou ¢innou pracovni plochou je obdobna

Jako u diive popsaného stavu.

Z US-A 3824927 je znamé pouziti laminovanych magnetickych tiskovych vaield. Na povrchu
tiskovych valed je uvniti pracovni plochy tiskovych vileh ustaveno vice svérnych zafizeni.
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Pomoci svémych zafizeni miize byt na povrehu tiskového valce uchyeen caobleny sedlovy prvek.
Na takto upevnéném sedlovém prvku mitZe byt opét ulozen magneticky oblouk. ktery mizZe byt
pridavné zajistén pomoci adhezni mezivrstvy. K magnetickému oblouku Je pfipojena na jeho
vné)si stran¢ pomoci adhezniho materialu naptiklad tiskova deska.

Podstata vynalezu

Vynalez spociva v Okolu zlepsit vpredu uvedené zafizeni tak. e Je cenové pFiznivé pouzitelné
také pro malé velikosti davky. jakoz i umoziuje rychlou a bezproblémovou manipulaci se zpra-
covavacimi nastroji. napfiklad vysekavacimi plechy nebo tiskovymi formami, pii pfipeviiovani
a odebirani, zcjmena také pii pozadovaném novém polohovani zpracovavacich nastroji.

l'ento tkol se vyfesi pomoci zafizeni tim, Ze nosié, kiery je vytvoren v podobé falic. celoploiné
b Ty )

pokryva pracovni plochu valce a je na vilci rozebiratelné upevnén pomoci upinacich kolejnic.

pricemz adhezni Gprava je tvofena pomoci magneti. prednostné pomoci magnetické fdlie,

Vynales jinymi slovy navrhuje nepouzivat zpracovivaci nastroje vytvoiené veelku kolem celého
obvodu vilee. nybrz umoziuje spise pouziti cenové priznivyeh malych zpracovivacich nastroji,
napriklad vysekavacich plechi. kieré sestavaji 7 feromagnetického plechu. jejichz poloha se jeste
miize jednoduchym zpisobem korigovat.

Nosit umoziluje upevnéni zpracovavacich nastroji a soudasné spolehlivé brani nezadoucim zme-
nam na povrehu valee. jako jsou skrabance nebo znecisténi, ktera by mohla vzniknout manipula-
¢i s¢ zpracovdvacimi nastroji. Pokud tato poskozeni vzniknou na nosiéi. tento se mize pomérné
cenove priznivé vymeénit.

Nosit miize byt pfednostné opatien magnetem. nebo magnetickou vrstvou a ped nimi lezici dolni
Casti, ktera je 7 feromagnetického materidlu, jako ocel. Mize sestavat 7 textilniho materidlu,
Ktery je na svém vngj$im povrchu proveden magneticky. Mize byt naptiklad na svém povrchu
opatien vetkanymi magnetickymi pasy, nebo magnetickou folii. pfipadn¢ jednotlivemi magnety.
Dolni ¢ast miize byt s vyhodou vytvofena jako deska nebo folie z plechu. Ziski se tim tak zvany
obraceny efekt, kierym se magneticka sila na plose magnetu. odvracené od podlozky zesili. 1akze
sc také pii pomérné tenké a slabé plsobici magnetické vrstvé docili bezpecného a spoiehlivého
uchyceni vysekavacich plechi.

U magnetickych f6lii pro nosi¢ zpracovavacich nastroji se s vyvhodou mitZe sahnout po magne-
tickC folii se zvlaste vyhodnym umisténim magnetickych poli. Takovéto magnetické folie jsou
samy o sobé znamé. Zvlasté vyhodna adheze se z ditvodu zesilené magnetické sily docili napfi-
kiad pfi pouziti | mm silné magnetické folic. V uvedeném ptipadé se nastavi na nosiéi z hlediska
kinematiky, respektive mechaniky procesu zpracovani optimalni pomér mezi dosazitelnou mag-
netickou silou a pomoci tloustky magnetické folie se ménicim pfitazenim zpracovaciho néstroje.

Vyhodné mohou byt bud” samotny valec. nebo nosié opatfeny na povrchu pomocnymi garami,
podobné¢ jako je to zndmé z technického kresleni u milimetroveho papiru. Timto zplsobem ize
evlaste jednoduse docilit spravného polohovani zpracovavaciho nastroje a mohou se piesné
a spolehlivé provést provéteni a piipadné korektury.

Kdyz je vytvoren nosic pro zpracovavaci nastroje, ktery je upevnen na valer, napiiklad na stava-
Jicim pryzovém valci. pak je toto upevnéni provedeno pomoci upinacich kolejnic, jaké jsou zna-
me 7 oblasti tiskového primyslu pro pouziti tiskafskych suken. Spojeni magnetické folie s pod-
lozkou, tedy napfiklad textilni, nebo kovovou, nebo 7 plastické hmoty sestavajici deskou. piipad-
né folii se mize provést lepenim. zakolikovanim. nebo natavenim. aby se zajistila spolehliva
fixace vrstvy zajistujici adhezi s touto podlozkou na nosiéi.
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Kdyz ma nosi¢ odpovidajici stabilitu, mize se pouzit misto na valcovych zatizenich také na
rovinnych zafizenich, jako naptiklad na plochych strojich. Pritom se vyhodné mize vyuzit adhe-
¢¢ nosice na feromagnetickych podlozkach. Nosi¢ upeviiuje sam sche a v podstaté samocinné
zpracovavaci nastroj na pracovni plose pracovniho stroje. Potom je ale 1aké moiné se bez dalsiho
ziici mechanického sevfeni noside, ponévadz se musi dbat o exakini zajisténi polohy, pfipadneé
polohovani zpracovavaciho nastroje. véetné nosice.

Jako zpracovavaci nastroje pichazi do vahy vysekavaci, perforalni, zlabkovaci. razici, ptitisko-
vaci nebo povlekaci desky. Zpracovavaci nastroje mohou také byt &arovité, nebo mohou mit
libovolnou pedobu prizpisobenou pozadované pracovni oblasti.

Jako zvlastni vvhoda safizeni podle vynalezu se vyzdvihuje, Ze libovolné zpracovivaci nastroje
se mohou vymeiovat uvniti zpracovavacich strojii nejjednodusgim zplisobem. aniz se musi zc
stroje vyjmout nosi¢ slouzici pro adhezni upevnéni zpracovavaciho nastroje. Samo dodatecné
polohovani zpracovavaciho nastroje miize nastat uvnitf zpracovavaciho stroje.

Prehiled obrarki na vvkresech

Piiklady provedeni vvnalezu jsou v nasledujicim blize objasnény pomaoci &isté schématickyeh
vykresiu,

Na vykresech znézoriuje;

obr. I povlak v tiskovém stroji,
obr. 2 fez nosicem véetné vysekavaciho plechu,
obr. 3 pidorys nosice s vysckdvacim plechem a

obr. 4 vysekavaci plech podle stavajiciho stavu techniky.

Priklady provedeni vynalezu

Naabr. | je znazomen valec 1, ktery se bézné pouziva v tiskovém stroji, prednostné v ofsetovém
stroji. napfiklad jako tak zvany pryzovy valee. Na valei 1 je znamym zpiisobem upnut nosié 2,
Jaky je znam z upinani tiskafského sukna na pryzovy valec. Na nosi¢ 2 je umistén zpracovévaci
nastroj 3. tvofeny vysckavacim plechem. ktery je opaticn vystupky 4. pficemz vice téchto za
sebou postupné umisténych vistupki 4 vytvari tak zvanou vysekavaci linii,

Vysekdvany arch papiru nebo kartonu mize byt veden mezi valcem 1 a pritlaénym vatcem 3,
pricemz vrcholy vystupkii 4 dosahuji téméf na povrch pritlainého valee 3, takze se mezi valcem
L apritlatnym valcem 5 vedeny arch papiru pripadné kartonu vyfizne nebo perforuje.

Obr. 2 ukazuje konstrukei nosice 2. Zpracovavaci nastroj 3. tvofeny vysekavacim plechem, je
uchycen pomoci magnetické folie 6. Tato magneticka folic 6 tvofi horni. respektive vnéjsi vrstvu
nosiée 2, plisobici adhezné. Je nalepena pomoci lepici vrstvy 7 na dolni ¢ast 8 nosiée 2, pricems
tato dolni €st 8 sestava z feromagnetické vrstvy tvofené occlovym plechem, pripadné ocelovou
folii. Ocelovy plech. pripadné ocelova folie Jsou ohebné. stejné jako magneticka folie. takse se
mohou polozit kolem valce | a mohou se znamym zplisobem upevnit na valei 1. Napfiklad to
miZe byt provedeno pomoci piislusnych uchyinych kolejnic.




n

20

=]
h

-t
o

0

50

CZ 299949 Bs

Feromagneticka dolni édst 8 nosice 2 zpiisobuje uvniti magneticke folic 6 obraceny G¢inek, zna-
zorneny na obr. 2 zaktivenymi Sipkami. takZe na vnéjsim povrchu magnetické folie 6 pisobi
zv1asté vysoka adhezni sila a tim dochazi ke zv1aste spolehlivé fixaci zpracovavaciho nastroje 3,
tvofencho vysekavacim plechem, Vysekavaci plech se miize bez problémi z nosic¢e 2 odejmout,
ponévadz neni K nosi¢i 2 pfipojen tak pevné. jako lepenim nebo pfiSroubovanim, nybrz je na
nosici 2 uchycen pouze adhezné. Zpracovévaci nastroje 3. tvofené vysekavacimi plechy, se
rovnéz mohou pouZit na valei 1. takie je moiné cenové priznivé. rychlé a flexibilni pfemontova-
ni. které dokonce umozituje hospodareé vysekavani mensich davek.

vysekavacim plechem. Je ziejmé, 7e se rozméry vysekavaciho plechu mohou volit ve srovnani
s velikosti nosiée 2 veimi malé. takse se znacné redukuje pii vyrobé vysckavaciho plechu opra-
COVANi a tim sc mize znatné snizit cena vysekavaciho plechu ve srovnani s vysekavacim ple-
chem, ktery by se zramym zpiisobem rozkladal kolem celého obvodu valee 1 a mél by velikost
nosice 2.

Obr. 3 ukazuje pidorys nosiée 2 s na ném uchycenym zpracovdvacim nastrojem 3, tvofenvm

Podle vyndlesu se misto toho navrhuje umistit kolem celého obvodu valee 1 pouze stale pouziva-
ny nosi¢ 2, takze se prisluiné zpracovavaci nastroje 3 musi umistit pouze v oblastech, kde jsou
vysekavaci linie, takZe na zikladé toho mohon byt vytvofeny piisluiné malé a cenové priznive,
Obr. 3 zndzoruje zpracovavaci nastroj 3, tvofeny vysekdvacim plechem. s vice vysekavacimi
liniemt ve tvaru pismene L.

Vysekdvani predstavuje pouze jeden mozny pracovni postup pro zhotovovani papirovych
a kartonovych produkti tiskovym strojem. Rovnéz je mozné pouzivat misto vysckavacich ndstro-
Jurtaké zpracovavaci nastroje 3 pro perforaci. zlabkovani nebo reliéfi razeni. Takovéto spraco-
vavaci nastroje 3 jsou Casto vytvofeny plogné malé. Tak perforacni nebo zlabkovaci nastroje jsou
zpravidla vytvoteny liniové. Nastroje pro relicfni razeni maji relativné maly rozmér a plosné se
mohou omezit na lokalné ohraniceny razici vzor. naptiklad na erby. Tyto zpracovavaci nistroje 3
se zpravidla vyribi stejné jako vysekavaci nastroje « feromagnetického materialu. Proto se
mohou umistit na nosi¢i 2, ktery je tvofen magnetickou folii 6. adhezné rozebiratelné ptimo, to
enamend bez pomoenych prosticdkd. Prislusné flexibilng vytvofené zpracovavaci prostiedky
uvedeného typu mohou byt rovnéz opatieny mimné lepicim pfevrstvenim rubové strany a timto
zplsobem s¢ mohou rozebiratelné adhezné upevnit na nosi¢ 2. Rovnéz nosic 2 miize mit proti
7adni stran¢ zpracovavacich ndstrojd 3 mirn¢ lepivy povrch. Ustaveni a nasmérovéni zpracova-
vacich ndstroji 3 je mozné jednoduchym zplsobem také uvnitf pouzitého pracovniho stroje.

Dale je mozné na stanovenych mistech uvniti tiskového stroje vytvotit opatieni pro proviadéni
pritiskii nebo specialnich povlakii. Pritom se maze také jednat o tak zvané bodové lakovani.
Viomto pfipadeé je valei 1, ktery slouzi pro upevnéni pracovniho nastroje, pritazeno nanaseci
zafizeni pro nanasen¢ médium nebo tiskovou barvu. Toto nanascei zafizeni spolupracuje zna-
mym zpiisobem s povrchem zpracovavaciho nastroje 3 na pFislusném valei 1. Povrch zpracova-
vaciho ndstroje 3 miZe byt vytvoten na foliové nosné vrstveé pryzovym obloZenim, tiskafskou
deskou nebo vrstvou plastické hmoty. Zpracovavaci nastroj 3 mize byt v tomto pripadé opatfen
Inezi nosnou vrstvou a povrchem stlacitelnou vrstvou z elastického, pénového nebe porézniho
materialu. Vlozena vrstva mze mit thumici viastnosti s ohledem na namahéani pi pracovnim pro-
cesu.

Stejnym zplisobem, jako bylo popsano shora, mohou byt piislusn¢ zpracovavaci nastroje 3
opatieny k nanaseni lokalnich tiskovych vzori, jednotiivych tiskovych obrazit, nebo ploné ohra-
nicenych povrchovych povlaki. Pro rozebiratclng adhesni ustaveni zpracovavacich nastroja 3
tohoto typu je jejich zadni strana provedena mirné lepiva. nebo feromagnetickd. U feromagnetic-
ke varianty se mize takovyto pro tisk nebo naneseni povlaku vhodny zpracoviavaci nastroj 3
snadno rozebiratelng a jednoduchym zplisobem polohovatelng ustavit v libovolné poloze na mag-
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netickou folif 6 opatteném nosici 2. pfipadné valci |,

Nancseni a nasmérovani prislusnych tiskarskych nastrojii. nebo nastroj pro naneseni povlaku je
Jednoduchym zplisobem moiné také uvnit pouzitého pracovniho stroje.

Popsany typ upevnéni zpracovavacich nastroji 3 pro zpracovavani vyrobki z papiru nebo karto-
nu je mozny nejen na valcovyeh pracoviich prostiedeich, jako jsou valce 1. Stejnym zplsobem
se muze tento typ upevnéni pouzit v pracovnich strojich s plosnymi pracovnimi pryky. V téchto,
tak svanych plochych strojich se pouziva. Jak bylo vpfedu popsano, pracovni plocha pohybujici
se vzhledem ke zpracovavanému papiru nebo kartonu na zaklade oscilaéniho zdvihového pohy-
bu. Také zde mohou byt zpracovavaci nastroje 3 uchyceny, shora popsanym zpiisobem. rozebira-
teln¢ adhezné na nosici 2. Tento nosic 2 je upevnén na pracovni plode pracovniho stroje. V tomto
pripadé neni upnut na zaoblené pracovni plose. ale na rovné pracovni ploge. Zpracovavaci nas-
troje 3 se opét mohou jednoduchym zpusobem uchytit, polohovat a opét odebrat, aniz se musi
ménit nosic 2 a aniz existuje nebezpeci. 7e se Jejich povreh, nebo povrch pracovniho prvku pra-
covniho stroje poskodi. Také neni mozné bez dalsiho se zfici uchycent nosi¢e 2, ponévadz se
musi dbat o exakini zabezpegeni polohy. pripadné polohovani zpracovavaciho nastroje 3, véetnd
nosiée 2.

Je mozne pouziti riznych variant plodnych pracovnich ploch. Plosna pracovni plocha mize byt
vytvofena, jak bylo shora uvedeno. jak na zpracovavacim nastroji 3. tak také na protilehlé ploge.
7 toho vyplyvaji rizné mosnosti vyrobnich postupl. Ponévadz se zpracovavaci nastroj 3 mize
pouZit jak na valcovém nosici 2, tak i na rovinném nosici 2. je mozné pracovat s nasledujicimi
hombinacemi:

- valcovy zpracovévaci nstroj 3 s valcovou protilehlou plochou,
- vilcovy zpracovavaci nastroj 3 s rovinnou protilehlou plochou,
- rovinny zpracovavaci nastroj 3 s valcovou protilehlou plochou a

- rovinny zpracovavaci ndstroj 3 s rovinnou protilehlou plochou.
K tomu potiebna zafizeni vyplyvaji z diive popsanych upofadani.

Je tieba ptihlédnout k tomu, ze pohyby pracovni plochy a protilehié plochy pak musi byt rozdil-
né, U kombinace rovinné plochy s valcovou plochou, se uvadi do kontaktu oscila¢né se pohybu-
Jict rovinna strana s rotujici valcovou protilehlou plochou. Vlastni pracovni zdvil se pritom
miize provadét jen v jednom sméru, takze zpracovavané materialy ve formé archu mohou v Jedné
uvrati dosedat a v protilehlé itvrati se mohou odebirat.

Pouziti zafizeni podle vyndlezu umozituje podle toho velkou $iti moznosti zpracovani pro rizné
oblasti pouziti.

Adhezni uchyceni zpracovavacich nastroji 3 na nosici se mize zlepsit na zakladé vétdich plos-
nych rozméri adhezniho povrchu proti nosi¢i 2 ve srovnani s vlastnim pracovnim povechem.
Zejména u zpracovavacich nastroji 3 s neferomagnetickou pracovni plochou mize byt vytvofena
tenka a velkoplo$na podlozka z teromagnetického materialu. Toto uspofadani dovoluje hiadky
piechod mezi adhezni plochou a pracovnim povrchem zpracovavaciho nastroje 3. Tim lze zlepsit
nejrizngjsi postupy zpracovani, jako napfiklad pfitisk nebo nanaseni povlaka.

Obr. 4 ukazuje zpracovavaci nastroj 3. tvofeny vysekdvacim plechem, podle stavu techniky
s vysekavacimi liniemi ve tvaru pismenc E. Na obou ¢elnich koncich ma tento vysekavaci plech
upinaci kolejnice 9. kieré jsou provedeny znamym zplisobem a proto jsou enazornény jen sché-
maticky. K vytvoreni vysekavacich linii se takovéto zpracovavaci nastroje 3, tvofen¢ vysekdvaci-
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mi plechy. vyleptavaji po téméf celé své plose. takze Je pracnost vzhledem ke skutecné acinné
plose zpracovivaciho nastroje 3. tvofeného vysekdvacim plechem. obepinajici vvsekavaci linie.
podle velikosti vysckdvaciho plechu pomérné velika.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro vysckavani, 7labkovani. perforovani, relié¢fni razeni. pritisk a potahovani papi-
rovych materialii a podobné s valcem (1). na ktery je natahovatelny nosic (2). na jehoz obvodu je
umistén alespoit jeden zpracovavaci nastroj (3) tak, 7¢ zpracovavaci nastroj (3) je pies nosié (2)
upevncn na valer (1) rozebirateIné adhezné a ma pracovni plochu, ktera Je piitazena dal$imu
valei, ktery je umistén protilchle k valei (1), pFicems zpracovavaci nastroj (3) na své spodni stra-
né smefujici k valei (1) a/nebo horni plocha nosice (2) maji adhezni Gpravu, vyznaéujici
se tim. Zenosic (2), klery je vytvofen v pedobé folie. celoplodné pokryva pracovni plochu
valce (1) a je na valei (1) rozebiratelné upevnon pomoci upinacich kolejnic, pricemz adhezni
liprava je tvofena pomoci magnet,

2. Zatizenipodle naroku 1. vyznadéujici se tim. 7c adhezni apravu tvofi magneticka
folic (6).

3. Zafizeni podle naroku | nebo 2, v Yznacujici se tim. Ze nosi¢ (2) je opatien mag-
netem. nebo magnetickou vestvou a pod nimi lezici dolni ¢dsti (8). kterd je 7 feromagnetického
materialu. jako ocel,

4. Zafizeni podle ndroku 3, vyznadujici se tim. e dolni cast (8) Je vytvofcna jako
deska nebo folic z plechu.

. Zafizeni pro vysekavani, Zlibkovani. perforovani nebo reliéfni razeni papirovych materiald
a podobné s pracovnim prostiedkem, na jeho? pracovni plose je umistén alespon jeden zpraco-
vivaci ndstroj (3), ktery ma pracovni plochu protilehlou proti pracovni plose dalsiho pracovniho
prostredku, pricem? prynimu rovinnému pracovninu prostredku je pfifazen rovaéz rovinny dalsi
pracovni prostredek. nebo prvnimu valcovému pracovnimu prostiedku je pfifazen rovinny dalsi
pracovni prostfedek. ncho prvnimu rovinnému pracovnimu prostredku je prifazen valcovy dalsi
pracovni prostiedek, a pficemz zpracovavaci nastroj (3) je upevnen rozebiratelné adhezné na
pracovni plose pracovniho prostredku tim. 7¢ Zpracovavaci nastroj (3) na své spodni strané
sméfujici k valei (1) a/nebo horni plocha nosice (2) maji adhezni Gpravu. vyznaéujici se
tim. Ze nosic (2). ktery je vytvoren ve formé folie. celoploiné pokryva rovinny nebo valcovy
prvni pracovni prostredek a je na ném rozebiratelné upnutelny, pfi¢emz adhezni uprava je tvore-
na pomoci magnetu.

6. Zafizeni podle ndroku S, vyznadujici se tim. e adhezni uprava je tvofena mag-
netichou folii (6).

7. Zafizeni podle naroku S nebo 6, vyznaé ujici se tim, Zenosi¢ (2) je opatien mag-
netem. nebo magnetickou vrstvou a pod nimi lezici dolni ¢asti (8). ktera je 7z feromagnetického
materialu, jako ocel.

8. Zatizeni podle ndroku 7, vyznalujici se tim. ze spodni ¢ast (8) je vytvofena jako
plechova deska nebo folie.
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9. Zatizeni podle jednoho 7. ncbo viech predchozich ndroki, vyznadujici se tim.
ze zpracovavaci nastro] (3) je tvofen vysekavacim. perforaénim, nebo zlibkovacim nastrojem.
nebo nastrojem pro reliéfni razeni. vyrobenymi z feromagnetického materidlu.

10. Zarizeni podle jednoho z, nebo viech pfedchozich ndroki. vyznaéujici se tim,
Ze zpracovavaci nastroj (3) je tvofen nastrojem typu tiskové desky pro vytvofeni piitisku nebo
lokalniho povlaku, pticemz alespon zadni strana zpracovavaciho nastroje (3) je tvofena vrstvou
sestavajici 7 feromagnetického materialu,

1. Zafizeni podle naroku 10. vyznacujici se tim. Zc zpracovavaci nastroj (3) je
umistén na feromagnetické folii nebo na feromagnetickém plechu.

3 vykresy
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