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Opfindelsen angar et kombineret formeelement og tatningsring bereg-
net til tetning af en samling mellem en muffeende og en tépende i to
samvirkende r¢r fremstillet af termoplastisk materiale og til anven-
delse som en del af et formelegeme til fremstilling af muffeenden i
det ene r¢r og samtidig indsatning af den navnte ring i et indvendigt

spor i den sédledes fremstillede muffeende.

Det kombinerede formeelement og tatningsring har sdledes to adskilte
og forskellige formadl, d.v.s. dels at virke som formeelement og dels
som tetningsring. Som f@glge heraf vil der i den fglgende beskrivelse

blive anvendt henholdsvis udtrykket "formeelement" og udtrykket
"tetningsring", ndr sadanne udtryk kan tjene til at forklare speciel-
le virkninger, som opnds i hvert enkelt tilfelde. Det vil imidlertid
forstds, at begge udtryk refererer til en og samme konstruktionsenhed.

Der kendes fremgangsméder til anvendelse af en og samme konstruktions-
enhed som et kombineret formeelement og tetningsring, og i denne for-
bindelse henvises til U.S.A. patent nr. 3.776.682 og U.S.A. patent

nr. 3.520.047.

I beskrivelsen til U.S.A. patent nr. 3.776.682 er beskrevet et kom-
bineret formeelement og tetningselement fremstillet af gummi. Forme-
elementet understottes pd en dorn ved hjelp af en stettering, som

er bevagelig i aksial retning pa dornen.

I beskrivelsen til U.S.A. patent nr. 3.520.047 er beskrevet en tet-
ningsring, som i sideretningen er forbundet med samvirkende stotte-~
ringe. Den ene af stotteringene understettes i et tilfelde pd dornen
ved hjelp af en skulder pad denne og i et andet tilfzlde ved hj®lp af
stoporganer, som er bevagelige i radial retning pd dornen.

Generelt er der mange forskellige problemer forbundet med anvendel-
sen af et kombineret formeelement og tetningsring, og disse proble-

mer vedrgrer:

udformningen af og fremstillingen af et sddant kombineret formeele-

ment og tetningsring,
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fremstillingen, som indbefatter anvendelsen af formeelementet som
en del af et formelegeme og omfatter anvendelsen af formeelementet
som en tetningsring i det indvendige spor i den sfledes fremstillede

muffeende,

den fremstilling, som omfatter sammens®tning og forbindelsen af
en tapende og en muffeende forsynet med tatningsringen, og

brugen af tetningsringen i en rerledning, som omfatter samlinger mel-
lem tapender og muffeender.

Som det ogsd vil fremgd af den efterfslgende beskrivelse, er disse
problemer ikke hidtil blevet betragtet samlet i tilstrmkkelig grad,
og mange af problemerne er hidtil blevet betragtet og lest indivi-
duelt.

Formalet med den foreliggende opfindelse er at lgse s& mange som
mulig eller de fleste af disse problemer i een eneste lgsning ifelge

opfindelsen.

Udformning og fremstilling af et kombineret formeelement og tetnings-

ring.

Det er indlysende, at en tmtningsring, som er fremstillet helt igen-
nem af plastisk eftergivende materiale, s&som gummi, kan fremstilles
med enkel udformning og forholdsvis let ved hjxlp af et ukompliceret
fremstillingsudstyr. Fremstillingen kan imidlertid indebzre proble-
mer med hensyn til fremstillingstolerancer. Desuden vil en sédan
tetningsring, der er fremstillet udelukkende af elastisk eftergiven-
de materiale, mangle den nedvendige stettevirkning og kan give prob-
lemer, ndr den skal anvendes bade som formeelement og som tetnings-
ring. For at kunne lgse disse problemer har man tidligere foresléet
forskellige lesninger for at kompensere for den manglende stottevirk-
ning i de af elastisk eftergivende materiale fremstillede tetnings-
ringe. En sldan legsning er foresliet i beskrivelsen til U.S.A. pa-
tent nr. 3.776.682, hvor der foreslds anvendt en serskilt stettedel
til at understeotte formeelementet ved fremstilling af muffeenden. I-
midlertid vil denne enhed vare mere eller mindre uafsteottet som tet-
ningsring. En anden legsning er foresldet i beskrivelsen til U.S.A.
patent nr. 3.520.047, hvor der anvendes to formeelementdannende stot-
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teringe, som er forbundet med tetningsringen. I denne sidstnzvnte
udformning er tetningsringen anvendt udelukkende med funktion som

en tetningsring i mellemrummet mellem de formeelementdannende steotte-
ringe. Det er indlysende, at et sidant kombineret formeelement og
tetningsring fremstillet af tre separate dele komplicerer fremstil-~
lingen af denne konstruktionsenhed. En sddan kompliceret konstruk-
tionsenhed krazver imidlertid mere eller mindre de samme yderligere
stotteorganer som i den forstnevnte konstruktionsenhed, der er frem-
stillet udelukkende af elastisk eftergivende materiale. Tilmed vil

en sddan kompliceret konstruktionsenhed indebzre yderligere proble-
mer med hensyn til produktionstolerancer og varierende egenskaber
under forskellige anvendelsesbetingelser.

Ifslge opfindelsen er det nu blevet.ﬁuligt at opretholde virknin-

gen af det elastisk eftergivende materiale i det kombinerede forme-
element og tetningsring og tilmed forbedre de elastiske egenskaber

i formeelementet og tatningsringen ved i det kombinerede element at
indpasse den elastisk eftergivende virkning pd kontrolleret méde.

Yderligere er det med opfindelsen tilsfrabt at kontrollere den elas-
tisk eftergivende virkning ved at indarbejde en lokal stettevirkning

i selve tetningsringen.

Anvendelse af formeelementet.

Nar tetningsringen anvendes som formeelement, mé& den skydes ind pa
dornen, anbringes i ensket stilling p& denne, understeottes nejag-
tigt pd dornen og opretholde formeelementets enskede facon under
fremstillingen af muffeenden p& dornen og det tilherende formeelement.

Med den foreliggende opfindelse er endvidere tilstrabt at indarbejde
lokal stotteeffekt i t®tningsringen og derved muliggere, at formeele-
mentet kan give elastisk efter pa kontrolleret mide, nédr det skydes
ind p& og stettes pd dornen, samt at understette formeelementet 1

nejagtig stilling pa dornen.

Endelig er det med opfindelsen tilstrebt at gere det muligt at an-
vende kombinationen af formeelement og tztningsring i forskellige
fremstillingsapparater, sisom de apparater, der er beskrevet i be-
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skrivelserne til U.S.A. patenterne nr. 3.776.682, 3.520.047 og

3.793.427.

Sammensetning og tet samling af tapender og muffeender.

Under sammensetning og tet samling af tap- og muffeender sammen-
presses tetningsringen p& en madde, som stort set svarer til den sam-

menpresning, som det indesluttede formeelement udsmttes for under

aftrzkning af muffeenden og formeelementet fra dornen.

10P8 grund af de smd diametertolerancer, som opnds ved krympning af
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rorenden direkte pd et afstottet formeelement (tmtningsring) optre-
der der kun smd wariationer i samlingskrefterne, som derfor kan holdes

smé og pé et konstant miveau. Endvidere er det tilstrazbt med opfindelse
sen at muliggere simpel fremstilling af muffeender, som er klar til
brug selv uden smvendelse af smeremiddel eller uden rejfning af tap-

enden.

Anvendelsen af tetningsringen i en rerledning.

Det er issr vigtigt at opretholde txtningsringens-elastisk eftergi-
vende egenskaber, ndr den skal anvendes 1 en rerledning, men det

er ogsd af afgerende betydning, at s&danne elastiske.egenskaber bli-
ver kontrolleret og har tilstrakkelig stotte.

P4 grund af ekspansionen i muffeendens sporparti, hvori tetningsrin-
gen er understettet, er rervesggene blevet strakt, og dette medferer,
at der dannes en forholdsvis tynd og svekket reorveg, som kan have
utilstrekkelig styrke til understetningsformalet.

Ved lagring og transport hviler rerene sedvanligvis mod underlaget
over de mest strakte dele af rerenden. Folgelig vil en effektiv steot-
te af disse dele kunne hindre uenskede deformeringer og til og med
brud som folge af slag, der let optrzder under transport og handte-

ring af ror.

Utilsigtede jordbelastninger, sdsom trafikbelastninger, pavirkninger
fra sten 0.s.v. vil ogsd primert blive overfert til de mest udad
fremspringende dele af muffeenden, hvilket let kan medfegre deforme-
ringer og deraf fglgende lmkage i samlingerne.
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En effektiv stette af det ringformede spor p& muffeenden vil séledes
medvirke til at reducere risikoen for uenskede deformeringer og faren

for lzkage samt brud.

T forbindelse med varmepdvirkninger pd roret , sdledes som det kan
forekomme ved lagring (stabling af rer) ved haj sommertemperatur el-
ler ved anvendelse af rerene tet ved varmekilder (damprer anbragt i
samme rergrav) 0.s.V., Vil en afsteotning af det ringformede spor ved
brug af en afstivet tetningsring, kunne forsge sikkerheden mod de-
formeringer og krympninger i materialet og medfslgende lxkager 0.s.V.

Serlig nér der er tale om rer, der skal anvendes med indvendigt over-
tryk, vil de tyndere vegtykkelser i ringsporet reprasentere en alvor-
1ig svakkelse af regret.

Ved anvendelse af konventionelle gumitetningsringe presses disse
sammen ved hjelp af indvendigt trykmedium, og trykkrefterne overfg-
res til det ringformede spor ved en kombination af direkte paknings-

tryk og tryk fra selve trykmediet.

Hidtil har man for at reducere trykbelastningen mod de udad strakte
0g tyndere omrdder af rersporet uden at begranse det tilladelige
indvendige overtryk, . udformet termoplastiske trykrer med en lokal
afstivning ved at anvende en sterre vegtykkelse i det strakte omrade.

S8danne forstarkede rgrvegge har veret fremstillet pd& to mader, som
begge medferer komplicering og fordyrelse af rerfremstillingen pé
grund af gget rorvaegt og anvendelsen af ekstra fremstillingsudstyr
0.5.v. Det har vazret foreslédet at forgge  vegtykkelsen i muffeen-
der under ekstruderingsprocessen, sdledes som vist i beskrivelsen til
britisk patent nr. 997.551 ved at udfere et ekstra fremstillingstrin,
som krever ekstra mekanisk fremstillingsudstyr og desuden medferer

en fare for,at forstarkningen ikke udformes pé& det gnskede rigtige sted.
Det har veret foresldet at anvende en afstivningsbgsning uden pa& ror-
enden, sdledes som vist i1 beskrivelsen til tysk patent nr. 1.742.418.
Nedvendigheden af at have to vegtykkelser under kontrol er ogséd uen-
skede ud fra et fremstillingssynspunkt. Anvendelsen af en afstivnings-
bosning medfgrer ekstraarbejde, sdsom skering, paskydning af og fast-
gorelse af bgsningen pd rgrenden under muffefremstillingen. De strakte
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sporomrdder sprakker ofte under fremstillingen af muffeenden, og det

er meget uensket, at sddanne revner optradef mellem begsningen og
selve roret, idet de vanskeligt kan pdvises.

Automatiseringen af muffedannelsen kompliceres af den felles frem-
stilling, samtidig med at fremstillingskapaciteten reduceres ved
ggede opvarmnings- og nedkelingstider for tykkere regrender.

Med en udfegrelsesform for opfindelsen tilstrmbes det endvidere at
opnd en kontrolleret tetning som felge af pakningstrykket sével som
direkte tryk fra trykmediet, som ikke overfores til de tynde

dele af det ringformede spor, men som i stedet overfares pad kon-
trolleret mide til de tykkere partier af muffeenden. For at kunne hin-
dre en opbygning af trykket af det indvendige trykmedium i spalten
mellem tetningsringen og den fortyndede del af tetningssporet tilsig-
ter man en aftztning mellem tetningsringen og muffeenden foran dette

parti og pd en kontrolleret méde, sdledes at trykmediet ikke kan
presses yderligere indad i de svekkede omrdder af det ringformede
spor.

For at sikre, at opbygningen af ftrykket ikke vil kunne finde sted
mellem tetningsringen og de svekkede dele af det ringformede spor,
tilstreber man at udforme dette parti af tetningsringen, sdledes at
eventuelt indtrzngende trykmedium drznes udad gennem spalterne i
samlingsfladerne mellem tetningsringen og muffeendens ydre eller svre
flade.

Ved hjelp af opfindelsen kan man nu indarbejde en lokal steotteeffekt
i tetningsringen for at sikre nejagtig placering af tmtningsringen

i muffeenden uafhengigt af, om det tryk,som tetningsringen udsmttes
for, udgves fra indersiden eller fra ydersiden af rerledningen. Man
tilstraber folgelig, at tetningsringen skal aflaste det indre tryk
fra det svekkede sporbmrende muffeendeparti og tilmed skal gere det
muligt, at det sporbzrende muffeendeparti bliver understottet af tat-
ningsringen for at kompensere for ydre trykbelastninger.

Den foreliggende opfindelse angar s8ledes et kombineret formeelement
og tetningsring, som er indrettet
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til tetning af en samling mellem en muffeende og en tapende 1 to
samvirkende rer fremstillet af termoplastisk materiale,

og til anvendelse som en del af et formeelement for sdvel fremstilling
af muffeenden i det ene reor som for samtidig indsetning af tetnings-
ringen i et udvendigt spor i den sd8ledes fremstillede muffeende.

Kombinationen af formeelement og tatningsring er ifglge opfindelsen

ejendommelig ved, at et som en enhed udformet legeme, hvis hovedmasse
bestir af et elastisk eftergivende materiale, inden for dets hovedkon-
turer har mindst &t omride fremstillet af et uelastisk materiale, som
er indrettet til at holde det navnte omrade formstabilt i forhold til

resten af legemet.

Ved denne udformning opnds p& relativ simpel mide en samlet lgsning af
de foran beskrevne problemer ved fremstilling og anvendelse af et kom-
bineret formeelement og tetningsring af den omhandlede art. Enheden
bestiende af en elastisk eftergivende hovedmasse og et 1lille uelastisk,
afstivende omrdde kan bekvemt udformes, s& den under de forekommende

forhold effektivt opfylder sine funktioner som henholdsvis formeelement

og tatningselement.

Ifglge en udfgrelsesform for opfindelsen udggres det uelastiske materi-
ale af en stiv ringdel, som er permanent forbundet med hovedmassen af
legemet. E& sddan ringdel kan bekvemt fremstilles, s& den holder et om-
ride af legemet formstabilt i forhold til resten af legemet og ved den
permanente forbindelse af legemet formstabiliseres, specielt de dele af

den eftergivende hovedmasse,som granser .direkte op til den stive ringdel.

Det er vasentligt, at ringdelen kan gives forskellig udformning og for-
skellige placeringer i formeelementet henholdsvis i tetningsringen, sa-

ledes at den giver specielle, gnskede effekter i denne.

Ved den i krav 3 angivne udfgrelsesform for formeelementet opnds, at
man under muffefremstillingen, d.v.s. under forskydningen af den varme,
plastiske rgrende over formeelementet har en anslagsflade, som let u-
den vasentlig friktion leder rgrenden skrat udad over formeelementet,
samtidigt med at dette bliver tilsvarende afstivet og derved hindres i

at udsaties for ugnsket deformation.



DK 154013B

Den stive ringdels yderflade kan som angivet falde sammen med forme-

elementet radialt yderste flade, men behgver ikke ngdvendigvis at g¢re5
det. Ved at udforme ringdelen bandformet som angivet i krav 4 kan op-
nds effektiv afstivning af formeelementet og effektiv stgtte for den
varme rgrende i formeelementet, bdde ndr ringdelens yderflade falder
sammen med formeelementets yderflade, og ndr ringdelens flade er an-
bragt i et niveau inden for formeelementets yderflade. Ringdelen kan
derved danne anlag direkte mod muffeendens inderside eller anlag mod
samme gennem et mellemliggende, elastisk eftergivende lag af legemets
1o hovedmasse. )

I en foretrukken udfgrelsesform falder ringdelens yderflade sammen med
en del af legemets radialt ydre flade, medens stgrre eller mindre par-
tier af legemets radialt ydre flade kan danne elastisk eftergivende
tetningsparti eller tatningslabe mod muffeendens radialt indadvendende

15
flade i den i krav 5 angivne udfgrelsesform.

Som anfgrt i krav 6 kan ringdelen eller visse dele af ringdelen vere
indlejret i hovedmassen til dannelse af en skillevaeg eller et skillevag-
sgdannende parti i hovedmassen. Herved kan man opna et radialt ydre teat-
ningsparti og et radialt indre t@tningsparti pa hver sin side af skille-
vaggen eller det skillevagdannende parti med mulighed for elastisk efter-

givende tatningseffekt af delene uafhangigt af hinanden..

‘Ringdelen kan alt efter formdlet have forskelligt tvarsnit. Et fremstil-
lings~ og styrkemessigt set gunstigt ringtversnit er den i krav 7 beskrev
ne cirkelform, og for at opnd en sarlig tetningseffekt med stor relativ
bevagelighed ved tatningsringens eller formeelementets ene sidekantparti
foretrazkkes det, at ringdelen som navnt i dette krav er anbragt i eller

3cved tetningsringens modsatte endekantparti.

Ved det i krav 8 anfgrte opnds mulighed for kontrolleret afdraning af
overtryk mellem muffeendens radialt indadvendende flade og tatningsringen
radialt ydre flade gennem afdreningssporene, idet tatningsringen ved en-
den af partiet med afdrzningsspor kan sikre aftatning mod muffeenden. I
3f3enne forbindelse foretrzkkes det af fremstillingsmassige og brugsmas sige
grunde, at rillerne dannes af langsgéende riller, som forlgber i legemets
radialt ydre fladeparti som navnt i krav 9. Endvidere foretrazkkes det som
anfgrt i krav 10, at rillerne strazkker sig mellem to modstéende flade-

partier i legemets radialt ydre flade, sdledes at man kan opnad dobbeltsi-
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dig tetning ved rillernes ender. Af fremstillingsmessige, men ogsé& af
brugsmassige grunde, f.eks. dimensioneringsmaessige grunde, foretrazkkes

det, at rillerne er dannet i selve ringdelen som beskrevet i krav 11.

Det har vist sig, at det i krav 12 beskrevne dribeformede tvarsnit af

5 formeelementet og tetningsringen er serligt gunstigt, idet man derved op-
nar let f¢ring af den varme rgrende over drébeformens spidsende og en ¢n=
sket brat indtrzkning af den varme rg¢rende ved dré&beformens modsatte en-
de. Drabeformens radialt udadvendende flade henholdsvis den radialt ind-
advendende flade med tilhgrende udsparede fladeparti i den i krav 13 om-
10handlede udfgrelsesform giver specielt gunstige virkninger, idet udspa-
ringen i formeelementet kan anvendes til at optage stoppeorganer under
fremstillingen af muffeenden; medens udsparingen i tatningsringen kan op-
tage komprimerede partier af tztningsringens tatningsdele.
151 visse tilfzlde kan formeelementets radialt indadvendende flade danne
taztningsanleg mod indstikningsenden pd et samvirkende r¢r pd modsatte si-
der af udsparingen i tatningsringen. I andre tilfalde foretrzkkes det, at
der blot dannes tatningsanlag pa den ene side af udsparingen, medens den

radialt indadvendende flade pa den anden side af udsparingen i et sddant
tilfaelde fortrinsvis forlgber aksialt som omhandlet i krav 14.

En gunstig tetningseffekt opnds ved hjalp af en lzbetatning i tetnings-
ringen, og tetningseffekten bliver sarlig pdlidelig, hvis labetatningen

er anbragt til siden for ringdelen som angivet i krav 15.

25 grav 16-18 omhandler forskellige konstruktionsmessige lgsninger, som
hver for sig giver effektiv stgtte for muffeenden, samtidigt med at de

fremmer tatningseffekten.

Yderligere detaljer ved den foreliggende opfindelse vil fremgad af ne-
30 denstiende beskrivelse i forbindelse med tegningen, der viser nogle
udfgrelsesformer for kombinationen af formeelement og tetningsring

ifglge opfindelsen, og hvor

fig. 1 og-2 i vertikalt snit viser en del af.et forméapparat til

35
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fremstilling af muffeenden pd reret med tilherende tetningsring og
vist i to efter hinanden felgende fremstillingstrin,

fig. 3 et vertikalt snit i sterre mdlestok af en detalje af sam-
lingen mellem tapenden p& et forste reor og muffeenden pad et andet
rgr med tilherende tetningsring,

fig. 4, 5 og 7 vertikalsnit i sterre mdlestok af tre forskellige
udforelsesformer for tetningsringen,

fig. 6 et vertikalt snit gennem en tetningsring ifeglge fig. 51
ubelastet tilstand,

fig. 8 et vertikalt snit gennem en del af en rersamling med en tet-
ningsring ifelge opfindelsen anbragt pd plads mellem muffeenden og

tapenden,

fig. 9 et vertikalt snit i sterre mdlestok gennem tmtningsringen i
fig. 8 i ubelastet tilstand,

fig. 10 et vertikalt snit i sterre mdlestok efter linien A-A i fig. 9,

fig. 11 set fra siden og delvis i vertikalt snit et apparat ifelge
en anden udfeorelsesform til fremstilling af muffeenden med tetnings-

ringen ifelge opfindelsen,

fig. 12 et vertikalt snit gennem en del af det i fig. 11 viste appa-
rat i storre m&lestok og med tetningsringen anbragt pd plads,

fig. 13-16 forskellige trin under fremstillingen af muffeenden,

fig. 17 et vertikalt snit gennem endnu en udferelsesform for en tet-
ningsring beregnet til anvendelse i apparatet ifslge fig. 11,

fig. 18 et vertikalt snit i sterre mdlestok af apparatet ifglge fig.
11 under anvendelse af en tetningsring i en modificeret udferelses-

form,

fig. 19 et vertikalt snit af tetningsringen i fig. 18 i ubelastet
tilstand,
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fig. 20 et vertikalt snit i sterre mdlestok i en modificeret udferel-
sesform for apparatet i fig. 11 under anvendelse af en tetningsring

i yderligere en modificeret udferelsesform, og

fig. 21 et vertikalt snit gennem tetningsringen i fig. 20 i ubelastet
tilstand.

I fig. 1 og 2 er vist et formeapparatur til fremstilling af en muffe-
ende pd et forste reor A af termoplastisk materiale og i form af a)

en stort set cylindrisk dorn 10, og b) et kombineret formeelement og
tetningsring 11, som let kan skydes af og pa dornens hovedflade 12,
samt ¢) en stettering 13, som kan forskydes aksialt frem og tilbage
for dornens hovedflade 12. Et sddant apparat er vist i beskrivelsen
til U.S.A. patent nr. %.776.682, hvori ogsd er omtalt fremgangsmaden

ti1 fremstilling af denne muffeende.

Den dorn, som er vist pé& tegningen, er forsynet med en forreste lukket
endeflade 14, som over en ferste konisk flade 15, der danner indfe-
ringsflade, lgber over i en forste cylindrisk dornflade 16 med en
diameter d svarende til inderdiameteren af det rer, som skal fores
ind over dornen 10. Fralcylinderfladen 16 udgér en anden formgivende
konisk flade 17, som gér over 1 en efterfolgende anden stort set cy-
1indrisk dornflade 18 med en diameter D, der i hovedsagen svarer til
inderdiameteren af den muffeende, som skal fremstilles pd& dornen.

Den anden i hovedsagen cylindriske flade 18 flugter med en tredie
i hovedsagen cylindrisk flade 19, som sammen med fladen 18 udger dor-

nens hovedflade 12.

Mellem fladerne 18 og 19 findes to omkredsspor 20 og 21 samt en mel-
lemliggende hovedsagelig cylindrisk flade 22.

De to omkredsspor 20 og 21 er som vist i beskrivelsen til U.S.A.
patent nr. 776.682 over radialboringer 23, 24 forbundet med en fxlles
midterboring 25 i dornen og kommunikerer med en ikke nzrmere vist
vakuumkilde gennem midterboringen 25.

Omkredssporene tjener pd kendt mide til at sikre god luftudsugning
rundt langs hele dornomkredsen p& begge sider af tetningselementet,
s3ledes at den varme rgrende ikke har mulighed for at tatne de radia=

- e p e mdadme AnFindenenine . Fadvideve Tiener omliredsspore-
AViIAeTe genes (AL ALY =
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ne til en klar afgrensning af de tre dornoverfladeafsnit 18, 19 og 20,
séledes at den individuelle bearbejdning af disse forenkles, som det
er almindeligt i maskinkonstruktioner.

Fladerne 18, 22 og 19 udferes i hovedsagen cylindriske, men Juste-
res noget afhengigt af de mdl og tolerancer, som snskes indvendigt

i den ferdige muffeende. Sdledes udferes dornfladen 18 noget konisk
ved fremstilling af muffeender, som skal give prespasning mellem muf-
feenden og tapenden, si muffesamlingen alternativt kan limes, nir

der er behov for samlinger, der kan modstd trekpavirkninger. Det til-
strebes at give overfladen 19 pd dornen omtrent samme diameter som
tapenden, der senere skal monteres i muffeenden, da dette nedsztter
risikoen for udpresning af tetningsringen i ringspalten mellem muffe-
ende og tapende ved indvendigt overtryk i reret.

Dornafsnittet 22 tjener ifslge U.S.A. patentskrift nr. 3.776.682
til anl®g for en tetningsring og tilpasses i lighed med de ovrige
dornplader til de enskede indvendige md1l i den ferdigt formede og
formstabile muffeende.

Ved kompressionspakninger, hvor tetningsringen skal trykkes sammen
mod overfladen af en tapende, benyttes pd kendt mide en tetningsring
med en mindste diameter, der er noget mindre end tapenden.

Idet formeelementet anbringes p& dornen med en svag forspaznding af
de elastiske omréder, udferes dorndiameteren i dornafsnittet 22 med
en udvendig diameter, som med tilnmrmelse er lig med eller sterre
end formeelementets mindste diameter.

De viste omkredsspor 20 og 21 er meget lave og har i den viste ud-
forelsesform en maximal dybde pd ca. 3% af dorndiameteren.

Nér der er behov for ekstra aksial centrering af formeelementet,

kan det ene eller begge vakuumspor benyttes til anbringelse af forme-
elementet i stilling, sfledes som vist i udferelseseksemplet i fig.
4.

Ved sével trykrer som tryklgsergr i diameteromridet mellem 315 mm
og 90 mm mé& spordybden i ovennzvnte tilfmlde varieres mellem ca.
1% og ca. 2% af rerets diameter, dersom dette skal benyttes til at

optage tetningsringens kompressionsdel eller den del af tmtningsrin-
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gen, som har mindst diameter.

Det kombinerede formeelement og tetningsring 11 er fremstillet af

en hovedmasse af elastisk materiale, som i det viste udfeorelsesek-
sempel bestdr af gummi. Denne hovedmasse er lokalt afstivet af et
forholdsvis uelastisk materiale, sdsom stdl, metal, plast eller
lignende stift eller halvstift materiale. I de viste udferelsesek-
sempler bestdr det afstivende materiale af en lukket ringdel 26 af
stdl, som sammen med hovedmassen af gummi udger et enheds-legeme med
hovedsagelig drdbeformet tversnit afgrenset mellem ydre og indre fla-

der.

I fig. 1 og 2 er vist anvendelsen af enheds-tmtningsringen 11 som
en aktiv del (formeelement) af formeapparaturet. I fig. 1 er forme-
elementet vist som et konisk legeme pé& formeapparatet for radial ud-
videlse af reoret A's muffeende 27. Forskydningskraften pd reret i
retning mod formeelementet er vist med pilen 28. Ved tilbagetrskning
af stetteringen 13 fra den i fig. 1 til den i fig. 2 viste stilling
vil reret A's yderende foje sig indad mod dornens flade 19, séledes
som vist i fig. 2 ved hjelp af den vakuumvirkning, som opnéds gennem
radialboringerne 24 og omkre dssporet 21. Efter nedkeling af den for-
mede endnu varme muffeende trzkkes den faerdigt formede, formstabile
muffeende af dornen i retning af pilen 29. Ved hjelp af en boring 30
(fig. & og 7), som udmunder i fladen 22 mellem udluftningssporene

20 og 21, kan der tilferes et smeremiddel til formeelementets under-
side for at formindske friktionen mellem dornen og muffeenden med
tilherende tetningsring under aftrekning af muffeenden med tetnings-

ring fra dornen.

Sedvanligvis vil formeelementet blive komprimeret i hovedsagen til-
svarende til den kompression,som tetningsringen udszttes for ved den
senere montering af en regrsamling ved indfering af en tapende 31 1
muffeenden 27. Det kombinerede formeelement og tetningsring vil sam-
tidig blive pafert det for den senere montering nedvendige smeremid-
del. P4 denne md&de kan rerene leveres monteringsferdige til brugeren,
hvilket betyder et vaesentligt fremskridt inden for regrlsgningstek-
nikken. I fig. 3 er vist rerene A og B efter sammenfojning.

Det i fig. 4 viste formeelement er forsynet med en Iferste underside-
flade 1lla, som slutter forholdsvis tet mod dornens cylindriske flade
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22, Fladen lla gér over i en konkav undersideflade 1lb, som rager
fritliggende opad fra fladen 22 og gir over i en konveks underside-
flade 1llc. Den konvekse flade llc rager indad til et niveau radialt
inden for fladen 22 og er optaget med anl®g mod bunden af det ene
sideparti af sporet 21 til siden for boringen 24. Fra fladen 1llc for-
lgber tetningsringen videre opad i en konveks rygflade 11d, som med
sit nederste parti danner anlmsg mod en tilsvarende udformet flade i
stotteringen 13. Rygfladen 11d gér videre over i en konvekst buet
flade lle, som igen gdr over i en skrdt forlebende ledeflade 11f.
Fladen 11f lgber i hovedsagen i en ret linie mod en spids, forreste
kant 1llg.

T udforelseseksemplet i fig. 4 er der indlejret en béndformet stédl-
ring 26a i det sverste parti af formeelementet og med yderfladen pla-
ceret sdledes, at den udger en del af formeelementets ledeflade 11f.
Ringen 26a er afsluttet et stykke fra formeelementets topflade 1lle,
s8ledes at dette parti af formeelementet kan feje sig elastisk efter
det omkredsspor, som dannes pd muffeendens inderside, mere eller min-
dre uafhengigt af afstivningsringen 26a. Endvidere er ringen 26a
afsluttet et stykke fra formeelementets forreste kant 1lg, siledes at
der dannes et pileformet elastisk eftergivende parti ved formelemen-
tets forende kant mellem fladerne 1la og 11f. I fig. 4 er dette parti
vist optaget i et niveau lige inden for fladen 18 henholdsvis 22, idet
det kileformede parti er frit udragende og ender over sporet 20,
d.v.s. uden at danne anl®g mod sporets bund. Det kileformede parti
vil eventuelt kunne fjedre noget indad i sporet 20 under fremstillin-
gen af muffeenden og vil eventuelt kunne danne lsbetetning mod roret
B's tapende under sammenfgjningen af regrene A og B eller ved optre-
dende overtryk i samlingen mellem rgrene A og B under brug af rer-
ledningen. Ringen 26a vil i den viste udferelsesform kunne afstive
det kombinerede formeelement og tetningsring péd effektiv mdde, si-
ledes at dette sikres pa plads i formstabil, men alligevel delvis
elastisk tilstand, sdvel pd dornen som i den ferdigfremstillede muf-
feende. Ringdelen 26a vil kunne udeve en vis afstivning mod det kom-
binerede formeelement og tatningsring ikke bare i det omrdde, som
stoder umiddelbart op til ringdelen 26a, men ogsd i noget fjernere
omréder af formeelementet og tetningsringen og serlig indenfor det
omrdde, som afgranses mellem fladerne lla og 11f. De omrdder, som
afgranses mellem fladerne 1llc, 11ld, lle og delvis ogsd fladen 11b
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er derimod afstivet og kan komprimeres og/eller bev&ges i forhold
til det mere afstivede omrédde mellem fladerne 1lla og 11f. Omradet
mellem fladerne 11b-lle udever den vasentligste tetningseffekt med
kompressionstetning ved hjelp af det nmseparti, som dannes inden for

pladen llc.

I fig. 5 er vist en lignende udferelsesform, som den i fig. 4 viste.
En vesentlig forskel er, at ringdelen 26b ifglge fig. 5 er forlsnget
helt nedad mod den spidse kant 11lg. I dette tilfzlde er fladen lla
cylindrisk og flugter med dornfladerne 18 og 22.

En anden vesentlig forskel er, at kompressionstetningen ifelge fig.
I erstattes med en lwmbetztning. I denne anledning er udformet et
aftrappet fladeparti 11b til dannelse af en 1&berefning indenfor det
drdbeformede legeme af formeelementet og tatningsringen som vist i
fig. 5. I fig. 6 er vist tetningsringen og dens tztningslde 1 ube-
lastet tilstand. I fig. 5 er formeelementet med dets tilherende tet-
ningslzbe presset t@t sammen mod den cylindriske dornflade, som lg-
ber stort set flugtende med fladerne 18 og 19.

I fig. 7 er vist en mere afvigende udferelsesform, hvor en ringdel
26d er placeret ved formeelementets ringflade 11d, sdledes at ring-
delen danner direkte anleg mod stetteringen 13. Tversnittet for det
som en enhed dannede legeme, som bestdr af formeelement og tetnings-
ring, er stort set drdbeformet. Mellem et konisk feorste inderflade-
parti lla og et konisk krummet andet inderfladeparti llc er udformet
et konkavt aftrappet fladeparti 11lb. Rygsidepartiet 1llc er i denne
udfgrelsesform imidlertid konkavt krummet. I et s8dant tilfmelde kan
der tillades en betydelig aksial og radial kompression af tetnings-
ringen i forbindelse med en forholdsvis stor bevaegelsesmulighed for
tetningsringens forreste kant 11d, medens man alligevel opretholder
tomtningsringens formstabilitet og selvcentrerende evne. Man har valgt
at placere ringdelen 26d i et niveau radialt ud for en tilsigtet ned-
presning af den ferende kant 1llg under péskydningen af den varme regr-

ende p& formeelementet.

Det er vigtigt, at den stive ringdel kan placeres og anvendes til

optagelse af de aksialt virkende paskydningskrefter, som opstar ved
pdskydning af en varm regrende over formeelementet. S&ledes kan ring-
delen anvendes til stette af formelementet mod en aksialt forskyde-
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lig stettedel, som vist i fig. 7 eller til stette mod punktformede
anlegsdele 1 form af radialt udragende pinde, sdledes som det be-
nyttes ifelge U.S.A. patent nr. 3.520.047 eller til stotte mod stette
kanter, der er fast forbundet med dornen, sdledes som anvendt ifslge

samme nzvnte patentskrift.

Det vil forstds, at ringdelen kan udformes pad forskellige andre mé-
der og kan placeres pd forskellige andre mdder end vist p& udferel-
seseksemplerne pa tegningen for at tilpasses efter eksisterende stot-
teorganer i formeapparatet eller for at tilfredsstille andre krav
til t®tningsringen. Eventuelt kan man i én og samme udfegrelse kom-
binere to eller flere af ringdelene 26a (eller 26b), 264, og even-
tuelt kan sddanne ringdele forbindes med hverandre til en sammen-
hzngende stiv del, f.eks. med adskilte forbindelsesled mellem dele-

ne (ikke vist nzrmere).

I fig. 8 er der vist et forste reor A med en formet muffeende 27 og
et andet ror B med en tilsvarende tapende 31. Muffeenden er frem-
stillet som vist og beskrevet ovenfor, og tap- eller indstiknings-
enden er yderst affaset, si der er dannet en kegleformet pétraknings-
kant 3la. Som folge af at tetningsringen er fastldst, kan den kegle-
formede kant eventuelt undveres uden risiko for utilsigtet forskyd-
ning af tetningsringen ved montage af tapenden i muffeenden.

I fig. 8 er ved 27a vist et parti af muffeenden med reduceret gods-
tykkelse, som er fremkommet pd grund af ekspansionen i muffeendema-
terialet ved formningen af et indvendigt spor 27b for en tetnings-
ring 11. For at kompensere for den svekning af muffeenden, som den
nzvnte ekspansion har fordrsaget, er tetningsringen 11 blevet ekstra
forsterket i forhold til den tetningsring, som er beskrevet i det
foranstiende udforelseseksempel. I denne forbindelse er der benyttet
en ringdel 36, som strekker sig over sterstedelen af tetningsringens
bredde, det vil sige, det viste udferelseseksempel over storstedelen
af tetningsringens topfladepartier 11d, lle, 11f, men med blotlegning
af et topfladeparti 1llh lige ved tetningsringens kant 1lg. I den
viste udferelsesform er ringdelen 36 placeret sdledes, at den udger
tetningsringens yderflade over sterstedelen af tmtningsringens bredde
Dette er gjort for at sikre en effektiv kontrolleret afstivning af
tetningsringens ydre flade. En tilsvarende afstivning kan man imid-
lertid ogsd opnd ved at placere en ringdel radialt lige inden for

tetningsringens yderflade.
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Ismr skal fremhzves den fordel, som opnads ved at udforme ringdelen

36 som et dobbeltbuet afstivningslegeme, idet man derved kan benyt-
te en forholdsvis tyndvegget metalbindring med serlig stiv form, som
er szrlig gunstig til at optage radiale belastninger med minimal de-
formering af ringdelen. Ringdelen kan imidlertid ifelge opfindelsen
udformes med forskellige faconer. Et konisk parti 36a af ringdelen 36
er serligt egnet til at danne indvendig stette for muffeenden 27 1
det svekkede parti 27a, som omgiver sporet 27b og til at optage ind-
vendige trykbelastninger, som udeves i radial retning udad mod tet-
ningsringen uden derved at belaste det svakkede parti 27a af muffeen--
den. Det konvekst buede parti 36a af ringdelen 36 vil desuden danne
en effektiv stette for tetningsringen og hindre denne i at presses
indad i den ringformede spalte mellem tapenden og muffeenden ved op-
tredende overtryk i rerledningen.

Ved at afstive tetningsringens yderflade ved 11d-11f med selve ring-
delen kan man ved at benytte sedvanlig stdlplade eller lignende ma-
teriale med ikke-overfladebehandlet flade let tilpasse topfladen med
tilstrekkelig ujevnhed til at sikre afdraning af spalten mellem tat-
ningsringen og muffeendens spor i den fremstillede muffeende. For at
sikre en sddan drazneringseffekt er yderfladen i det viste udferelses-
cksempel forsynet med forholdsvis smalle og lave V-formede spor 36¢,
som forlgber i ringdelens tvarretning. Selv om ringdelen indgér i
selve formefladen i det kombinerede formeelement og tetningsring kan
man undgé, at muffeendematerialet fylder hele spaltedbningen ved at
gere sporene tilstrakkeligt smalle.(Sporene er pé& tegningen fig. 10

vist noget for store).

Ved at afdrmne spalten, som dannes p& oversiden af afstivningsorga-
net,opndr man en effektiv tetning pd den del af tetningsringen, som
er uden armering, d.v.s. ved det parti, som grmnser op til fladen 11h,
og som danner anlmg mod overgangen til sporet 27b. Det trykmedium,
som virker mod undersiden af tmtningsringen, det vil sige mod fladen
1la, vil normalt presse fladen 1lh udad til tmtnende anlzg mod sporet
27b, men dersom der alligevel skulle sive trykmedium videre ud langs
spalten mellem fladen 1lh og sporet 27b, vil et saddant trykmedium
kunne aflastes i spalten, som dannes mellem sporet 27b og fladerne
11f, 1lle, 11d. I praksis har det vist sig, at man kan opnd en sxrlig
effektiv tetning ved fladen 11lh netop som felge af denne afdrzning,
som sker bag fladen 1lh, idet man opnér en trykmedium-afhengig lzbe-
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tetnings-lignende pakning ved tatningsringens kant 1llg.

Dersom trykmediet presses udad i det hulrum, som dannes af udspa-
ringen 11b pd tetningsringens inderside, kan man hindre forplantning
af trykket til muffeenden over tetningsringen, idet tatningsringen
har afstivningsorganet anbragt sdledes, at den dzkker over udsparin-
gen 11b. Trykforsgelsen i det nevnte hulrum vil bare forege virknin-
gen af lsbetstningen ved kanten 1lg og fladen 11h uden at pavirke
det svaekkede parti 27a af muffeenden. Den tetningsdel, som er pla-
ceret ved tmtningsringens modsatte, udadrettede kant, og som dannes
inden for fladen llc, er i hovedsagen afstivet af ringdelen 36's ra-
dialt indadrettede kantparti 36b, uden at dette parti reducerer tet-
ningsringens elastiske tetningsegenskaber ved tetningsdelens anlegs-—
flade mod det indvendige reors indferingsende. Om gnskeligt kan tet-
ningsfladen 1lc eventuelt udformes med en ekstra tetningslebe, som
trykkes ned mod tapenden 31 ved indvendigt overtryk i reret.

I fig. 11 er vist en anden udforelsesform for et apparat til frem-
stilling af muffeenden af et termoplastisk rer. Der er her vist en
beredel 50, som bmrer en trykluftcylinder 51 med et aksialt bevege-
ligt stempel 52 fastgjort til en stempelstang 53. Stempelstangen 53
forlgber tvers gennem cylinderen 51 gennem feringer 54 og 55 ved mod-
satte ender af cylinderen. Ved 56 er vist pakningsringe for tetning
af stempelstangen mod feringerne 54, 55 og mod stemplet 52. Stempel-
stangen 53 er rerformet, og stempelstangen 53's boring 57 er ved den
ene ende tilsluttet en fleksibel slange, som pd ikke nmrmere vist
mide over en mangvreventil smtter boringen i forbindelse med en tryk-
mediumkilde (antydet ved pilen E;) og med en vakuumkilde (antydet ved
pilen EZ)' Stangen 53's modsatte ende bgrer en dorn 59 med en hoved-
del 60, som lukker stangens boring 57 ved enden. Et stykke inden for
stangens ende forleber radialboringer 61 udad mod et indvendigt spor
62 i en radial boring 63 i dornen, og fra ringsporet 62 forlegber ra-
dialboringer 64 udad til et ydre ringspor 65 i dornen. Stangen 53 er
optaget i aksialboringen 63 og er tetnet mod dornen ved hjelp af pak-
ningsringe 66 anbragt pd modsatte sider af boringerne 61 uden for
ringsporet 62. Til bzredelen 50 er fastgjort en udstgderdel 67 med
en indvendig boring 68, som omslutter dornen med fri pasning ved dor-
nens inderste ende i fig. 11, d.v.s. i dornens lengst udskudte stil-
ling og omslutter hele dornen 1 dens lengst indskudte stilling (fig.
16). Lige over for dornen 59 er anbragt en vandpésprejtningsanord-

ning 69, som tilfgres vand som vist wed pilen F.
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I fig. 12 er vist et ringformet spsrreorgan 70 af elastisk eftergi-
vende materiale, sdsom gummi, og optaget i ringsporet 65. I den i
fig. 12 viste inaktive stilling er sperreorganet trukket radialt ind
i bunden af en relativ flad, bred udvendig del 65a af ringsporet 65.

Sperreorganet 70 er beregnet til at skulle afspzrre et kombineret
formeelement og tetningsring 11 1 en bestemt position p& dornen 59.
Denne position er fastlagt ved hjelp af ringsporpartiet 65a, som dan-
ner en forsznkning i dornens hovedflade 72. Af fig. 12 fremglr det,

at ringen 11 kan forskydes forholdsvis let langs dornfladen 72 med
stotteanleg mellem dornfladen og formelementet 11's inderfladepartier
1la, 11b og 1llc. I den stilling, som er vist i fig. 12, hvor tetnings-
ringen er ubelastet, rager inderfladepartierne 1lla blot indad i spor-
partiet 65a uden at bergre sporpartiets bund.

T den viste udferelsesform benyttes et spzrreorgan 70 i form af en
elastisk gummiring med rektangulert tversnit. I gummiringen er ud-
formet en rmkke, f.eks. 4-6, radiale boringer 75 med forholdsvis 1il-

le diameter.

Efter at formeelementet er anbragt péd plads 1 sporpartiet 65a pd dor-
nen som vist i fig. 12, tilferes trykmedium til undersiden af sparre-
organet 70 fra forsyningskilden E, gennem stempelstangen 53's boring
57, radialboringer 61 og over dornens indre ringspor 62 og radial-
boringer 64 til bunden af ringsporet 65. Det elastiske spzrreorgan
vil herved blive strakt radialt udad gennem ringsporet 65a til ind-
greb med et aftrappet konkavt inderfladeparti 11b pé formeelementet.
Kun smd mengder trykmedium siver ud gennem boringerne 75 i sperre-
organet, og sd& snart gummiringen danner anleg mod fladepartiet 1lb,
tildekkes og afspzrres boringerne 75 ved hjelp af formeelementet.

Ved hjelp af trykmediet sikres et effektivt anleg mellem sperreorgan
og formeelementet.

I fig. 13 er vist et rer A af termoplastisk materiale, hvis viste
ende er opvarmet til passende plastisk tilstand, sé&ledes at det kan
formes over dornen 59 som vist til venstre i fig. 13 og derefter kan
formes over formeelementet 11 som vist i fig. 14, Under péskydningen
fores den varme reorende indad over dornen, indtil den steder an mod
et anslag 77 pé steottedelen 67.



10

15

20

25

30

38

DK 154013B

20

Efter at rerenden er formet med muffeende 27, aflastes trykket mod
sperreorganet 70, hvorved dette falder tilbage i den i fig. 15 viste
stilling. Derefter szttes spzrreorganet under vakuun fra vakuumkil-
den E, gennem den nmvnte passage 57, 61, 62, 64, 65, idet vakuummet
forplanter sig via sparreorganets boringer 75 til sporpartiet 65a og
bevirker, at muffeendens yderste ende trekkes tet rundt om formeele-
mentet og nedad mod dornen. Det fremgdr af fig. 15, at muffeendens
yderende herved trskkes bort fra sit anleg mod anslaget 77 i steotte-
delen 67. Derefter afspmrres forbindelsen til vakuumkilden, og muffe-
enden afksles, inden den skydes af dornen 59, ved indtrzkning af dor-
nen i steottedelen 67, som vist i fig. 16.

Formeelementet, som skal anvendes i apparatet, der er vist i fig.
11-16, er af den type, som er vist i fig. 9. Formeelementet kan imid-
lertid modificeres som vist i fig. 17. Den vesentligste modifikation
bestdr i ringdelens udformning, d.v.s. en udformning, som svarer til
udformningen af ringdelen 26e som vist i fig. 3 og 4.

T udferelsesformen, som er vist i fig. 9 og 17, er det konkavt af-
trappede fladeparti 11lb anbragt lige under en del af ringdelen 26b,
s8ledes at de radiale krafter, som udsves mod formeelementet fra
sperreorganet 70, optages af og aflastes ‘i ringdelen uden at pavirke
hovedmassen i formeelementet vesentligt. Ringdelen er, regnet i ak-
sial retning, anbragt mellem inderfladepartiet 1lb og inderfladepar-
tiet 1lla og er for evrigt placeret radialt uden for det konkave in-
derfladeparti 11b, sdledes at péskydningskraften fra den varme rgr-
ende mod formelementet kan overferes aksialt fra ringdelen til lése-
organet 70 med radial stette af ringdelen mod léseorganet.

I fig. 18 er vist en modificeret udferelse af den i fig. 11-16 viste
dorn. To ringformede spor 85 og 86 med indbyrdes forskellige diametre
er udformet i dornfladen for at stette henholdsvis det cylindriske
inderfladeparti lla og det konvekse inderfladeparti 1llc péd formeele-
mentet 11. Radialt lige inden for de ringformede spor 85, 86 forlegber
en rekke parallelle aksiale spor. Sporene 87 forlegber aksialt forbi
sporene 85, 86, men har sidanne bredde- og hojdedimensioner, at de
hindrer formeelementet i at afsparre passagerne, som dannes af spo-
rene 87. Sporene 87 kommunikerer med vakuumkilden (antydet ved pilen

E2 i fig. 11) over boringerne 88, 89 og dbner radialt indad i sporene
85, 86 og desuden radialt udad mod rorets inderflade sideverts I Iy

hold til formeelementet.
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Som vist i fig. 18 er formeelementets konvekse inderfladeparti llc
modificeret ved, at endnu et konkavt inderfladeparti 1li og yderligere
et konvekst rygsideparti 11j forlgber fra det nmvnte konvekse inder-
fladeparti 1lc til det konvekse rygfladeparti 11d. Med skraverede
linier er vist en kompression af det bageste parti af formeelementet
ved pdvirkning af sammentrekningskrefter, som udvikles ved afkeling

af den opvarmede rerende. Det fremgdr af fig. 18, at det bageste par-
ti af formelementet er mere eller mindre uafstettet og felgelig kan
sammenpresses uafhengigt af ringdelen 26, som i svrigt understeotter

formeelementet.

Fordele opndet ved muffeendefremstilling baseret pa et afstivet
formeelement og tetningsring ifelge opfindelsen.

a) En nejagtig afspsrring af formeelementet p& dornen kan ved hj®lp

af den stive ringdel foretages ganske enkelt, ved at det radialt be-
vegelige sperreorgan kan presses udad mod formeelementet og kan sikre
formeelementets fastholdelse p& plads med en stopdannende afstivning.

b) De krafter, som presser sperreorganerne (en lukket cirkuler ring-
del, stdltappe eller lignende) radialt udad, kan tillades at variere
inden for vide tolerancegrznser uden derved at pdvirke muffeformningen.
De krefter, som virker radialt udad mod formeelementet, optages af
afstivningen, uden at formeelementet deformeres pd en sddan mide, at
den varme plastiske regrende hindres i at skydes over formeelementet.

c) Specielt vil indferingen af den varme rgrendes leb over formeele-
mentet ikke blive hindret, idet tmtningsringens indtrazngningskant

for den varme rgrende p& grund af den stive armering ikke bliver lgf-
tet op over dornfladen og derved ikke forarsager "fiskning" med ror-

enden.

d) Spmrreorganerne deltager ikke i selve formningen af rerenden og
kan derfor udferes uden strenge krav til m81 og tolerancer. Sparre-
organerne behgver heller ikke at understeotte tetningsringen rundt
langs hele omkredsen som fglge af armeringen, men kan vere opdelt

i tre eller flere uafhzngige elementer.

e) Da det armerede formeelement geor det muligt at foretage en radial
fastspending af datte, opndr man en selvlissnde effekt af sparreorga-
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nerne til fastholdelse af formeelementet aksialt uforskydeligt pé
dornen mod paskydningskraften fra den varme rerende.

f) Den radiale fastlésning af formeelementet, som muliggeres af ar-
meringen i dette, bevirker, at muffefremstillingsapparaturet bliver
serligt enkelt og tilsvarende billigt og driftsikkert.

Det apparat, som skal anvendes sammen med det kombinerede formeele-
ment og t®tningsring ifelge opfindelsen kan have serligt enkle be-
vegelser og kan vere uden komplicerede dele.

g) Nar den varme regrende er skudt ind over det armerede formeelement,
aflastes sperreorganet, og rerenden formes rundt om det armerede forme-
element ved hjslp af vakuum og iboende elastiske krzfter. Som folge
af armeringen af formeelementet opndr man, at det holder sin enskede
form, og at den varme regrende krympes om formeelementet, sdledes at
man opndr en optimal form af og optimale tolerancer i muffeenden.

I fig. 19 er formeelementet 11 vist i ubelastet stilling, og dornfla-
den 72 og sporene 85, 86, 87 er antydet med punkterede linier. Af
figuren fremgdr det, at den indvendige diameter af det cylindriske
inderfladeparti 1la p& formeelementet er mindre end diameteren af
sporet 85 og i sterre omfang sterre end inderdiameteren af sporene
87, medens inderdiameteren af det konvekse inderfladeparti 1llc er
mindre end diameteren af inderfladepartiet 1lla og inderdiameteren

af sporet 86, men sterre end inderdiameteren af sporene 87.

Nar formeelementet er pad plads pd dornen (fig. 18), er spzrreorganet
70 ved hjelp af trykmedium (fra trykmediumkilden E1 som vist i fig.
11) presset radialt udad mod det konkave inderfladeparti 11b, som
forklaret ovenfor under henvisning til fig. 11-16, medens inderflade-
partierne 1lla og llc er presset mod bunden af de respektive spor 85
og 86. De sterkt sammenpressede partier af formeelementet er vist med
kryds-skravering som ved C i fig. 18. Det er muligt at kontrollere
sddanne sterkt sammenpressede partier af formeelementet og hindres
at muffeenden belastes unedvendigt ved at benytte den stive ringdel
26, som er anbragt radialt uden for de sterkt sammenpressede partier.
Det er sidledes muligt at placere formeelementet ngjagtigt og sikkert
pé& plads péd dornen ved hjelp af den klemeffekt, som skabes mellem
formeelementets ringdel 26 og dornens spor 85 0g den klemeifekt, sou

opnds mellem ringdelen 25 og sparreorganet.
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I udferelsesformen i fig. 20 er vist et enkelt spor 95 til stette
for det cylindriske inderfladeparti lla og det konvekse inderflade-
parti 1llc pa formeelementet. To ringformede spor 96, 97 er anbragt
sideverts forskudt i forhold til sporet 95, én pé hver side af dette,
og de stdr hver for sig i forbindelse med boringerne 88, 89. Forme-
elementet er forsynet med en ringddel 126. Ringdelen 126 bestér af
et forste konisk parti 126c svarende til ringdelen 26 i fig. 18 og
19 og et andet parti 126d, som forleber fra det nmvnte koniske parti
126¢ mod rygpartiet af formeelementet. Det andet parti 126 d er i

en foretrukken udfgrelsesform vist med cylindrisk form, men det vil
forstds, at forskellige amndre udformninger ogds vil vere mulige inden

for opfindelsens rammer.

Ved hj=lp af den anden ringdel 1264 er det sterkt sammenpressede
parti ¢ af formeelementet udvidet med et yderligere stmrkt sammen-
presset parti Cl radialt indenfor det nmvnte andet ringdelparti 126d.
Dette giver en ekstra stotte og en ekstra friktion for formeelementet
frembragt af det sammenpressede formeelementparti, som afgranses af
fladepartiet 1llc. Dette gor det endvidere muligt at undvare sparre-
organet 70, som anvendes 1 udferelsesformen, der er vist i fig. 18

og 19. Sporet 65, som stdr i forbindelse med en vakuumkilde (vist

ved pilen E, 1 fig. 11), er i direkte forbindelse med det konkave
inderfladeparti 11b i formeelementet og danner en vakuum-sperrean-
ordning for korrekt placering og 18sning af formeelementet 1 forhold
£til sporet 95. Det vil imidlertid forstds, at formeelementet 11 1
fig. 20 og 21 ogsd kan anvendes i apparatet i fig. 1 og 2. I dette
tilfxelde kan stetteringen 13's yderfladediameter mere eller mindre
svare til yderfladediameteren af ringdelpartiet 126d. I begge tilfel-
de kan ringdelpartiet 126d tjene som skilleveg mellem det sterkt
sammenpressede parti Cl af formeelementet og det radialt uden for
liggende parti af formeelementet, som afgrenses af det konvekse yder-
fladeparti 1lle og det nzvnte ringdelparti 126d.

Nar det varme resrendeparti skydes ind over formeelementet, tilferes
vakuum over boringerne 88 og 89. Den varme rorende presses sdledes
mod formeelementets yderkontur under atmosferetryk og sammenpresser
derved det radialt ydre parti af formeelementet, som afgrenses af
det konvekse yderfladeparti lle og det nevnte ringdelparti 126d.
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Nar den varme rerende bliver afkelet ved hjslp af vandpdsprejtning,
traekker den sig sammen i radial retning, og der opnds en tzt forbin-
delse mellem rerets spordanmmende Pparti og tetningsringen (formeelemen-
tet). Ved hjzlp af ringdelen 126d opretholder man tetningen mod
sporet, selv efter at muffenden er frigjort fra dornen, og diameter-
tolerancerne i tetningsringpartiet 1llc bliver ikke pdvirket, slledes
at der sikres meget snevre diametertolerancer.

De szrligt nejagtige tolerancer, som opnds ved fremstilling af det
afstivede formeelement (tetningsring) kombineret med de serlig nej-
agtige diametertolerancer for formeelementet, efter at dette er fast-
1&4st i sporet i muffeenden, gor det muligt at reducere voluminet af
(det vil sige pladsbehovet for) den elastiske masse i formeelementet.
Den reducerede elastiske masse vil pd sin side reducere strakningen
af og formindskelsen af tykkelsen af rgrmaterialet i sporomrédet,
hvilket atter fordger rgrtversnittets styrke.

Den nejagtige tilpasning af tetningsringen (formeelementet) vil ogsé
hindre, at fremmedlegemer trsznger ind i det tilherende spor under

transport og opbevaring.

PATENTZXRAV.

1. FKombineret formeelement og tatningsring (11) beregnet til tatning
af en samling mellem en muffeende og en tapende i to samvirkende rgr
(A,B) fremstillet af termoplastisk materiale og til anvendelse som en
del af et formelegeme (10,11,13) til fremstilling af muffeenden (27) i
det ene rgr (A) og samtidig indsztning af den ne®vnte ring i et indven-
digt spor i den saledes fremstillede muffeende, kende tegnet
ved, at et som en enhed udformet legeme, hvis hovedmasse bestdr af et
elastisk eftergivende materiale, inden for dets hovedkonturer har mindst
&t omrade (26) fremstillet af et uelastisk materiale, som er indrettet
til at holde det navnte omrdde formstabilt i forhold til resten af le-

gemet.

2. Formeelement og tatningsring ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at det uelastiske materiale udggres af en stiv ringdel (26,36),

som er permanent forbundet med hovedmassen af legemet.
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3. TFormeelement og t®tningsring ifglge krav 1 eller 2, kende-

tegnet ved, at ringdelen (26a,26b,36) er forsynet med en konisk

flade, som falder sammen med formeelementets (11) radialt yderste flade

(11a-11£f).

4. TFormeelement og tatningsring ifglge krav 1, 2 eller 3, kende-

tegnet ved, at ringdelen (26a,26b) er bandformet og har et lang-
strakt, radialt ydre fladeparti til dannelse af et stgtteanlag for den
varme rgrende (27).

5. Formeelement og tatningsring ifglge krav 2-4, kendeteg-

ne t ved, at ringdelen (36) har en yderflade (36a), som falder sam-
men med et radialt ydre fladeparti p& det navnte legeme, og som for-

lgber over en vasentlig del af eller stgrstedelen af legemets radialt
ydre flade (11d-11f).

6. Formeelement og tatningsring ifglge krav 2-4, kendeteg-
n et ved, at ringdelen (126) har et skillevagdannende parti (126d4),
som er indlejret i legemets hovedmasse.

7. Formeelement og tetningsring ifglge krav 2, kendeteg -
net ved, at ringdelen (26) har i hovedsagen cirkulart tversnit og

er anbragt i eller n®r ved legemets ene endekantparti.

8. Formeelement og tatningsring if¢glge krav 1-7, kende teg -
net ved, at et ydre fladeparti (36) pad det nazvnte legeme er forsy-
net med afdraningsspor (36c) mellem den navnte flade og en modstdende

flade i muffeenden.

9. Formeelement og tetningsring ifglge krav 8, kende tegnet
ved, at afdreningssporene (36c) bestar af langsgdende riller i legemets
ydre fladeparti (36).

10. Formeelement og tatningsring ifglge krav 9, kendeteg-
net ved, at rillerne (36c) forlgber i et omrdde mellem to modstden-
de fladepartier (11d og 1lh) i legemets radialt ydre flade (11ld-1lh).
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11. PFormeelement og tatningsring ifglge krav 2-7 og krav 8, 9 eller

10, kendetegnet ved, at rillerne (36c) er dannede i ring-
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delen (36).

12. Formeelement og tatningsring ifglge krav 1-11, kendeteg-
net ved, at legemet har i hovedsagen drédbeformet tvarsnit.

13. Formeelement og tatningsring ifglge krav 1-12, k ende t e g -

net ved, at legemets radialt indre flade omfatter et fgrste og et
andet fladeparti (lla,llc) og et udsparet fladeparti (1lb) mellem
disse, og at det navnte mindst ene omrdde er dannet af en stiv relativt
uelastisk ringdel (26d), hvoraf i det mindste en del er anbragt til

siden for det navnte udsparede fladeparti.

14. Formeelement og tetningsring ifglge krav 13, kendeteg-
n et ved, at ringdelen (126) desuden forlgber aksialt over i alt fald
en del (126c) af det udsparede fladeparti (11b).

15. Formeelement og tatningsring ifglge krav 1-14, kende teg -
net ved, at legemets radialt indadrettede parti indbefatter et laxbe-
dannende elastisk eftergivende omrdde, som er anbragt til siden for

ringdelen (26b).

16. Formeelement og tetningsring ifglge krav 1-15, kende teg -
net ved, at legemets radialt indadrettede flade (11la-1lc) har et
fgrste fladeparti (lla), et andet fladeparti (llc) og et udsparet flade-
parti (11b) mellem det navnte fgrste og andet fladeparti, og legemets
radialt udadrettede flade (1la-11lb) har et ydre skrat forlgbende flade-
parti (1lh), som danner en endekant (1lg) med navnte fgorste fladeparti
(1la), og at en stiv, forholdsvis uelastisk del (26b) er anbragt i le-

gemet i det navnte fladeparti.

17. Formeelement og tatningsring ifglge krav 16, kendeteg-
n e t ved, at det andet fladeparti (llc) danner en indadrettet l&be,
og at det udsparede parti (11lb) er udformet sdledes, at det kan optage

den navnte lzbe under deformering af det andet fladeparti.
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18. Formeelement og tatningsring ifglge krav 13-17, kendeteg-
net ved, at legemets fgrste fladeparti (1la) er konisk.
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