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Pfitnd vzpéra pro klikovou népravu (1) s vleSenymi rameny
motorového vozidla, ktera je tvofena z protladovaného profilu,
se skladé z pla3tové trubky (5) a z podéIné navalky (11), ktera
je stojinou (7), rozprostirajici se ve stfednf podéiné roving
(MLE) pldst'ové trubky (5), uspofadana s odstupem od
vnitfniho povrchu (6) plastové trubky (5), jeji¥ radislni
rozpeti (RE) je vyméFeno mensi neZ vnitfni polomér (IR)
pladtové trubky (5), pfidems je sténa (10) plastové trubky (5)
ve své stfedni podélné oblasti (MLB) proti podélné navélce
(11) ptes &ast svoji obvodové délky (UL) opatfena vybranim
(13).
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P#i€na vzpéra pro klikovou nipravu s vle¢enymi rameny motorového vozidla

Oblast techniky

Vynilez se tyka p¥iéné vzpéry pro klikovou napravu s vleCenymi rameny motorového vozidla,
ktera je tvofena z protlatovaného profilu.

Dosavadni stav techniky

K nastaveni tuhosti geometrie, klopné tuhosti pneumatiky, resp. jinymi slovy tuhosti vedeni,
tuhosti Ghlu odklonu kola, a klopné tuhosti je znamo vedle pfi€né vzpéry pro klikovou fapravu
s vle¢enymi rameny pouZit torzni ty&. Pfitom se funkce tuhosti geometrie, klopné tuhosti
pneumatiky a klopné tuhosti pfebiraji v podstaté jednotlivymi slozkami. Timto zplsobem se
muZe provadét nezavislé vyvaZovani téchto jednotlivych funkci.

Potfebna je ale dopliikova torzni ty¢ a s tim spojené naklady.
Diky DE 44 41 971 Al je zndma pfi¢na vzpéra pro klikovou zadni ndpravu motorového vozidla
s vle€enymi rameny, kterd ma profil ve tvaru ,,U“. Stojina spojujici ramena je vytvarovana trapé-

zovité€ ve sméru k ose t€Zi§t& profilu. Volné konce ramen jsou uspofadany kanélovité.

DE 195 33 479 C2 uvefejituje napravu motorového vozidla, u které ma svafované trubkovité
téleso na alespoii jednom podéiném useku vybrani.

ZEU 1036679 A2 je zndma pFi¢nd vzpéra, u které byl vytvarovanim zrovinného plechu

valcovanim vyroben profil ve tvaru ,,V“ nebo ,,U* s dvojitou sténou, ktery byl pak uzavien svaro-
vym §vem.

Podstata vynalezu

Zékladem vynalezu je — vychazejic ze stavu techniky — 1kol, vytvofit pfinou vzpéru pro
klikovou napravu motorového vozidla, s vletenymi rameny, kterd v sob& sdruZuje funkce tuhosti
geometrie, klopné tuhosti pneumatiky a klopné tuhosti.

Tento kol se fe$i pfi€nou vzpérou pro klikovou ndpravu s vleenymi rameny motorového
vozidla, ktera je tvofena z protlatovaného profilu. Ta se podle vynélezu sklada z plastové trubky
a zpodélné navélky, kterd je stojinou, rozprostirajici se ve stfedni podélné roviné plaStové
trubky, uspotadana s odstupem od vnitiniho povrchu pladtové trubky, jejiz radialni rozpéti je
vyméfeno men$i neZ vnitini polomér pladtové trubky, pfiCemz je sténa plastové trubky ve své
stfedni podélné oblasti proti podéIné navalce pies East svoji obvodové délky opatfena vybranim.

P¥ina vzpéra se nyni zhotovuje z protlatovaného profilu, ktery se sklada z plastové trubky a
podélné navalky, jejiZz radialni rozpéti je mensi nez vnitini polomér plastové trubky a ktera je
uspofddana s odstupem pres radialni stojinu ve stfedni podélné roviné plastové trubky od
povrchu plastové trubky.

Spojeni plastové trubky, pfedstavujici ohybany profil, s vnitfni podélnou navalkou, predstavujici
torzni ty¢, umoZiiuje jako u jednotlivych sloZek, patficich ke stavu techniky, nezavisle vyvazovat
tuhost geometrie, klopnou tuhost pneumatiky a klopnou tuhost. Radiélni stojina pak pfejima kol
vzpéry hnaci napravy. Tuhost v ohybu pfiné vzpéry se zlepSuje na zdklad€ vlastni nosnosti

W v

s plastovou trubkou dale miZe byt pozitivné ovliviiovana tuhost v ohybu (Steineriv podil).
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Nésledkem toho se miZe bez ptidavnych narokii na material zvysit tuhost hlu odklonu kola.
Navic miiZe dojit také u plastové trubky ke zna&né zlepSenému vyuZiti materialu. Divod je tfeba
vidét v tom, Ze t8ZiStS piiéné vzpéry na zéklade hmoty podélné navalky — vztaZeno na vlastni
t8ZiSté — se pfemist'uje ve sméru na podélnou navéalku. Potfeba materidlu je tedy optimaélni pfi
malé hmotnosti. Ddle miZe byt v zavislosti na danych pozadavcich voleno co do napéti optimaln{
uspofadani podéIné navalky. Zmé&nou konfigurace a rozméri podélné navalky je konedn& mozné

pokryt varianty néprav s rozdilnymi poZadavky na klopnou tuhost.

Dale vyndlez stanovuje v ramci zakladni my3lenky vynalezu, e je sténa plastové trubky v jeji
stfedni podéIné oblasti protilehle k okraji podélné navalky v &asti Jjeji obvodové délky opatiena
vybranim. Toto provedeni pti¢né vzpéry slouzi cilend ke zmenseni jeji torzni tuhosti.

Dal3i variace torzni tuhosti pfi¢né vzpéry se mohou uskutestiovat tim, %e je sténa plast'ové trubky
v oblasti jeji stfedni pfitné roviny opatfena vybranim pres pfiblizn€ polovinu obvodové délky. Ve
sméru na konce plastové trubky, uzaviené v obvodové strany, se pak sniZzuje obvodova délka
vybrani kontinualng aZ na nulu.

V této souvislosti miZe byt podle znakd patentového naroku 3 vyhodné, je-li axidlni délka
vybrani k axidlni délce koncii plastové trubky, uzavienych z obvodovych koncti, vyméfena
pfiblizné 4:1 aZ 6:1, vyhodn& piblizng 5:1. Jak velka je axidlni délka uzavienych koncii plagtové
trubky, zdvisi na aktualnich pozadavcich, pfedev§im na druhu spojeni ptiéné vzpéry s podélnymi
rameny.

Moznost lehce obméiiovat klopnou tuhost je déna ve znacich patentového naroku 4. Podle tohoto
je podéina navilka vytvofena trubkovité. Jeji uzavieny podélny kanal se miZe velikosti priifezu
pfizplsobit aktudlnim pozadavkim.

Také je vyhodou , je-li podle znakii patentového naroku S radislni vyska stojiny vyméfena vétsim
neZ vnittni polomér plastové trubky.

Pfitom je podle patentového néroku 6 radialni vy3ka stojiny vietné radidlniho rozpéti podéiné
navalky k vnitfnimu priméru plastové trubky vyméfena vyhodné pfiblizné 0,8:1,4, vyhodng
pfiblizng 1:1,2.

Je-li podle znakii patentového naroku 7 tlousfka stojiny priblizné stejna jako tloustka stény
pladtové trubky, mitZe se optimalni sladéni t&chto tlousték uskutetfiovat v tom smyslu, Ze se
miZe vzdalenost okraji pro plasfovou trubku rozdélovat symetricky. Toto zvySuje vyuZiti
matridlu a minimalizuje hmotnost.

Pfitom je vnéjsi primér podélné navalky podle patentového naroku 8 vyméfen pfibliZzng stejny
jako trojnasobek tloustky stojiny.

Ackoli je podle vynalezu mozné pouZit k vyrob& piicné vzpéry jakykoli k pritlanému lisovani
vhodny materiél, spo¢iva mimoradn& vyhodné provedeni ve znacich patentového naroku 9, podle
kterého je pfi¢na vzpéra vytvorena z hliniku nebo z hlinikové slitiny.

Piehled obrazki na vykresech

Vynélez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim konkrétnich prikladii provedeni znazornénych na
vykresech, na kterych piedstavuje

obr.1 ve schematickém perspektivnim pohledu klikovou napravu s vleGenymi rameny pro
motorové vozidlo,
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obr.2 ve zvétSeném perspektivnim zobrazeni pfitnou vzpérou klikové nédpravy s viednymi
rameny podle obr. 1,

obr. 3 boéni pohled na pfi¢nou vzpéru z obr. 2 a

obr. 4 ve zvétSeném zobrazeni &elni pohled na pfi€nou vzpéru ve sméru Sipky IV z obr. 3.

Piiklady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je zndzornéna klikova ndprava 1 s vleSenymi rameny pro motorové vozidlo. Klikova
néprava 1 s vleCenymi rameny zahrnuje zcela obecné dvé blize nepopisovana vle€ena ramena 2
népravy 1, jakoZ i pfi¢nou vzpérou 3, spojujici vletena ramena 2 napravy 1. Pfi¢na vzpéra 3 je
celkové vytvarovana vélcovité a prostupuje vybrani 4 ve vlelenych ramenech 2 napravy 1,
pfizpisobena vnéjimu obrysu pii¢né vzpéry 3.

Jak se muzZe zjistit pti spole¢ném sledovani obr. 2 aZ 4, sestava pfiéna vzpéra 3 z protlaovaného
profilu z hlinikové slitiny. Tento protladovany profil se skladé z plaStového trubky 5 jako ohyba-
ného profilu a ze stojiny 7, rozprostirajici se od vnitfniho povrchu 6 plastové trubky 5 radiélné
dovnitt, jako vzpéry hnaci napravy 1 s okrajovou podéinou navélkou 11 jako torzni ty€i. Stfedni
podélna rovina 8 stojiny 7 probihd podélnou osou 9 a tim také stfedni podélnou rovinou MLE
plasfové trubky 5. Tloustka D stojiny 7 odpovida pfiblizné tloudtce D1 stény 10 plastové trubky
5.

Podélné navalka 11 je vytvofena trubkovitg. Radialni rozpéti RE podéIné navalky 11 je vyméfeno
pribliZzn& stejné jako trojnasobek tloustky D stojiny 7.

Radialni vyska H stojiny 7 je v&tS$i neZ vnitini polomér IR plastové trubky 5, ale je vyméfena
mensi neZ vnitfni primér ID. Pomér radialni vysky H stojiny 7 v&etné radilniho rozpéti RE
podélné navalky 11 v relaci k vnitfnimu primé&ru ID plastové trubky 5 €ini pfiblizné 1:1,2.

Sténa 10 plastové trubky 5 je v jeji stfedni podélné oblasti MLB, leZici proti podélné navalce 11,
pres &ast jeji obvodové délky UL vyhloubena. V oblasti stfedni pfi¢né roviny MOQE plastove
trubky 3 je sténa 10 priblizné pres polovinu obvodové délky UL vyhloubena. Ve sméru na konce
12 plastové trubky 5, uzaviené z obvodové strany, se snizuje obvodova délka UL vybréani 13 az

na nulu.

Axialni délka L vybrani 13 je k délce L1 koncii 12 plastové trubky 5, uzavienych o obvodové
strany, vyméfena pfiblizné 5:1.
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PATENTOVE NAROKY

1. Pfi¢na vzpéra pro klikovou napravu (1) s vle€enymi rameny motorového vozidla, ktera je
tvofena z protlatovaného profilu, vyzna&ujici se tim, e se sklada z plastové trubky
(5) a z podéné navalky (11), ktera je stojinou (7), rozprostirajici se ve stfedni podélné roviné
(MLE) plastové trubky (5), uspofadana s odstupem od vnitiniho povrchu (6) plastové trubky (5),
Jejiz méfené radialni rozpéti (RE) je mensi neZ vnitini polomér (IR) plaStové trubky (5), pfitemz
sténa (10) plastové trubky (5) je ve své stfedni podéIné oblasti (MLB) proti podéIné navalce (11)
pfes &ast svoji obvodové délky (UL) opatfena vybranim (13).

2. Pfitné vzpéra podle naroku 1, vyznaéujici se tim, e sténa (10) plastové trubky
(5) je opatfena vybranim (13) v oblasti svoji stfedni pfi&né roviny (MQE) pfes pfiblizn& polovinu
obvodové délky (UL), pfitemZ se obvodova délka vybrani (13) ve sméru ke koncim (12)
plastové trubky (5), uzavienym z obvodové strany, kontinualné sniuje.

3. Pfi¢na vzpéra podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, e axilni méfena délka
(L) vybrani (13) je k axidlni délce (L1) konci (12) plastové trubky (5), uzavienych z obvodové
strany, pfiblizn€ 4:1 aZ 6:1, vyhodné& pfiblizné 5:1.

4. Pfina vzpéra podle nékterého znaroki 1 aZz 3, vyzna&ujici se tim, % podélni
navalka (11) je vytvofena trubkovitg.

S. Pfi¢na vzpéra podle nékterého znarokd 1 a2z 4, vyznadujici se tim, Ze radialni
méfend vySka (H) stojiny (7) je v&t3i nez vnitini polomér (IR) plastové trubky (5).

6. Pficna vzpéra podle nékterého z naroki 1 aZ 5, vyznadujici se tim, e radialni
méfend vyska (H) stojiny (7) je, v&etng radidlniho rozpé&ti (RE) podélné navalky (11) v relaci
k vnitinimu priméru (ID) plastové trubky (5), pfiblizné 0,8:1,4, vyhodné pxiblizné 1:1,2.

7. Pfitna vzpéra podle nékterého z narokl 1 a2 6, vyzna&ujici se tim, Ze tlouitka
(D) stojiny (7) je pfibliZné stejna jako tloustka (D1) stény (10) plastové trubky (5).

8. Pfitna vzpéra podle n¢kterého z narokd 1 a2 7, vyznaéujici se tim, Ze radialni
rozpéti (RE) podélné navilky (11) je pFiblizng trojnasobkem tloustky (D) stojiny (7).

9. Pfi&na vzpéra podle nékterého z narokii 1 a2 8, vyznadujici se tim, Ze je vytvorfe-
na z hliniku nebo hlinikové slitiny.

2 vykresy
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