Republica Federativa do Brasil
hitie do 7 .

(RPI 2073)

@ o Coméroin Extarior
h Py

Intitutes b

21 P10611757-0 A2

(22) Data de Deposito: 23/06/2006
(43) Data da Publicacao: 28/09/2010

* B RPIOG®6 117 57 A2 %

(51) Int.CI.:
ABG1F 13/494
AG1F 13/514

(54) Titulo: ARTIGO ABSORVENTE DESCARTAVEL
TENDO ABAS LATERAIS E TIRAS DE CAMADA
INFERIOR DUPLICADAS

(30) Prioridade Unionista: 23/06/2005 US 11/159,916
(73) Titular(es): THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
(72) Inventor(es): GARY DEAN LAVON, KEVIN MICHAEL SMITH

(74) Procurador(es): Vieira de Mello, Werneck Alves -
Advogados S/C

(86) Pedido Internacional: PCT IB2006052065 de 23/06/2006

(87) Publicacio Internacional: Wo 2006/137042de 28/12/2006

(57) Resumo: ARTIGO ABSORVENTE DESCARTAVEL TENDO
ABAS LATERAIS E TIRAS DE CAMADA INFERIOR DUPLICADAS.
Um artigo absorvente descartavel inclui duas tiras de camada inferior
lateralmente opostas e estendendo-se longitudinalmente, fixadas a
uma supetficie externa de um conjunto absorvente em zonas de
conexéo lateralmente opostas. Cada tira de camada inferior pode
incluir uma camada impermeavel a agua, e pode ser extensivel. O
conjunto absorvente inclui uma lamina de cobertura inferior que é
duplicada mediante dobragem e, desse modo, inclui uma primeira
camada e uma segunda camada. O conjunto absorvente inclui,
também, abas laterais lateralmente opostas que sado formadas
mediante a dobragem, Ilateralmente para dentro, de porgdes
duplicadas da lamina de cobertura inferior. Um elemento elastico
franzido, estendendo-se longitudinalmente, estd fixado a cada aba
lateral em regido adjacente a sua borda proximal. Quando o artigo esta
sendo usado, os elementos elasticos franzidos se contraem e elevam
as abas laterais para formar barreiras laterais.
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"ARTIGO ABSORVENTE DESCARTAVEL TENDO ABAS LATERAIS E TIRAS DE

CAMADA INFERIOR DUPLICADAS"

CAMPO DA INVENCAO

Esta invencdo refere-se a artigos absorventes
descartaveis, como fraldas descartdveis e outros artigos
destinados ao uso em pessoas incontinentes.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

Os artigos absorventes descartdveis destinam-se a
absorver e confinar dejetos corpéreos, com a finalidade de
evitar o sujamento do corpo e das roupas do usuario, bem como
de roupas de cama ou outros objetos com 0s quais o0 usuédrio entra
em contato.

Conforme o uso de artigos absorventes descartaveis
se expandiu, sua complexidade aumentou com a incorporagao de
recursos adicionais destinados a otimizar seu desempenho e sua
aparéncia. Os custos dos materiais e dos processos de manufaturé
também aumentaram em conjunto com o aumento em complexidade.
Como resultado, os precos aos quais esses artigos sdo vendidos
subiram a niveis que muitos dos potenciais compradores desses
produtos, no mundo todo, ndo sdo capazes de pagar. Portanto,
existe a necessidade por um artigo absorvente descartavel
simples.

SUMARIO DA INVENCAO

Um artigo absorvente descartédvel inclui duas tiras de
camada inferior lateralmente opostas e estendendo-se
longitudinalmente, fixadas a uma superficie externa de um
conjunto absorvente em zonas de conexao lateralmente opostas.
Cada tira de camada inferior pode incluir uma camada impermeavel

a 4gua, e pode ser extensivel. O conjunto absorvente inclui uma
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lamina de cobertura inferior que é duplicada mediante dobragem
e, desse modo, inclui uma primeira camada e uma segunda camada.
O conjunto absorvente inclui, também, abas laterais lateralmente
opostas que s3o formadas mediante a dobragem, lateralmente para
dentro, de porcdes duplicadas da lémina de cobertura inferior.
Um elemento eldstico franzido, estendendo-se longitudinalmente,
estad fixado a cada aba lateral adjacente a sua borda proximal.
Quando o artigo esta sendo usado, os elementos elasticos
franzidos se contraem e elevam as abas laterais para formar
barreiras laterais.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Nas figuras em anexo, numeros de referéncia
similares identificam elementos estruturalmente
correspondentes, os quais podem ou ndo ser idénticos nas
diversas modalidades exemplares que sdo representadas.
Algumas das figuras podem ter sido simplificadas mediante a
omissdo de elementos selecionados, com o propdsito de mostrar
mais claramente outros elementos. Essas omissdes de elementos
em algumas figuras ndo sdo necessariamente indicativas da
presengacn1ausénciackadeterminadoselementoseﬂnqualquerdas
modalidades exemplares, exceto conforme possa estar
explicitamente delineado na descrigéo escrita
correspondente.

Nas Figuras e na descrigdo escrita, letras mindsculas
agregadas a nuimeros de referéncia geralmente indicam elementos
simétricos como, por exemplo, as bordas laterais esquerda e
direita do conjunto absorvente 200 s&o respectivamente
identificadas pelos nimeros de referéncia 237a e 237b. Um numero

de referéncia sem uma letra miniscula agregada identifica todos
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os elementos aos quais se aplica aquele numero de referéncia
especifico, por exemplo, as mesmas bordas laterais, como um
grupo, sdo designadas 237.

A Figura 1 é uma vista em planta de um exemplo de
frélda descartavel 20, o qual é mostrado em seu estado plano,
ndo-contraido, isto &, sem a contrag¢do induzida por elementos
elasticos. Na Figura 1, a porgdo interna da fralda 20 ¢é
mostrada voltada para o observador.

A Figura 2 é uma vista em planta externa da fralda
20 da Figura 1.

As Figuras 3, 4 e 5 sdo vistas em corte da fralda 20
das Figuras 1 e 2, tomadas nas respectivas linhas de corte 3-3,
4-4 ¢ 5-5. Nessas vistas em corte, a porgdo interna da fralda
20 é mostrada voltada para cima.

As Figuras 6, 7 e 8 sdo, respectivamente, vistas
simplificadas em elevagdo lateral, anterior e posterior da
fralda 20 da Figura 1 sendo usada em redor do baixo torso do

usuario.

A Figura 9 é uma vista em planta de um exemplo de
fragmento de um material de manta formado.

As Figuras 10 e 11 sdo vistas simplificadas em
elevacdo lateral esquerda e direita de um exemplo de fralda 20,
que inclui apliques de fixagdo coesiva, sendo usado em redor

do baixo torso de um usudrio.

A Figura 12 é uma vista em planta simplificada de um
outro exemplo de fralda descartavel 20, que é mostrado em seu
estado plano, ndo-contraido, e com sua porcdo interna voltada

para o observador.
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A Figura 13 ¢é uma vista em planta externa
simplificada da fralda 20 da Figura 12.

A Figura 14 é uma vista em perspectiva de um exemplo
de fralda 20, que é mostrada em seu estado relaxado, contraido,
e com sua porcdo interna voltada para cima.

A Figura 15 é uma vista em planta de um outro exemplo
de conjunto absorvente 200, que é mostrado separadamente das
outras porcdes de um exemplo de fralda, e com sua porgao interna
voltada para o observador.

A Figura 16 é uma vista do conjunto absorvente da
Figura 15, tomada na linha de corte 16-16.

A Figura 17 é uma vista do conjunto absorvente da
Figura 15, tomada na linha de corte 17-17.

A Figura 18 é uma vista em corte de um exemplo de
conjunto absorvente 200, mostrando detalhes de um exemplo de
nicleo absorvente com particulas de material superabsorvente
contidas dentro de bolsos.

A Figura 19 é uma vista em corte de um exemplo de
conjuntoabsorvente200tendoumaléminainferioradicional226,
tomada em uma linha de corte correspondente a linha de corte
4-4 na Figura 1.

A Figura 20 é uma vista em planta de um outro exemplo
de fralda descartavel 20, que é mostrado em seu estado plano,
ndo-contraido, e com sua porgdo interna voltada para O
observador.

A Figura 21 é uma vista em planta de um outro exemplo
de fralda descartavel 20, que é mostrado em seu estado plano,
ndo-contraido, e com sua porgdo interna voltada para ©

observador.
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A Figura 22 é uma vista em planta externa da fralda

20 da Figura 21.

A Figura 23 é uma vista em corte da fralda 20 das
Figuras 21 e 22, tomada na linha de corte 23-23, com sua porgao

interna voltada para cima.

A Figura 24 é uma vista em planta de um outro exemplo
de fralda descartavel 20, que é mostrado em seu estado plano,
nido-contraido, e com sua porc¢do interna voltada para o

observador.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Nesta descricdo, as expressdes abaixo tém os
seguintes significados:

O termo "artigo absorvente" refere-se a um
dispositivo que absorve e retém liquidos e, de forma mais
especifica, refere-se a um dispositivo que é colocado em
contato com o corpo do usuadrio, ou junto ao mesmo, para absorver
e reter os diversos exsudatos liberados pelo corpo.

O termo "fralda" refere-se a um artigo absorvente que
é geralmente usado por bebés e pessoas incontinentes em redor
do baixo torso, de modo a circundar a cintura e as pernas do
usuario, e que é especificamente adaptado para receber e
confinar dejetos urindrios e fecais.

O termo "descartavel" refere-se a natureza de artigos
absorventes que, de modo geral, ndo se destinam serem lavados
ou, de outro modo, restaurados ou reutilizados como artigo
absorvente isto &, destinam-se a ser descartados apés um Unico
uso e, de preferéncia, ser reciclados, compostados ou, de outro

modo, descartados de maneira compativel com o meio-ambiente.
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O termo "longitudinal" refere-se a uma diregao
estendendo-se desde uma borda da cintura até uma borda oposta
da cintura do artigo, e genericamente paralela a dimensé&o
linear maxima do artigo. Direcdes dentro de 45° da direcao
longitudinal sao considéradas "longitudinais".

O termo '"lateral" refere-se a uma diregdo
estendendo-se desde uma borda lateral até a borda lateral
oposta do artigo e, geralmente, a um angulo reto da direcao
longitudinal. Direg¢des dentro de 45° da direcdo lateral sao
consideradas "laterais".

O termo "disposto" refere-se a um elemento que esta
fixado e posicionado em um determinado lugar ou posigdo em uma
estrutura unitdria com outros elementos.

O termo "fixado" refere-se a elementos que estédo
conectados ou unidos mediante fixacdo, adesédo, ligag¢do, entre
outros, por meio de qualquer método adequado para os elementos
sendo fixados uns aos outros, bem como seus materiais
constituintes. Muitos dos métodos adequados para a fixagdo de
elementos uns aos outros sdo bem conhecidos, incluindo uniao
adesiva, ligacdo por pressdo, termossolda, fixacdo mecénica,
etc. Esses métodos de fixacdo podem ser usados para fixar
elementos uns aos outros em uma determinada &rea, seja de
maneira continua ou intermitente.

O termo "coesivo" refere-se a propriedade de um
material que, uma vez curado, adere a si mesmo, mas ndao adere,
em qualquer grau significativo, a outros materiais.

Os termos "permeavel a agua" e "impermeavel a agua"
referem-se & penetrabilidade dos materiais no contexto do uso

pretendido para os artigos absorventes descartaveis.
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Especificamente, o termo "permedvel a agua" refere-se a uma
camada ou estrutura em camadas tendo poros, aberturas e/ou
espacos vazios interconectados que permitem que a agua liquida
passe através de sua espessura na auséncia de uma pressao
forcante. Inversamente, o termo "impermedvel a agua" refere-se
a uma camada ou estrutura em camadas através de cuja espessura
a agua liquida ndo pode passar na auséncia de uma presséo
forcante. Uma camada ou uma estrutura em camadas que seja
impermedvel a 4&gua, de acordo com esta definigdo, pode
apresentar permeabilidade ao vapor d'adgua, isto &, pode ser
"permedvel a vapor d'dgua". Esse tipo de camada, ou estrutura
em camadas, permeavel a vapor d'agua é de conhecimento comum
na técnica como "respiravel". Conforme é bem conhecido na
técnica, um método comum para a medicio da permeabilidade a agua
dos materiais tipicamente usados em artigos absorventes é um
teste de pressdo hidrostatica, também chamado teste de carga
hidrostatica ou, simplesmente,A teste de "hidrocarga". Métodos
compendiais, adequados e bem conhecidos para o teste de
hidrocarga sao aprovados pela' INDA (anteriormente
"International Nonwovens and Disposables Association", ou
Associacdo Internacional de Ndo-tecidos e Descartdveis, agora
conhecida como "The Association of the Nonwoven Fabrics
Industry", ou Associacdo das Industrias de Tecidos
Nio-tecidos), e pela EDANA (European Disposables And Nonwovens
Association, ou Associacdo Européia de N3o-tecidos e
Descartéaveis).

Os termos 'proximal" e "distal" referem-se,
respectivamente, & localizagdo de um elemento relativamente mais

perto ou mais longe do centro de uma estrutura como, por exemplo,
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a borda proximal de um elemento que se estende longitudinalmente
esta situada mais perto do eixo longitudinal do que a borda distal
do mesmo elemento, em relacdo ao mesmo eixo longitudinal.

Os termos "interior" e "exterior" referem-se,
respectivamente, a localizagdo de um elemento que se destina
a ser posicionado de encontro a, ou voltado para, O COrpo de
um usudrio quando um artigo absorvente esta sendo usado, e a
localizacdo de um elemento que se destina a ser posicionado de
encontro a, ou voltado para, qualquer peca de vestuario que
esteja sendo usada sobre o dito artigo absorvente. Sindénimos
para "interior" e "exterior" incluem, respectivamente,
"interno" e "externo", bem como "dentro" e "fora". Além disso,
quando o artigo absorvente estd orientado de modo tal que sua
parte interior esté voltada para cima, por exemplo, quando esta
estendido em preparacdo para posicionar o usuario sobre o mesmo,
os sindénimos incluem "superior" e "inferior", "acima" e
"abaixo", e "sobre" e "sob", bem como "topo" e "fundo",
respectivamente.

Descricdo de modalidades exemplares de fralda

Para esta secdo da descricdo, é feita referéncia as
Figuras 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 e 8.

Uma porcdo de extremidade do exemplo de fralda 20 é
configurada como uma regido da cintura anterior 36, enquanto
a porcéao de extremidade longitudinalmente oposta é configurada
como uma regido da cintura posterior 38, e uma porgao
intermediaria é configurada como uma regido do gancho 37.

A estrutura basica da fralda 20 inclui um conjunto
absorvente 200, o qual tem uma borda anterior 236, uma borda

posterior 238, bordas laterais lateralmente opostas 237, uma
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superficie interna 202 e uma superficie externa 204. Um eixo
longitudinal 42 se estende através dos pontos médios da borda
anterior 236 e da borda posterior 238, enquanto um eixo lateral
44 se estende através dos pontos médios das bordas laterais 237.
O conjunto absorvente 200 tem abas laterais lateralmente
opostas 247 e uma lamina de cobertura inferior 25, que sao
descritas abaixo com mais detalhes.

A estrutura basica da fralda 20 inclui, também, duas
tiras de camada inferior lateralmente opostas e estendendo-se
longitudinalmente, denominadas tira de camada inferior
esquerda 100a e tira de camada inferior direita 100b. As tiras
de camada inferior tém suas respectivas bordas da cintura
anterior 136, bordas da cintura posterior 138, bordas proximais
156, superficies internas 102 e superficies externas 104.
Juntas, as duas tiras de camada inferior definem as respectivas
bordas laterais 137 da fralda 20.

As tiras de camada inferior 100 e a 1amina de cobertura
inferior 25 sdo fixadas uma & outra em =zonas de conexdo
lateralmente opostas estendendo-se longitudinalmente, como as
zonas de conexdo exemplares 220.

Quando a fralda 20 é usada no baixo torso de um usuario,
as bordas da cintura anterior 136 das tiras de camada inferior,
a borda anterior 236 do conjunto absorvente, as bordas da cintura
posterior 138 das tiras de camada inferior, e a borda posterior
238 do conjunto absorvente circundam a cintura do usuario, as
bordas laterais 137 circundam as pernas do usudrio, a regiao do
gancho 37 fica genericamente posicionada entre as pernas do

usuario, e o conjunto absorvente 200 se estende a partir da regiao
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da cintura anterior 36 através da regido do gancho 37 e até a
regido da cintura posterior-38.

Uma parte ou o todo de cada uma das tiras de camada
inferior pode formar-se a partir de um ou mais materiais
elasticamente extensiveis. Alternativamente, ou
adicionalmente, uma parte ou o todo de cada uma das tiras de
camada inferior pode ser tornada extensivel até um grau maior
que a extensibilidade inerente desses um ou mais materiais a
partir dos quais é feita a tira de camada inferior. De maneira
similar, uma porcdo do conjunto absorvente pode ser formado por
um ou mais materiais elasticamente extensiveis.
Alternativamente, ou em adicdo, uma porgdo do conjunto
absorvente pode ser tornada extensivel até um grau maior que
a extensibilidade inerente desses um ou mais materiais a partir
dos quais é feito o conjunto absorvente. Essa extensibilidade
adicional pode ser desejavel para permitir que a fralda 20 se
conforme ao corpo de um usuadrio durante os movimentos do mesmo.
Uma extensibilidade lateral adicional pode ser particularmente
desejavel para permitir que o usuario de uma fralda estenda a
regido da cintura anterior e/ou a regido da cintura posterior
de modo a circundar a cintura do dito usuério, isto &, para
ajustar o tamanho da cintura e o caimento de uma fralda ao
usuario individual. Essa extensdo lateral da regido, ou das
regides, da cintura pode conferir a fralda um formato genérico
de ampulheta, e pode conferir uma aparéncia ajustada a dita
fralda, durante o uso. Além do mais, a extensibilidade
adicional pode ser desejavel com a finalidade de minimizar o

custo da dita fralda, posto que uma quantidade relativamente
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menor de material é necessaria, quando o ditomaterial é tornado
extensivel, conforme descrito.

Com o propbsito de ajuste a cintura do usuario, em
algumas modalidades a extensibilidade lateral adicional no
conjunto absorvente 200 é utilizada somente entre as zonas de
conexdo lateralmente opostas 220, onde o conjunto absorvente
200 e as tiras de camada inferior 100 s&o unidas um ao outro,
em vez de em todo o conjunto absorvente.

A extensibilidade adicional nas tiras de camada
inferior e/ou no conjunto absorvente pode ser obtida de
diversas maneiras. Por exemplo, um ou mais materiais a partir
dos quais sdo feitos as tiras de camada inferior e/ou o conjunto
absorvente podem ser pregueados por qualquer um dos muitos
métodos conhecidos. Alternativamente, a totalidade das tiras
de camada inferior e/ou do conjunto absorvente, ou uma porgao
dos mesmos, pode ser feita a partir de um material de manta
formado, ou de um laminado formado de materiais de manta, como
aqueles descritos na patente U.S. N° 5.518.801, concedida em
21 de maio de 1996, sob o nome de Chappell et al. Um exemplo
de fragmento 300 desse tipo de material de manta formado 305
¢ mostrado na Figura 9. Esse material de manta formado 305
inclui regides distintas 310 estendendo-se lateralmente, nas
quais o material original foi alterado mediante gofragem ou
outro método de deformacdo para criar um padrdo de cristas 312
e sulcos 314 alternados, orientados de modo genericamente
longitudinal. O material de manta formado 305 inclui, também,
regides inalteradas'316 estendendo-se lateralmente, situadas

entre as regides alteradas 310 estendendo-se lateralmente.
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Esse tipo de material de manta formado 305 pode ser
estendido lateralmente para além de sua dimensdo original com
a aplicacdo de uma forga relativamente menor que aquela
necessaria para estender o mesmo material até o mesmo ponto,
quando ndo-deformado. Em particular, uma aplicagéo de forcas
opostas divergentes, dirigidas de modo genericamente
perpendicular as cristas 312 e sulcos 314 estende esse
material de manta formado ao longo de um eixo geométrico entre
as forcas opostas, e gera uma forga de contragdo resistiva,
principalmente nas regides inalteradas 316. Essa forga de
resisténcia é relativamente menor que a forca de resisténcia
gerada pelo mesmo material sob sua forma inalterada, quando
estendido até o mesmo ponto, ao menos até um ponto no qual as
cristas e sulcos nas regides alteradas se tornem planos e
comecem a contribuir com a forgca de resisténcia. Portanto,
esses materiais de manta formados exibem um comportamento
extensivel semelhante aquele de materiais elésticos
tradicionais situados na faixa de extensibilidade que € util
a artigos absorventes, mas podem ser produzidos a partir de
materiais relativamente menos dispendiosos que ndao sao
inerentemente elasticos e <cujo uso pode, portanto,
proporcionar uma vantagem em termos do custo de produgdo dos
artigos absorventes.

Além do mais, diferentes porgdes das tiras de camada
inferior e/ou do conjunto absorvente podem ser formadas para
que tenham diferentes niveis de extensibilidade, e/ou que sejam
extensiveis a um maior ou menor grau quando submetidas a um
determinado nivel de forcas de tensdo opostas, isto é, de modo

que apresentem uma facilidade de extenséao relativamente maior
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ou menor. Essa extensibilidade diferencial pode ser desejavel
para que, por exemplo, uma ou ambas as regides da cintura possam
ser lateralmente estendidas por uma extensdao ou com uma
facilidade relativamente maiores que a regido do gancho.

Descricdo das tiras de camada inferior

A fralda 20 inclui duas tiras de camada inferior
lateralmente opostas e estendendo-se longitudinalmente,
denominadas tira de camada inferior esquerda 100a e tira de
camada inferior direita 100b, conforme mostrado nas Figuras 1,
2, 3, 4 e 5. As tiras de camada inferior podem ser formadas de
um material ndo-tecido, por exemplo um ndo-tecido sintético como
polietileno, polipropileno, poliéster ou raiom, de fiagao
continua ou cardado. Alternativamente, ou em adig¢do, cada tira
de camada inferior pode incluir uma camada impermedvel a agua,
que é formada a partir de um material adequado, por exemplo uma
pelicula de polietileno ou outra poliolefina, uma pelicula
microporosa respiravel, um ndo-tecido hidrofébico ou uma
pelicula formada de camadas coextrudadas de poliolefinas. Por
exemplo, uma pelicula coextrudada adequada esté disponivel junto
a Clopay Plastic Products Co., de Mason, OChio, EUA, sob a
designacdo M18-327. Uma tira de camada inferior do tipo
multicamadas, como um laminado de uma pelicula com um ndo-tecido,
também pode ser adequada, podendo ser orientada de modo que ©
ndo-tecido fique disposto exteriormente para proporcionar O
toque e a aparéncia de uma camada mais externa similar a tecido,
interiormente para separar a pelicula da pele do usuario, ou
tanto exteriormente como interiormente.

A regido da cintura anterior e a regido da cintura

posterior podem ser unidas uma 4 outra de diversas maneiras,
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para formar uma abertura para a cintura e duas aberturas para
as pernas, adequadas para circundar a cintura e as pernas do
usudrio. Por exemplo, dispositivos de fixagdo separados, como
alfinetes de seguranca, fitas adesivas separadas, um ou mais
cadarcos separados, e/ou um cinto separado podem ser usados para
esse propdésito. Alternativamente, ou em adigdo, os elementos
de fixacdo podem ser incorporados ao artigo absorvente
descartdvel para permitir que a fralda seja colocada no corpo
do usudrio sem, ou em conjunto com, quaisquer dispositivos de
fixacdo separados. Muitos tipos adequados desses elementos de
fixacdo incorporados sdo bem conhecidos incluindo, por exemplo,
fitas, adesivos, abas de fita adesiva, cadarcos, botdes,
ganchos, lacos, fechos de encaixe, outras formas de fechos
mecanicos, apliques coesivos, etc. Alguns fechos mecanicos
adequados podem ser adaptados para fixar-se a um ndo-tecido,
por exemplo, uma camada em ndo-tecido de uma camada inferior
laminada ou uma lamina de cobertura inferior.

A unido da regido da cintura anterior e da regiao da
cintura posterior uma & outra pode ser aberta e fechada
novamente, de modo a permitir o ajuste do caimento da fralda
no usuario, bem como a inspecdo do interior da fralda sem que
haja a necessidade de remové-la do usudrio. Alternativamente,
a fixacdo pode ser permanente, isto &, sua abertura pode exigir
a destruicdo de uma porcédo da fralda, por exemplo, o rasgamento
de uma porcdo da mesma ou a ruptura de juncdes laterais
fundidas.

Os apliques de fixacdo coesiva podem ser formado
mediante a aplicacdo de um material coesivo sobre um substrato.

O material coesivo pode ser aplicado em qualquer um dentre
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diversos padrdes, como uma pelicula continua, pontos
distintos, faixas, poligonos, etc., e/ou elementos
geométricos espacados e interconectados formando uma grade.
Produtos sintéticos coesivos adequados estdo disponiveis
junto a Andover Coated Products, Incorporated, de Salisbury,
Massachusetts, EUA, sendo descritos na patente U.S. N°
6.156.424, concedida em 5 de dezembro de 2000 sob o nome de
Taylor.

Nas Figuras 1, 2, 3, 5, 10 e 11, os apliques de fixacado
coesiva 110a e 110b s3o mostrados dispostos sobre as
superficies externas das respectivas tiras de camada inferior
100a e 100b na regido da cintura anterior 36. Nessa modalidade
exemplar, os apliques de fixagdo coesiva funcionalmente
complementares 120a e 120b est&do dispostos sobre as superficies
internas das respectivas tiras de camada inferior 100a e 100b,
na regido da cintura posterior 38. Quando a fralda 20 é usada
conforme mostrado nas Figuras 10 e 11, os apliques de fixacédo
coesiva no interior se sobrepdem aos apliques de fixagdo
coesiva no exterior, e a coesdo dos apliques de fixagdo coesiva
sobrepostos une a regido da cintura anterior 36 e a regido da
cintura posterior 38 uma & outra, nas laterais da fralda 20.
Portanto, a configuracdo mostrada nestas figuras é adaptada
para um fechamento em que a parte de trdas se sobrepde a parte
da frente.

Alternativamente, os apliques de fixagdo coesiva
anteriores podem estar dispostos sobre a parte interna da
fralda 20, enquanto os apliques de fixagao coesiva posteriores
podem estar dispostos sobre a parte externa da fralda 20 de

modo a adaptar a configuragdo para um fechamento em que a parte
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da frente se sobrepde & parte de tras. Alternativamente, OsS
apliques de fixacdo coesiva podem estar dispostos em uma
configuracdo reversivel que estd adaptada para oferecer ao
usuario da fralda ambas as opcdes de fechamento, ou seja, a
parte de tras sobreposta a da frente ou a parte da frente
sobreposta a de tras, de acordo com a preferéncia pessoal. Por
exemplo, os apliques de fixagdo coesiva que estdo dispostos
tanto no exterior como no interior da fralda 20 podem permitir
que um aplique de fixagdo coesiva posterior se sobreponha a
um aplique de fixacdo coesiva anterior, ou que um aplique de
fixacdo coesiva anterior se sobreponha a um aplique de fixagao
coesiva posterior.

Quando a porcdo subjacente da fralda for extensivel,
é preferencial que os apliques de fixacdo coesiva sejam
igualmente extensiveis, de modo que a porgédo extensivel
subjacente da fralda ndo sofra restricgao.

Alternativamente, as abas de fita adesiva podem
estar fixadas a fralda 20 e podem ser usadas para unir uma a
outra a regido da cintura posterior 38 e a regido da cintura
anterior 36. Por exemplo, conforme mostrado nas Figuras 12 e
13, as abas de fita adesiva lateralmente opostas 11l4a e 114b
podem estar fixadas as respectivas tiras de camada inferior
100a e 100b, nas bordas laterais 137a e 137b da fralda 20, ou
adjacente a estas. As fitas adesivas adequadas estao
disponiveis junto & 3M Corporation, de St. Paul, Minnesota,
EUA, sob a designacdo XMF99121, e junto a Avery Dennison
Corporation, Specialty Tape Division, Mentor, Ohio, EUA, sob

a designacgdo F44le.
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Opcionalmente, as laminas de fixagdo podem, também,
estar fixadas a fralda 20, sendo usadas em conjunto com essas
abas de fita adesiva. Por exemplo, as laminas de fixagdo 116
podem ser fixadas as superficies externas 104 das respectivas
tiras de camada inferior 100 e/ou do conjunto absorvente 200,
conforme mostrado na Figura 13. Quando uma l&mina de fixagao
é utilizada, as abas de fita adesiva podem ser aderidas a dita
lamina de fixacdo para unir a regido da cintura posterior 38
e a regido da cintura anterior 36. A lamina de fixagdo serve
para distribuir a forca de tensdo transmitida por cada uma das
abas de fita adesiva por uma drea maior que a area aderidé da
aba de fita adesiva e pode, por si mesma, suportar uma parte
da forca de tensdo, aliviando assim uma parte da forga exercida
sobre a porcdo subjacente da fralda, como as tiras de camada
inferior. Portanto, por exemplo, a incorporacgdo desse tipo de
lamina de fixacdo pode possibilitar o uso de um material
relativamente barato e relativamente frdgil na porgao
subjacente da fralda. Quando s&o usados fechos mecanicos em vez
de abas de fita adesiva, uma lamina de fixacdo pode ter uma
superficie e/ou elementos que se engatam ao fecho mecanico, por
exemplo, lacos com os quais ganchos possam se engatar. Quando
a porcgdo subjacente da fralda for extensivel, é preferencial
que a lamina de fixacdo seja igualmente extensivel, de modo que
a porcdo extensivel subjacente da fralda nao sofra restricgao.

Descricdo do conjunto absorvente

Conforme mostrado nas Figuras 1, 2, 3, 4 e 5, ©
conjunto absorvente 200 tem abas laterais lateralmente opostas
247 formadas mediante a dobragem de porgdes do conjunto

absorvente em direcdo ao eixo longitudinal 42, para formar tanto
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as respectivas abas laterais 247 como as bordas laterais 237
do conjunto absorvente 200. O conjunto absorvente 200 pode
simplesmente ser dobrado de maneira frouxa, ou pode ser vincado
ao longo de uma porcédo de cada uma de suas bordas laterais 237.
Por exemplo, pode ser desejavel formar vincos ao longo de
porcdes das bordas laterais 237 na regido do gancho 37, de modo
a conferir uma aparéncia de melhor acabamento a fralda 20.
Alternativamente, ou em adicdo & vincagem, uma porgdo de cada
uma das abas laterais dobradas 247, adjacente as bordas laterais
237, pode ser fixada & superficie interna 202 do conjunto
absorvente 200, para a obtengdo de um resultado similar. As abas
laterais podem estar sobrepostas ao nicleo absorvente 250, isto
é, as bordas proximais 255 das abas laterais podem estar
dispostas lateralmente para dentro das respectivas bordas
laterais 257 do nucleo absorvente 250. Alternativamente, as
abas laterais podem ndo ficar sobrepostas ao nucleo absorvente.

No exemplo de fralda 20 mostrado na Figura 1, ©
conjunto absorvente 200 se estende por todo o comprimento das
tiras de camada inferior 100, entre as bordas da cintura anterior
136 e as bordas da cintura posterior 138. Essa configuragdo por
todo o comprimento pode ser desejavel paraminimizar a quantidade
de material desperdicado, bem como a dificuldade associada a
fabricacdo da fralda 20, especialmente quando o método usado para
fabricar a dita fralda 20 exige a introdugdo do material, ou
materiais, para o conjunto absorvente 200 sob a forma de uma ou
mais mantas continuas. Além disso, essa configuragdo por todo
o comprimento pode ser desejavel para isolar a pele do usudrio
das tiras de camada inferior. Alternativamente, © conjunto

absorvente 200 pode ser mais curto e se estender menos que O
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comprimento total das tiras de camada inferior. Essa
configuracdo mais curta pode ser desejavel para miﬁimizar a
quantidade total de material utilizado e o custo da fralda 20.
Como outra alternativa, o conjunto absorvente 200 pode se
estender longitudinalmente para além das tiras de camada
inferior. Essa configuracdo mais longa pode ser desejavel para
minimizar a quantidade total de material usado nas tiras de
camada inferior e, portanto, o custo da fralda 20.

Cada uma das abas laterais 247 estd fixada a
superficie interna 202 do conjunto absorvente 200, em zonas de
conexdo situadas na borda anterior 236 e na borda posterior 238,
ou em posicdo adjacente as mesmas. Por exemplo, na fralda 20
mostrada na Figura 2, a aba do lado esquerdo 247a esta fixada
a superficie interna 202 do conjunto absorvente 200, nas zonas
de conexdo 25l1a e 251¢, enquanto a aba do lado direito 247b esta
fixada a superficie interna 202, nas zonas de conexdo 251b e
251d. As zonas de conexdo podem ter Adreas de tamanho igual ou
desigual.

Entre as zonas de conexdo, as bordas proximais 255
das abas laterais 247 permanecem livres, isto é, ndo estao
fixadas & superficie interna 202 do conjunto absorvente 200.
Além disso, entre as zonas de conexdo cada aba lateral inclui,
de preferéncia, um elemento eléstico de aba longitudinalmente
extensivel, que esta fixado adjacente & borda proximal da aba
lateral. Por exemplo, na fralda 20 mostrada na Figura 1, os fios
elasticos 267 sio fixados em posicdo adjacente as respectivas
bordas proximais 255 das abas laterais. O elemento elastico da

aba pode estar disposto entre duas camadas do conjunto
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absorvente, ou pode estar fixado sobre uma superficie do
conjunto absorvente e permanecer exposto.

Quando esticados, os elementos eldsticos da aba
permitem que as bordas proximais das abas laterais se estendam
até o comprimento plano e ndo-contraido do conjunto absorvente,
conforme mostrado na Figura 1. Quando deixados relaxar, Os
elementos eldsticos da aba se contraem para franzir as porgoes
das bordas proximais, ao longo das quais estdo fixados. Por
exemplo, quando o exemplo de fralda 20 encontra-se em uma
condicdo relaxada, conforme mostrado na Figura 14, os fios
elasticos 267 se contraem para franzir as bordas proximais 255
das abas laterais 247. As forcas de contragdo dos fios elédsticos
puxam a regido da cintura anterior 36 e a regido da cintura
posterior 38 uma em direcdo a outra e, assim, curvam o conjunto
absorvente 200 e toda a fralda 20, de modo que assumam um formato
de "U" cuja parte interior é formada pelas porgdes internas da
fralda. Como as bordas proximais permanecem livres entre as
zonas de conexdo, as forcas de contragdo dos fios eldsticos
erguem as bordas proximais 255 das abas laterais 247 para longe
da superficie interna 202 do conjunto absorvente, elevando
assim as ditas abas laterais a uma posigdo na qual servem COmo
barreiras laterais. O espagamento laterai das bordas proximais
elevadas é selecionado de maneira a permitir o depésito de
dejetos corpdédreos do baixo torso do usuario para dentro do
espaco entre as ditas abas laterais elevadas. A largura de cada
uma das abas laterais 247 torna-se, com efeito, sua altura
quando a porcdo livre de sua borda proximal é levantada. Essa
altura é, de preferéncia, selecionada de modo a permitir que

as bordas proximais levantadas 255 se ajustem as dobras das
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pernas junto ao corpo do usuadrio, de modo a formar lacres que
evitem o vazamento, para fora da fralda, dos dejetos corpdreos
depositados.

Conforme mostrado nas Figuras 15, 16, e 17, o conjunto
absorvente 200 inclui um nucleo absorvente 250 que serve para
absorver e reter materiais de dejetos corpdreos liquidos. O
nacleo absorvente 250 tem uma borda anterior 256, uma borda
posterior 258, bordas laterais lateralmente opostas 257, uma
superficie interna 252 e uma superficie externa 254.

O conjunto absorvente 200 pode incluir uma lamina de
cobertura superior disposta acima do nicleo absorvente 250, em
adicdo a uma lamina de cobertura inferior disposta abaixo do
nucleo absorvente 250. Caso ambas estejam presentes, essas
laminas de cobertura superior e inferior podem estar fixadas
uma a outra para confinar o nicleo absorvente 250 entre as mesmas
e, assim, formar o conjunto absorvente 200. Por exemplo, no
exemplo de conjunto absorvente 200 mostrado nas Figuras 15, 16
e 17, uma lamina de cobertura superior 24 e uma 1l3mina de
cobertura inferior 25 estdo fixadas uma & outra nas zonas de
conexdo lateralmente opostas 29.

Uma lamina de cobertura superior, caso esteja
presente, é permeavel & 4gua e permite que os dejetos corpdbdreos
liguidos passem através de sua espessura até o nucleo
absorvente. A lamina de cobertura superior é, de preferéncia,
formada por um material macio que ndo va irritar a pele do
usuario, por exemplo um ndo-tecido sintético como polietileno,
polipropileno, poliéster ou raiom, de fiacdo continua ou

cardado. '
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A lamina de cobertura inferior 25 é duplicada
mediante dobragem e, desse modo, inclui uma primeira camada 27
e uma segunda camada 28 ao menos nas abas laterais 247, isto
é, ao menos entre cada borda lateral 237 e a respectiva borda
proximal 255 da aba lateral 247, ambas as camadas 27 e 28 estdo
presentes, enquanto entre as bordas laterais 237 abaixo do
nicleo absorvente 250, somente uma das camadas 27 e 28 precisa
estar presente. Em algumas modalidades exemplares, tanto a
primeira camada 27 como a segunda camada 28 estdo presentes
sobre substancialmente toda a &rea da lamina de cobertura
inferior 25. Em ambas as variacdes da estrutura, os elementos
elasticos 267 da aba lateral estdo dispostos entre a primeira
camada 27 e a segunda camada 28, adjacente as bordas proximais
255 das abas laterais 247. A duplicacdo mediante dobragem € uma
solucdo particularmente facil e de baixo custo para O
processamento de materiais laminados em um sistema de
fabricacdo, em parte porque torna Obvia a necessidade de
alinhamento preciso das bordas de folhas separadas, quando da
formacdo de uma estrutura duplicada. Além do mais, a duplicacgdo
mediante dobragem torna desnecessaria a fixacdo das camadas
duplicadas uma & outra, ao menos na dobra, embora as camadas
possam ser fixadas umas as outras sempre que isso for desejavel
para determinados propésitos, conforme explicado abaixo.

A borda proximal 255 de ao menos uma das abas
laterais 247 é formada onde a lamina de cobertura inferior 25
é dobrada para duplicagdo. Por exemplo, na modalidade exemplar
mostrada nas Figuras 1, 2, 3, 4 e 5, ambas as bordas proximais
255 das abas laterais 247 sao formadas mediante a dobragem da

lamina de cobertura inferior 25, para duplicagdo. Nesta
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modalidade, a lamina de cobertura inferior 25 é dobrada duas
vezes para formar as duas bordas proximais 255, enquanto as
camadas 27 e 28 s3o sobrepostas e fixadas uma a outra em uma
regido adjacente as bordas originais estendendo-se
longitudinalmente 33 da lamina de cobertura inferior 25, na
zona de conexdo estendendo-se longitudinalmente 35, disposta
abaixo do nucleo absorvente 250. Alternativamente, a zona de
conexdo 35 pode estar disposta lateralmente, diferente da
posicdo mostrada nessas figuras. Por exemplo, a zona de
conexdo 35 pode estar disposta de modo adjacente a uma das
bordas laterais 237 do conjuntb absorvente 200, ou pode estar
disposta entre uma das bordas proximais 255 de uma das abas
laterais 247 e a respectiva borda lateral 237. Como outro
exemplo, a lamina de cobertura inferior 25 pode ser dobrada
somente uma vez na borda proximal 255 de uma das abas laterais
247, e a zona de conexdo 35 onde as camadas 27 e 28 sdo fixadas
uma & outra pode estar disposta de modo adjacente a borda
proximal 255 da aba lateral lateralmente oposta 247, de modo
que as bordas originais estendendo-se longitudinalmente 33
estejam ali expostas. Como alternativa a sobreposicdo das
bordas originais estendendo-se longitudinalmente 33, estas
podem ser lateralmente espacadas, enquanto a lédmina de
cobertura inferior 25 pode estar fixada, em duas zonas de
conexdo lateralmente espacadas 35 e adjacentes as duas bordas
originais 33, a um outro elemento estrutural, como o nucleo
absorvente 250, ou a dois outros elementos estruturais, como
as tiras de camada inferior 100.

As camadas 27 e 28 da lamina de cobertura inferior

duplicada 25 podem permanecer ndo-fixadas uma a outra e,
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portanto, livres para estar em contato uma com a outra, ou
separadas uma da outra. Alternativamente, as camadas da lamina
de cobertura inferior duplicada 25 podem estar fixadas uma a
outra de modo lateralmente continuo ou intermitente entre as
bordas proximais 255 das abas laterais 247 e as bordas laterais
237 do conjunto absorvente 200. Alternativamente, ou
adicionalmente, as camadas da lamina de cobertura inferior
duplicada 25 podem estar fixadas uma a outra de modo
lateralmente continuo ou intermitente abaixo do nucleo
absorvente 250, entre as bordas laterais 237 do conjunto
absorvente 200. Por exemplo, as camadas da la&mina de cobertura
inferior duplicada 25 podem estar fixadas uma & outra por meio
de adesivos, ligacdes mecanica ou termossoldas, ou mediante uma
combinacdo de métodos de ligagdo conhecidos.

Na modalidade exemplar mostrada nas Figuras 1, 2 e
4, as camadas 27 e 28 estdo fixadas uma a outra em zonas de
conexao lateralmente espacgadas 260 estendendo-se
longitudinalmente através da regido do gancho 37 e para dentro
das regides da cintura 36 e 38. Essa fixacdo que se estende
longitudinalmente evita que as camadas se separem e, desse modo,
apresentem uma aparéncia frouxa ou bufante indesejével em redor
das pernas do usuario, além de tender a enrijecer ligeiramente
as abas laterais 247, o que ajuda a assegurar um ajuste adequado
contra o corpo.

Alternativamente, ou adicionalmente, as camadas 27
e 28 da lamina de cobertura inferior duplicada 25 podem estar
fixadas uma a outra nas regides da cintura 36 e 38, adjacente
as bordas anteriores e posteriores 236 e 238 do conjunto

absorvente 200, por exemplo nas zonas de conexdo estendendo-se
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lateralmente 259, conforme mostrado nas Figuras 1, 3 e 5. Essa
fixacdo lateral pode ser lateralmente intermitente ou
lateralmente continua. Quanto essa fixacdo estendendo-se
lateralmente é continua, a mesma evita que as camadas se
separem e, desse modo, apresentem uma aparéncia inacabada
indesejavel nas bordas da cintura, além de formar uma barreira
que serve para evitar a ocorréncia de vazamentos de quaisquer
dejetos liquidos provenientes do espago entre as camadas, na
borda anterior e/ou posterior do conjunto absorvente.
Exemplos de materiais adequados ao uso na lémina de
cobertura inferior duplicada 25 incluem peliculas
poliolefinicas respiréveis, peliculas microporosas ou outras
peliculas formadas respiraveis, peliculas monoliticas
respiradveis e ndo-tecidos hidrofébicos. Os ndo-tecidos
hidrofébicos adequados incluem compdsitos dos tipos SM (spunbond
meltblown, ou de fiacdo continua (spunbond) e produzido por
extrusdo em blocos com passagem de ar quente em alta velocidade
(meltblown)), SMS (spunbond meltblown spunbond) e SMMS (spunbond
meltblown meltblown spunbond). Os materiais das laminas laterais
permeaveis a vapor d'agua podem ser selecionados de modo a
equilibrar economia e fungdo gerais do produto. Por exemplo, um
nio-tecido de custo relativamente baixo, com um peso base
relativamente baixo, pode proporcionar o nivel indispensavel de
impermeabilidade & &gua quando é duplicado, e seu custo
relativamente baixo pode compensar o custo associado ao uso de
uma maior quantidade de material, em comparagdo ao que seria
usado em uma lamina de cobertura inferior de camada unica feita

de um material nio-tecido relativamente mais dispendioso.
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O conjunto absorvente e as tiras de camada inferior
podem ser fixados um ao outro sobre qualquer parte ou no total
do comprimento do conjunto absorvente. De preferéncia, a
segunda camada 28 da lamina de cobertura inferior 25 esta fixada
as tiras de camada inferior em zonas de conexdo lateralmente
opostas estendendo-se longitudinalmente, como os exemplos de
zonas de conexdo 220 mostrados nas Figuras 2, 3, 4, 5, 13 e 19.
As porcdes das tiras de camada inferior situadas fora desse
padrdo de fixacdo ndo estdo restringidas pela fixagdo ao
conjunto absorvente e, portanto, permanecem extensiveis. Por
exemplo, uma zona de conexdo relativamente estreita
estendendo-se longitudinalmente 220, deixa a maior parte da
largura da respectiva tira de camada inferior 100 livremente
extensivel e, portanto, permite a extensdo da mesma na diregao
lateral.

Dentro da extensdo das zonas de conexdo, o conjunto
absorvente pode estar fixado as tiras de camada inferior de
maneira continua ou intermitente. Por exemplo, uma pelicula de
adesivo pode ser aplicada de maneira continua sobre toda a area
das zonas de conexdo e, entdo, usada para fixar de maneira
continua o conjunto absorvente as tiras de camada inferior.
Como um exemplo alternativo, um adesivo pode ser aplicado de
maneira descontinua nas zonas de conexdo e dentro dos limites
das mesmas, como sob a forma de pontos, faixas, esferas,
espirais, etc. e, entdo, usado para fixar o conjunto absorvente
as tiras de camada inferior.

0 nucleo absorvente 250 pode estar fixado a primeira
camada 27 da lamina de cobertura inferior 25 sobre qualquer

parte do nucleo absorvente, ou em toda a drea do mesmo. De
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preferéncia, o ntcleo absorvente estd fixado em sua superficie
externa a lamina de cobertura inferior, em um padrdo de fixagao
cruciforme, isto &, em um padrdo de fixagdo que forma, ou que
estd disposto em, um formato de cruz ou de "+". O padrdo de
fixacdo cruciforme pode ser contiguo, isto é, todas as suas
porcdes podem estar tocando-se ou conectando-se umas as outras
por todo o padrdo, em uma seqiiéncia ininterrupta, ou pode
incluir porcdes destacadas e, portanto, ndo ter contiglidade
mas ainda assim estar disposto de modo que o formato do padrédo
geral seja cruciforme. Um exemplo de padrdo de fixacao
cruciforme contiguo 210 é mostrado nas Figuras 15, 16 e 17.
Configuracdes adequadas de padrdes de fixagdo cruciformes sao
apresentadas no pedido de patente U.S. n° 10/880.128,
depositado em 29 de junho de 2004.

Quando um adesivo é usado para a fixacao, uma
quantidade menor do mesmo pode ser necessaria em um padréo de
fixacdo cruciforme que em um padrdo de fixagdo mais extenso.
Além do mais, as porcdes da lamina de cobertura inferior
situadas fora desse padrdo de fixagdo cruciforme nao estao
restringidas pela fixac¢do ao nucleo absorvente e, portanto,
podem ser extensiveis. Em particular, uma porgéo relativamente
estreita estendendo-se longitudinalmente 212 de um padrdo de
fixacdo cruciforme 210, como aquele mostrado nas Figuras 15 e
17 deixa livre do nicleo absorvente 250 a maior parte da largura
da lamina de cobertura inferior 25 na regido da cintura anterior
36 ¢ na regido da cintura posterior 38, permitindo assim a
extensdo da dita lamina de cobertura inferior 25 na diregdo
lateral, nessas regides. Uma porcdo 214 de padrdo de fixagao

cruciforme 210, relativamente larga e estendendo-se
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lateralmente, como aquela mostrada nas Figuras 15 e 16, impede
que a porcdo da ladmina de cobertura inferior 25 na regido do
gancho 37, a qual o nucleo absorvente 250 estd fixado, se mova
em relacdo ao nlcleo absorvente 250 naquela regiao,
contribuindo assim para a efetividade das abas laterais
elevadas. Por exemplo, se a lamina de cobertura inferior na
regido do gancho 37 estivesse livre para mover-se lateralmente,
as abas laterais elevadas 247 poderiam sofrer distorgdo e perder
o contato com o corpo, ou assumir uma posigdo inadequada.

Dentro da extensdo do padrdo de fixagdo cruciforme,
o nucleo absorvente pode estar fixado a lémina de cobertura
inferior de maneira continua ou intermitente. Por exemplo, uma
pelicula de adesivo pode ser aplicada de maneira continua sobre
toda a 4rea do padrdo de fixacdo cruciforme e, entdo, usada para
fixar de maneira continua o nicleo absorvente a lémina de
cobertura inferior. Como um exemplo alternativo, um adesivo pode
ser aplicado de maneira descontinua ao padrdo de fixacao
cruciforme e dentro dos limites do mesmo, como sob a forma de
pontos, faixas, esferas, espirais, etc. e, entéo, usado para
fixar o nucleo absorvente a lamina de cobertura inferior.

O nucleo absorvente 250 inclui um componente de
armazenamento 272 que serve para absorver e reter os materiais
de dejetos corpéreos liquidos. Os materiais conhecidos adequados
para o componente de armazenamento do nicleo absorvente incluem
fibras de celulose sob a forma de polpa de madeira triturada,
a qual é conhecida como feltro aerado ("airfelt"), camadas ou
laminas de um ou mais materiais fibrosos naturais ou sintéticos,
um ou mais polimeros superabsorventes, etc. Esses materiais

absorventes podem ser usados separadamente ou em combinacgéo.
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Muitos dos materiais absorventes conhecidos podem ser usados sob
uma forma distinta, isto é, sob a forma de fibras, granulos,
particulas, camadas e similares. Essas formas distintas de
material absorvente podem ser imobilizadas por um adesivo que
fixe os pedacos distintos uns aos outros, de modo a formar uma
camada coerente, ou que fixe os pedag¢os distintos a uma camada
de substrato, ou que fixe os pedagos distintos tanto uns aos
outros como a camada de substrato.

O nucleo absorvente pode incluir um componente de
captura em adicdo a um ou mais componentes de armazenamento.
O componente de captura do nucleo absorvente serve para
capturar o material de dejetos corpéreos liquidos depositado,
e para transferi-lo ao componente de armazenamento do nucleo
absorvente. Qualquer material absorvente poroso capaz de
absorver e transmitir o material de dejetos corpdreos liquidos
para um ou mais componentes de armazenamento pode ser usado para
formar o componente de captura. Os materiais preferenciais para
o componente de captura incluem materiais de fibra sintética,
materiais de espuma polimérica de células abertas, materiais
nao-tecidos fibrosos, materiais ndo-tecidos celuldsicos, e
diversas outras combinagdes de materiais ndo-tecidos
sintéticos/celulésicos. Por exemplo, o componente de captura
pode ser formado por uma ou mais mantas de ndo-tecido a base
de fibras sintéticas incluindo poliéster, polipropileno e/ou
polietileno, fibras naturais incluindo algodao e/ou celulose,
blendas dessas fibras, ou quaisquer materiais ou combinagses
de materiais equivalentes. Exemplos desses materiais de
captura sdo descritos de maneira mais completa na patente U.S.

N° 4.950.264, concedida a Osborn em 21 de agosto de 1990. Os
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materiais de captura & base de ndo-tecido altamente aerado
adequados ao uso no componente de captura da presente invencgédo
podem ser obtidos junto & Polymer Group, Inc., (PGI), 450 N.E.
Blvd, Landisville, New Jersey, 08326, EUA, sob a designagdo de
cbédigo de material 98920.

Esse tipo de componente de captura do nucleo
absorvente 290 é mostrado em sobreposig¢do ao componente de
armazenamento do nicleo absorvente 272 nas Figuras 15, 16 e 17.
Uma lamina de separacdo 292 feita de, por exemplo, um papel
sanitdrio ou um material ndo-tecido, pode estar disposta entre
o componente de armazenamento do nucleo absorvente 272 e o
componente de captura do ntucleo absorvente 290, para ajudar a
garantir que nenhuma parte do gel formado por um polimero
superabsorvente chegue & pele do usudrio. A lémina de separacgao
292 pode se estender lateralmente para além das bordas laterais
257 do nlUcleo absorvente 250, e a 1lamina de cobertura superior
24 pode ser fixada a lamina de separagdo 292. Nessa disposigao,
os materiais de dejetos corpdéreos liquidos que s&o depositados
sobre a lamina de cobertura superior 24 passam através da
espessura da lamina de cobertura superior 24 para serem
absorvidos pelo componente de captura do nucleo absorvente 290,
passando no todo ou em parte através da espessura da lédmina de
separacdo 292 para serem, entdo, absorvidos e retidos pelo
componente de armazenamento do nucleo absorvente 272.

Conforme mostrado na Figura 18, em algumas
modalidades exemplares um componente de armazenamento do
nicleo absorvente 272 pode incluir a forma distinta de um
material absorvente que fica imobilizado em bolsos formados por

uma camada de um material termopl&stico, como um adesivo
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termofusivel, o qual faz contato e se adere de modo intermitente
a uma lamina de substrato, afastando-se da dita lamina de
substrato nos ditos bolsos. Componentes de nucleo absorvente
que tém essas estruturas e sdo adequados ao armazenamento de
dejetos corpéreos liquidos sdo descritos nos pedidos de patente
co-pendentes e cedidos & mesma requerente U.S. n°® 10/776.839
e 10/776.851, ambos depositados em 11 de fevereiro de 2004. Um
exemplo de componente de armazenamento do nucleo absorvente 272
tendo essa estrutura é mostrado na Figura 18. Nesse componente
de armazenamento do nucleo absorvente 272, as particulas 270
de um polimero superabsorvente estdo confinadas dentro de
bolsos 280 formados por uma camada 275 de um material
termoplastico. O componente de armazenamento do nucleo
absorvente pode incluir tanto particulas de um polimero
superabsorvente como feltro aerado, e ambos os materiais podem
estar contidos dentro de bolsos formados pela camada de
material termoplastico. Alternativamente, conforme mostrado
na Figura 18, um exemplo de componente de armazenamento do
nicleo absorvente pode ndo conter qualquer feltro aerado e,
portanto, ser tornado relativamente mais delgado e mais
flexivel, para o conforto do usuario. Além disso, as particulas
do polimero superabsorvente podem ser imobilizadas com uma
facilidade relativamente maior na auséncia do feltro aerado.
Conforme mostrado na Figura 18, a camada 275 do material
termoplastico apresenta contato e adesao intermitentes a uma
lamina de substrato 274 nas areas de fixacdo 282. Entre as areas
de fixacdo 282, a camada 275 se afasta da lamina de substrato
274, para formar os bolsos 280. A camada 275 pode estar sob a

forma de uma lamina de fibras do material termoplastico,
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através da qual os dejetos corpdreos liquidos podem passar para
serem absorvidos pelas particulas 270 do polimero
superabsorvente.

Na Figura 18, uma lamina de cobertura da camada
termoplastica separada 276 é mostrada cobrindo a camada 275
do material termopléstico. Alternativamente, a lamina de
cobertura da camada termoplédstica separada 276 pode ser
omitida. Como outra alternativa, dois componentes de
armazenamento do nlicleo absorvente, cada qual semelhante
aquele mostrado na Figura 18 exceto pela omissdo da lémina de
cobertura da camada termoplastica 276, podem ser sobrepostos
a um componente de armazenamento do nucleo absorvente
invertido, de modo que as respectivas l&minas de substrato
estejam distalmente opostas uma a outra. Nesse tipo de
combinacdo de componentes de armazenamento do nucleo
absorvente, uma ladmina de substrato superior as demais pode
servir como uma lamina de cobertura superior.

Oconjuntoabsorventep@deincluirumaléminainferior
adicional, para acentuar a protecdo contra vazamentos. Esse tipo
de lamina inferior adicional pode ser impermedvel & agua e pode
ser formado a partir de um material adequado, por exemplo uma
pelicula de polietileno ou outra poliolefina, uma pelicula
microporosa respiravel, um ndo-tecido hidrofébico ou uma
pelicula formada de camadas coextrudadas de poliolefinas. Por
exemplo, uma pelicula coextrudada adequada estd disponivel junto
a Clopay Plastic Products Co., de Mason, Ohio, EUA, sob a
designacdo M18-327. Por exemplo, conforme mostrado na Figura 19,
uma lamina inferior adicional 226 pode estar disposta abaixo do

nicleo absorvente 250 entre as camadas 27 e 28 da lémina de
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cobertura inferior 25. Alternativamente, a lé&mina inferior
adicional pode ser fixada ao conjunto absorvente, interna ou
externamente & lamina de cobertura inferior. Essa lamina
inferior adicional pode se estender lateralmente por uma
distancia menor que qualquer das bordas laterais 237 do conjunto
absorvente 200, conforme mostrado na Figura 19, ou pode se
estender lateralmente para ficar sobreposta a uma ou a ambas as
bordas laterais.

Quando uma lamina inferior adicional como essa €
fixada no interior do conjunto absorvente, entre a lamina de
cobertura inferior e o nlcleo absorvente, a mesma pode ser
fixada & lamina de cobertura inferior em um padrdo de fixacdo
cruciforme similar aquele mostrado na Figura 15, deixando assim
livres da restricédo por fixacdo & ldmina inferior adicional as
porcdes da lamina de cobertura inferior que estao fora do padréo
de fixacdo cruciforme, e permitindo que essas porcgdes sejam
extensiveis.

Alternativamente, ou em adicdo, em uma modalidade
como essa a lamina inferior adicional pode ser fixada por meio
desse padrado de fixacdo cruciforme ao nucleo absorvente,
deixando assim livres da restrigcdo por fixagcdo ao nucleo
absorvente as porcdes da lamina inferior adicional que estao
fora do padrdo de fixagdo cruciforme e, portanto, permitindo
que essas porgdes sejam extensiveis. Em uma modalidade como essa,
mesmo que a lamina inferior adicional esteja fixada a lamina
de cobertura inferior em um padrdo diferente do padrao
cruciforme, a lamina de cobertura inferior ndo é indiretamente

restrita pelo nlcleo absorvente e, portanto, pode ser

extensivel.
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Descricdo do formato do artigo

A fralda acabada pode ter um formato genericamente
retangular, como no exemplo de fralda 20 mostrado nas Figuras
1 e 2. Essa configuragdo genericamente retangular pode ser
desejavel para minimizar a quantidade de material desperdicado
e a dificuldade associada & fabricagdo da fralda 20.
Alternativamente, a fralda pode ter bordas laterais 137 que néao
sdo retas, sendo curvas e/ou picotadas, conferindo a fralda 20
um formato geral que, numa vista em planta, é semelhante a uma
ampulheta ou a um "I". Essa configuragio ndo-retangular pode
ser desejavel para conferir uma aparéncia ajustada a fralda 20,
durante o uso da mesma. Essa configuragdo ndo-retangular pode,
também, ser desejavel para conferir uma impressdo de que a
fralda 20 se ajustara confortavelmente entre as pernas de um
usuario.

Uma configuracdo ndo-retangular da fralda pode ser
formada de qualquer dentre varias maneiras. Por exemplo,
porcdes lateralmente distais podem ser removidas da fralda para
tornar sua dimensdo lateral, no eixo lateral 44 e na regiao
adjacente ao mesmo, menor que sua dimensdo lateral na borda da
cintura anterior 136 e na regido adjacente a mesma, e menor que
sua dimensdo lateral na borda da cintura posterior 138 e na
regido adjacente a mesma, isto &, para tornar a fralda mais
estreita na regido do gancho 37 que nas bordas da cintura. Uma
forma exemplar dessa configuracao niao-retangular da fralda €
mostrada na Figura 20. Conforme mostrado nessa Figura, porgdes
das tiras de camada inferior 100 podem ser removidas para formar

entalhes laterais 111 lateralmente opostos, ao mesmo tempo em
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que se mantém as tiras de camada inferior longitudinalmente
continuas.

Alternativamente, uma porg¢do de cada uma das tiras
de camada inferior 100 pode ser dobrada lateralmente para
dentro, de modo a formar uma configuragdo ndo-retangular da
fralda. Por exemplo, conforme mostrado nas Figuras 21, 22 e 23,
as porcdes lateralmente opostas 107 das tiras de camada
inferior 100 na regido do gancho 37 podem ser dobradas
lateralmente para dentro, para sobrepor as respectivas abas
laterais 247, e podem ser fixadas as abas laterais, por exemplo,
nas respectivas zonas de conexdo 109. De preferéncia, cada uma
das porcdes dobradas lateralmente opostas 107 se estende
lateralmente apenas por uma parte da distdncia da respectiva
borda lateral 237 do conjunto absorvente 200, em direg&o aoc eixo
longitudinal 42, deixando assim descobertas as respectivas
porcdes expostas 207 das abas laterais, que formam barreiras
laterais respiraveis quando a fralda estd em uso, conforme
descrito acima.

Como outra alternativa, as tiras de camada inferior
podem ser tornadas longitudinalmente descontinuas, de modo a
formar uma configuracdo ndo-retangular da fralda. Por exemplo,
conforme mostrado na Figura 24, as tiras de camada inferior podem
ser separadas em uma tira de camada inferior esquerda anterior
100a, tira de camada inferior esquerda posterior 100¢c, a tira
de camada inferior direita anterior 100b e uma tira de camada
inferior direita posterior 100d, sendo que cada uma dessas tiras
de camada inferior pode se estender lateralmente para além das
bordas laterais 237 do conjunto absorvente 200, conferindo assim

um formato de "I" a fralda 20.
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Declaracdes de incorporacdo por referéncia, € escopo

pretendido para as reivindicacgdes

As descricdes de todas as patentes, pedidos de
patente e quaisquer patentes concedidas a partir deles, bem como
quaisquer pedidos de patente estrangeiros correspondentes
publicados, e todas publicagdes relacionadas e/ou mencionadas
nesta descricdo estdo aqui incorporados em sua totalidade, a
titulo de referéncia. E expressamente inadmissivel que qualquer
dos documentos, ou combinacdo de documentos, aqui incorporados
a titulo de referéncia, instrua ou apresente a presente
invencéo.

Embora modalidades especificas e/ou caracteristicas
individuais da presente invengdo tenham sido ilustradas e
descritas, deve ficar 6bvio aos versados na técnica que varias
outras alteracdes e modificag¢des podem ser feitas sem que se
desvie do carater e do escopo da presente invengdo. Além disso,
deve ficar evidente que todas as combina¢des de tais modalidades
e caracteristicas sdo possiveis, e podem produzir modalidades
preferenciais da presente invengdo. Portanto, pretende-se
cobrir, nas reivindicacdes apresentadas a seguir, todas essas
alteracdes e modificacdes que se enquadram no escopo da presente

invencgéo.
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REIVINDICAGOES

1. Fralda descartavel (20), dotada de uma regido da
cintura anterior (36), uma regido da cintura posterior (38),
uma regido do gancho (37) entre as regides da cintura, um eixo
longitudinal (42) e um eixo lateral (44), caracterizada pelo
fato de compreender:

um conjunto absorvente (200) tendo uma borda
anterior (236), uma borda posterior (238), bordas laterais
lateralmente opostas (237a e 237b) estendendo-se entre a borda
anterior e a borda posterior, uma superficie externa (204) e
uma superficie interna (202), bem como duas tiras de camada
inferior lateralmente opostas e estendendo-se
longitudinalmente (100a e 100b), fixadas a superficie externa
do conjunto absorvente, sendo que o conjunto absorvente
compreende um nucleo absorvente (250) e uma ldmina de cobertura
inferior (25) permeavel a vapor d'agua, disposta externamente
ao nucleo absorvente, sendo as porgdes lateralmente opostas
estendendo-se longitudinalmente da lamina de cobertura
inferior dobradas internamente e lateralmente para dentro,
para formar as bordas laterais do conjunto absorvente e as abas
laterais respiraveis lateralmente opostas (247a e 247b) com
bordas proximais (255a e 255b), sendo que a lamina de cobertura
inferior é duplicada mediante dobragem, de modo que sdo obtidas
uma primeira e uma segunda camadas (27 e 28) ao menos entre cada
uma das bordas proximais e a respectiva borda lateral, e sendo
que cada uma das abas laterais esta fixada, na regido adjacente
a suas extremidades longitudinalmente distais, & superficie

interna, tendo um elemento elastico franzido estendendo-se
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longitudinalmente (267a e 267b) e disposto entre a primeira e
a segunda camadas, adjacente a borda proximal.

2. Fralda descartavel, de acordo com a reivindicacgéao
1, caracterizada pelo fato de que a 1amina de cobertura inferior
duplicada é impermedvel a &gua.

3. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicacdes anteriores, caracterizada pelo fato de que a
lamina de cobertura inferior é formada por um material
ndo-tecido hidrofdbico.

4. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicacdes anteriores, caracterizada pelo fato de que o
conjunto absorvente compreende, ainda, uma lamina inferior
adicional (226) disposta entre a primeira e a segunda camadas
da lamina de cobertura inferior duplicada.

5. Fralda descartavel, de acordo com a reivindicagao
4, caracterizada pelo fato de que a lamina inferior adicional
¢ impermedvel a agua.

6. Fralda descartavel, de acordo com a reivindicagao
4 ou 5, caracterizada pelo fato de que a lamina inferior
adicional é permedvel a vapor d'agua.

7. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicacdes anteriores, caracterizada pelo fato de que as
bordas proximais de ambas as abas laterais sdo formadas
mediante a dobragem da lamina de cobertura inferior, para
duplicacao.

8. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicac¢des anteriores, caracterizada pelo fato de que a
lamina de cobertura inferior tem duas bordas originais (33a e

33b) estendendo-se longitudinalmente, sendo que a primeira e
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a segunda camadas estdo sobrepostas e fixadas uma a outra junto
as bordas originais.

9. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicacdes anteriores, caracterizada pelo fato de que a
primeira e a segunda camadas sdo fixadas uma a outra em zonas
de conexao lateralmente espacadas estendendo-se
longitudinalmente (260).

10. Fralda descartavel, de acordo com qualquer das
reivindicacgdes anteriores, caracterizada pelo fato de que a
primeira e a segunda camadas sdo fixadas uma a outra em zonas
de conexdo lateralmente continuas estendendo-se lateralmente
(259) adjacentes a borda anterior e a borda posterior do

conjunto absorvente.
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RESUMO

"ARTIGO ABSORVENTE DESCARTAVEL TENDO ABAS LATERAIS E TIRAS DE

CAMADA INFERIOR DUPLICADAS"

Um artigo absorvente descartavel inclui duas tiras
de camada inferior lateralmente opostas e estendendo-se
longitudinalmente, fixadas a uma superficie externa de um
conjunto absorvente em zonas de conexdo lateralmente opostas.
Cada tira de camada inferior pode incluir uma camada
impermedvel & &gua, -.e pode ser extensivel. O conjunto
absorvente inclui uma lamina de cobertura inferior que é
duplicada mediante dobragem e, desse modo, inclui uma primeira
camada e uma segunda camada. O conjunto absorvente inclui,
também, abas laterais lateralmente opostas que sdo formadas
mediante a dobragem, lateralmente para dentro, .de porgdes
duplicadas da lémina de cobertura inferior. Um elemento
eladstico franzido, estendendo-se longitudinalmente, esta
fixado a cada aba lateral em regido adjacente a sua borda
proximal. Quando o artigo esta sendo usado, os elementos

elasticos franzidos se contraem e elevam as abas laterais para

formar barreiras laterais.
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