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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 9日 (2006.2.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 レ ー ザ ・ シ ス テ ム の 性 能 を 試 験 す る た め 閉 ル ー プ の 方 法 で あ っ て 、
　 高 い 値 の 収 差 を 有 す る 所 定 の 光 学 表 面 を 切 削 装 置 に 挿 入 す る 工 程 と 、
　 上 記 の 挿 入 ご と に 切 削 装 置 で レ ン ズ 材 料 の 光 学 表 面 を 切 削 す る 工 程 と 、
　 切 削 さ れ た 光 学 表 面 の 波 面 表 面 を 測 定 す る 工 程 と 、
　 測 定 さ れ た 波 面 表 面 か ら レ ン ズ 材 料 の 測 定 さ れ る 光 学 表 面 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る 工 程 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 レ ン ズ を 切 削 す る た め の 閉 ル ー プ の シ ス テ ム で あ っ て 、
　 高 い 値 の 収 差 を 有 す る 所 定 の 光 学 表 面 を 挿 入 す る 挿 入 口 を 有 す る レ ー ザ 装 置 と 、
　 レ ン ズ 材 料 上 の 切 削 さ れ た 光 学 表 面 を 測 定 す る 波 面 測 定 シ ス テ ム と 、
　 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る プ ロ セ ッ サ と か ら 構 成 さ れ 、 上 記
レ ー ザ 装 置 は 上 記 の 所 定 の 光 学 表 面 に 応 答 し て レ ン ズ 材 料 に レ ー ザ エ ネ ル ギ を 照 射 す る こ
と を 特 徴 と す る シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 波 面 測 定 シ ス テ ム が Ｈ ａ ｒ ｔ ｍ ａ ｎ ｎ － Ｓ ｈ ａ ｃ ｋ セ ン サ を 含 む 請 求 項 ２ に 記 載 の シ ス
テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 と 所 定 の 光 学 表 面 が 波 面 昇 降 表 面 と し て 表 わ さ れ る 請 求 項 ２ に
記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 プ ロ セ ッ サ が 、 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 と 所 定 の 光 学 表 面 を ゼ ル ニ ケ 多 項 級 数 と し て 表
わ す よ う に 構 成 さ れ る 請 求 項 ４ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 プ ロ セ ッ サ が 、 所 定 の 光 学 表 面 に 対 す る 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 の 間 の 差 異 を 補 償 す る
よ う に 調 整 可 能 な モ ジ ュ ー ル を 含 む 請 求 項 ２ に 記 載 の シ ス テ ム 。



【 請 求 項 ７ 】
　 プ ロ セ ッ サ が 、 所 定 の 波 面 昇 降 表 面 を 表 わ す ゼ ル ニ ケ 多 項 級 数 を 受 け 取 る よ う に 構 成 さ
れ る 請 求 項 ２ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 プ ロ セ ッ サ が 、 所 定 の 波 面 昇 降 表 面 に 基 づ い て 切 削 処 理 を 計 算 す る よ う に 構 成 さ れ る 請
求 項 ７ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 プ ロ セ ッ サ が 、
　 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 を 表 わ す ゼ ル ニ ケ 多 項 級 数 を 計 算 す る よ う に 構 成 さ れ る モ ジ ュ
ー ル を 含 み 、
　 プ ロ セ ッ サ が 測 定 さ れ た 切 削 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る 工 程 が 、 測 定 さ れ た
切 削 光 学 表 面 を 表 わ す ゼ ル ニ ケ 多 項 級 数 と 所 定 の 波 面 昇 降 表 面 を 表 わ す ゼ ル ニ ケ 多 項 級 数
を 比 較 す る 工 程 を 含 む 請 求 項 ８ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 レ ー ザ ・ シ ス テ ム の 性 能 を 試 験 す る た め の シ ス テ ム で あ っ て 、
　 高 い 値 の 収 差 を 有 す る 所 定 の 光 学 表 面 に レ ン ズ 材 料 を 切 削 す る 手 段 と 、
　 レ ン ズ 材 料 の 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 決 定 す る た め に 、 切 削 さ れ た 光 学 表 面 を 測 定 す る 手
段 と 、
　 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る 手 段 と を 具 備 す る シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の 性 能 を 評 価 す る た め の 閉 ル ー プ の 方 法 で あ っ て 、
　 所 定 の 光 学 表 面 を 決 定 す る た め に 光 学 収 差 の セ ッ ト を 選 択 す る 工 程 と 、
　 レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の 角 膜 再 整 形 レ ー ザ ・ シ ス テ ム に 命 令 を 出 し て 所 定 の
光 学 表 面 を 作 り 出 す た め に ソ フ ト ウ ェ ア に 光 学 収 差 の セ ッ ト を 入 力 す る 工 程 と 、
　 ソ フ ト ウ ェ ア を 使 用 し て 、 レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の 角 膜 再 整 形 レ ー ザ ・ シ ス
テ ム で 光 学 材 料 を 切 削 す る 工 程 と 、 お よ び
　 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る 工 程 と を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の 性 能 を 評 価 す る た め の 閉 ル ー プ 方 法 で あ っ て 、
　 高 い 値 の 収 差 を 有 す る 予 め 定 め た 収 差 の セ ッ ト に よ っ て 表 わ さ れ る 光 学 表 面 を 選 択 す る
工 程 と 、
　 選 択 さ れ た 光 学 表 面 を 光 学 材 料 上 に 作 り 出 す た め に レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の
角 膜 再 整 形 レ ー ザ ・ シ ス テ ム 用 の ソ フ ト ウ ェ ア ・ ア プ リ ケ ー シ ョ ン で 命 令 を 作 成 す る 工 程
と 、
作 成 さ れ た 命 令 を 使 用 し て 光 学 材 料 に 所 定 の 光 学 表 面 を 切 削 す る 工 程 と 、
　 所 定 の 光 学 表 面 の 切 削 光 学 表 面 を レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 手 術 シ ス テ ム の 眼 球 屈 折 器 で 測 定
す る 工 程 と 、
　 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る 工 程 と を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 レ ー ザ に よ る 眼 屈 折 装 置 の 性 能 を 評 価 す る た め の 閉 ル ー プ の シ ス テ ム で あ っ て 、
　 所 定 の 光 学 表 面 を 作 製 す る 切 削 エ ネ ル ギ ー を 供 給 す る よ う に 構 成 さ れ る 角 膜 再 整 形 レ ー
ザ 装 置 と 、
　 切 削 エ ネ ル ギ ー を 受 け る 光 学 材 料 と 、
　 光 学 材 料 上 に 作 製 さ れ た 光 学 表 面 を 測 定 す る よ う に 構 成 さ れ る 波 面 眼 球 屈 折 器 装 置 と 、
　 角 膜 再 整 形 レ ー ザ ・ シ ス テ ム 用 の 命 令 を 走 ら せ る プ ロ セ ッ サ と か ら 構 成 さ れ 、 こ の プ ロ
セ ッ サ が 、 測 定 さ れ た 光 学 表 面 を 所 定 の 光 学 表 面 と 比 較 す る こ と を 特 徴 と す る シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 所 定 の 光 学 表 面 は 複 数 の 所 定 膨 張 係 数 に 対 応 し て お り 、 複 数 の 予 め 定 め た 係 数 は 零 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
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