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Benne et véhicule la comportant.

L'invention a trait aux bennes pour véhicules.

On sait que ces bennes comportent un plancher formé
généralement par une tole de fond et par une ossature disposée sous la tole de
fond, cette ossature étant faite de profilés soudés entre eux ainsi qu'a la téle de
fond.

L'invention vise une benne dont le plancher soit a la fois facile
a fabriquer et capable de résister d'une fagon efficace a la corrosion.

Elle propose a cet effet une benne pour véhicule, comportant
un plancher formé par une téle de fond et par une ossature disposée sous Ia
tole de fond : caractérisée en ce que ladite ossature comporte un profilé qui
comporte une tranche supérieure subdivisée en trongons qui sont en
alternance au niveau de la face inférieure de la tole de fond et en échancrure
par rapport 3 ce niveau, avec chaque dit trongon au niveau qui est soudé sur
tout son pourtour & la~face inférieure de la tle de fond, et avec chaque dit
trongcon en échancrure qui est conformé pour qu'il existe entre lui et la portion
de la face inférieure de la tdle de fond qu'il regarde, un interstice grace auquel
un dépét de peinture est possible sur cette portion de la face inférieure et sur
ce trongon en échancrure.

La présence des trongons en échancrure, qui ne sont pas
soudés, permet de minimiser les opérations de soudure nécessaires a

l'obtention du plancher de benne, mais aussi et surtout d'effectuer des
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soudures qui restent suffisamment courtes pour qu'elles ne puissent induire,
lors de leur réalisation, des déformations inacceptables de la tdle de fond, qui
nécessiteraient qu'elle soit ensuite redressée.

Le fait de prévoir des profilés a tranche supérieure subdivisée
permet donc d'obtenir le plancher de benne, de fagon simple, commode et
économique.

En outre, comme chaque portion de la tranche supérieure de
ces profilés ainsi que chaque portion de la face inférieure de la tdle de fond qui
est en regard d'une telle tranche supérieure, est soit entourée par un cordon de
soudure (troncons au niveau), soit peinte (trongons en échancrure), il ne
subsiste aucun endroit ol des substances corrosives externes peuvent venir au
contact du métal laissé a nu.

On évite ainsi les phénoménes de corrosion se produisant
parfois dans certaines bennes antérieures dont l'ossature du plancher
comporte des profilés dont toute la tranche supérieure est au niveau de la tole
de fond alors gu'elle n'est soudée a celle-ci que par endroits.

Selon des caractéristiques préférées, ladite tranche supérieure
subdivisée comporte @ chaque extrémité un dit trongon au niveau, et en
position intermédiaire au moins un dit trongon au niveau de chaque c6té duquel
se trouve un dit trongon en échancrure.

Cette répartition des trongons au niveau et des trongons en
echancrure “’convient p:?niculiérement bien, tant en ce qui concerne la
résistance obtenue que. la commodité de réalisation des cordons de soudure et
de la mise en peinture du pourtour des interstices entre le profilé et la téle de
fond.

De préférence, lesdits trongons en échancrure situés de part et
d'autre dudit trongon au niveau se trouvant en position intermédiaire, font

chacun exister un dit interstice qui est étroit et allongé.
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Les échancrures sont ainsi faciles a réaliser et laissent
subsister une importante partie du profilé, de sorte qu'elles ne nuisent pas asa
rigidité.

Selon d'autres caractéristiques préférées, ledit profilé n'a pas
d'autre tranche supérieure que ladite tranche supérieure subdivisee.

La conformation des trongons en échancrure, du fait qu'elle
permet le dépét de peinture, permet également le passage des agents corrosifs
externes. Lorsque le profilé n'a qu'une seule tranche supérieure, ce passage
permet simplement aux agents corrosifs de passer d'un coté a l'autre du profilé.
En revanche, si le profilé avait deux tranches supérieures unies par soudure a
la tle de fond, les interstices ménageraient un passage pour les agents
corrosifs vers l'intérieur du profilé, ce qui doit étre évité puisque le métal y est a
nu.

De préférence, le profilé & tranche supérieure subdivisée est a
section en L.

Une telle section convient particuliéerement bien a la mise en
oeuvre de linvention, et est au surplus trés commode & obtenir, par exemple
par simple découpage 4 la presse d'un élément plat que I'on plie ensuite.

Selon d'autres caractéristiques préférées, ladite ossature
comporte :

- deux longerons formé chacun par un profilé a section en U
dont les detg')’( tranches supérieures sont soudées a la tole de fond ;

- des traverses centrales disposées entre lesdits longerons,
avec chaque tranche supérieure de chaque traverse centrale qui est soudée a
la tole de fond, et avec chaque tranche d'extrémité de chaque traverse centrale
qui est soudée a I'un desdits longerons ; et

- des traverses latérales disposées du coté externe de I'un ou
lautre des longerons, avec chaque tranche supérieure de chaque traverse
latérale qui est soudée a la téle de fond, et avec une tranche d'extrémité qui est

soudée a l'un desdits longerons.
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Une telle ossature offre I'avantage de procurer la rigidité voulue
avec une épaisseur relativement faible sous la tle de fond, y compris dans le
cas ou la benne est du type qui peut basculer autour d'un axe d'articulation.

De préférence, pour des raisons de simplicité, de commodité et
d'économie :

- lesdites traverses centrales comportent une traverse de
poussée formée par un profilé a section en U, et au moins une autre traverse
centrale formée par un profilé a dite tranche supérieure subdivisée ;

- lesdites traverses latérales comportent au moins une traverse
formée par un profilé a dite tranche supérieure subdivisée ; et

- toutes les traverses de ladite ossature, a l'exception d'une
traverse de poussée, sont formées par un profilé a dite tranche supérieure
subdivisée.

L'exposé de linvention sera maintenant poursuivi par la
description d'un exemple de réalisation, donnée ci-apres a titre illustratif et non
limitatif, en référence aux dessins annexés. Sur ceux-ci :

- la figure 1 est une vue en élévation prise depuis le coté
gauche d'un véhicule conforme a l'invention, dont la benne est en position
d'inclinaison maximale ;

- la figure 2 est une vue de dessous de la benne de ce
véhicule ;

- les figures 3 et 4 sont les vues partielles en coupe repérées
respectiveme:t par III-I‘ILei IV-1V sur la figure 2 ;

- les figures 5 et 6 sont des vues en élévation, respectivement
de face et de cété, de l'une des traverses latérales de la benne montée sur les
figures précédentes ; et

- les figures 7 et 8 sont des vues similaires, pour l'une des
traverses centrales de cette benne.

Le camion ou camionnette 1 montré sur la figure 1, comporte

une cabine 2 a l'arriére de laquelle se trouve un plateau 3 sur lequel est fixé un
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faux-chassis 4 muni a l'arriere de chapes d'articulation 5 sur lesquelles est
monté a pivotement la benne 6, un vérin de basculement 7 étant articulé, par
l'extrémité de son corps, sur le faux-chéssis 4 et, par I'extrémité de sa tige, sur
la benne 6, avec larticulation sur le faux-chassis qui est en arriére de
l'articulation sur la benne, le vérin 7 étant alimenté par une centrale électro-
hydraulique 8 prévue sur le faux-chassis.

Dans la position illustrée sur la figure 1, la tige du vérin 7 est
sortie au maximum, la benne 6 est donc en position d'inclinaison maximale ou
elle est a peu prés a 44° de I'norizontale, et son contenu peut donc s'écouler a
I'arriere du camion 1.

En faisant rentrer la tige du vérin 7, on raméne la benne 6 asa
position horizontale normale, ol chacun de ses deux longerons 9 est en appui
sur le longeron 10 du faux-chassis 4 qui lui correspond.

On va maintenant décrire plus en détail le plancher de la benne

Comme on le voit plus particulierement sur les figures 2a4, ce
plancher est formé par une tole de fond 11 et par une ossature comportant les
longerons 9, disposée sous la tole de fond.

La tdle 11 est constituée de deux éléments symeétriquement
opposés réunis par une soudure longitudinale centrale 12. Elle est d'une fagon
générale plane, sauf a ses extrémités droite et gauche, qui sont recourbées
(voir notamaent les figures 3 et 4) et ménagent ainsi chacune un bord
longitudinal horizontat 13 du coté extérieur duquel sont soudés des éléments
de charniére 14 permettant l'articulation des panneaux latéraux basculants ou
ridelles 15 de la benne 6. L'extrémite avant de la téle 11 est soudée a un
panneau transversal avant 16, et son extrémité arriére a un tube transversal
17.

En outre des longerons 9, 'ossature du plancher de la benne 6
comporte des traverses centrales disposées entre les longerons 9, et des

traverses latérales disposées du coté externe de ceux-ci.
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Les traverses centrales comportent une traverse de poussée
18 et trois autres traverses 19 dont I'une est située en avant de la traverse 18
et les deux autres en arriére de celle-ci.

Les traverses latérales sont de chaque c6té au nombre de
cing.

Du cété droit (c6té que l'on voit en bas sur la figure 2) sont
prévues, de l'avant vers l'arriére, une traverse 20 située au méme niveau que la
traverse 19, une traverse 21 située a peu prés au méme niveau que la traverse
18, deux traverses 22 dont l'une est située en avant et l'autre en arriere par
rapport a la traverse 19, et une autre traverse 20 située a peu pres au méme
niveau que la traverse arriére 19.

Les traverses latérales du coté gauche sont disposées a des
emplacements correspondants, les emplacements des traverses 20 et 21 étant
échangés tandis que des traverses 23 sont prévues aux emplacements
correspondant a ceux des traverses 22 du cbté droit.

Les longerons 9 sont chacun formé par un profilé a section en
U dont les deux tranches supérieures sont soudées sur toute leur longueur a la
tdle de fond. De méme, la tranche avant des longerons 9 est soudée sur toute
sa longueur au panneau avant 16. L'arriére des longerons 9 est taillé en biais,
et est soudé sur toute sa longueur a une plaque 24. Ainsi, I'espace interne au
profilé 9 est hermétiquement clos, et il n'y a aucune possibilité que des agents
corrosifs pu_i‘sgsent y pénétrer.

La traverse de poussée 18 est tout comme les longerons 9,
formée par un profilé a section en U, chacune de ses deux tranches
supérieures est soudée sur toute sa longueur a la face inférieure de la téle de
fond 11, et chacune de ses tranches latérales est soudée sur toute sa longueur
a l'une des traverses 9, de sorte que l'espace interne a la traverse 18 est lui

aussi hermétiquement clos.
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Les traverses 19 a 23 sont formées chacune par un profilé a
section en L, a hauteur constante pour les traverses 19, 22 et 23, et pour les
traverses 20 et 21, a hauteur qui va en diminuant, du longeron 9 au bord 13.

Chacune des traverses 19 a 23 est obtenue par découpage a
la presse d'un élément plat qui est ensuite plié en L.

Comme on le voit plus particuliérement sur la figure 7, la
tranche supérieure des traverses 19 est subdivisée en trongons 26 a 32 qui
sont en alternance au niveau de la face inférieure de la tdle de fond 11
(trongons 26, 28, 30 et 32) et en échancrure par rapport a ce niveau (trongons
27, 29 et 31). Chacun des trongons 26, 28, 30 et 32 est soude sur tout son
pourtour & la face inférieure de fa téle de fond, et de méme chaque tranche
latérale 33 et 34 est soudée sur tout son pourtour a un longeron 9 respectif.
Les trongons en échancrure de la face supérieure de la traverse 19 sont en
forme de U étroit et trés allongé, avec une profondeur suffisante (par exemple
de 1 cm) pour que l'interstice qui existe entre chacun des trongons 27, 29 ou 31
et la portion de la face inférieure de la tole de fond 11 qu'il regarde, permette
de les peindre.

La traverse 21 (voir figure 5) comporte une tranche supérieure
subdivisée, d'une fagon similaire, en trongons 35 a 39 qui sont en alternance au
niveau de la face inférieure de la tole de fond (trongons 35, 37 et 39) et en
échancrure par rapport a ce niveau (trongons 36 et 38).

« Latranche latérale de la traverse 21 que I'on voit a gauche sur
la figure 5 comporte un'trongon 40 au niveau de la face interne du bord 13 de
la tdle de fond, et en retrait par rapport & ce niveau, un trongon en biais 41 qui
relie les trongons 35 et 40, et un trongon 42, qui permet de mettre a I'écart de la
face interne du bord 13 la tranche d'extrémité de l'aile non verticale. La tranche
de la traverse 21 que l'on voit a droite sur la figure 5 est quant a elle subdivisée
en trongons 43 a 45, avec les trongons 43 et 45 qui sont au niveau de la face
latérale externe du profilé 9, et le trongon 44 qui est en échancrure par rapport

a ce niveau.
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Pour chaque traverse 21, les trongons 35, 37 et 39 sont
soudés sur tout leur pourtour a la face inférieure de la tdle de fond, le trongon
40 est soudé sur tout son pourtour a la face interne du bord 13 de cette tole, et
les trongons 43 et 45 sont soudés sur tout leur pourtour a la face externe de
I'un des longerons 9. Les intertices que font exister les trongons 36, 38, 41, 42
et 44 sont de dimensions suffisantes pour permettre un dépdt de peinture sur
tout leur pourtour.

Les traverses 20 (voir figures 3 et 4) sont le symétrique des
traverses 21 et sont fixées a la téle de fond et au longeron 9 de la méme fagon
que les traverses 21.

Les traverses 22 et 23 sont similaires aux traverses 19, mais
plus courtes et avec leur extrémité c6té bord 13 de la téle de fond qui est
respectivement similaire & celle des traverses 20 et a celle des traverses 21.

Chacun des longerons 9 porte par l'intermédiaire de la plaque
24, une chape 46 permettant l'articulation de la benne 6 et sur les chapes 5 du
faux-chassis 4, chacune des chapes 46 étant formée par deux pattes 47
soudées sur la plaque 24 et sur la téle de fond 11.

La traverse de poussée 18 porte quant a elle une chape 48
servant a l'articulation de l'extrémité de la tige du vérin 7, la chape 48 étant
formée par des pattes 49, situées derriére la traverse 18, des consoles de
renfort 50 soudées a ia tdle de fond et a la traverse 18 étant prévues en avant
de cette derniére.

Des poutrelles longitudinales 51 sont soudées sous les
traverses 22 et 23 ainsi que sur l'aile verticale des traverses 20 et 21, afin de
porter des accessoires, et notamment les garde-boue arriére 52 du véhicule 1.

On rappelle que linvention n'est pas limitée aux exemples

décrits et représentés.
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REVENDICATIONS

1. Benne pour véhicule, comportant un plancher formé par une
téle de fond et par une ossature disposée sous la tole de fond ; caractérisée en
ce que ladite ossature comporte un profilé (19-23) qui comporte une tranche
supérieure subdivisée en trongons (26-32 ; 35-39) qui sont en alternance au
niveau de la face inférieure de la téle de fond (11) et en échancrure par rapport
a ce niveau, avec chaque dit trongon au niveau (26, 28, 30, 32 ; 35, 37, 39) qui
est soudé sur tout son pourtour a la face inférieure de la téle de fond, et avec
chaque dit trongon en échancrure (27, 29, 31 ; 36, 38) qui est conformé pour
qu'il existe entre lui et la portion de la face inférieure de la tole de fond qu'il
regarde, un interstice grace auquel un dépét de peinture est possible sur cette
portion de la face inférieure et sur ce trongon en échancrure.

2. Benne selon la revendication 1, caractérisée en ce que
ladite tranche supérieure subdivisée comporte a chaque extrémité un dit
trongon au niveau (26, 32 ; 35, 39), et en position intermédiaire au moins un dit
trongon au niveau (28, 30 ; 37) de chaque cété duquel se trouve un dit trongon
en échancrure (27, 29, 31 ; 36, 38).

3. Benne selon la revendication 2, caractérisée en ce que
lesdits trongons en échancrure (27, 29, 31 ; 36, 38) situés de part et d'autre
dudit trongon au niveau (28, 30 ; 37) se trouvant en position intermédiaire, font
chacun exister un dit interstice qui est étroit et allongé.

4. Benne selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisee ;n ce que le‘dit profilé (19-23) n'a pas d'autre tranche supérieure
que ladite tranche supérieure subdivisee.

5. Benne selon la revendication 4, caractérisée en ce que ledit
profilé (19-23) est a sectionen L.

6. Benne selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que ladite ossature comporte :

- deux longerons (9) formé chacun par un profilé & section en U

dont les deux tranches supérieures sont soudées a la tole de fond ;
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- des traverses centrales (18, 19) disposées entre lesdits
longerons (9), avec chaque tranche supérieure de chaque traverse centrale
(18, 19) qui est soudée a la tdle de fond (11), et avec chaque tranche
d'extrémité de chaque traverse centrale qui est soudée a I'un desdits
longerons ; et

- des traverses latérales (20-23) disposées du coté externe de
I'un ou l'autre des longerons (9), avec chaque tranche supérieure de chaque
traverse latérale (20-23) qui est soudée a la tole de fond (11), et avec une
tranche d'extrémité qui est soudée a l'un desdits longerons (9).

7. Benne selon la revendication 6, caractérisée en ce que
lesdites traverses centrales comportent une traverse de poussée (18) formée
par un profilé a section en U, et au moins une autre traverse centrale (19)
formée par un profilé a dite tranche supérieure subdivisée.

8. Benne selon l'une quelconque des revendications 6 ou 7,
caractérisée en ce que lesdites traverses latérales comportent au moins une
traverse (20-23) formée par un profilé a dite tranche supérieure subdivisée.

9. Benne selon l'une quelconque des revendications 6 a 8,
caractérisée en ce que toutes les traverses (18-23) de ladite ossature, a
I'exception d'une traverse de poussée (18), sont formées par un profilé & dite

tranche supérieure subdivisée.
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