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“DISPOSITIVO CARREGADOR”
A presente invengéo refere-se a um dispositivo carregador, de acordo com 0
conceito genérico da reivindicagao 1, assim como a um método para o
comando de um dispositivo carregador desse tipo.
Tais dispositivos carregadores servem, por exemplo, para a armazenagem € O
transporte de elementos planos, tais como recortes de papeldao e similares,
para que possam ser conduzidos, por exemplo, até maquinas de embalagem.
Para tornar possivel uma alimentacéo uniforme durante as habituais altas
velocidades de retirada e garantir uma alimentagao continua, tais dispositivos
carregadores precisam possuir altas capacidades e poder ser alimentados de
modo simples com novos recortes.
Habitualmente emprega-se para isso um percurso de transporte, no qual
recortes arranjados verticalmente e colocados lado a lado sdo colocados sobre
uma corrente transportadora. A corrente transportadora transporta os recortes
no sentido do dispositivo de retirada. A fim de impedir o tombamento dos
elementos dispostos verticalmente, acha-se instalado, no lado terminal, um
esquadro de encosto deslocavel sobre o dispositivo de transporte, o qual
precisa ser puxado para tras para ser alimentado com novos recortes. Para
garantir um funcionamento confiavel, a corrente transportadora funciona
normalmente a uma velocidade que é maior que O deslocamento dos
elementos, determinado pela velocidade de retirada.
Isso causa a formacgdo de uma consideravel pressao de compresséo junto ao
encosto na area do dispositivo de retirada, pressao essa que cresce
continuamente com o volume crescente de recortes alimentados
simultaneamente. Tal pressdo de compresséo pode elevar-se de tal forma em
dispositivos carregadores alimentadores, que o dispositivo de retirada, que
opera normalmente com dispositivos de aspiragéo a vacuo, nao consiga mais
pingar com seguranga os recortes, o que resulta em falhas. Isso também faz
com que especialmente também a capacidade maxima do dispositivo
carregador fique limitada.
E tarefa da invencao aperfeigoar tais dispositivos carregadores em varios
sentidos, de tal forma que os problemas mencionados acima nao mais

ocorram.
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E em especial a capacidade maxima que sera aumentada, o conforto
operacional melhorado e o indice de falhas reduzido.

A invengdo realiza isso por meio de um dispositivo carregador com as
caracteristicas da reivindicagao 1.

A provisao de um dispositivo de retencdo permite que a pressao de
compress3o dos elementos planos, na area do dispositivo de retirada, seja
reduzida até uma medida desejada, de modo que a retirada possa ser
realizada com seguranga erh todas as condigbes operacionais. Assim, a
capacidade do carregador, antes do dispositivo de retencdo, pode ser
praticamente aumentada de forma discrecional até os limites mecanicos do
dispositivo de transporte, sem que isso provoque falhas junto ao dispositivo de
retirada. |

Além disso, pode ser conveniente equipar a corrente transportadora com elos
de corrente, configurados em forma de plano inclinado, forma essa que, por
exemplo, se eleva no sentido do transporte. Desse modo, o carregamento e o
transporte dos elementos sao melhorados consideravelmente. Assim, os novos
elementos podem ser colocados de modo simples sobre a corrente
transportadora e deslocados no sentido dos elementos que ali ja se encontram.
Ao mesmo tempo, eles impedem que os elementos escorreguem para tras com
a sua borda inferior, de modo que o esquadro de encosto, necessario no
estado da técnica, se torna dispensavel.

Para isso, os elementos podem ser arranjados, no sentido do transporte, de
forma levemente inclinada para frente, o que melhora adicionalmente o
transporte.

Pode ser conveniente se for provido um sensor na area do dispositivo de
retirada, o qual mega a pressdo de compressdo dos elementos junto a, por
exemplo, um esquadro na

area do dispositivo de retirada. Dependendo da pressdao de compressao
medida, pode-se entdo, de um lado, controlar a fungdo do dispositivo de
retengdo e, alternativa ou simultaneamente, também a velocidade do
dispositivo de transporte. Esse dispositivo roda com uma velocidade resultante
da velocidade de retirada dos elementos e é igual a velocidade de

deslocamento dos elementos no sentido do dispositivo de retirada.
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Com isso fica assegurado que se forme, na area do dispositivo de retirada,
uma press&o de compressao que nao sera maior do que aquela que podera ser
controlada pelo dispositivo de retirada, quando da retirada dos elementos. Ao
mesmo tempo é assegurado que sempre havera um estoque suficiente de
elementos junto ao dispositivo de retirada, de modo que este também possa
pincar de modo seguro o préximo elemento, mesmo no caso de altas
velocidades de retirada.

O método, de acordo com a invengréo, soluciona igualmente de forma vantajosa
as tarefas descritas.

Este e outros arranjos da invengdo podem ser depreendidos das
reivindicagcdes, que sao tornadas parte da descrigao.

A invengéo é descrité mais detalhadamente a seguir com base em um
desenho, o qual mostra na

Fig. 1 um vista lateral esquematica de um dispositivo carregador, de acordo
com a invengao, assim como, na

Fig.2, uma vista de cima esquematica do dispositivo carregador, de acordo
com a reivindicagao 1.

Um dispositivo carregador, identificado de modo geral com 1, é representado
mais detalhadamente nas Figuras 1 e2. Ele serve para armazenar e transportar
uma série de

Elementos, tais como, por exemplo, recortes 2 de cartdo. Um dispositivo de
retirada, identificado de modo geral com o numero 3, na forma de uma pinga a
vAacuo, retira os recortes 2 junto ao terminal do dispositivo 1, para dali conduzir
os mesmos até uma maquina de embalagem. Os recortes 2 s&o colocados, na
area do componente carregador 10 do dispositivo 1, em posigao vertical sobre
a corrente transportadora 4 e deslocados no sentido de transporte da corrente
4, até que confinem com os recortes 2 ja existentes. Devido a inclinagdo dos
diversos elos de corrente da corrente transportadora 4 no sentido de
transporte, pode-se realizar de maneira simples um deslocamento nesse
sentido, a0 mesmo tempo em que se evita que os elementos possam
escorregar embaixo.

Na area da pinga a vacuo 3 esta provido um encosto 5, no qual os recortes 2
ficam em conta com a sua borda superior. Ao mesmo tempo esta provido,

embaixo, mais um encosto 6, o qual fica em conexdo com um sensor medidor
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de pressao 7. Os encostos 5 e 6 ficam dispostos de tal modo que os recortes 2
apresentam-se levemente inclinados no sentido do transporte. Dado que os
encostos 5 e 6 ficam alojados em um lado, uma retirada dos recortes 2 pelo
lado é possivel de forma facil. '
Também esta provido um dispositivo de retencao, instalado a uma determinada
distancia da pinga a vacuo 3. Tal dispositivo estda desenvolvido como
dispositivo de aperto, o qual detecta os recortes 2 lateralmente, podendo
prendé-los entre ele. Dessa forma, a pressao exercida sobre os encostos 5e6
pelos recortes transportados pode ser reduzida quase que para Zzero,
dependendo dos requisitos. Para o apoio, o componente de retirada 9 e o
componente de carregador 10 do dispositivo 1 estao desacoplados um do outro
no arranjo e dispostos angularmente um em relagao ao outro.

A funcao do dispositivo carregador, de acordo com a invengéo, € a seguinte:
Por meio do sensor medidor de pressao 7, o qual também pode ser instalado,
no arranjo, no encosto superior 5, € ser realizavel por sensores de pressao
conhecidos, efetua-se a medicéo da pressao de compressao, que & exercida
pelos recortes confinantes. A pressao cai assim que a pinga a vacuo 3 retira
um recorte, e sobe assim que os recortes sao movidos pelo dispositivo
transportador na diregao da pinga a vacuo 3.

A velocidade do dispositivo transportador 4 pode ser tornada diretamente
dependente da velocidade de retirada (recortes por hora) da pinga a vacuo e
correspondentemente controlada ou entao regulada mediante o emprego do
sinal do sensor de pressdo 7. Assim fica assegurado, por um lado, que sempre
havera uma quantidade suficiente de recortes na area dos encostos 5, e 6, de
modo a assegurar um pingamento confiavel com a pinga a vacuo 3 e, por outro
lado, que a pressao de compressao nunca sera tao alta que nao seja mais
possivel uma retirada dos recortes confinantes.

Mediante o emprego do dispositivo de aperto 8, fica ainda garantido que a
capacidade do carregador, na area do componente de carregador 10, possa
ser elevada de forma pratica e discrecional até o limite de carga do dispositivo
transportador 4. Com o volume crescente de recortes acumulando-se, a
pressdao de compresséo estaria sujeita a aumentar sensivelmente junto aos
encostos 5 e 6, pelo menos temporariamente. Isso € evitado pelo dispositivo de

aperto. Se s pressdo de compressao, medida a titulo de exemplo, subir acima
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de um nivel previamente determinado e ainda garantindo a retirada segura,
entio o dispositivo de aperto 8 sera ativado, o qual prendera os recortes que
estiverem no meio, desacoplando-os dos encostos. Ao mesmo tempo tem
lugar, de forma conveniente, a desativagao da corrente transportadora 4 nessa
area. Os recortes 2 remanescentes, que se encontrarem entre o dispositivo de
aperto 8 e os encostos 5, respectivamente, 6, exercem pressao na sequéncia
apenas com O seu peso proprio e avango contra os encostos 5 e 6, de modo
que a pressdao de compressao diminui, tornando novamente possivel uma
retirada segura. Téo logo a pressdo tenha caido abaixo de um outro valor
predeterminado, o dispositivo de aperto 8 é desativado, sendo a corrente
transportadora 4 novamente ativada nesse setor, de modo a permitir que novos
recortes 2 possam ser conduzidos até o componente de retirada 9 do
dispositivo carregador 1, até que a pressao volte a ultrapassar o primeiro valor.
Desse modo fica assegurado, por um lado, que sempre havera uma
quantidade suficiente de recortes pronta para a retirada e, por outro lado, tal
como descrito, que a pressdo de compressao nunca atingira niveis criticos.

Em um outro arranjo podem ser usados também elementos de fricgdo de
deslize em lugar do dispositivo de aperto 8, elementos esses que nao prendem
totalmente os recortes e sim geram meramente um componente de friccao de.
deslize mais elevado, de modo que a sua influéncia sobre a pressao de
compressao é reduzida, tornando possivel um controle continuo da presséo.
Os sinais do sensor de presséao 7 podem ser empregados, como descrito, para
o comando da velocidade de transporte ou para o comando do dispositivo de
retencdo ou entdo para ambos. Além disso, o dispositivo de retengao pode ser
controlado através de um comando temporizador e/ou por meio de um
elemento contador na dependéncia da quantidade e elementos retirados e/ou
da velocidade de transporte. O mesmo se aplica a velocidade de transporte da
corrente transportadora 4 na area do componente carregador 10 e/ou na area
do componente de retirada 9. No caso de um comando temporizador, 0
dispositivo de retengéo & controlado segundo um modelo temporizador fixo ou
variavel. No caso de um comando por meio de um elemento contador, o
dispositivo de retengéo é controlado na dependéncia do numero dos recortes
retirados pelo dispositivo de retirada; por exemplo, o dispositivo de retengao &

ativado a cada 17° recorte retirado.
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Naturalmente a invengdo ndo se restringe ao exemplo de concretizagao
descrito, podendo, ao contrario, ser variada em multiplos sentidos, sem se
afastar da idéia basica. Tanto a construgdo de cada um dos componentes de
magquina, como a sua quantidade e o seu arranjo sao passiveis de multiplas
variagoes.

Lista de referéncias

1 — Dispositivo carregador

2 - Recortesr

3 — Pinga a vacuo

4 —Corrente transportadora

5 — Encosto

6 Encosto

7 — Sensor medidor de pressao

8 — Dispositivo de aperto

9 — Componente de retirada

10 — Componente carregador
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REIVINDICACOES

“DISPOSITIVO CARREGADOR” para elementos planos,

dispostos lado a lado, com pelo menos um dispositivo de transporte e
com pelo menos um dispositivo de retirada, CARACTERIZADO pelo fato
de estar provido um dispositivo de retengéo antes do dispositivo de
retirada, no sentido do transporte.
7 “DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagao
1, CARACTERIZADO pelo fato de o dispbsitivo de transporte estar
desenvolvido como corrente transportadora (4) provida de elos de
corrente, os quais apresentam um formato de rampa ascendente no
sentido do transporte.

“DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagéo 1
ou 2, CARACTERIZADO pelo fato de os elementos planos ficam
alojados, no dispositivo de transporte, substancialmente na posicao
vertical e/ou inclinados no sentido do transporte.

“DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com as reivindicagdes
1 a 3, CARACTERIZADO pelo fato de estar provido um sensor (7) para
a medicdo da pressdo de compressao do elemento plano na area do
dispositivo de retirada.

“DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagao
4, CARACTERIZADO pelo fato de o dispositivo de retengdo ser
desenvolvido de forma controlavel na dependéncia da presséo de
compressao medida.

“DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com uma das
reivindicagbes precedentes, CARACTERIZADO pelo fato de a
velocidade de avanco do dispositivo de transporte ser dependente da
velocidade de retirada do dispositivo de retirada e/ou da pressao de
compressao medida.

“DISPOSITIVO CARREGADOR”, de acordo com uma das
reivindicagbes  precedentes, CARACTERIZADO pelo fato de o
dispositivo de retengao ser desenvolvido como dispositivo de aperto (8)
atuante lateralmente sobre os elementos planos e/ou como elemento

regulavel de friccdo de deslize.
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8. “METODO PARA O COMANDO DE UM DISPOSITIVO
CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagao 1 ou com uma das
demais.

9. “METODO PARA O COMANDO DE UM DISPOSITIVO

CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagao 8, CARACTERIZADO
pelo fato de o dispositivo de retencdo ser ativado ao ultrapassar uma
previamente determinada pressao de compressao medida e/ou por meio
de um comando por temporizador e/ou por m]fnero de pegas.

10. “VIETODO PARA O COMANDO DE UM DISPOSITIVO
CARREGADOR”, de acordo com a reivindicagdo 8 ou 9,
CARACTERIZADO pelo fato de a velocidade de avago do dispositivo
transportador ser reduzida no caso da ultrapassagem de uma pressao

de compressao previamente definida.
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RESUMO
“DISPOSITIVO CARREGADOR”

Um dispositivo carregador para elementos planos dispostos lado a lado, com
pelo menos um dispositivo de transporte e com pelo menos um dispositivo de
retirada, a ser aperfeicoado de tal maneira que a sua capacidade maxima seja
aumentada, o conforto operacional melhorado e a frequéncia de falhas
reduzida.

Isso é realizado pelo fato de estar provido um dispositivo de retengéo antes do

dispostivo de retirada, no sentido do transporte.
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