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La présente invention se rapporte d’une
fagon générale a l’alimentation de certaines
machines 3 travailler ou traiter le bois, en
particulier des parqueteuses et trieuses de par-
quet,

Il est connu de réaliser cette alimentation
soit & la main, soit & l'aide d’appareils ou de
dispositifs d’alimentation automatiques, dans
lesquels les planches ou frises brutes sont
disposées en piles de facon & é&tre entrainées
par des moyens divers, par exemple par des
chaines a taquets, par des cylindres cannelés
ou lisses disposés verticalement, horizontale-
ment ou inclinés, ou par des organes équiva-
lents.

A T'entrée de ces machines, les frises sont

appliquées de champ contre une régle afin.

d’étre correctement disposées lors de leur pas-
sage 2 travers la machine. Le positionnement
nécessaire est alors généralement obtenu soit
4 l'aide de galets presseurs latéraux, soit an
moyen de ressorts, qui agissent sur les frises
pour les appliquer contre la régle latérale et
qui les maintiennent jusqu’au moment ol
elles sont entrainées par la machine. Toute-
fois, la pratique a montré que ce position-
nement par galets et ressorts a de gros incon-
vénients, du fait que les frises séchées au
séchoir présentent des déformations trés sen-
sibles. Ces déformations correspondent géné-
ralement & un cintrage sur champ, concave ou
convexe, ou 3 un gauchissement en forme
d’hélice.

Au moment de leur présentation & Ia
machine, les bois cintrés peuvent étre appli-
qués de diverses maniéres contre la régle. On
a montré, sur la fig. 1 des dessins annexés,
la position obtenue quand le cintre est
opposé & la régle. Celleci a été dési-
gnée par la référence I, tandis que la réfé-

66 2191 0 73 576 3

rence 2 désigne la frise et la référence 3
le galet presseur, ces références étant utilisées
également dans les figures suivantes. Le sens
de progression du bois est indiqué par une
fleche. Dans cette position, le bois est bien
aligné et passe donc correctement & travers
la machine. )

Lorsque le cintre de la frise est dirigé vers
la reégle, le bois peut occuper différentes posi-
tions, comme montré sur les fig. 2, 3 et 4
annexées, selon I'emplacement du galet pres-
seur 3 sur la longueur de la frise 2. Dans
ces diverses positions, on obtient comme
on le congoit aisément une mauvaise intro-
duction des frises dans la machine, ce qui a
pour conséquence une grande perte de bois.

Dans le cas d'une déformation quelconque,
et comme visible sur la fig. 5, une grande
perte de bois est également inévitable.

Le but de l'invention est de remédier & ces
inconvénients et de permettre la réalisation
d'un dispositif & la fois simple et d’un fonc-
tionnement siir, assurant un positionnement
optimum des frises au moment de leur intro-
duction dans la machine, quelle que soit leur
courbure.

L'invention est matérialisée dans un dispo-
sitif pour I'alimentation automatique de machi-
nes a bois, notamment de parqueteuses, trieu-
ses et machines analogues, comportant une
régle fixe contre laquelle la planche ou frise
est appliquée de champ au moment de son
introduction dans la machine, caractérisé en
ce que cette application est réalisée par une
régle mobile ou seconde régle appartenant
a4 un systtme de parallélogramme articulé,
pouvant subir un déplacement ayant une
composante transversale par rapport a la régle
fixe, mais demeurant paralléle & cette régle
fixe.
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La régle mobile ménage alors avec la regle
fixe un couloir de guidage s'étendant sur toute
la longueur de la planche ou frise, de sorte
que, dans tous les cas de déformation, le bois
est placé dans la position la plus avantageuse
pour son passage a travers la machine avec
le moins de perte possible.

Suivant une particularité de linvention, la
régle mobile est sollicitée élastiquement vers
Ia régle fixe afin de réaliser I’application pré-
citée de la planche ou frise contre cette régle
fixe, et des organes sont prévus pour ecarter
positivement ladite régle mobile de la régle
fixe, afin de permettre la mise en place de
la frise entre elles, si désiré de facon auto-
matique.

Les organes commandant le mouvement de
la régle mobile & I'écart de la reégle fixe par
déformation du parallélogramme articulé por-
tant cette régle mobile sont conjugués de pré-
férence aux organes assurant lentrainement
des planches ou frises en vue de leur intro-
duction dans la machine. Il devient alors pos-
sible d’empiler les planches ou frises comme
dans les systémes connus a galets ou ressorts,
la frise inférieure de la pile parvenant entre
les régles lorsque la régle mobile est écartée
de la regle fixe, en vue de son application
ultérieure contre cette régle fixe pour son
introduction dans la machine.

Suivant un mode de réalisation possible.
utilisable dans le cas ol cet entrainement
est réalisé par une chaine a taquets, le dispo-
sitif comporte une came attaquée par chaque
taquet en un point approprié du trajet de Ia
chaine et des organes de transmission reliant
cette came au parallélogramme articulé por-
tant la régle mobile, afin de commander l'ef-
facement de cette régle mobile lorsque le
taquet attaque la came.

La description qui va suivre, faite en regard
des dessins annexés, donnés i titre non limi-
tatif, permetira de mieux comprendre Iin-
vention.

Les fig. 6 et 7 montrent schématiquement
le mode d’application de frises cintrées contre
une régle fixe au moyen d'une régle mobile,
suivant l'invention.

La fig. 8 est une vue en élévation d'un mode
de réalisation possible du dispositif utilisé sui-
vant l'invention.

La fig. 9 en est une vue d'exirémité.

La fig. 10 en est une vue en plan.

Sur les fig. 6 et 7, on a désigné & nouveau
par la référence 7 la régle fixe usuelle des
dispositifs d’alimentation pour machines 2
bois, et par la référence 2 la planche ou frise
cintrée. Sur la fig. 6, le cintre de la frise est
dirigé vers la regle fixe 1, tandis que sur la
fig. 7 il est opposé a cette regle 1.

Suivant I'invention, I'application de Ia frise 2

N

contre la régle I est réalisée au moyen d'une
régle mobile 4 qui forme, avec deux biellet-
tes 5, 6 articulées en des points fixes 7, 8, un
parallélogramme articulé permettant (comme
visible en particulier sur la fig. 6) un dépla-
cement de la régle 4 avec une composante
transversale a4 la régle fixe 1.

Dans Ia position active ou position d’appli-
cation, la régle mobile 4 délimite ainsi avec
la régle fixe J un couloir de guidage de lon-
gueur notable, qui assure un positionnement
correct ou optimum des frises au moment
de leur introduction dans la machine. Dans
cette position, la frise 2 prend appui latérale-
ment contre la régle fixe 1 et est retenue con-
tre elle sur une distance en principe supérieure
4 sa longueur par la régle mobile 4.

On a représenté sur les fig. 8 2 10 un mode
de réalisation possible de dispositif pour la
mise en ceuvre de l'invention. Ce dispositif est
associé a un mécanisme d’entrainement des
frises ou planches 2 comprenant une chaine
sans fin 71 portant des taquets d’entraine-
ment 12, cette chaine passant sur des roues
a chaine 13, 74 dont l'une est entrainée posi-
tivement & partir d'un mécanisme de ren-
voi 15 formant démultiplicateur, lui-méme com-
mandé & partir d'un moteur 16, ces éléments
étant placés dans le socle ou bati 17 du dispo-
sitif. Le mécanisme d’entrainement alimente
une machine placée en aval, qui est indiquée
schématiquement en 8. Le socle 17 présente
a sa partie supérieure une table 79 au-dessus
de laquelle les frises 2 peuvent éire empilées
entre des guides 20.

Sur les fig. 8 & 10, on a indiqué en 2/ une
régle fixe et en 22 une régle mobile paralltle
a la précédente, le mouvement de cette régle
mobile étant commandé par des leviers cou-
dés 23 articulés sur cette régle 22 en 24 et
montés & pivotement en 25 sur la partie supé-
rieure du socle 17. Ces leviers sont articulés
par ailleurs en 26 sur une tige de com-
mande 27 et ils sont sollicités par un res-
sort 3] vers une position dans laquelle la regle
mobile 22 est rapprochée de la régle fixe 21.

La tige 27 est montée a coulissement longi-
tudinal sur le socle 17 et sa commande est
assurée a partir d'un bras 28 calé sur un
arbre 29 tourillonné dans ce socle et portant
une came 30 calée également sur lui, solli-
citée normalement vers la roue de renvoi 4
du mécanisme d’entrainement des frises.

Le fonctionnement de ce dispositif est le sui-
vant : Quand la régle mobile 22 est rappro-
chée de la régle fixe 21, les frises 2 empilées
entre les guides 20 ne peuvent pénéirer enire
ces régles, et la frise inférieure repose sur
elles. Pendant le mouvement de la chaine d’en-
trainement 77, lorsqu’'un taquet 12 passe sur
la roue de renvoi 14, il attaque la came 30
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pour I'écarter de cette roue de renvoi en
faisant tourner l'arbre 29. La rotation de cet
arbre est transmise par le bras 28 i la tige 27,
afin de déplacer cette tige dans le sens longi-
tudinal, vers la droite (en regardant la fig. 10)
comme indiqué par une fleche. Ce mouvement
de la tige 27 est transmis par les leviers 23
a la régle mobile 22, ce qui écarte cette
régle 22 de la régle fixe 2/ en antagonisme
a l'action du ressort 31.

Du fait de l'augmentation de la distance
séparant les régles 27, 22, la frise inférieure 2
de la pile peut parvenir entre ces régles pour
reposer sur la table 79. Lorsque le taquet 12
a dépassé la roue de renvoi 14, le ressort 3/
peut agir de nouveau pour rapprocher la regle
mobile 22 de la regle fixe 21, ce qui applique
latéralement la frise inférieure 2 de la pile
contre cette régle fixe 21. Le taquet 12 vient
alors attaquer 'extrémité arriere de la frise 2
et assure son déplacement vers la machine
dans une position optimum, du fait du gui-
dage positif assuré par les deux régles sur
toute la longueur de cette frise.

Cette opération se répéte pour chaque frise
de la pile, qui peut é&tre réalimentée afin d’as-
surer une introduction continue et positive
des frises dans la machine.

La position des taquets sur la chaine est
calculée en fonction de la longueur des frises
et de la vitesse de la chaine, afin que la
régle mobile 22 soit commandée au moment
olt une frise a pénéiré 4 un degré suffisant
dans la machine. En outre, pour éviter la
perte de temps qui pourrait résulter de l'écar-
tement des taquets sur cette chaine, qui est
ici nécessairement supérieur 3 la longueur des
frises, on peut entrainer la chaine 4 une vitesse
supérieure a celle de la machine & alimenter,
en prévoyant de préférence un dispositif de
sécurité 4 friction dans les organes de com-
mande. En cas de venue en buitde des frises,
ce dispositif de sécurité patine alors pour évi-
ter tout endommagement du mécanisme. Les
taquets sont en outre de préférence régla-
bles sur la chaine, en fonction de la longueur
des frises.

Pour assurer un entrainement correct des
frises de différentes longueurs, c’est-a-dire
pour éviter un basculement des frises longues
sur des frises courtes, il est prévu une butée 32
en escalier, accrochant les frises et les empé-
chant de tomber en arriére jusqua ce que
la frise inférieure entirainée par un taquet
soit sortie de l'appareil.

Des modifications peuvent étre apportées
au mode de réalisation décrit, dans le domaine
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des équivalences techniques, sans s’écarter de
Iinvention. .
RESUME

1o Dispositif pour I'alimentation automa-
tique de machines & bois, notamment de par-
queteuses, trieuses et machines analogues, com-
portant une régle fixe contre laquelle la plan-
che ou frise est appliquée de champ au
moment de son introduction dans la machine,
caractérisé en ce que cette application est réa-
lisée par une régle mobile ou seconde régle
appartenant a un systéme de parallélogramme
articulé, pouvant subir un déplacement ayant
une composante transversale par rapport a la
régle fixe, mais demeurant parallele a cette
regle fixe.

2° Modes de réalisation de ce dispositif, pré-
sentant les particularités suivantes, considé-
rées séparément ou collectivement :

a. La régle mobile est sollicitée élastique-
ment vers la régle fixe afin de réaliser I'ap-
plication précitée de la planche ou frise con-
tre cette régle fixe, et des organes sont prévus
pour écarter positivement ladite régle mobile
de la regle fixe, afin de permetire la mise
en place de la frise entre elles;

b. Les organes commandant le mouvement
de la regle mobile pour l'écarter de la régle
fixe par déformation du parallélogramme arti-
culé portant cette régle mobile sont conju-
gués aux organes assurant lentrainement des
frises en vue de leur introduction dans la
machine afin de permettre une mise en place
automatique des frises entre les régles, notam-
ment & partir d'une pile de frises;

c. Lorsque 'entrainement des frises est réa-
lis¢ par une chaine & taquets, le dispositif
comporte une came ou un élément équivalent
attaqué par chaque taquet en un point appro-
prié du trajet de la chaine, et des organes de
transmission reliant cette came au parallélo-
gramme articulé portant la régle mobile, afin
de commander l'effacement de cette régle
mobile quand le taquet attaque la came;

d. Les positions des taquets sur la chaine
sont calculées de telle sorte que le mouve-
ment de la régle mobile & I'écart de la régle
fixe soit provoqué au moment oir une frise
a été reprise par le mécanisme de la machine
a alimenter et n’a plus besoin d’étre guidée.
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