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Die Erfindung betrifft wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzungen, sowie ein Verfahren
2u deren Herstellung und deren Verwendung.

Aus der AT-B 369 774 sind Urethanalkydharz-Emulsionen bekannt, die ein wasserunldsiiches
Urethanalkyd mit niedriger Séurezahl und ein acrylmodifiziertes Trégerharz als Emulgator umfas-
sen. Dabei ist ein Olgehalt von ca. 50 % die untere Grenze, kiirzerdlige Alkydharze lieBen sich
bisher nicht in Wasser zu stabilen Emulsionen formulieren. Lacke, die mit diesen Harzen formuliert
sind, zeigen jedoch keine ausreichende Schwitzwasserbestandigkeit.

In der AT-B 378 784 wird eine verbesserte Zusammensetzung beschrieben, in der die Kompo-
nenten Tragerharz und Urethanalkyd-Harz durch Umsetzen mit Diisocyanaten verknupft sind.
Derartige Zusammensetzungen sind jedoch schlechter emulgierbar.

Gemeinsam ist den beschriebenen Zusammensetzungen ihre langsame Trocknung und gerin-
gere Hérte, bedingt durch den héheren Massenanteil an Ol von Uber 50 % und den fur die Emul-
gierung erforderlichen Gehalt an Polyathylenglykol.

Es besteht daher die Aufgabe, schneller trocknende Urethanalkydharze mit einem Olgehalt von
weniger als 50 % (Massenanteil von Olen an der Masse der Urethanalkydharze) bereitzustellen,
die ohne Schwierigkeiten in Wasser emulgierbar sind und in ihrer Schwitzwasserbesténdigkeit und
ihrer Harte gegentiber den aus dem Stand der Technik bekannten Harzen verbessert sind.

Die vorhegende Erfindung betrifft eine wasserverdiinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB,
enthaltend ein Urethanalkyd-Harz A mit einem Olgehalt von weniger als 50 % und ein mit olefinisch
ungesaéttigten Monomeren gepfropftes Alkydharz B als Tragerharz, wobei das Alkydharz B Bau-
steine enthalt abgeleitet von linearen aliphatischen mindestens dreiwertigen Alkoholen B5 und
cycloaliphatischen Dicarbonsauren B3 oder deren Anhydriden. Dabei ist das Urethanalkyd-Harz A
allein nicht wasserléslich oder wasserverdiinnbar. Das als Tragerharz bezeichnete Alkydharz B
wirkt als polymerer Emulgator und bewirkt, daB die Mischung aus dem Urethanalkydharz A und
dem gepfropften Alkydharz B wasserverdiinnbar ist.

Unter wasserverdinnbar oder homogen emulgierbar wird hier verstanden, daB mit dem unbe-
waffneten Auge in der Emulsion oder Dispersion keine diskreten Teilchen oder Harztrépfchen
wahrnehmbar sind, und daB die erhaltene Emulsion oder Dispersion auch nach 24 Stunden Lage-
rung bei Raumtemperatur keine Inhomogenitét oder Absetzen zeigt.

Unter wasserloslich wird hier verstanden, daf3 eine Losung einer bestimmten Masse der Probe
in der neunfachen Masse an Wasser ein klare Losung oder Dispersion bildet, ohne eine mit dem
bloBen Auge sichtbare Triibung oder einen sichtbaren unléslichen Niederschlag; anderenfalls wird
der betreffende Stoff oder das betreffende Kunstharz als wasserunléslich bezeichnet.

Unter "nicht wasserl6slich" wird hier ein Stoff verstanden, bei dem nach Einstellung des Gleich-
gewichts mit der zehnfachen Masse an Wasser bei Raumtemperatur (20 °C) die wéBrige Phase
einen Massenanteil von weniger als 0,5 % dieses Stoffes aufweist.

Bevorzugt enthélt die Alkydharz-Zusammensetzung AB einen Massenanteil von 20 % bis 60 %
des Alkydharzes B und 80 % bis 40 % des Urethanalkyd-Harzes A.

Das Trégerharz (Alkydharz) B enthdlt Bausteine abgeleitet von ungeséttigten Fettsduren B1,
von einer Mischung von Acryimonomeren B2, von cycloaliphatischen Dicarbonséuren B3 oder
deren Anhydriden, gegebenenfalls von weiteren Fettsduren B4 sowie von mindestens dreiwertigen,
bevorzugt mindestens vierwertigen linearen aliphatischen Alkoholen BS. Zur Herstellung des
Trégerharzes wird bevorzugt so vorgegangen, daf in einer ersten Stufe die ungesattigten Fettsau-
ren B1 mit den Acrylmonomeren B2 in Gegenwart von Radikalinitiatoren umgesetzt werden, die
derart gepfropften Fettsduren werden dann in der zweiten Stufe mit den weiteren Sauren B3 und
B4 und den Alkoholen B5 verestert.

Geeignete Komponenten B1 sind Fettsduren mit 10 bis 40, bevorzugt 12 bis 30 Kohlenstoff-
atomen, die mindestens eine olefinische Doppelbindung aufweisen, wie Myristoleinséure, Palmito-
leinsdure, Petroselinsdure, Petroselaidinsdure, Olsédere, Elaidinsdure, Linolsdure, Linolensdure,
Linolelaidinséure, Linolenelaidinsdure, Eleostearinsdure, Gadoleinsdure, Arachidonsédure, Eruca-
sdure, Brassylsdure, Clupanodonsaure, sowie die aus natlrlichen Quellen stammenden Mischun-
gen von derartigen Fettsduren, wie Leindlfettsdure, Sojadlfettsdure, ErdnuBoifettsdure, Sonnen-
blumendlfettsdure, Rapsélfettsdure und isomerisierte natiirliche Fettsduregemische wie Conjuvan-
dolfettsdure.

Geeignete Komponenten B2 sind olefinisch ungeséttigte Monomere ausgewahlt aus olefinisch
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ungeséttigten Carbonséuren wie Acrylsaure, Methacrylsdure, Vinylessigsdure, Crotonsdure sowie
olefinisch ungeséttigten Dicarbonséduren wie Maleinsaure, Fumarséure, Itaconsdure und deren
Halbestern mit linearen oder verzweigten Alkanolen mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen, Ester der
genannten S&uren mit linearen oder verzweigten Alkanolen mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen wie
Methyl(meth)acrylat, Athyl(meth)acrylat, die isomeren Butyl(meth)acrylate und 2-Athylhexyl(meth)-
acrylat, Halbester von Alkandiolen mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen wie 2-Hydroxyéthyl(meth)acrylat,
die isomeren Hydroxypropyl(meth)acrylate und 4-Hydroxybutyl(meth)acrylat. Dabei soll bevorzugt
mindestens ein Massenanteil von 30 %, besonders bevorzugt mindestens 45 % der Monomeren
B2 mindestens eine Carboxylgruppe tragen.

Geeignete Komponenten B3 sind insbesondere 1,2-, 1,3- und 1,4-Cyclohexandicarbonséure,
Tetrahydrophthalsaure, sowie die Anhydride von 1,2-Cyclohexandicarbonsédure und Tetrahyd-
rophthalsaure.

Geeignete Komponenten B4 sind neben den unter B1 genannten auch geséttigte Fettsauren
wie Capronsaure, Caprinsdure, Onanthsdure, Myristinsdure, Laurinsdure, Palmitinsaure, Stearin-
séure, Behensdure und Lignocerinsdure, sowie natlrlich vorkommende Mischungen, die vorwie-
gend gesattigte Fettsduren enthalten, wie KokosnufBdlfettsaure.

Geeignete Komponenten B5 sind lineare aliphatische mehrwertige Alkohole mit mindestens
drei, bevorzugt mindestens vier Kohlenstoffatomen, insbesondere die als "Zuckeralkohole" bekann-
ten Erythrit, Threit, Xylit, Arabit, Mannit und Sorbit.

Es wurde gefunden, daB bei der beispielsweise aus AT-B 369 774 bekannten Verwendung von
verzweigten Alkoholen wie Pentaerythrit, selbst in Kombination mit cycloaliphatischen Dicarbon-
sauren wie Tetrahydrophthalsdure unginstigere anwendungstechnische Eigenschaften erzielt
wurden als bei der erfindungsgemaBen Verwendung der Kombination linearer aliphatischer Alko-
hole B5 mit den cycloaliphatischen Dicarbonsauren B3 oder deren Anhydriden. Es ist daher bevor-
zugt, dafB3 die linearen aliphatischen Alkohole BS mindestens 50 % der Masse aller solchen hydro-
xyfunktionellen Bausteine des Alkydharzes B ausmachen, die mindestens zwei Hydroxylgruppen
aufweisen. Besonders bevorzugt betragt ihr Massenanteil mindestens 70 %, und insbesondere
mindestens 90 %.

Das Urethanalkydharz A enthdlt Bausteine abgeleitet von ungeséttigten Fettséuren A1, alipha-
tischen oder aromatischen oder aromatisch-aliphatischen Monocarbonsduren A2, die frei von
olefinischen Doppelbindungen sind, cycloaliphatische Dicarbonséduren A3 oder deren Anhydride,
mindestens dreiwertigen, bevorzugt mindestens vierwertigen Alkoholen A4, und aromatischen oder
aliphatischen mehrfunktionellen, insbesondere difunktionellen Isocyanaten A5. Das Urethanalkyd-
harz wird bevorzugt in einer zweistufigen Reaktion hergestellt, wobei in der ersten Stufe die Kom-
ponenten A1 bis A4 verestert werden, wobei die Saurezahl des Produkts der ersten Stufe bevor-
zugt maximal 10 mg/g, besonders bevorzugt maximal 5 mg/g betragt. In der zweiten Stufe wird das
Hydroxylgruppen enthaltende Produkt der ersten Stufe unter Zugabe einer geringen Menge (bis zu
1 % der Masse des Produkts der ersten Stufe, bevorzugt bis zu 0,5 % von dessen Masse) eines
tertisren Amins mit dem Isocyanat A5 umgesetzt, unter MolekilvergréBerung. Die erfindungsge-
maBen Urethanalkydharze weisen bevorzugt einen Staudinger-Index, gemessen in Chloroform bei
23 °C von mindestens 9 cm®/g, bevorzugt mindestens von 11 cm®g au.

Geeignete Komponenten A1 sind Fettsduren mit 10 bis 40, bevorzugt 12 bis 30 Kohlenstoff-
atomen, die mindestens eine olefinische Doppelbindung aufweisen, wie Myristoleinséure, Palmito-
leinsdure, Petroselinsdure, Petroselaidinsdure, Olsdure, Elaidinsdure, Linolséure, Linolenséure,
Linolelaidinséure, Linolenelaidinsdure, Eleostearinsdure, Gadoleinséure, Arachidonséure, Eruca-
sdure, Brassylsaure, Clupanodonséure, sowie die aus natirlichen Quellen stammenden Mischun-
gen von derartigen Fettsaure, wie Leinélfettsdure, Sojadlfettsdaure, ErdnuBolfettsdure, Sonnenblu-
mendlfettsaure, Rapsolifettsaure, und isomerisierte nattirliche Fettsduregemische wie Conjuvandol-
fettsaure.

Geeignete Komponenten A2 sind aliphatische lineare oder verzweigte Monocarbonséuren mit
8 bis 20 Kohlenstoffatomen, wie beispielsweise 2-Athylhexansaure, 2,2-Dimethyloctansaure,
Myristinséure, Palmitinsdure und Stearinsdure, aromatische Monocarbonsduren wie Benzoeséure,
und gemischt aromatisch-aliphatische Monocarbonsduren wie p-tert.-Butylbenzoesdure und Phe-
nylessigséure.

Geeignete Komponenten A3 sind insbesondere 1,2-, 1,3- und 1,4-Cyclohexandicarbonséure,
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Tetrahydrophthalsdure, sowie die Anhydride von 1,2-Cyclohexandicarbonsdure und Tetrahyd-
rophthalsaure.

Geeignete Komponenten A4 sind lineare aliphatische mehrwertige Alkohole mit mindestens
drei, bevorzugt mindestens vier Kohlenstoffatomen, insbesondere die als "Zuckeralkohole" bekann-
ten Erythrit, Threit, Xylit, Arabit, Mannit und Sorbit.

Geeignete Komponenten A5 sind aromatische oder aliphatische mehrfunktionelle Isocyanate
mit mindestens zwei Isocyanatgruppen. Bevorzugt werden insbesondere 2,4- und 2,6-Toluylen-
diisocyanat sowie deren technische Gemische, Bis-(4-isocyanatophenyl)methan, Isophorondiiso-
cyanat, Bis-(4-isocyanatocyclohexyl)methan und 1,6-Diisocyanatohexan, und die von diesen
abgeleiteten Isocyanurate, Allophanate und Biurete.

Bei den Untersuchungen, die der Erfindung zugrundelagen, wurde Uberraschenderweise fest-
gestellt, daB sich durch die Verwendung von Zuckeralkoholen als Komponente B5 und A4 beson-
ders gute Vertraglichkeiten zwischen den Harzen A und B ergeben, die zu niedrigen Viskositéten
der Mischungen flhren. Ebenfalls (berraschenderweise wurde eine Verbesserung des Glanzes
beobachtet, wenn Zuckeralkohole mit mindestens vier Kohlenstoffatomen als Komponente A5 und
B4 eingesetzt wurden.

Die Verwendung von cycloaliphatischen Dicarbonsduren flihrte zu gegeniiber aromatischen
Dicarbonséuren zu verbesserter Verseifungsbestéandigkeit des Urethanalkyds und zu einer verbes-
serten Emulgierbarkeit. Es war auch nicht zu erwarten gewesen, daf durch die Verwendung der
cycloaliphatische Dicarbonséuren sich bei ansonsten gleichen anwendungstechnischen Eigen-
schaften der Olgehalt herabsetzen lie3, und dadurch eine erhohte Héarte und eine schnellere
Trocknung der Beschichtungen erméglicht wurden.

Emulsionen enthaltend die wasserverdiinnbaren Alkydharz-Zusammensetzungen AB lassen
sich herstellen, indem die Harze A und B bevorzugt bei erhéhter Temperatur gemischt werden,
gegebenenfalls Losungsmittel durch Destillation unter vermindertem Druck mindestens teilweise
entfernt wird, und die Mischung nach Zusatz eines Neutralisationsmittels flr das Tragerharz B bei
einer Temperatur von 60 °C bis 100 °C durch Zugabe von Wasser und bevorzugt unter guter
Durchmischung in eine Emulsion Uberfiihrt wird. Als Neutralisationsmittel eignen sich insbesondere
tertidre Amine wie Tridthylamin oder Tridthanolamin.

Die Beschichtungen, die mit Hilfe der wasserverdiinnbaren Alkydharz-Zusammensetzungen
AB hergestellt werden, zeichnen sich durch hohen Glanz, gute Schwitzwasserbestéandigkeit und
hohe Harte aus.

Beispiele

Beispiel 1 Alkydharz-Vorstufe 1

394 g Sojadlfettsdure, 183 g para-tert.Butylbenzoesdure, 169 g Tetrahydrophthalsiurean-
hydrid, 423 g einer Lésung von Sorbit in Wasser (70 g Sorbit in 100 g Lésung) und 66 g Pentae-
rythrit wurden gemeinsam mit 100 g Xylol auf 230 °C aufgeheizt, das Wasser aus der Sorbitldsung
und der Veresterung wurde azeotrop abdestilliert und das abgetrennte Xylol wurde zuriickgefihrt.
Nachdem die Saurezahl in der Reaktionsmischung auf unter 5 mg/g abgefallen war (ca. acht
Stunden) wurde die Reaktion abgebrochen. Durch Zusatz von Xylol wurde auf einen Festkérper-
Massenanteil von 80 % verdinnt. Diese Lésung wies eine dynamische Viskositét bei 23 °C von ca.
3000 mPa.s auf.

Beispiel 2 Urethanalkyd-Harz 1

106,3 g der Alkydharz-Vorstufe aus Beispiel 1 wurden mit 40 g Xylol verdinnt, dazu wurden
0,3 g Tridthylamin gegeben. Die Mischung wurde unter Riihren auf 80 °C erwdrmt, dann wurden
15 g einer technischen Isomerenmischung von Toluylendiisocyanat zugefiigt, die erhaltene Mi-
schung wurde innerhalb von einer Stunde auf 95 °C erwarmt. Die Reaktionsmischung wurde bei
dieser Temperatur unter Rihren gehalten, bis ein Massenanteil an freien Isocyanatgruppen von
unter 0,02 % erreicht war (vier Stunden). Eine der Reaktionsmischung entnommene Probe wies
einen Staudinger-Index von ca. 12 cm®g auf (gemessen in Chloroform bei 23 °C). Durch Zusatz
von Xylol wurde auf einen Festkdrper-Massenanteil von 55 % eingestellt. Diese Losung wies eine
dynamische Viskositét bei 23 °C von ca. 70 mPa.s auf.
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Beispiel 3 Tragerharz 1

165 g Leinélfettsdure wurden auf 140 °C unter einem Stickstoffschleier aufgeheizt. Innerhalb
von finf Stunden wurde eine Mischung von 150 g Isobutyimethacrylat und 81 g Methacrylsaure
zugetropft, gleichzeitig wurden 8 g Di-tert.Butylperoxid getrennt von der Monomerenmischung
zugegeben. Nach beendeter Zugabe wurde die Reaktionsmischung weitere sechs Stunden bei
140 °C gehalten, bis ein Festkdrper-Massenanteil von Gber 98 % erreicht war. Dann wurden 173 g
Tetrahydrophthalsédureanhydrid, 240 g Sojadlfettsdure und 385 g einer Losung von Sorbit in Was-
ser (70 g Sorbit in 100 g der Lésung) zugeflgt. nach Zugabe von 100 g Xylol wurde auf 220 °C
aufgeheizt, unter Kreislaufdestillation wurde das Wasser abgetrennt und das Xylol zuruckgefuhrt
Nach Erreichen einer Séurezahl von 55 mg/g und eines Staudinger-Index von 12 cm %/g wurde die
Reaktionsmischung auf Zimmertemperatur abgekihlt und durch Zusatz von Xylol auf einen Fest-
kérper-Massenanteil von 65 % verdinnt.

Beispiel 4 Emulsion 1

108,8 g des Urethanalkyd-Harzes aus Beispiel 2 und 61, 5 g des Tragerharzes aus Beispiel 3
wurden gemeinsam auf 120 °C aufgeheizt. Ca. 67 g Xylol wurden durch Destillation unter vermin-
dertem Druck (ca. 100 hPa) abgetrennt. Die erhaltene Mischung wurde auf 90 °C abgekiihit, 2,2 g
einer wasrigen Losung von Ammoniak (25 g in 100 g der Lésung) wurden zugeflgt, im Verlauf von
zwei Stunden wurden 107,3 g voli entsalztes Wasser bei ca. 80 °C zugetropft. Dabei wurde eine
Emuision mit einem Festkérper-Massenanteil von 47 %, einer dynamischen Viskositat von ca.
6000 mPa.s bei 23 °C und einem Schergefalle von 10 s™ sowie einem pH-Wert von 8,6 (verdiinnt
in weiterem Wasser zu einem Festkérper-Massenanteil von 10 %) erhalten.

Beispiel 5 Alkydharz-Vorstufe 2
425 g Sojadlfettsdure, 175 g para-tert.Butylbenzoeséure, 108 g Tetrahydrophthalsdurean-

" hydrid, 405 g einer Lésung von Sorbit in Wasser (70 g Sorbit in 100 g Lésung), 51 g Adipinséure

und 70 g Pentaerythrit wurden gemeinsam mit 100 g Xylol auf 230 °C aufgeheizt, das Wasser aus
der Sorbitidsung und der Veresterung wurde azeotrop abdestilliert und das abgetrennte Xylol
wurde zurlickgefiihrt. Nachdem die Saurezahl in der Reaktionsmischung auf unter 5 mg/g abgefal-
len war (nach ca. acht Stunden), wurde die Reaktion abgebrochen. Durch Zusatz von Xylol wurde
auf einen Festkdrper-Massenanteil von 80 % verdiinnt. Diese Losung wies eine dynamische Vis-
kositét bei 23 °C von ca. 2500 mPa.s auf.

Beispiel 6 Urethanalkyd-Harz 2

103,5 g der Alkydharz-Vorstufe aus Beispiel 5 wurden mit 40 g Xylol verdinnt, dazu wurden
0,3 g Tridthylamin gegeben. Die Mischung wurde unter Rihren auf 80 °C erwarmt, dann wurden
16 g Isophorondiisocyanat zugefiigt, die erhaltene Mischung wurde innerhalb von einer Stunde auf
95 °C erwarmt. Die Reaktionsmischung wurde bei dieser Temperatur unter Rihren gehalten, bis
ein Massenanteil an freien Isocyanatgruppen von unter 0,02 % erreicht war (vier Stundeng. Eine
der Reaktionsmischung entnommene Probe wies einen Staudinger-Index von ca. 12 ¢cm’/g auf
(gemessen in Chloroform bei 23 °C). Durch Zusatz von Xylol wurde auf einen Festkérper-
Massenanteil von 55 % eingestellt. Diese Losung wies eine dynamische Viskositat bei 23 °C von
ca. 45 mPa.s auf.

Beispiel 7 Emulsion 2

109,2 g des Urethanalkyd-Harzes aus Beispiel 6 und 61, 5 g des Tragerharzes aus Beispiel 3
wurden gemeinsam auf 120 °C aufgeheizt. Ca. 67 g Xylol wurden durch Destillation unter vermin-
dertem Druck (ca. 100 hPa) abgetrennt. Die erhaltene Mischung wurde auf 90 °C abgekuhlt, 4 g
Triathylamin wurden zugefigt, im Verlauf von zwei Stunden wurden 105,1 g voll entsaiztes Wasser
bei ca. 80 °C zugetropft. Dabei wurde eine Emulsion mit einem Festkorper-Massenanteil von 47 %,
einer dynamischen Viskositdt von ca. 2500 mPa.s bei 23 °C und einem Schergefélle von 10 s™
sowie einem pH-Wert von 8,9 (verdiinnt in weiterem Wasser zu einem Festkorper-Massenanteil
von 10 %) erhalten.

Beispiel 8 wasserverdunnbare Grundierung
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51,7 g der Emulsion 1 aus Beispiel 4, 0,2 g Ammomethylpropanol, 1,5 g eines Trockners
(gemischtes Octoat von Kobalt, Barium und Zirkon), 0,4 g 2-Butanonoxim, 9,1 g eines roten Eisen-
oxidpigments, 10,6 g Zinkphosphatpigment, 7,6 g Talkum und 6,6 g gemahlene Kreide wurden
unter Zusatz von 0,9 g eines Antiabsetzmittels und 0,6 g eines Entschdumers gemischt und wah-
rend einer Stunde auf einer Perimihle verrieben. Dann wurden 0,8 g einer Lésung von einem
Urethanverdicker (4 g des Verdickers in 100 g der wéaBrigen Lésung) und 10 g voll entsalztes
Wasser zugegeben.

Der Lack wurde mit einer Schichtdicke (naB) von 150 ym auf ein kaltgewalztes Stahlblech auf-
getragen. Die Schicht hatte eine Klebfreizeit von 25 Minuten und war nach 24 Stunden volisténdig
durchgetrocknet. Die Pendelharte (DIN EN ISO 7253) betrug nach 24 Stunden 46 s, nach 5 Tagen
83 s. Im Tropentest nach DIN 50 017 ergab sich eine Bewertung von "'m1g1" (Blasengrad,
DIN 53 209). Im Salzspriihtest (DIN EN ISO 7253, 300 um NaBfilmstérke, 1 Woche Trocknung,
240 Stunden Testzeit) ergab sich eine Bewertung von "m2g1". Die Unterrostung am Schnitt betrug
0,3cm.

Vergleichsbeispiel 8

Geman dem Beispiel 3 auf Seite 13 der AT-B 369 774 wurde eine Korrosionsschutzgrundie-
rung hergestellt aus 55,5 g der Emulsion 3 nach Tabelle 5, 12,5 g Eisenoxidrotpigment, 12,5 g
Bleisilicochromat, 17,5 g Bariumsulfat und 7,5 g Talkum durch Verreiben auf einer Perimiihle
wéhrend einer Stunde. Nach Zusatz von 0,9 g eines Antiabsetzmittels und 0,6 g eines Entschéu-
mers wurde durch Zugabe von Wasser auf eine Viskositdt von ca. 4 mPa.s verdiinnt und durch
Zusatz von Tridthylamin auf einen pH-Wert von 9,2 eingestellt.

Der Lack wurde mit einer NaBschichtdicke von 150 pm auf ein kaltgewalztes Stahlblech aufge-
tragen. Die Klebfrei-Trocknungszeit betrug ca. 30 Minuten; nach 24 Stunden war die Beschichtung
vollstandig durchgetrocknet.

Im Tropentest nach DIN 50 017 ergab sich eine Bewertung von "m2g2" (Blasengrad,
DIN 53 209). Im Salzspriihtest (DIN EN I1SO 7253, 300 um Naf3fiimstarke, 1 Woche Trocknung,
240 Stunden Testzeit) ergab sich eine Bewertung von "m2g2". Die Unterrostung am Schnitt betrug
0,6 cm.

Beispiel 9 wasserverdinnbarer Decklack

Zunéchst wurden 5,8 g voll entsalztes Wasser, 1,2 g eines nichtionischen Dispergiermittels
(polyathermodifiziertes Acrylat, 50 g des Wirkstoffs in 100 g der waBrigen Lésung), 25 g eines
Titandioxidpigments (Rutiltyp, 94 % TiO,), 1,8 g eines Verdickers (4 g in 100 g der wéafrigen L6-
sung), 0,3 g Aminomethylpropanol und 0,6 g eines Mineral6l-Entschdumers vermischt und auf
einer Perimiihle wahrend einer Stunde verrieben.

58,5 g der Emulsion 2 aus Beispiel 7, 1,5 g eines Trockners (gemischtes Octoat von Kobalt,
Barium und Zirkon), 0,4 g 2-Butanonoxim, wurden unter Zusatz von 0,9 g eines Silikondls (10 g
des Ols in 100 g einer xylolischen Lésung) als Slipmittel gemischt und zu der oben beschriebenen
Mischung auf der Perlmiihle gegeben.

Vergleichsbeispiel 9
Entsprechend dem Beispiel 9 wurde ein Decklack hergestelit, wobei anstelle der Emulsion 2
aus Beispiel 7 die Emulsion geman Beispiel 3 der Tabelle 5 der AT-B 369 774 eingesetzt wurde.

Beispiel 10  Prifung der Decklacke gemaB Beispiel 9 und Vergleichsbeispiel 9

Die so hergestelliten Decklacke wurden mit einer Schichtdicke (naf) von 80 um auf phospha-
tierte Stahlbleche aufgetragen. Die Schicht bei dem Lack geméaf Beispiel 9 hatte eine Klebfreizeit
von 25 Minuten und war nach 24 Stunden volistdndig durchgetrocknet. Die Pendelharte
(DIN EN ISO 7253) betrug fur den Lack des Beispiels 9 nach 24 Stunden 26 s, nach 3 Tagen 46 s,
und nach 7 Tagen 68 s, im Fall des Vergleichlacks (Vergleichsbeispiel 9) waren die entsprechende
Werte 22 s, 35 s und 50 s. In einem Schnellbewitterungstest ("QUV/Klimatest", iISO 4892-2) wurde
der Abfall des Glanzes unter einem Winkel von 60° gemessen:
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Tabelle Glanzabfall in einem Decklack geman Beispiel 9 und Vergleichsbeispiel 9

Zeit Beispiel 9 Vergleichsbeispiel 9

Ausgangswert 89 75

144 Stunden 82 70

240 Stunden 80 65

500 Stunden 76 40

Der Decklack mit dem erfindungsgeméBen Harz hatte einen besseren Glanz und einen gerin-

geren G

lanzabfall gegeniliber dem Decklack gemaR dem Stand der Technik; die Trocknung verlief

schneller und ergab héhere Werte fir die Pendelhérte als bei Decklacken gemaR dem Stand der
Technik.

PATENTANSPRUCHE:

Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB, enthaltend ein allein nicht wasser-
l6sliches Urethanalkyd-Harz A mit einem Olgehalt von weniger als 50 % und ein mit olefi-
nisch ungesattigten Monomeren gepfropftes Alkydharz B als Tragerharz, dadurch
gekennzeichnet, dai3 das Alkydharz B Bausteine enthélt abgeleitet von linearen aliphati-
schen mindestens dreiwertigen Alkoholen B5 und von cycloaliphatischen Dicarbonséuren
B3 oder deren Anhydriden.

Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da3 der Massenanteil des Urethanalkydharzes in der Zusammenset-
zung 80 % bis 40 %, und der Massenanteil des Tragerharzes B 20 % bis 60 % betréagt.
Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Tragerharz B Bausteine abgeleitet von ungeséttigten Fettséu-
ren B1, von einer Mischung von Acryimonomeren B2, von cycloaliphatischen Dicarbon-
séuren B3 oder deren Anhydriden und von mindestens dreiwertigen linearen aliphatischen
Alkoholen B5 enthélt.

Wasserverdiinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, da mindestens ein Massenanteil von 30 % der Monomeren B2 mindes-
tens eine Carboxylgruppe tragt.

Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die mindestens dreiwertigen aliphatischen Alkohole BS ausgewahit
sind aus den Zuckeralkoholen Erythrit, Threit, Xylit, Arabit, Mannit und Sorbit.
Wasserverdiinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf3 das Urethanalkydharz A einen Staudinger-Index von mindestens
9 cm®g aufweist, gemessen in Chloroform bei 23 °C.

Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sowohl das Urethanalkydharz A als auch das Tragerharz B Bau-
steine abgeleitet von linearen aliphatischen mindestens dreiwertigen Alkoholen enthalten,
waobei diese unabhédngig voneinander ausgewahlt sind aus den Zuckeralkoholen Erythrit,
Threit, Xylit, Arabit, Mannit und Sorbit.

Wasserverdinnbare Alkydharz-Zusammensetzung AB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sowohl das Urethanalkydharz A als auch das Tragerharz B Bau-
steine abgeleitet von linearen aliphatischen mindestens vierwertigen Alkoholen enthalten.
Verfahren zur Herstellung von wasserverdiinnbaren Alkydharz-Zusammensetzungen AB,
dadurch gekennzeichnet, daB das Urethanalkydharz A in einer zweistufigen Reaktion
hergestellt wird, wobei in der ersten Stufe ungeséttigte Fettsduren A1, aliphatische oder
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aromatische oder aliphatisch-aromatische Monocarbonséuren A2, die frei von olefinischen
Doppelbindungen sind, cycloaliphatische Dicarbonsauren A3 oder deren Anhydride und
mindestens dreiwertige Alkohole A4 verestert werden, und das Produkt der ersten Stufe
unter Zugabe einer geringen Menge eines tertidren Amins mit einem Isocyanat A5 umge-
setzt wird, und daB das Urethanalkydharz A anschlieBend mit dem Trégerharz B gemischt
wird.

Verfahren zur Herstellung von waBrigen Emulsionen von wasserverdiinnbaren Alkydharz-
Zusammensetzungen AB, umfassend die Schritte des Anspruchs 9, wobei anschlieBend
die Mischung auf eine Temperatur von 60 °C bis 100 °C aufgeheizt wird, und nach Zusatz
eines Neutralisierungsmittels fur das Tragerharz B durch Zugabe von Wasser in eine
Emulsion Gberflhrt wird.

Verwendung von waBrigen Emulsionen von wasserverdiinnbaren Alkydharz-Zusammen-
setzungen AB zur Herstellung von Beschichtungen mit hohem Glanz, guter Schwitzwas-
serbestandigkeit und hoher Haérte.

KEINE ZEICHNUNG
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