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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 15日 (2005.4.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 、 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と ほ ぼ 同 じ 直 径 を 有 し 、 非 球 面 形 状 を 転 写
す る ガ ラ ス 型 と を 対 向 配 置 し 、 こ れ ら の 側 面 に 粘 着 テ ー プ を 貼 着 し て 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母
材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 を 封 止 し て ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ 成 形 型 を 組 み 立 て る 型 組 立
工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 の 最 大 厚 み が １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 範 囲 で
あ り 、 有 効 径 内 で の 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 の 最 大 厚 み ／ 最 小
厚 み の 比 が ４ 以 上 ２ ０ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 型 組 立 工 程 後 、 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 に 紫 外 線 硬 化 性



樹 脂 組 成 物 を 充 填 す る 注 入 工 程 と 、
　 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 に 充 填 さ れ て い る 前 記 紫 外 線 硬 化 性
樹 脂 組 成 物 に 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 の 両 側 か ら 紫 外 線 を 照 射 し て 前 記 紫 外
線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 硬 化 さ せ る 硬 化 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 硬 化 工 程 後 、 前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 硬 化 物 の ガ ラ ス 転 移 点 温 度 以 上 の 温 度
に 加 熱 し な が ら 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と を 接 近 さ せ る よ う な 圧 力 を 加 え る
ア ニ ー リ ン グ 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 硬 化 工 程 の 前 に 、 紫 外 線 を 照 射 し て 前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を ゲ ル 化 さ せ る 予
備 硬 化 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
　 シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 で 処 理 し た 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る ハ イ
ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ８ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 は 、 第 １ に 、 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 、 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と ほ ぼ 同 じ 直 径 を 有 し
、 非 球 面 形 状 を 転 写 す る ガ ラ ス 型 と を 対 向 配 置 し 、 こ れ ら の 側 面 に 粘 着 テ ー プ を 貼 着 し て
前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 を 封 止 し て ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ 成 形 型
を 組 み 立 て る 型 組 立 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供
す る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 は 、 第 ２ に 、 上 記 第 １ の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 ガ ラ ス レ
ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 の 最 大 厚 み が １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 範 囲 で あ り 、 有 効 径 内
で の 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 の 最 大 厚 み ／ 最 小 厚 み の 比 が ４ 以
上 ２ ０ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供 す る 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 は 、 第 ３ に 、 上 記 第 １ の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 型 組 立 工
程 後 、 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 に 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 充
填 す る 注 入 工 程 と 、 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と の 間 の 空 隙 に 充 填 さ れ て い る
前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 の 両 側 か ら 紫 外 線 を
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照 射 し て 前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 硬 化 さ せ る 硬 化 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供 す る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 は 、 第 ４ に 、 上 記 第 ３ の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 硬 化 工 程
後 、 前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 硬 化 物 の ガ ラ ス 転 移 点 温 度 以 上 の 温 度 に 加 熱 し な が ら
前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 と 前 記 ガ ラ ス 型 と を 接 近 さ せ る よ う な 圧 力 を 加 え る ア ニ ー リ ン グ 工
程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供 す る 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 本 発 明 は 、 第 ５ に 、 上 記 第 ３ の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 硬 化 工 程
の 前 に 、 紫 外 線 を 照 射 し て 前 記 紫 外 線 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を ゲ ル 化 さ せ る 予 備 硬 化 工 程 を 有
す る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供 す る 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 は 、 第 ６ に 、 上 記 第 １ の ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 シ ラ ン カ ッ プ
リ ン グ 剤 で 処 理 し た 前 記 ガ ラ ス レ ン ズ 母 材 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る ハ イ ブ リ ッ ド レ ン ズ
の 製 造 方 法 を 提 供 す る 。
【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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【 手 続 補 正 ２ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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