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DESCRIZTONE
annessa a domanda di brevetto per MODELLO DI UTILITA
avente per titolo:
“CONFEZIONE”
a nome di HAVER & BOECKER OHG, socletd di nazionalita
tedesca con sede a OELDE (Germania)
Depositata il: al n.:

DESCRIZIONE

I1 presente trovato concerne una confezione per merce
sfusa, in particolare un sacco, che & composto di una
film di materiale sintetico, per proteggere la merce
sfusa dall’umidita, e che presenta un dispositivo di
disaerazione, affinché l’aria in eccesso possa
fuoriuscire dall’interno della confezione.

Dopo il travasc di merce sfusa 1n sacchi, 1’aria
contenuta nel sacco nel corsc del tempo defluisce,
sicche, senza un dispositive di disaerazione, possonc
determinarsi bolle d'aria sulla superficie della

confezione. Simili bolle d’aria pregiudicanc 1’idoneita

all’impilaggio e, in questi ©punti, i sacchi, se
assoggettati a pressione, possono scoppiare o
strapparsi con relativa facilita. Pertanto e

ragionevole una disaerazione di sacchi di materiale
sintetico.

Con 11 documento DE 10 2004 026 538 Al & divenuto noto
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un sacco di f£ilm di materiale sintetico, che pud essere
riempito ¢on merce sfusa, nel quale sulla faccia
superiore del sacro e prevista una zZona di
sovrapposizione a piu strati, che présenta un canale di
disaerazicne, fra primi dispcsitivi di disaerazione
nello strate internc del materiale sintetico e secondi
dispeositivi di disserazicne nello strato esterno di
materiale sintetico. Qui i primi dispesitivi di
disaerazione, sistemati al centro della superficie del
sacce, nello strato interno del film, sono spostati in
altezza rispetito ail secondil dispositivi di disaerazione
nello strato esterno del film.

Con un simile sacco, noto dalleo stato della tecnica, &
possibile un magazzinaggio affidabile di merce sfusa
sengibile all’umidita, anche se guesta sia bagnata
dalla pioggia per un breve periocdo di tempo.

Grazie allo spostamento in altezza delle aperture di
disaerazione, verso 1'interno del sacco e verso
17 ambiente del sacco, si blocca 17umidita in entrata
per un determinato periode di tempo. Siccome perd la
distanza fra le aperture esterne ed interne di
disaerazione & inferiore alla meta della lunghezza del
sacco, la durata adell’effetto di tenuta ermetica &
limitata.

Scopo del ©presente trovato & guindi mettere a
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disposizione una confezione che consenta una
disaerazione del sacco, mentre al contempc & resa
possibile una maggiore protezione dalla penetrazione di
umidita.

Questo scopo si raggiunge con una confezione avente le
caratteristiche della rivendicazione 1. Varianti
preferite del trovato sono oggetto delle rivendicazioni
subordinate.

Una confezione per merce sfusa secondec 1l trovato €
realizzata 1in particclare gquale sacco e comprende
almeno un corpo della confezione, costituito da un film
composto di materiale sintetico, ed un dispositivo di
disaerazione, con una zona di disaerazione sulla guale
sono previgtli uno strato interno del film ed uno strato
esternc del film. Lo strato interno del film e lo
stratec esternc del film formanc un canale di
disaerazione, 11 quale <collega almeno un’apertura
interna di disaerazione, che & in collegamento con la
parte interna del corpc della confezione, con almenco
un’ apertura esterna di disaerazione, che & in
collegamento con 1’ambiente del corpc della confezione.
I1 canale di disaerazione comprende qui almeno due
separate camere, che sonc 1n reciprocc collegamento
attraverso un’ apertura di troppopieno, essendo

17apertura interna di disaerazione prevista sulla prima
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camera e l'apertura esterna di disaerazione sulla
seconda camera, Per accrescere la tenuta ermetica
rispetto all’acqua.

La confezione secondc il trovato presenta, neilo stato
vuote, 1in particolare pieghe laterali ed & dotata,
nella zona delle pieghe laterali, specialimente di
saldature sugli angoli. In tal modo & assicurata una
struttura a parallelepipedo ed una buona impilabilita
della confezione piena. Il trovato ha molti wvantaggil.
Un notevole vantaggic & che 1'umidita deve percorrere
un tratto sostanzialmente pit lungo per penetrare
zll’interno della confezione, dal momento che 11 canale
di disaerazione comprende una prima camera <od una
seconda camera. In tal modo, si ottiene una protezione
dail’umiditd maggiore di guanto non avvenisse nello
stato della tecnica.

In conformita ad una variante preferita del trovate, la
prima e la seconda camera sono sistemate attigue e
separate 1'una dall’altra da una cucitura divisoria. La
cucitura divisoria si estende per la parte fondamentale
della lunghezza delle camere sistemate attigue,
restando libera solo la zona dell’apertura di
troppopieno. Camere sistemate 1’una accanto all’altra
sono di semplice fabbricazione, in particolare se, per

la fabbricazione della confezione e del dispositivo di
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disaeraziocne, vengono reciprocamente sovrapposti due
strati di film e la confezione e le camere del
dispositivo di disaerazione sono realizzate <tramite
giunti saldati, o giunti adesivi, o simili.

In conformita ad una variante preferita della
confezione, nella zcna dell’aperturz o delle aperture
di troppopieno e/o nella zona dell’apertura esterna di
disaerazione, & previsto uno smalto diviscoric, od uno
strato diviscorio, ¢ simili. Il materiale delloc strato
divisorio, o dello smalto, divisorioc & sceltc gui in
modo che sia impedita una saldatura od un’incollatura
di dﬁe strati di £ilm, nel punto delle strato
diviscrio. Cid & molteo vantaggicse, dal momento che,
con un processc di fabbricazione gemplice sono messe a
disposizione, negli appositi punti della confezione,
aperture di passaggio dellfaria.

Il materiale per lo strato divisoric o lo smalto
divisoric ©pud contenere, ad esempio, silicone o
comprendere politetrafluoretilene (PTFE; Teflon), od
essere composto di un altrc materiale idoneo. Invece di
uno strate divisorio, si pud avere anche una
applicazione mirata, a punti, della cucitura diviscria,
con la gquale le aperture di diszerzzione e 1'apertura
di troppopieno restano libere.

Uno smalto divisorio consente di fare a meno della




27.B8344.42.71T7.2 A.M. 7 IL MANDATARIO

Ing. Carlo Raoul GHIONI
Iscritto al’ Albo con il n. 280 BM

frammentazione di un materiale supplementare per
l'incollatura delle superfici, sicché la cucitura
divisoria di materiale gupplementare pud essere
realizzata continua. Con lo smalto divisorio si
impedisce una giunzione deili nastri di film nei punti
corrispondentemente stratificati, sicché =i formano le
desiderate aperture di disaerazicne e di troppopieno.
Tnoltre 11 materiale supplementare, unito al film non
stratificato, forma, nella zona dell'apertura, un
labbro di tenuta che rende notevolmente piu difficile
la penetrazione di umidita.

In confeormita ad una variante particolarmente preferita
del <trovato, €& prevista una pluralita di aperture
interne di disaerazione, che sonoe realizzate in
particolare quali fessure di disaerazione. In medo
particolarmente preferito, aperture interne di
disaerazione sonoc previste ad un’estremitd della prima
camera che, 1in modo particolarmente preferito, &
prevista 1In prossimita dei lati frontali della
confezione.

Una simile configurazione con aperture interne di
disaerazicone 1in ©prossimita dei lati estremi offre
notevoll wvantaggi, in particoclare anche rispetto allo
stato della tecnica indicato, dal momento che, nel caso

di una sollecitazicne di pressione dall’altce di un
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sacco disposto orizzontalmente, viene favorito il
degassamento della merce sfusa contenuta. L7aria
contenuta all’interno della confezione e gquella che
defluisce dalla merce sfusa si raccoglie soprattuttoe
sugli angeli e sul lati frontali della confezione,
quando viene esercitata una pressione dall’alto.
Attraverso aperture interne di disaerazione in
prossimita dei lati frentali, 1’aria contenuta nel
sacco pud essere quindi efficacemente deviata ed
instradata.

Preferibilmente & prevista almeno un’apertura esterna
di disaerazione, ad un’estremita della seconda camera
e, 1in particclare, l'apertura esterna di disaerazione &
sistemata in prossimita di wun lato frontale della
confezione. Possonc anche essere previsite due o piu
aperture esterne di disaerazione, una delle quali &
quindi di wvolta in veolta sistemata in prossimita di un
lato frontale della confezione. La dispogizione delle
aperture esterne di disaerazione o delle aperture
interne di disaerazione in prossimita dei lati frontali
od estremi della confezione & del pari moltc
vantaggicsa, perché ivi 1l’'aria contenuta pud defluire
efficacemente anche in caso di confezioni impilate,
gsicché confezioni impilate, ad esempio, su una paletta

possono disaerarsi bene.
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Preferibilmente 1’apertura di troppoplieno & sistemata
fra la prima camera e la seconda camera, 1n una zona
centrale del corpo della confezione. Cid significa che
1fapertura di troppopieno & sistemata,
approssimativamente alli’altezza della faccia superiore
piatta della confezione, al <centro della faccia
superiore.

In conformita ad una variante preferita del trovato, le
aperture interne di disacrazione e/o le aperture
esterne di disaerazione, nello stato riempite del corpo
della confezicne, sono previste ad una certa distanza
in altezza dalla faccia superiore piatta della
confezione, essendce in modo particolarmente preferitc
la distanza in altezza delle aperture interne e/c
ssterne di disaerazione, dalla faccia superiore pilatta
della confezione, supericre alla distanza in altezza
dalla cucitura estrema, che & prevista a meta
dell’altezza del corpo della confezione. L’'altezza &
calcolata qui perpendicolarmente alla direzicne
longitudinale della confezione e perpendicolarmente
alle cuciture estreme della confeziocne.

Preferibilmente la distanza in altezza delle aperture
interne di disaerazicne e/o delle aperture esterne di
disaerazione, dalla <faccia superiore piatta della

confezione, misura Zfra il 25 ed il 95%, ed in
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particclare fra i 50 ed il 75%, della meta dell’altezza
del corpoe della confezione nello stato riempito.

Se tanto le aperture interne di disaerazione, gquanto
guelle esterne, sonc distanziate dalla faccia superiore
piatta del corpo della confezicone e 1l'apertura di
troppopienc & prevista fra la prima e la seconda camera
del canali di disaerazione, al centro sulla faccia
superiore piatta, si determinano particeclari wvantaggi,
dal momento che 1'acgua in entrata, o 1’umidita in
entrata, deve in ogni caso superare la differenza di
éltezza, fra 1’apertura di disaerazione interna od
esterna e 1l’apertura di troppopieno. Nel sacchi noti da
DE 10 2004 026 538 Al, 1'umidita in entrata deve
superare la differenza di altezza solo nel caso in cuil
sacco si trovi con la faccia superiore, appositamente
prevista, disposta superiormente. Se 1l sacco viene
ructato, la faccia originariamente inferiore si trova
di sopra e cosl l7acqua che entra per 17apertura
esterna di disaerazicne e inviata, grazie al canale di
disaerazione ed alla forza di gravita, all’apertura
interna di disaerazione, che & in collegamento con la
merce sfusa contenuta. Cid significa che il sacco, noto
dallo stato della tecnica, offre un’elevata protezione
dall’umidita solo in una determinata posiziocone, mentre

nella posizione invertita la protezione & notevolmente
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minore.

A differenza di ¢i1d, una confezione secondo la
configurazione qui presentata presenta sempre,
indipendentemente dal tipo di magazzinaggioc dei sacchi,
una differenza di altezza da superare per l1l'eventuale
umiditd in entrata, dal momento che fra 17apertura
esterna di disaeraziocne e l'apertura di troppopieno,
oppure fra 1'apertura di troppopieno e l’apertura
interna di disaerazione, vi & una differenza di altezza
positiva.

In varianti preferite del trovato, le aperture esterne
ed interne di disasrazione SOno preferibilmente
sistemate attigue.

In conformazioni preferite del trovato, la lunghezza
del canele di disaerazione ¢ superiore alla lunghezza
del corpo della confezicone. (Cid & reso possibile qui
dalle due camere del canale di disaerazione, la cuil
lunghezza complessiva pud essere superiore a quella
delia confezione, c¢i® che non & possibile nel sacco
noto dalle stato della tecnica. Un  canale di
disaerazione pill lungo consente una migliore protezione
dallfumidita in entrata.

In una variante preferita, tanto le aperture interne di
disaerazione, quanto quelle - esterne, sono previste

distanziate dalla faccia superiore piatta del corpo
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della confezione ed in prossimita di un'estremita,
mentre l'apertura di troppopieno & prevista fra la
prima e la seconda camera del canale di disaerazione,
in prossimita dell'altra estremita, distanziata dallas
faccia superiore piatta del corpoc della confezione.
Anche in tal caso si determinano particolari vantaggi,
dal momentoc che l'acqua in entrata, o 1'umidita in
entrata, deve superare 1in ogni caso la somma delle
differenze di altezza, ovVvVero il doppio della
differenza di altezza fra l'apertura di disasrazione
interna od esterna e la faccia superiore del corpo
della confezicone.

In varianti preferite del trovato, il canale di
disaerazicne presenta tre o pilt camere, che sono
collegate 1’una all’altra a forma di meandre. Una tale
configurazicne consente un canale di disaerazione
particolarmente lungo.

In tutte le configurazione del <trovato, la cucitura
divisoria fra le camere & preferibilmente saldata od
incollata.

Specialmente sullfapertura esterna di disaerazione pud
essere previsto un labbro di tenuta, per accrescere la
protezione d@ll’acqua in entrata. Il labbrc di tenuta
- pud essere realizzato, ad esempio, inserendo  una

cucitura estrusa od una cucitura incollata, o simili,
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fra gli strati del film, durante la fabbricazione della
confezione. La cucitura estrusa costituisce una solida
unione di due strati del film £fino alia zona
dell’apertura di disaerazione, nella gquale & previsto
uno strato divisorio od unc smalto divisorio, che
impedisce un’unione della cucitura estrusa o della
cucitura incecllata ad uno o ad entrambi gli strati del
fiim. La cucitura estrusa forma, sull’apertura di
disaerazione, un labbro di  tenuta <c¢che protegge
1’ apertura dall’ingresso di umidita.

In tutte le configurazione del trovato, nel canale di
disaerazicne sono preferibilmente previsti incavi e/o
prominenze, per assicurare una funzione di disaserazione
del canale di disaerazione. Gli incavi e/o le
prominenze sono preferibilmente impressi e possono
essere previsti in tutto il canale di disaerazione,
oppure soloc in determinate parti. Possono anche essere
previste costole od altri distanziatori, per mantenerse
g distanza gli strati di film.

In varianti preferite del trovato, la confezione
comprende pileghe laterali e cuciture angeclari, ai
rispettivi angoli della confezione, per assicurare
complessivamente una struttura a parallelepipedo della
confezione piena.

In un’altra variante ©preferita e prevista almeno
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un’ apertura esterna di disaerazione, su una cucitura
estrema della confezione.

In tutte le configurazioni & possibile che, sulle
aperture di disaerazione od in punti determinati nei
canali di disaerazione, sia prevista una fessura,
cppure una sostanza c¢he reagisce allfumidita, per
assorbire umidita, ad esempio con un rigonfiamentc, o
per determinare un’incellatura del canale di
disaerazione.

Col concetto di canale di disaerazione si intende, nel
senso di guesta domanda di brevetto, una struttura
chiusa da pareti, che pud servire per 11l trasferimento
di aria.

In altre configurazicni & possibile prevedere, su una
confezione, due, Lre, oppure piu dispositivi di
disaerazione. Ad esempic, un dispositivo di
disaerazione puo essere sistemato sulla faccia
superiore ed unc sulla faccia inferiocre.

Altri wvantaggi e 9possibilita di  applicazione si
ricavano dagli esempi di realizzazione, che sono cra
descritti, gqui di seguito, con riferimento alle figure.
In esse mostrano:

figura 1 - una schematica vista in pianta dall’alto di
una confezione secondo il presente trovato;

figura 2 - una vista longitudinale in sezione, di
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massima e Ffortemente schematizzata, della confezione
secondo la figura 1;

figura 3 - una vista laterale in sezione, fortemente
schematizzata, della confezione secondc la figura 1;
figura 4 - una vista in pianta dall’alto, fortemente
schematizzata, di un’zaltra confezicne seconde il
trovate;

figura 5 ~ un terzo esempic di realizzazicone di una
confezione secondo il trovato;

figura 6 - una vista laterale e in sezione, di massima
e fortemente schematizzata, di una gquarta forma di
realizzazione di una confezione secondo il trovato; e
figura 7 - una vista laterale e in seziocne, di massima
e fortemente schematizzata, di una gquinta forma di
realizzazione di una confezione secondo il trovato.
Nelle figure da 1 a 3 & mostrato un primo esempio di
realizzazione di una confezione 1 seconde i1l trovato,
realizzata guale sacco, che presenta un corpo 2 della
confezione, dotatce di pieghe 3 laterali, costituite da
un film 4 composto di materiale sintetico.

La confezione 1 serve ad accogliere prodotti alla
rinfusa, in particolare merce sfusa. Durante il travaso
di merci sfuse, nella confezione perviene di norma,
ingsieme con il prodotto da travasare, anche aria.

Inoltre, alla chiusura del sacce, spesso nella zona
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superiore & presente una bolla d’aria. Per consentire
una fuoriuscita dalla confezione 1 chiusa dell’aria
contenuta nella confezione, sulla superficie piatta
della confezione 1 & previsto un dispogsitive 12 di
disaerazione. Sull’ area 13 di disaerazione si
sovrappengono uno strate 14 internc del f£ilm, che
aderisce al prodotto presente nel volume interno della
confezione 1, ed uno stato 15 esterno di £ilm, che &
adliacente all’ambiente.

Fra i1 due strati 14 e 15 di film & sistemato un canale
16 di disaerazione, «che collega una pluralita di
aperture 17 interne di disaerazione ad una o pin
aperture 18 esterne di disaerazione e mette cosli a
disposizione dell’aria in uscita un canale di flusso.
Il canale 16 di disaerazione comprende una prima camera
19 ed una seccnda camera 20, che, nell’esempio di
realizzazione secondo la figura 1, sono in collegamento
reciproco, attraverso un’apertura 21 di troppopienc, in
una zona centrale della superficie della confezione.
L’aria che era contenuta nella confezione, che entra
delle prima camera 18 del canale 16 di disaerazione
attraverso le aperture 17 interne di disaerazione, &
avviata, lungo la prima camera 1% del canale 16 di
disaerazione, fino all’apertura 21 di troppopieno e .

passa 1ivi nella seconda camera 20 del canale 16 di
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disaerazione, dove essa perviene fino alle aperture 18
esterne di disaerazione, sistemate nella zona del bordo
esterno della seconda camera 20, dove essa viene ceduta
all’ambiente esterno.

Pexr via delle due camere 19 e 20 del canale 16 di
disaerazione, separate da una cucitura 22 di unione, &
reso possibile un canale di disaerazione pill lungo,
rispetto al caso in cul & messc a disposizione solo un
canale di disaerazicne con una sola camera. In tal
modo, si ottiene un’accresciuta sicurezza rispetto alla
penetrazione di umidita od acgqua dall’esterno.

Le aperture 17 interne di disaerazione scno realizzate
quali brevi fessufe la cui lunghezza non supera gui,
nell’esempio di realizzazione, i1 5 mm. L "apertura 21 di
troppopienc presenta, nel caso di una lunghezza del
sacco ad esempio di 40 - 80 cm, una lunghezza di circa
160 mm.

Nella =zona dell’apertura 21 di troppopienc e delle
aperture 18  esterne di disaerazione pud essere
previste, di wvolta in volta, uno strato 23 divisoric
nella forma di unc smaito divisoric c¢he impedisce,
durante la fabbricazione della confezione 1, una
saldatura od incollatura dellc strato 14 interno di
film e dello strato 15 esterno di film a gueste

aperture, per assicurare 1l funzionamento del canale 16
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di disaerazione.

Sull’area 13 di disaerazione possono essere previste,
nella prima camera 19 e nella seconda camera 20,
rientranze e/o prominenze 24, che sono ad esempio
impresse, ed assicurano cosi un trasporto dell’aria
lunge 11 canale 16 di disaerazione. A differenza
dall’illustrazicne secondo la figura 1, le prominenze
e/o gli incavi 24, fungenti da distanziateri, sono
distribuiti lungo 1’intera superficie del canale 16 di
disaerazione.

Per accrescere 1'effetto di chiusura ermetica sulle
aperture esterne di disaerazione, rispetto all’entrata
di acgua, nella zona dell’apertura 18 di disaerazicne
pud essere previsto un rigonfiamento, fra lo strato 14
interno del film e lo strato 15 esternc del film, per
accrescere ulteriormente 1l’effettc di tenuta ermetica
rispetto alla penetrazione di acqua.

Con la confezione 1 si ottiene un ragionevole condotto
di disaerazione, in casc di magazzinaggio od anche di
asscggettamento a pressione, nonostante il canale 16 di
disaerazione sia realizzato nettamente pild lungo dei
corrispondenti canali di disaerazione nello stato della
tecnica. Cio e determinato fra l7altro dal fatto che le
aperture 17 interne di disaerazione, ed anche le

aperture 18 esterne di disaerazione, sonc sistemate in
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una zona prossima alle cuciture 5 e 10 estreme della
confezione 1.

Se sul sacco pleno e disposto pilatto viene esercitata
una pressicne, 1l'aria contenuta nella confezione ¢&
spinta a pressione alle estremita ed agli angoli della
confezione, dove essa pud essere scaricata, attraverso
le aperture 17 interne di disaeraziocne, nel canale 16
di disaeraziocone. Tramite le prominenze e/o le
rientranze 24 & assicurata una conduzione dell’aria,
attraverso l’intero canale 16 di disaerazione, fino
alle aperture 18 esterne di disaerazione, sicché 1l'aria
contenuta pud defluire.

Le apertﬁra 17 interne di disaerazione e le aperture 18
esterne di disaerazione, inoltre, ncon sonc sistemate,
in particolare, sulla faccia superiore della
confezione, bensl in prossimita delle cuciture estreme,
dove la superficie 1locale & inclinata rispetto
all’orizzontale, o rispettivamente rispetto alla faccia
superiore della confezione. In tal modo, si determina
una differenza 27 di altezza, fra 1’apertura di
troppopienc e lo strato delle aperture 18 esterne di
cdisaerazione O delle aperture 17 interne di
disaerazicne, che accresce in modo notevole 1l'effetto

di chiusura ermetica contro la penetrazione di umidita

dall’esterno.
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L’umidita che penetra attraverso 1’apertura 18 di
disaerazione deve 1infatti superare, nella posizione
mostrata alla figura 2, dapprima la differenza di
altezza fino all’apertura 21 di troppopieno, per poter
pol penetrare nel sacco.

Se la confezicne si trova invece casualmente con 1la
faccia superiore verso il basso, 1l'umidita in entrata
puc effettivamente fluire verso il basso, per effetto
del dislivello fra 1" apertura 18 esterna di
disaerazione e 1’apertura 21 di troppopienc, ma, per
pervenire all’interno del sacco, deve allora superare
la differenza 27 di altezza, fra 1'apertura 21 di
troppoplienc che si trova verso il basso e le aperture
17 di disaerazione che si trovano pin in alto.

In tal modo, in entrambe le possibili posizioni, si
ottiene una notevcle sicurezza contro 1l umidita. Cio &
pesitive in particolare anche per 11 fatto che, in
pratica, nel magazzinaggio ad esempioc di sacchi di
cemento, non si deve partire dal presuppesto che 1
sacchi vengano sempre immagazzinati c¢on la stessa
faccia verso 1l'alto.

Le frecce 25 mestrano il percorso dell’aria che
defluisce verso l'esterno dall’apertura 17 interna di
disaerazione, attraverso la camera 1% e 1'apertura 21

di troppopienc ed attraverso la camera 20 e le aperture
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18 esterne di disaerazione.

Par ottenere una forma gradevole all’ccchic della
confezione piena ed una miglicre impilabilita, gli
angelli 8 delia confezicne sono saldati a cuciture 7
angolari. Negli angoli 8 saldati possono essere
previste aperture 9 che, in connessicone con gli angoli
8 e la cucitura 5 e 10 estrema, posscnc formare un
dispeositivo 11 per 1l trasporto, per mezzo del guale un
utilizzatore pu¢ portare comodamente la confezione 1.
Anche negli altri esempi di realizzazione, le
confezioni sono dotate di saldature sugli angoli, per
ottenere una bucna impilabilita, anche se, per motivi
di chiarezza, nelle figure i giunti saldati non sono
stati tracciati.

L"illustrazicone del sacco 1 secondo 11 trovato,
fortemente schematica e sole di massima, in una vista
longitudinale in sezione presentata alla figura 2,
mostra cuciture 5 e 10 estreme alle due estremita 6
della confezione 1. In prossimita dell’estremita 6
sboccano le aperture 18 esterne di disaerazione, che
presentano una distanza 27 in altezza dell’apertura 21
di troppopieno suila faccia superiore della confezione
1, per accrescere ultericrmente la tenuta ermetica
contro l'umidita. Non mostrate nella figura 2 sonc le

aperture 17 interne di disaerazione, le quali scno del
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parli previste all’altezza delle aperture 18 esterne di
disaerazione, per assicurare, indipendentemente dalla
posizione del sacco, una differenza 27 di altezza.
Nella figura 3 & raffigurata una vista laterale
schematica in sezione, nella quale si posscnc notare le
camere 19 e 20 paralleie del canale di disaerazione,
fra lo strato 15 esterno del film e lo strato 14
interno del film.

La figura 4 mostra un altro esempio di realizzazione di
una confezione 1 secondo il trovato, in una wvista in
pianta dall’alte fortemente schematica. A differenza
deil’esempic di realizzazione secondo la figura 1,
nellfesempico di realizzazione secondo la figura 4 le
aperture 17 interne di disaerazione e le aperture 18
esterne di disaerazione sono  previste solo ad
un’estremita 6 della confezione 1. In tal medo, si
rende possibile un canale 16 di disaerazione
particolarmente lungo, formato dalle camere 19 e 20,
che pudo estendersi approssimativamente per 11 doppio
della lunghezza del sacco. Se sonc previste aperture 17
interne di disaerazione solo ad un’estremita della
confezione, 550 si trovano preferibilmente in
prossimita della cucitura di testa, dal momento che ivi
si forma, dopo il riempimento, una bolla dfaria la cui

aria pud guindi essere efficacemente deviata.
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Nell’esempio di realizzazione di una confezione 1
secondo 1l trovato, mostrato alla figura 5, sonc
previste tre camere 19, 20 e 26, che complessivamente
formano il canale 16 di disaerazione. Quella terza
camera 26 & sistemata fra la prima camera 19 e la
seconda camera 20 e prolunga cosl 11 canale 16 di
disaerazione. Quanto pit lunga & la zcna I di
sovrapposizione delle cluciture 1ntermedie e guanto
mincre & la larghezza A della camera 26 i%termedia,
tanto pitu efficace ¢é& la tenuta ermetica contro 1la
penetrazione di umidita. Anche in guesto esempio di
realizzazicone, le aperture 17 interne di disaerazione e
le aperture 18 esterne di disaerazione sono previste
ciascuna 1n zone estreme della confezione 1, per
assicurare, anche in caso di impilamento dei sacchi,
una ragionevole disaerazione.

In guesto esempioc di realizzazicne, le cuciture 22a e
22b non sono interrotte, per formare un’apertura 21 di
troppopieno, ma invece le cuciture divisorie terminano
prima della rispettiva estremita delle camere, per
formare ivi, all’estremita di ciascuna camera,
un’apertura 21 di troppopieno.

A differenza dell’illustrazione secondo la figura 5,
anche alle due estremita della confezione possono

essere previste aperture 18 esterne di disaerazione e/o




27.B8344.42.17.2 B.M. 24 IL MANDATARIO

Ing. Carlo Raoul GHIONI
Iscritto all’Albo con il n. 280 BM

aperture 17 interne di disaerazione.

Nella figura 6 & illustrato un guarto esempio di
realizzazione di una confezione secondo il trovate, in
una vista laterale in sezione di massima e fortemente
schematizzata. In guesto esempio di realizzazione i1l
corpo 2 della confezione, lo strato 15 esterno del f£film
e lo strato 14 esterno del film sconc formati in un sol
pezzo. La prima e 1la seconda camera 19, 20 sono
disposte adiacenti. Le camere si estendono gui, almeno
in parte, 1’ una sull’aitra e, a seconda della
configurazicne, non in attiguita. Un separato strato 28
intermedic, fra lo strato 15 esterno del film e lo
stato 14 interno del film, separa le due camere 19 e
20. Le singcle camere sono suddivise da cuciture 29
sullo strato.

Nel qguinto esempio di realizzazione di una confezione
secondo 1l trovatc, presentato alla figura 7, la prima
& la seconda camera sonc pure disposte, almeno
parzialmente, l'una sull’altra. Qui anche lo strato 28
intermedioc e formato in un sol pezzo di film, sicché il
corpo 2 della confezione, lo stratc 15 esterno del
film, Lo stato 14 interno del film e lo stato 28
intermedic, sono costituiti da un sclo pezzo di film.
Per la fabbricazione, i singoli strati 14, 15 e 28 di

film sono generati per avvolgimento e sovrapposizione
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del film e c¢on adeguate cuciture 29 intermedie, od
incollate. Le cuciture 29 intermedie od incollate
separanc le camere 19 e 20 ermeticamente dai lati, ad
eccezione dei punti in cul & previsto uno strate 23

divisoric ({(cfr. figura 1).
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RIVENDICAZIONI

1. Confezione (1) per merce sfusa, in particolare
sacco, comprendente un corpo (2) della confezione,
costituite da wun film (4) composto di materiale
sintetico, ed un dispositivo {12} di disaerazione, con
una zona (13) di disaerazione sulla quale sonc previsti
unce strato (14} interno del film ed une strato (15)
esterno del film, che formano un canale (16) di
disaerazione, 1l guale collega almenc un’apertura (17)
interna di disaeraziocne, che & in collegamento con la
parte interna del corpo della confezione, con almeno
un’apertura (18) esterna di disaerazioné, che & in
collegamentc ceon 1'ambiente del corpo dellia confezione,
caratterizzata dal fatto <che 1l <canale (16) di
disaerazione comprende almeno due separate camere (19,
20), che sono in reciproco collegamento attraverso
un’ apertura (21) di troppopieno, essendo 1" apertura
(17) 1interna di disaerazione prevista sulla prima
camera (18) e 1l'apertura (18) esterna di disaerazione
sulla seconda camera (20), per accrescere la tenuta
ermetica rispettc all’acqua.

2. Confezione (1) seconde la rivendicazione 1, in cuil
la prima camera (19) e la seconda camera (20) sono
sistemate attigue e sono separate 17una dall’altra da

una cucitura (22} divisoria, per una parte sostanziale
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della lunghezza.

3. Confezione (1) seccndo la rivendicazicne 1 o 2, in
cui, nella zona dell’apertura (21) di troppopieno e/o
dell’apertura (18) di disaerazione, & previsto uno
strato divisorio.

4. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui ad un’estremita della prima
camera (1%) e prevista una pluralita di aperture (17)
interne di disaeraziocne, che sono realizzate in
particolare come perfcrazicone, o quali fessure di
disaerazione.

5. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazicni, in cui & prevista almeno un’apertura
(18) esterna di disaerazione, ad un’estremita della
seconda camera (20).

6. Confezione (1) seconde una delle precedenti
rivendicazioni, in cui 1’apertura (21) di troppopieno &
sistemata su un’area centrale del corpo (2) della
confezione.

7. Confezione {1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui le aperture (17, 18) interne ed
esterne di disaerazione, nello stato riempito del corpo
(2) della confezione, sono sistemate ad una certa
distanza in altezza dalla faccia ©piatta dellsa

confezione.
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8. Confezicne (1) secondo la precedente rivendicazione,
in cui, nello stato riempito del corpo (2) della
confezione, la distanza (27) in altezza delle aperture
(17, 18) interne ed esterne di disaerazione dalla
faccia piatta della confezione & superiore alla
distanza in altezza dalla cucitura (5, 10) estrema.

9. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, din cui la lunghezza del canale di
disaerazione & superiore alla lunghezza del corpo della
confezione.

10. Confezione (1) secondc una delle precedenti
rivendicazioni, in cui sono previste tre o piu camere,
che sono collegate 1'una all’altra a forma di meandro.
11, Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui le aperture (17, 18) interne di
disaerazione e quelle esterne sono sistemate attigue.
i2. Confezione (1) seconde una delle precedenti
rivendicazioni, in cui la cucitura (22) divisoria @
saldata fra le camere (19, 20).

13. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui, in prossimitd dei due lati (6)
longitudinali, & prevista un’apertura (18) esterna di
disaerazione.

14. Confezione (1) seccndo una delle precedenti

rivendicazioni, in cui, sull’apertura (18) esterna di
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disaerazione, & previsto un labbro di tenuta.

15. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui, ad sul canale (16) di
disaerazione, sono previsti incavi e/o prominenze, per
assicurare una funzione di disaeraziocne.

16. Confezione (1) secondo una delle ©precedenti
rivendicazioni, in cui le aperture interne ed esterne
di disaerazione SONo previste in prossimita
dell’estremita del corpc della confezione e 1fapertura
di troppopieno in una zona centrale.

17. Confezione (1) secondo una delle ©precedenti
rivendicazioni, in cuil il ccrpoc (2) della confezione,
lo strato (15) esterno del film e lo strate (14}
interno del film sono in un sol pezzo.

18. Confezione (1) secondo una delle precedenti
rivendicazioni, in cui, fra lo strato (15) esterno del
film e lo stato (14) internc del film é& previsto uno
statc (28) intermedio.

19. Confezione (13 seconds  una delle precedenti
rivendicazioni, in cui la prima e la seconda camera si
estendono, almeno in parte, l'una sull’altra.

20, Confezione (1} secondo una delle rivendicazioni da
17 a 19, in cuil il corpo (2) della confezione, 1lo
strato (15) esterno del film, lo strato (i14) interno

del film e lo stato (28) intermedio sono in un sol
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