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Znane sg sposoby, wedlug ktérych pty-
ty, sporzadzone na tekturnicy z mieszani-
ny azbestowo-cementowej lub z podobne-
go materjatlu w stanie plastycznym nawi-
ja si¢ na obracajace sie jadro k,sztaltu]a,-
ce i przytem stlacza.

Sposéb ten posiada te wade, Ze po-
szczegblne zwoje, z ktérych uksztaltowana
jest rura, nie lacza sig¢ ze soba Scisle, tak
Ze gotowa rura posiada mala wytrzyma-
fo$é, poza tem urzadzenie do przeprowa-
dzania tego sposobu nie jest proste i bar-
dzo drogie.

Sposéb niniejszy polega na tem, ze
plyty, sporzadzone w znany
zwyklej tekturnicy z masy azbestowo-ce-
mentowej, zostaja mnajpierw zawiniete,
przyczem zwilza sig¢ plaszczyzny, ktore

sposéb na

maja przywieraé do siebie; bezposrednio
potem poddaje sie tak powstaly zwéj, po
owinieciu go jeszcze powloka z tkaniny,
wysokiemu ciénienitt, np. walcuje sie go
pod wysokiem ciSnieniem. Powloka, umie-
szczona nazewnatrz zwoju plyt, zapobie-
ga powigkszaniu si¢ $rednicy plastycznej
rury jeszcze podczas silnego walcowania;
zapomoca walcowania osiaga sig Sciste ze-
spolenie i spilénienie zwilzonych poszcze-
gélnych zwojéw pomigdzy soba. W ten
spos6b powstala rura jest po odwiazaniu
szczelna i odporna nawet na wysokle we-

‘wnetrzne ci$nienie.

Na rysunku przedstawione jest sche-
matycznie urzadzenie do przeprowadzania

powyzszego sposobu
Sklada si¢ ono z tasémy bez korica 9,
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poprowadzaonej przez rolki 1, 2, 3, z kto-
rych jedna napedzana jest zapomoca .mo-
toru, Rolki 7, 2 sa wzgledem siebie _tak u-
mieszczone, ze na tasme 9 pomigdzy nie-
mi nalozyé mozna plyte 17, majaca by¢
zwinieta w rurg. Bezposrednio obok rol-
ki 2 i réwnolegle do niej lezy rolka ¢,

rzgz ktgra_bjegnde druga tasma bez kod-
&zg p%}% przez krazek wodza-
cy 6, 7, 8. 'Na rolki 2, 4, lezace poziomo
obok siebie i na jednej wysokoséci, nakla-
da si¢ swobodnie cylindryczne jadro ksztal-
tujace 10. Plyte z mieszaniny azbestowo-
cementowej, wychodzaca z tekturnicy i je-

. szcze plastyczna, kladzie si¢ pomiedzy rol-

kami 1, 2 na tasme 9 i posuwa przy jej po-
mocy ku goérze do jadra ksztattujacego
10. To ostatnie zostaje wskutek tarcia za-
brane przez tas$me 9 i obraca sie w kierun-
ku strzatki, przyczem zabiera plyte 11 z
taSmy 9. Plyta 171 nawija sie szczelnie na
jadro ksztaltujace 10. Aby nawijanie od-
bywalo sie¢ w sposéb pewny, zostaje czesé
tasémy 5, lezaca miedzy rolkami 4, 8, uzy-
ta do przyciskania plyty 171 do jadra ksztal-
tujacego 10. W tym celu walec 8, usta-
wiony w kierunku strzatki, umieszczony
jest ponad jadrem ksztaltujacem 10 i da-
je sie przestawiaé recznie lub samoczyn-
nie zapomoca urzadzenia, nieprzedstawio-
nego na rysunku. Podczas nawijania po-
wierzchnia plyty 11 zostaje zwilzana jed-
nostajnie woda zapomoca rury 12, lezacej
réownolegle do rolki 4. Po nawinieciu ply-
ty 11 na jadro ksztattujace 10 naklada sie
na ta$me powloke, przepuszczajgca wodg,
np. tkaning, filc lub podziurawiona blache,
ktéra réwniez nawija sie¢ na gotowy zwdj
plyt.

Zwéj z jego powloka umieszcza sie ra-
zem z jadrem ksztaltujacem 710 na prasie
i poddaje zapomoca mnapedu cbrotowi.
Przytem zwdj zostaje poddany zapomoca
walca prasowego 13 silnemu ci$nieniu. Wa-
lec 13 umieszczony jest obrotowo na dzwi-
gni 14 z ciezarkami 15, ktére przyciskaja

slabiej lub silniej walce 13 do zZwoju, za-
leznie od ich ustawienia, Kierunek obra-
cania obiera si¢ taki, aby wolny koniec
powloki, wskutek tarcia, powstalego przy
walcowaniu i stlaczaniu, byt zawsze mocno
napiety i nie zostawal w zadnym razie
zwolniony. Podczas walcowania wyciska
sie z masy wodg, ktéra przez tkanine (po-
wloke) wychodzi nazewnatrz. Poszczegél-
ne zwoje zostaja podczas walcowania catl-
kowicie spojone tak, Ze powstaje stala
§cianka rury o réwnomiernej szczelnosci.
Tak obrobiona rura zostaje nastegpnie ra-
zem z powloka wprawiona w rame i przez
nia przytrzymana, podczas gdy jadro
ksztaltujace 10 zapomoca mechanicznego
przyrzadu pociagajacego zostaje wycia-
gniete z ciagle jeszcze migkkiej rury. Za-
miast jadra ksztaltujacego 10 wklada sie
do rury wal drewniany, najlepiej sktada-
jacy sie z kilku czeSci. Nastepnie usuwa
si¢ powloke, a rure odstawia sig, by ma-
terjal skrzepnal w spokoju.

Nawijanie plyty 11 ma jadro ksztaltu-
jace 10 moze nastapié i w ten sposéb, ze
jadro ksztaltujace obraca si¢ nad plyta i
w ten sposéb nawija plyty azbestowo-ce-
mentowe, Mozna wzdluz jadra ksztaltuja-
cego nawijaé wieksza ilo$é plyt ma jedno
i to samo jadro, wtedy brzegi ptyt nakry-
walyby si¢ wzajemnie a poszczegélne ply--
ty spajalyby sie ze soba wskutek ci$nienia
dodatkowego tak, ze moglyby sig¢ tworzy¢
rury bez szwéw o znacznej dlugosci.

Stlaczanie utworzonej, miekkiej jeszcze
rury moze si¢ odbywaé w ten sposéb, Ze
nietylko zwéj, ale i walce prasy bylyby
jednobieznie napedzane; gdy zwdj stei
spokojnie lub sie obraca, to moze wokoto
niego krazy¢ kilka lub jeden walec, umie-
szczony w ramie obrotowej i moze go przy-
tem prasowaé, Predko$é obwodowa i kie-
runek obrotu walca prasy sa przytem tak
obrane, Zze powloka przy prasowaniu zo-
'staje naciagnieta na zwdj i sztywno na-
pieta, przyczem zwolnienie jej nie powin-



no mieé¢ miejsca. Prasowanie zwoju odby-
waé si¢ moZe zamiast zapomoca walcow
takze przy pomocy stotu prasy, tak ze np.
przesuwajacy si¢ w dwéch kierunkach
stol prasy, przesuwany zostaje przez po-
datnie naladowany zwéj lub tez mozna
zw6j, bedacy pod silnem cisnieniem, od-
wija¢ na mocno stojacym stole. W kazdym
razie prasuje sie silnie $ciany rury pla-

stycznej, przyczem si¢ ja odwadnia i za-.

geszcza.
Po dokonaniu prasowania mozna po-

wloke z rury usunaé i rure, jeszcze pla-‘.,_
styczna, obracajaca si¢ z jadrem ksztal-

tujacem, jeszcze przez krotki czas walco-
waé bez powloki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z mieszaniny

azbestowo-cementowej lub podobnych ma-
terjaléow przy uzyciu tekturnicy, znamien-
ny tem, Ze na tekturnicy o typie zwykle
stosowanym przy fabrykacji papieru i iek-
tury, najpierw wyrabia si¢ pojedyrncze ply-
ty, ktére potem, w drugiej tekturnicy, u-
rzadzonej i pracujacej zupelnie niezalez-
nie od pierwszej, ksztaltuje si¢ w rury,
przyczem w celu zmiany wytrzymalosci
tych rur zmienia si¢ odpowiednio ilo$¢ i
kierunek biegu wlékien plyt nawijanych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze plyty doprowadza si¢ zapomo-
cg tas$my bez korica (9) do swobodnie ulo-

- zonego jadra ksztaltujacego (10), ktore

napedzane jest tasmami bez korica (9 i 5).

Carl Herzog.

Zastgpca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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