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Anordning for anslutning av ror till armaturer. For att &astad-
komma en anordning f5r anslutning av ror till armaturer, i
synnerhet for att forena anslutningsledningar med blandninge-
vatterier for tvitt- och skl jbord eller dylika, varvid ar-
paturladan fasthélles vid ett 1 tviattbordet eller dylikt belé-
get hal med ett underifran tillstrembart spénnorgan och de
vatten ledande kanalernsa har forte igenonm oppningen, varvid
roren dessutom utformats t111 i kanalerna inpassbara anslut-
ningsledningar med en minst i ndrheten av deras inforbara &n-
dor omgivande Krage, varvid de med tillhjdlp av ett i armatur-
1Adan uppstott formstycke och ett detta pAverkande spénnorgan
anordnats hallbara p4 plate, foresléas for avldgenande av de

pa fogpunkternas omrade beldgna extra tdtningarna, att rtren
(6) &r av plast och kragarna (7) gjorts till maseiva form-
stycken, vilkas fria rordandor har en tatningsyta (8, 8'),

som kan pressas mot armaturlédans (1) tdtningsedte.
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Armatuuri., - Armatur,

sy6tt6vesiputkistoon liittdmisty varten. Tidllaiseen laitteeseen
liittyy sellainen haitta, ettj liitosputkien vaihtaminen on
mahdollista vain erittdin vaikeasti, koska tdl18in on tehtivi
uusi liitt3minen juottamalls, Lisdksi on tdmin kaltaisten ety-
kdteen valmistettujen laitteiden varastointi ja kuljetus suh-
teellisen Paljon tilaa vaativaa, koska liitosjohdot ovat
suhteellisen Pitkid ja tdmin takia siis runsaasti tilaa
vVaativia,

mistd varten on laitteessa muotokappale, joka on varustetty
Pesupbydin kiinnityspintaa varten elastisella aluslevylljy,
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Tekniikan silloisen tason mukaan voi muotokappale olla valmis-
tettu muovista. Armatuurikotelon kiinnittémiseksi ja liitosjoh-
tojen kiinnittdmisen varmistamiseksi niiden pistoasentoihin
lapivirtausrei'issa on armatuurikotelon ja muotokappaleen
1ivitse sovitettu 15pikulkevasti kierrepultti, joka on kierret-

tivissd kiinni pesupéydén alapinnalle sijoitettuun mutteriin.

Tim3i tunnettu laite tekee mahdolliseksi valmistamisen yksinker-
taistuksen, koska liitosputket on asennettava paikoilleen vasta
rakennuspaikalla. Myds voidaan 1iitosputket, mikdli ne ovat
tulleet kéyttékelvottomiksi esim. virheellisesti tehdyn asen-
nustyon takia, vaihtaa uusiin osiin. Juotosliitoksen tekeminen
ei talldin ole tarpeellista. Myos pakkaaminen yksinkertaistuu,
koska 1iitosputket voidaan pakata ja varastoida erikseen, joten

armatuurikoteloiden pakkaukset voidaan saada pienemmiksi.

Ndihin tunnettuihin laitteisiin 1iittyy sellainen haittapuoli,
etti liitosjohtojen tiivistdmiseksi ympardivan kauluksen ja
vastaavan kotelon ulokkeen valiin vettd johtavien kanavien
kohdalle taytyy sijoittaa tiivistysrengas, jotta liitoskohdan

tiivistdminen tulisi mahdolliseksi.

Tekniikan tédstad tasosta ldhtien on esilld olevan keksinndn tar-
koituksena aikaansaada jo edelld selostetun kaltainen sellainen
laite, jossa voidaan siilyttda jo edelld selostetut edut ja
jossa voidaan valttaa lisitiivisteiden kiyttd putkien liitos-

kohtien alueilla.

Tamd tehtdvd on toteutettavissa esilld olevan keksinndn mukai-
sesti siten, etti putket ovat muovia ja kaulukset ovat tehdyt
massiivisiksi muotokappaleiksi, joiden vapaissa putkenpﬁissﬁ on
tiivistyspinta, joka on kiristyselimen avulla puristettavissa

armatuurikotelon tiivistyspesdd vasten.
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Tatd tarkoitusta varten kdytettdvien muoviputkien seindmien
paksuus voi olla 2 mm, jolloin kaulusten massiivisten osien
seindmien paksuus voi olla kaksin-kolminkertainen ja korkeudel-

taan suunnilleen samanlainen.

Keksinndén mukaisen rakenteen ansiosta on vidlitdn tiivistys sel-
laisten kaulusten avulla mahdollinen, jotka ovat liitetyt put-

kiin tiiviisti ja pysyvalld tavalla.

On edullista, ettd kaulus on valmistettu yhdeksi ja samaksi
kappaleeksi putken kanssa.

Rakenneaineen vaihtaminen, ettd nimittdin kupariputkien ase-
mesta kdytetddn jotakin soveliasta muoviainetta, tekee mahdol-
liseksi kaulusten yksinkertaisen muotoilun tai valmistuksen
ruiskuttamalla putkien pdiden kohdalla ja vidhentdi yksittdisten
osien lukumdarad, koska muuten vdlttdmdtdn O-rengastiivistys

jda pois.

Kun kysymyksessd on putkien monisijoittelu, on edullista, etti
kaulukset ovat valmistetut usean yhdensuuntaisesti sijoitetun
putken kanssa yhdeksi ja samaksi kappaleeksi.

Tdssd kehitelmdssd ei kuitenkaan eri putkien vaihtaminen keske-
nddn ole mahdollista, vaan ainoastaan koko putkiyhdistelmidkap-

paleen, jolloin kuitenkin tdmin suoritusmuodon mukaista kappa-

letta on helppo kdsitelld.

Erddn edullisen suoritusmuodon mukaan kiristyselin on kaulusta
armatuurikotelon kosketuspintaa kohti puristava kierteistetty
rengas.

Lisdtyn kierteistetyn renkaan, joka puristaa vilittSmisti kau-
lusta tai kauluksia vastaan, tekee mahdolliseksi sen, etta tama

ruuviliitos voidaan irrottaa ilman, ett3d armatuurikoteloa olisi
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irrotettava pesupdyddstd, joka armatuurikotelo on liitetty
erilliselld ruuviliitoksella pesupdytidan.

Keksinndn erdidn kehitysmuodon mukaan kaulukset ovat muodostetut
putken sisddntulopdiden suuntaan kartiomaisesti suppeneviksi ja
armatuurikotelon vastaavissa sisddnpistoaukoissa on muodoltaan

vastaaviksi sovitetut kartiomaiset tiivistyspinnat.

Vaihtoehtoisesti erddan edullisen suoritusmuodon mukaan kauluk-
set ovat profiloidut poikkileikkauksiltaan suorakulmaisiksi ja
ovat sovitettavissa tasomaista pintaa vastaan, joka ympardi

armatuurikotelon kutakin sisddnpistoaukkoa.

Lisdksi on edullista, ettd kiristyselimeksi on jdrjestetty
kierteistetty rengas, joka on kiinni ruuvattavissa armatuu-

rikotelon kierteistettyyn esiinpistdvaidn osaan.

Erityisen edullista on, ettd kierteistetty rengas on muodos-
tettu hattumutteriksi.

Tdlld tavoin voidaan kierteistetyn renkaan kdyttdi huomat-
tavasti helpottaa.

Koska kiristamistd varten tarkoitettu kierteistetty elin voi
ainoastaan osittain olla tartunnassa valittdmdsti kaulukseen ja
tdten vain poikkeustapauksissa voi tulla esiin se tilanne, ettd
kiristysrengas ei kosketa kauluksen pintoja, on parannuksen ai-
kaansaamiseksi tdhdn asiantilaan edullista, ettd kiristyselimen
ja putken kauluksen valiin on sijoitettu etukidteen kaarevaksi
muodostettu vdlilevy, jossa on putkia varten tarkoitetut 1ldpi-
menoreidt.

Etukdteen kaarevaksi tehty vdlilevy aikaansaa sen, ettd puris-

tusvoima tulee yhdenmukaiseksi ja ettd aikaansaadaan kauluksen
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tdydellinen puristuminen kierteistetyn renkaan tai sen tapaisen

kiinnikiertdmisen jalkeen.

Esikaareuttaminen aikaansaadaan vdlilevyn keskikohdalla, minki
Johdosta td113d kohdalla materiaalin kaarevuuden ansiosta saa-

daan aikaan suurempi esikiristys kuin silld kohdalla, joka on

kierteistetyn renkaan kanssa vidlittSmisti kosketuksissa.

Tavanomaista suuremmissa kuormitustapauksissa voi olla edullis-
ta, ettd kauluksen Ja kotelon sen osan vdliin, johon se on
sovitettavissa, on lisdksi sijoitettuy tiiviste.

Tdssa suoritusmuodossa voi lisdksi olla edullista, etti kiris-
tyselimeksi on sijoitettu paikoillaan Pysytettavissi oleva
pidétinlevy, joka sijaitsee armatuurikotelossa Ja joka on put-
kien lukum3iarisi Ja suhteellista asemaa vastaavalla tavalla
lovettu, jolloin loveuksilla on sellainen vilttimitdn laajuus,

ettd ne vastaavat pidatinlevyn kiertamisti.
Keksinndn eriditi suoritusmuotoja on esitetty oheisissa piirus-
tuksissa ja niihin liittyvissd tarkemmassa selostuksessa,

joissa:

Kuvio 1 esittii armatuuria sivultapiin
katsottuna ja osittain leikattuna.

Ruvio 2 esittdi eristy toisenlaista suoritusmuotoa.
Fuvio 2a esittii eristi Yksityiskohtaa leikattuna.

Kuvio 2b esittdi kuvion 2 mukaista laitetta ylhadltapiin
katsottuna.

Kuvio 3 esittij erdstd muunlaista suoritusmuotoa
samalla tavoin kuin kuviossa 1.
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Kuvio 4 esittdi vield erdstd muunlaista suoritusmuotoa.
Kuviot 5a+b esittdvdt erditd muunlaisia suoritusmuotoja.

Piirustuksissa esitettyyn armatuuriin, kuuluu olennaisena osana
armatuurikotelo 1, joka, kuten kuviossa 3 on erityisesti esi-
tetty, on pidatetty pesupdyddssd 3 tai sen tapaisessa olevassa
aukossa 2, pesupdyddn alapuolta vasten puristettavalla kiris-
tyselimelld 4. Armatuurikotelossa 1 on joukko vettd johtavia
kanavia 5. Putket 6 on jarjestetty niihin kanaviin sovitetta-
viksi liitosjohdoiksi. Putket 6 ovat muovia ja niiden sisdén
pistdvissd pdissd on kaulukset 7, jotka ovat massiivisia muoto-
kappaleita ja jotka ovat yhtd ja samaa kappaletta putkien 6
kanssa. Kauluksissa 7 on vapaiden putkenpdiden 1iheisyydessa
tiivistyspinta 8, 8', joka on puristettavissa armatuurikotelon
tiivistivii istuinpintaa vastaan. Puristaminen tapahtuu puris-
tusrenkaan 9 avulla, joka on kierrettivisti laakeroitu armatuu-
rikoteloon. Putki 6 on samaa kappaletta kauluksen 7 kanssa ja
se on verkkomaista polyeteenid. Kuvion 1 mukaan on jokainen
putki 6 varustettu kauluksella 7, joten jokainen putki on yksi-
kappaleinen.

Kuvion 2 mukaan ovat kaulukset 7 muodostetut yhdeksi ja samaksi
kappaleeksi usean toistensa kanssa yhdensuuntaisiksi jarjestet-
tyjen putkien kanssa siten, ettd t3illa tavoin on muodostettu
yhtendinen putkiyhdistelmd. Kaulusten 7 tiivistyspinnat 8 ovat
tavallisesti muodostetut tasomaisiksi, jolloin otsapinta on
suunnattu poikittain putkien 6 aksiaaliseen pituussuuntaan ndh-
den. Vaihtoehtoisesti voi laitteen rakenne olla my6s sellainen,
kuten kuvion 1 vasemmalta puolelta kdy selville, etta kaulus 7
on tehty putken 6 sisdan pistopdatd kohti kartiomaisesti suppe-
nevaksi ja armatuurikotelon 1 vastaavassa pistoaukossa on tal-

18in muodoltaan sitd vastaavaksi sovitettu tiivistyspinta.
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Kuvion 3 mukaisessa suoritusmuodossa on kierteistetty rengas 9
muodostettu hattumutteriksi, joten erittiin helppo kdsittely
tulee mahdolliseksi.

Jotta aikaansaataisiin kaulusten 7 tiivistyspintojen tasainen
ja riittdvin hyvi puristus armatuurikotelon vastaavia istuin-
pintoja vastaan, on edullista, etti kiristyslaitteen ja putken
6 kauluksen 7 vdliin on sijoitettu etukiteen kaarevaksi muodos-
tettu vililevy 10, jossa on putkia 6 varten tarkoitetut lipime-
noreidt. Vililevy on Suunnassa putken 6 vapaata pddtd kohti en-
nakolta muodostettuy kaarevaksi, mink3 johdosta kiristysrenkaan
muodostamaa kiristyselinti 9 kiristdmidlli saadaan aikaan suu-
rempi esikiristys silli kohdalla, johon kiristysrengas 9 ei

valittdmidsti ole puristuksissa.

Tavallisesti tySnnetdin putket 6 alhaaltapdin armatuurikote-
loon, kuten kuvioissa 1, 2 ja 3 on esitetty. Mutta vaihtoehtoi-
sesti on mahdollista, etti putket sijoitetaan ylhddltdpdin
armatuurikoteloon, kuton kuviossa 4 on esitetty. Kaulusten 7
puristaminen voi tissji tapauksessa tapahtua samalla tavalla
kuin mitd muissa kuvioissa on esitetty, jolloin vain vastaava
kiristysruuvaus tehdiin ylhddltdpidin armatuurikoteloon nihden
jJa jolloin se on yhteistoiminnassa armatuurikotelon vastaavien
ruuvikierteiden kanssa.

Kuvio 4 on vain pPeriaatteellinen esitys, jolloin osa 11 voi
kdytdnndssi olla muodostettu aivan samalla tavoin kuin kier-

teistetty rengas 9 muissa suoritusmuodoissa.

Kuvion 5 mukaiseen suoritusmuotoon liittyy sellainen erikoi-
suus, ettd tdtd laitetta voidaan kdyttis nimenomaan silloin,

kun tiiviydelle asetetaan erittdin suuret vaatimukset.

Tdssd tapauksessa on kauluksen 7 ja armatuurikotelon 1 tiivis-

tyspintojen vilissji lisdosana tiivistysrengas, kuten myds
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kuvion 3 oikeanpuolimmaisessa suoritusmuodossa. Tiivistysrengas
12 mahdollistaa lisdksi sen seikan, etti kiristysmutterin, esi-
merkiksi 9, asemesta on laitteessa yksinkertainen pidatinlevy
13, jossa on siten sijaitsevat reidt, ettd ne vastaavat putkien
6 lukumiiridi ja keskindistd sijaintia, jolloin reikien laajuus
on riittdvin suuri sitd tarkoitusta varten, mikd aiheutuu pidé-
tinlevyn 13 kiertdmisesta. piditinlevyssd 13 on piditinulokkei-
ta 14, jotka ovat sovitettavissa armatuurikoteloon tehtyihin
niitd vastaaviin leikkaussyvennyksiin. Tdmdn pidatinlevyn ir-
rottamiseksi tai vastaavasti kiinnittidmiseksi on noin 450 kier-

timinen vialttimdtonta.

Edelli esitetyt suoritusesimerkit eivdt mill3in tavoin rajoita
keksinndn suojapiirid, vaan keksinndn erilaiset suoritusmuodot
ovat monin eri tavoin vaihdeltavissa kaiken t3ssd nyt esitetyn

tekstin puitteissa.

Kaikki uudet, patenttiselityksess§ ja/tai piirustuksissa esite-
tyt yksityistunnusmerkit ja yhdistelmétunnusmerkit kuuluvat

timin keksinndn suojapiiriin.
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Patenttivaatimukset

1. Armatuuri, erityisesti sekoitusarmatuuri pesu- ja huuhtelu-
poytid tai sen tapaisia varten, jolloin armatuurikotelo (1) on
kiinnitetty pesupdyddssid (3) tai sen tapaisessa olevaan reik3in
(2) sen alapuolta vasten kiristettdvissi olevalla puristuseli-
mella (4) ja siihen kuuluu vetti johtavat kanavat (5), joihin
on pistetty putket (6) liitosjohtoina, joissa on ainakin l3hel-
1@ niiden sisdinpistopiiti ymparikiertivisti sovitettu kaulus
(7), jolloin ne ovat armatuurikoteloon (1) tuettavan muotokap-
paleen ja siihen vaikuttavan kiristyselimen avulla jadrjestetyt
paikoillaan pysyviksi, t unnet t u siitd, ettd putket (6)
ovat muovia ja kaulukset (7) ovat tehdyt massiivisiksi muoto-
kappaleiksi, joiden vapaissa putkenpdissd on tiivistyspinta

(8, 8'), joka on kiristyselimen avulla puristettavissa armatuu-

rikotelon (1) tiivistyspesii vasten.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu sii-
td, ettd kaulus (7) on valmistettu vyhdeksi ja samaksi kappa-
leeksi putken (6) kanssa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu
siita, ettd kaulukset (7) ovat valmistetut usean yhdensuuntai-
sesti sijoitetun putken (6) kanssa vyhdeksi ja samaksi kappa-
leeksi.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kaulukset (7) ovat muodostetut putken
(6) sisddntulopdiden suuntaan kartiomaisesti suppeneviksi ja
armatuurikotelon (1) vastaavissa sisddnpistoaukoissa on muodol-

taan vastaaviksi sovitetut kartiomaiset tiivistyspinnat.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kaulukset (7) ovat profiloidut poikki-

leikkauksiltaan suorakulmaisiksi ja ovat sovitettavissa
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Patentkrav

1. Armatur, speciellt blandningsarmatur f&r tvdtt- och skdélj-
bord eller liknande, varvid en armaturlada (1) ir fistad vid
ett hal (2) i tvittbordet (3) eller liknande med ett mot dess
undre sida spinnbart tryckorgan (4), omfattande vatten ledande
kanaler (5), i vilka infdrts rdr (6) som fdrbindningsrdr med en
atminstone i nirheten av deras infdringsindor omvridbart anord-
nad krage (7), varvid de med hjAlp av ett mot armaturladan (1)
stddbart formstycke och detta pgverkande spdnnorgan anordnats
att hallas oa plats, k & nnetecknad dirav, att rdren
(6) &r av plast och kragarna (7) utformats som massiva form-
stycken, vilkas fria rérdndor har en t&tningsyta (8, 8'), som
medelst spdnnorganet kan pressas mot armaturladans (1) t&dt-

ningshus.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nnetecknad
dirav, att kragen (7) gjorts i ett stycke med rdret (6).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k @ nne t e c k-
n ad dirav, att kragarna (7) gjorts i ett stycke med flera

parallellt placerade roér (6).

4. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 3, k 8 nn e -
t ecknad dirav, att kragararna (7) utformats koniskt av-
smalnande i riktningen av rdrets (6) inloppsdndor och armatur-
ladans (1) motsvarande infdrings8ppningar har till formen ana-
logt anordnade koniska t&tningsytor.

5. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 3, k 8 n ne -

t ec knad dirav, att kragarna (7) profilerats rektangulirt
i genomskdrning och kan anpassas mot den plana yta, som omger
varje kanal (5) i armaturladan (1).
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