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Spos6éb wytwarzania wyrob‘ﬁ ognloirwclyéh

Patent trwa od dnia 25 lutego 1960 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robow ogniotrwalych w postaci prostek lub
ksztaltek z réznych mas ogniotrwalych.

Jak wiadomo, wedlug dotychczas stosowa-
nych sposob6w wyroby ogniotrwale wytwarza
sie zwykle z jednego rodzaju masy, na przy-
kiad szamotu, materialéw zawierajgcych krze-
mionke, magnezytu itd. Ten spos6b produkcji
prowadzi jednak w wielu przypadkach do mar-
notrawstwa materialu ogniotrwalego, poniewaz
wystarcza czesto, aby tylko jedna strona wy-
robu znajdujaca sie bezposrednio pod wply-
wem wysokiej temperatury posiadala wysokie
wlasciwosci ogniotrwale lub tez byla odporna
na inne czynniki dzialajgce niszczaco. Uzasad-

*) Wilasdciciel patentu ofwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg mgr inz. Justyn Sta-
churski, Wladystaw Talowski i inz. Jurand
Bocian.

nione jest to tym, ze z jednej strony wystepu-
je spadek temperatury wadluz grubosci obmu-
rza, z drugiej za§ strony przystepuje si¢ zwy-
kle do remontu juz po tym okresie czasu, gdy
zniszczeniu uleglo 506 grubo$ci obmurza.
Wynalazek ma na celu usuniecie tej niedo-
godno$ci przez zastosowanie do wytwarzania
wspomnianych wyrob6w dwodch lub wiecej mas
ogniotrwalych o réznym skladzie jakos$ciowym,
w ten sposob, aby otrzymany wyréb skladal
sie z dwoch lub wiecej warstw, z ktérych
warstwa od strony narazonej na temperature
lub inne czynniki posiada wyzsze wlasciwosci.
Na przyklad przy wytwarzaniu wyrob6éw
glinokrzemianowych mozna stosowaé dwa ro-
dzaje mas — jedng o zawartoSci 50—80%0 tlen-
ku glinu oraz druga o zawartoéci tylko 40%
tlenku glinu.

‘Mozna réwniez wytwarzaé wyroby ogniotrwa-
le skladajace sie z kilku, np. trzech réiznych



warstw. Na przyklad mozna wytwarzaé ksztaltki,
ktérych 40°% grubosci od strony pracujgcej
stanow! tworzywo magneazytowe, 10% — two-
rzywo chromitowe, pozostala za$§ cze$¢ stano-
" wi tworzywo szamotowe lub glinokrzemiano-
we 0 wysokiej zawartosci tlenku glinu. .

Spos6b wytwarzania wyzej wymienionych
wyrob6éw polega na osobnym przygotowaniu
kazdej masy znanymi w produkcji wyrobéw
ogniotrwalych sposobami, w postaci masy syp-
kiej lub plastycznej, a nastepnie zasypaniu do
formy w prasie kazdej masy dsobno. W formie
znajduja sie wstawiane przegrody, ktére usta-
wia sie w dowolnych odleglosciach zaleznie od
- gruboSci warstwy z poszczegélnych mas. Po
zasypaniu mas do formy wkladki wyjmuje sie,
dzieki czemu nastepuje zetknigcie poszczegél-
nych mas, po czym mas¢ t¢ poddaje si¢ spra-
sowaniu na prostki lub ksztaltki.

W przypadku wytwarzania wyrobu, ktory jest
wystawiony ze wszystkich stron na dzialanie
wysokiej temperatury, np. prostki dla krat re-
generatoréw piecéw martenowskich, zasypywa-
nie do formy mastepuje w ten sposéb, ze dno
formy i Sciany wypelnia si¢ masg wyiszej ja-
kosci, nastepnie Srodek ksztaltki masg nizszej
jalosci, a na wierzch zasypuje sie znowu mase
wyiszej jakofci. Wskutek tego cala powlerz-
chnia wyrobu posiada do z géry ustalonej gru-
boSci wyzsze wlasciwoéei, a rdzeri stanowi two-
rzywo o wlasciwosciach nizszych. Wypalanie
ksztaltek nastepuje sposobami powszechnie zna-
nymi w produkcji wyrobéw ogniotrwatych. -

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b . wytwarzania wyrobéw ogniotrwa-
lych, znamienny tym, ze stosuje sie dwie
lub wiecej mas ogniotrwalych jednakowego.
rodzaju lub roéznego, przy czym masy te
zasypuje sie w formie w taki sposéb, aby
po sprasowaniu masy i wypaleniu powstal
wyr6éb warstwowy, o jednakowej grubosci
warstw lub réiznej, ktérego warstwe zew-
netrzng stanowi tworzywo  ogniotrwale
o wyzszych wlasciwoSciach od twarzywa
(tworzyw) w pozostatej (pozostalych) war-
stwie (warstwach) wyrobu.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze w formie umieszcza si¢ wysuwane prze-
grody, do ktérych zasypuje sie kazdg z mas

_. ogniotrwalych.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przypadku wytwarzania wyrob6w pracu-
jacych na caltej swej powierzchni do formy
zasypuje si¢ kolejno na dno i Sciany jedna
masg, Srodek wypelia si¢ drugg massg,
a nastepnie na powierzchnie zasypuje sie
mase pierwszg.

"Zarowskie Zaklady Materialow
Ogniotrwatych
Przedsiebiorstwo Panstwowe

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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