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La presente 1nVent1on concerne 1' auto-assemblage
de tubes permettant de réaliser des modules solides de
toutes formes, de haute res1stance, sans aucun apport de
moyens de fixation autres que 1le formage du tube. L'en-
semble pouvant étre démonté ou non 3 la main sans aucun
out11]age.

Le pr1nc1pe de cet auto- assemb]age repose sur la
conjugaison de plus1eurs formages p1e1n corps et en bout
de tube disposés de fagcon a obtenir Tes assemb]ages sou-
haités.

Le brevet pr1nc1pa1 expose que dans ]es disposi-
tifs déja connus, Tes tubes sont assemb1es souvent déf{-
nitivement par soudure, brasure, creves, Tumiéres, usi-
nages divers etc Dans tous les cas, ces assemblages en-
trainent un fract1onnement du tube ou une interruption
partielle de sa sect1on, diminuant cons1derab]ement la
résistance de ces assemb1ages. Par a11]eurs, des métaux

td! apport ou des p1eces autres que le tube, sont néces-

saires, enfin 1la protect1on contre 1'oxydation intérieure
n est pas toujours rea11see.

Les modu]es tubulawres se]on 1'invention décrite
dans le brevet pr1nc1pa], permettent de réaliser des as-
semblages en T de deux tubes meta111ques, du type tenon
et mortaise dans 1esquels ladite mortaise ayant sensible-
ment pour section la forme de 1a 1ettre majuscule grecque
omega obtenue par déformation locale de 1a paroi du pre-
mier tube par enfoncement d'une part1e de sa surface la-
térale en direction de la surface latérale opposée, sa
section é&tant sans aucune solution de continuité, e te-
non, 1egerement en queue d! aronde, étant lui, obtenu par
écrasement de 1 extrem1te du second tube.

La presente invention a pour obJet un perfection-
nement important apporté notamment i ce tenon et un dis-
positif facilitant T'assémblagé.

D'autres partfcularités et avantagés apparaitront
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& la lecture de la descr1pt1on et des revendications qui
suivent fa1tes en regard des dessins annexés sur lesquels:
- la figure 1 represente en coupe part1e11e 1'assemblage
selon 1! invention de 2 tubes placés en T , tandis que

- la figure 2 represente en élévation les deux mémes

tubes ;

- la figure 3 montre un mode de réalisation sous forme

de pince d'un d1spos1t1f facilitant la mise en place des
éléments de 1° assemb]age H

- les fzgures 4 et 5 representent des variantes.

Comme on peut Te voir sur les f1gures 1 et 2, on
réalise la mortaise en refoulant comme i1 est dit dans le
brevet princ1pa1. la géneratr1ce TB du tube T2 vers 1'in-
térieur de maniére a venir app11quer contre la paroi in-
térieure de la part1e TC non deformée, la section de 1la
morta1se ayant sens1b1ement Ta forme d! une Tettre majus-
cule grecque omega c 'est-a-dire avec une entrée plus
&troite que le fond.

Paral]e]ement. on &crase T'extrem1te du tube T1
comme prevu dans le brevet pour que cette extrem1te cons-
titue une sorte de queue d'aronde.

Selon 1la presente invention on produit sur le tubé
Tl au-dessus de la part1e am1nc1e de la queue d'aronde,
une saillie par exemp]e une collerette TL qui a deux fonc-
tions : donner une assise au tube Tl sur la partie TP de
T2 et fournir un point d° app]1cat1on d'une force provo-
quant la penetrat1on du tenon TT dans la mortaise M.

I1 a 6té en effet remarque que,notamment pour les
tubes T1 de grande 1ongueur, 1! emmanchement pour étre
correct était re]at1vement d1ff1c1le Pour le faciliter,
1'1nvent1on comporte une p1nce appropriée pour usage pré-
cis qu'il en est fajt. )

Selon le mode de réalisation de la figure 3, cette
pince P formée de deux branches P1-P2 articulées selon
leur entablure ET, comprend deux mors dissemblables M1
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et M2.

Le mors M1 ‘ou sabot comporte une goutt1ere MG
destinée & recevoir ]a part1e ‘inférieure de la surface
latérale du tube T2 et un aimant permanent AM tendant a
immobiliser le tube T2 si celui-ci est en un métal ma-
gnet1que.

Avantageusement, ce mors est comp]ete par un vo-
1et VO monté pivotant et servant a comp]eter Te maintien
du tube T2.

Le mors supérieur M2 est compose d'éléments arti-
culés T'un sur 1'autre MF et MM selon un axe vertical
X-X. Chaque &1ément comporte une goutt1ere semi - cy11n-
dr1que de diamétre & pe1ne super1eur a8 celui du tube T1.

Apres avoir preforme Te tenon TT comme i1 est dit
dans le brevet pr1nc1pa] et comme visible sur les figu-
res 1 et 3, on place le tube T1 dans Ta gouttwere MG et
1'on rabat VO puis on d1spose Te tube T1 entre Tes &1é&-
ments du mors M2, I suff1t de rapprocher les deux man-
ches de 1a p1nce P pour que le mors M2 prennent appui
sur la collerette TL, force le tenon TT & &carter les
lévres de 1a mortaise M, & entrer dans celle- -ci, puis
i faire entrer la billette CO formant angrois dans l‘ex-
trémité du tube TI1. - :

Dans les modes de rea11sat10n des f1gures 4 et 5
on retrouve Tes memes p1eces et/ou des p1eces équiva-
lentes seuls les moyens d'act1onnement des mors sont
d1fférents.

Dans le cas de la f1gure 4, ]'un des mors est so-
lidaire d'une vis V, 1'autre forme &crou sur cette v1s
Sur chaque mors est monté p1votant un volet &chancré au
diamétre du tube T2 et venant se rabattre sur Tui pen-
dant 1'opération d°' emmanchage.

‘Dans le cas de la fzgure 5, 1'un des mors est so-

lidaire du piston d "un vérin VR, 1'autre du cylindre de
celui-ci.
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REVENDICATIONS

1., - Assemb]age en T de type tenon et mortaise selon le
brevet pr1nc1pa1, dans lequel Ta morta1se (M) a la forme
sensiblement de 1a lettre maauscu]e grecque omega, obte-
hue par déformation locale de la paroi de 1'un des tubes
(T2) par enfoncement d'une partie de sa surface latérale
et dont 1e tenon (TT) est ]egerement en queue d'aronde,
caractérisé en ce que ledit tenon (TT) comporte au moins
une saillie extérieure (TL) destinge notamment & venir
app11quer sur la part1e exterleure (TP) de la mortaise
(M).

2. - Procédé d'1ntroduct1on du tenon dans la mortaise
pour assemblage selon la revend1cat1on 1, caractérisé

en ce qu'on utilise un d1spos1t1f a deux mors pouvant
gtre rapproches 1'un de 1° autre, T'un de ceux-ci étant
placé sous le tube comportant Ta morta1se, 1'autre pre-
nant appui sur la sa1111e extérweure (TL) du tube (T1)
conformé en tenon (TT).

3. - D1sp051t1f pour la mise. en cuvre du procédé selon
1a revendication 2, comportant deux mors (Ml, M2) et des
moyens suscept1b1es de les rapprocher T'un de l'autre,
caractérisé en ce que 1'un de ces mors (M2) est une four-
che et le second (M1) un sabot, ledit sabot comportant
une gouttiare (MG) pour recevoir le tube mortaiseé.

4, - Dlspos1t1f selon 1a revend1cat1on 3, caractérisé

en ce que le sabot comporte aussi un aimant permanent.

5. - Dispositif se]on 1'une des revend1cat1ons 3 ou 4,
caractérisé en ce que sur au moins un des mors est arti-

‘culé un volet (vo) de ma1nt1en du tube mortaisa.

6. - Dispositif se]on 1'une des revend1cat1ons 3as,
caractérisé en ce que les deux mors sont solidaires des
branches articulées d'une p1nce.

7. - D1spos1t1f se]on 1'une des revend1cat1ons 3 &5,

' ecaractérisé en ce que 1'un des mors est solidaire d'une
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vis et 1'un d'yn écrou se déplacant sur cette vis (v).
8. - Dispositif se]on\]funé des revendications 3 & 5,
caractérisé en ce qué 1'un des mors est solidaire du
piston d'un vérin (VR) et 1'autre du cylindre de celui-
ci.
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