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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Prazisionsrohrblatt (100) fur Einfachrohrblattinstrumente
wie Klarinette oder Saxophon, hergestellt aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt,
aufweisend einen Vibrationsabschnitt (120), der zur Tonerzeugung mittels eines
Luftstroms in dem Einfachrohrblattinstrument ausgebildet ist, aufweisend einen
Spannabschnitt (110) der zum Aufspannen des Rohrblatts (100) auf das Mundsttck
(200) mit einer Rohrblatthalterung ausgebildet ist, wobei der Spannabschnitt (110)
eine Auflagewandung (104) zur Auflage des Rohrblatts (100) auf das Mundstiick
(200) und einen dem Mundsttck (200) abgewandten Rohrblattricken (111) auf-
weist. Der Rohrblattricken (111) ist dabei fur eine satt flachige Anlage mit der Rohr-

blatthalterung ausgebildet.

(Fig. 3b)
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Prazisionsrohrblatt aus Holz oder Pfahlrohr

Die Erfindung betrifft ein Rohrblatt fur Rohrblattinstrumente wie Klarinette oder Sa-
xophon, hergestellt aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt, nach dem Oberbegriff

des Anspruchs 1.

Die Erfindung betrifft au3erdem ein Verfahren zum Herstellen eines Rohrblatts fur
Rohrblattinstrumente wie Klarinette oder Saxophon, nach dem Oberbegriff des An-

spruchs 6.

Rohrblétter dienen bei vielen Blasinstrumenten zur Erzeugung des Tons. Sie bilden
den schwingenden Teil des Instrumentenmundstiicks. Meist bestehen die Rohrblat-
ter aus Pfahl- oder Schilfrohr, lateinischer Name ARUNDO DONAX Linneus, aber
auch aus anderen Natur- oder Kunststoffen. Nachfolgende Patentanmeldung betrifft
Rohrblatter aus Holz, insbesondere Pfahlrohr. Moderne Einfachrohrblattinstrumente
wie Klarinette oder Saxophon haben in der Regel ein flaches Rohrblatt, das auf
einem Mundsttck befestigt wird, und von diesem wieder getrennt werden kann. Das
Rohrblatt ist auf einer Offnung des Mundstiicks so angebracht, dass es leicht Uber
den Rand der Offnung hinaussteht und sie bis auf einen Luftspalt verschliet, so-

dass ein Luftstrom das Rohrblatt in Schwingungen versetzt.

Ein Rohrblattrohling105 aus dem Stand der Technik gemaR Fig. 1a und 3a ist im
Wesentlichen symmetrisch bzgl. einer Langsachse bzw. Symmetrieachse 103 aus-
gebildet und weist eine Auflagewandung 104 zur Auflage auf einem Tisch 201 des
Mundstucks 200 (vgl. Fig. 3a) des Einfachrohrblattinstruments auf. Das Rohrblatt
105 ist entlang einer gestrichelt eingezeichneten Querlinie etwa halftig in einen
Spannabschnitt 110 und in einen Vibrationsabschnitt 120 unterteilbar. Durch einen
Rohrblatthalter, bspw. durch eine Blattschraube oder eine Kordel (nicht dargestellt)
wird auf den Blattrucken 111 im Spannabschnitt 110 eine Druckkraft 202 ausgeUbt,
die das Rohrblatt 105 an seiner Auflagewandung 104 auf dem Tisch 201 des Mund-
stiicks 200 anpresst. Der Vibrationsabschnitt 120 wird zum Musizieren in den Mund

des Musikers gefuhrt und weist einen ausgehobelten Bereich, den Ausstich 121
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(auch ,Schnitt” oder ,Anschnitt* genannt) auf, sodass das Rohrblatt 105 infolge ei-
nes Luftstroms elastisch schwingen kann. Zur Herstellung des Ausstichs 121 wird
das Rohrblatt 105 zur Vorderkante 101 hin dinngeschliffen. Der Ausstich 121 wie-
derrum ist in die Blattspitze 124, Herz 123 und Flanken 122 unterteilbar. Der Blatt-
racken 111 weist die unbearbeitete Rohrblattrinde 113 des Schilfrohres auf und ist

daher als Naturprodukt mit Unebenheiten 112 ausgebildet.

Rohrblatter sind fur die Klangqualitat wesentlich. Deshalb wurde stets versucht, die
Rohrbléatter zu optimieren. Rohrblatter aus Schilfrohr sind ein Naturprodukt, daher
ist jedes Rohrblatt individuell. Ob ein Rohrblatt gewilnschte Schwingungseigen-
schaften verspricht, hangt tberwiegend vom Wuchs des Schilfrohrs ab, also von
gleichmafigem Faserverlauf innerhalb des Blattrohlings. Ein schnellwachsendes
Schilfrohr bedeutet ein gro3poriges Gefuge, wéhrend ein langsam wachsendes
Schilfrohr ein dichtes Gefuge aufweist. Erst beim letzten Arbeitsgang, dem Ausstich,
wird dann sichtbar, ob das fertige Blatt den gewunschten gleichmafigen Faserver-

lauf hat oder nicht.

Die Erfahrung von Musikern im Umgang mit Rohrblattern zeigt, dass haufig neue
Blatter mit augenscheinlich wunderbar ,gleichmafigem Faserverlauf* dennoch nicht
schén klingen oder kein angenehmes Spielgefuhl vermitteln. Gerade Berufsmusiker
kénnen solche fehlerhaften Rohrblatter nicht verwenden und mussen alle gekauften
Rohrblatter priufen und teilweise aussortieren. Bis zu 80% aller gekauften Rohrblat-
ter mussen entsorgt werden, was die Betriebskosten fur Musiker, insbesondere fur

Berufsmusiker, erhéht.

Im Stand der Technik ist die Optimierung der geometrischen Form des Ausstichs
und die Optimierung der geometrischen Form der Bahn auf dem Mundstuck bereits

allgemein bekannt (siehe z.B. http://www_ tittmann.de/SaxophonShop/Mundstueck-

Tips:_:16.html, aufgerufen am 4.Marz 2020). Insbesondere der Spannabschnitt des

Rohrblatts bietet aber noch Raum fur Verbesserungen.

Die FR 567.568 A betrifft ein Rohrblatt aus Schilfrohr, bei dem der Spannbereich
zur Verbesserung der Vibrationsqualitat Rillen in Langsrichtung und in Querrichtung
aufweist. Auch die FR 653.293 A zeigt ein Rohrblatt aus Schilfrohr, bei dem der

Schaft zur Verbesserung der Vibrationsqualitat gro3flachig eingekerbt ist, sodass
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zwei Stege zur Ausbildung der Spannkontakte mit der Blattschraube verbleiben. Die
FR 700.943 A betrifft ein Rohrblatt aus Schilfrohr, bei dem der Spannbereich zur
Verbesserung der Langlebigkeit an der Unterseite bearbeitet ist. Dafur ist an der
Unterseite eine Vertiefung angeordnet, in die eine weiche Einlage aus Kautschuk

eingesetzt ist.

Die FR 1.034.410 A offenbart ein Rohrblatt aus Holz mit einem vollstandig bearbei-
teten Schaft. Der Schaft ist der Lange nach gespalten, wobei die Spalthalften durch
Abschleifen nachbearbeitet werden, sodass sich fur jede Spalthélfte eine Halbkreis-
kontur ergibt. Der Spalt und die Spalthélften verhindern ein Verziehen des Rohr-
blatts, wodurch das Rohrblatt auch in feuchter Umgebung uneingeschréankt ver-

wendbar bleibt.

Die im Stand der Technik gezeigten Spannbereiche mussen sehr aufwendig herge-
stellt werden. Durch den erheblichen Materialabtrag wird auRerdem in nachteiliger
Weise in den Vibrationsbereich des Rohrblattes eingegriffen. Das Ruckgrat und das
Herz des Rohrblatts werden veréndert und somit die Spielbarkeit und das Klangbild

negativ beeinflusst.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Nachteile aus dem Stand der
Technik zu eliminieren und ein verbessertes Rohrblatt bereitzustellen, welches die
Nachteile von Holz als Naturprodukt besser kompensiert und auch in feuchter Um-

gebung seine Klangqualitat beibehalt.

Die Aufgabe wird durch ein Rohrblatt gemafl Anspruch 1 und ein Verfahren zum
Herstellen eines Rohrblatts gemaf Anspruch 6 geldst. Vorteilhafte Ausfuhrungsfor-
men sind in den Unteransprichen beansprucht und werden nachfolgend naher er-
lautert. Zur Ubersichtlichkeit werden in dieser Anmeldung Rohrblatter aus dem
Stand der Technik mit unbearbeitetem Blattriicken oder sonstige Zwischenprodukte
bei der Herstellung eines Rohrblatts als ,Rohrblattrohling* bezeichnet, wahrend das

erfindungsgemalie Erzeugnis als ,Rohrblatt’ bezeichnet wird.

Die Erfindung betrifft ein Rohrblatt fur Rohrblattinstrumente wie Klarinette oder Sa-
xophon, hergestellt aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt. Das Rohrblatt weist

einen Vibrationsabschnitt auf, der zur Tonerzeugung mittels eines Luftstroms in dem
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Einfachrohrblattinstrument ausgebildet ist. Das Rohrblatt weist ferner einen Spann-
abschnitt auf, der zum Aufspannen des Rohrblatts auf das Mundstick mit einer
Rohrblatthalterung, auch Blattschraube oder Ligatur genannt, ausgebildet ist. Dabei
weist der Spannabschnitt ferner eine Auflagewandung zur Auflage des Rohrblatts
auf das Mundstuck und einen dem Mundstlck abgewandten Rohrblattricken auf,
wobei der Rohrblattricken fur eine satt flachige Anlage mit der Rohrblatthalterung

ausgebildet ist.

Die Erfindung l6st das Problem, dass der unbearbeitete Rohrblattriicken eines
Rohrblattrohlings als Naturprodukt Unebenheiten aufweist, die eine satt flachige An-
lage an die Rohrblatthalterung verhindern wuarden. Vielmehr unterbinden die Un-
ebenheiten eine gleichmalige Verteilung der Druckkraft der Rohrblatthalterung am
Blattricken eines Rohrblattrohlings, sodass der Flachendruck zwischen Auflage-
wandung und Mundstiick nicht gleichmaldig verteilt ist. Bei Rohrblattrohlingen ge-
maf Stand der Technik werden Rohrblatter an allen Seiten prézise bearbeitet, wah-
rend der Blattricken unbearbeitet bleibt. Dies ist oft auch nicht anders méglich, weil
Werkzeuglehren zur Herstellung von Rohrblattern den Rohrblattronling am Blattrik-
ken eingespannt halten, wahrend der Vibrationsabschnitt oder die Auflagewandung
des Rohrblatts zugeschnitten werden. Der Blattricken ist daher wahrend der Her-
stellung nicht zuganglich, weshalb dessen Bearbeitung fernliegt. Die Erfindung sieht
vor, aus diesen Rohrblattrohlingen durch Nachbearbeiten des naturbelassenen
Blattrickens ein sogenanntes ,Prazisionsrohrblatt® bereitzustellen, welches jedes
erfindungsgemalie Erzeugnis exakt gleiche maliliche Voraussetzungen zum Auf-
spannen auf ein Mundstuick mit sich bringt. Alternativ zu einer Nachbearbeitung des
Rohrblattriickens kann der zur Bearbeitung vorgesehene, noch zylindrische Schilf-
rohrabschnitt, in einem ersten Arbeitsgang aul’en durch spanabhebende Bearbei-
tung auf einen vorbestimmten AuRendurchmesser gebracht werden. Auch auf diese
Weise ware dann die Rohrrinde komplett bzw. teilweise entfernt. Alle anderen Ar-
beitsgange zur Herstellung eines Rohrblatts (z.B. Spalten des zylindrischen Ab-
schnitts, Ausstich, Auflagewandung) kénnten dann in unveranderter oder ge-
wunschter Reihenfolge ablaufen. Die Folge wéare auch dann ein exaktes ,préazises”

Rohrblatt gemaf Erfindung.

Die Vibrationsabschnitte kénnen, wie im Stand der Technik allgemein bekannt, je

nach Rohrblatt-Typ in inrer Form variieren. Durch die vorgesehene Bearbeitung des
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Blattrickens ist sichergestellt, dass die Klangcharakteristika der verschiedenen
Rohrblatt-Typen nicht beeinflusst sind. Die Ausbildung des Rohrblattrickens fur
eine satt flachige und/oder vollflachige Anlage mit der Rohrblatthalterung, insbeson-
dere mit einer Blattschraube, wird durch Beseitigen von Unebenheiten erreicht, die
ein Rohrblatt mit einem unbearbeitetem Rohrblattrucken aufweist. So stimmt vor-
zugsweise der Krummungsradius oder AulR3enradius des ,Prazisions“-Rohrblattrik-
kens mit einem Radius oder Innenradius einer Druckplatte oder eines Aufnahme-
schuh einer vorspezifizierten Rohrblatthalterung Uberein. So kann eine gleichma-
Rige Verteilung der Druckkraft der Rohrblatthalterung am Blattricken erreicht wer-
den, sodass der Flachendruck zwischen Auflagewandung 104 und Mundsttck 200
gleichmagig verteilt ist. Damit wird jegliche unerwlnschte Vibration im Spannab-
schnitt unterbunden und das Klangbild, welches durch den Vibrationsabschnitt be-

einflusst wird, bleibt unverfalscht.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der Rohrblattricken fUr eine satt flachige

Anlage mit der Rohrblatthalterung spanend bearbeitet.

In anderen Worten, die Unebenheiten des Rohrblattrickens eines Rohrblattrohlings
werden bspw. mit Schleifpapier oder einem Schachtelhalm abgetragen, bis der
Rohrblattricken entsprechend dem gewunschten AulRenradius oder Krimmungsra-
dius des Blattrickens eingeebnet ist. FUr die spanende Bearbeitung eignen sich
grundsatzlich alle Werkzeuge, Vorrichtungen und Maschinen, die zur Bearbeitung

von Rohrblattern bekannt sind.

Vorzugsweise ist der Rohrblattricken als eine Wandung des Spannabschnitts mit

einer konvexen Krummung ausgebildet.

In anderen Worten, das Rohrblatt weist eine Langsachse und/oder Symmetrieachse
auf und ein Querschnitt im Spannabschnitt, senkrecht zu dieser Langsachse
und/oder Symmetrieachse, weist eine konvexe Aulenkrummung auf. Durch die Bei-
behaltung der konvexen AulRenkrimmung (vgl. auch Fig. 2) kann die Stabilitat des
Rohrblatts auch durch die Nachbearbeitung des Spannabschnitts gewahrleistet
bleiben. Der Vibrationsbereich, insbesondere das Herz des Ausstichs, wird durch
die Bearbeitung des Spannabschnitts nicht beeinflusst und die mit der Ausgestal-

tung des Ausstichs beabsichtigte Klangqualitat bleibt erhalten.
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Das Rohrblatt wird besonders bevorzugt erhalten durch Bereitstellen eines Rohr-
blattrohlings aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt, wobei der Rohrblattrohling
mindestens eine unbearbeitete und/oder naturbelassene Oberflache mit einer Rohr-
blattrinde aufweist, und durch Ausbilden des Rohrblattriickens des Rohrblatts durch

wenigstens teilweises Entfernen der Rohrblattrinde.

Dadurch wird das Problem geldst, dass sich durch ungleichméaRiges Quellen des
Rohrblatts in feuchter Umgebung die Klangqualitat verschlechtert. Die Fachwelt
empfiehlt Musikern, dass ein neues Rohrblatt zun&chst zwei- bis dreimal ca. 10 Mi-
nuten im Abstand von 12 -24 Stunden eingespielt werden solle, um dann zu ent-
scheiden, ob ein Blatt den Anforderungen fur eine gute Klangqualitat entspricht. Be-
legt durch Messungen ist ein neu eingespieltes Rohrblatt dann akzeptabel, wenn es
sich nach den genannten zwei- bis dreimaligen Anfeuchtungs- und Trocknungspha-
sen nur gering verzogen hat, d. h. dass sich das Rohrblatt - mit unterschiedlichen
Blattschrauben - noch einigermalien akzeptabel auf das Mundstick klemmen I&sst
und auch weiterhin gut klingt. Durch wenigstens teilweises Entfernen der Rohr-
blattrinde des Blattrickens durch die Bearbeitung des ,Rohblattrohlings” zum préazi-
sen Rohrblatt ergibt sich der Uberraschend positive Effekt der gleichméaRigeren
Quelleigenschaft des Blattes wahrend der Benutzungsdauer. Das Rohrblatt gewinnt
durch den — auch nur teilweisen — Abtrag der Rohrblattrinde Flexibilitat. Die Aufla-
gewandung 104 des Rohrblatts schmiegt sich damit insbesondere auch bei Feuch-
tigkeitsaufnahme wahrend des Spiels satt und vollflachig auf den Tisch des Mund-
stucks an. Aufgrund der vollflachigen Auflage auf dem Mundstuick wird die gleich-
malig wirkende Klemmkraft durch die Blatthalterung sichergestellt, sodass das Blatt
definitiv nur im eigens dafur ausgebildeten Vibrationsbereich schwingen kann. Die
bevorzugte Ausfuhrung, den Blattricken von der, wie eine Klammer wirkenden,
Rohrblattrinde wenigstens teilweise zu befreien, bewirkt ein gleichmaRiges Quellen
des Holzkdrpers. Beim erneuten Aufspannen des Rohrblattes auf das Mundstiick
ist fast jede Rohrblatthalterung in der Lage, den nun elastischeren ,Holzkérper" mit

gleichmafiger Flachenpressung auf den Tisch des Mundsticks zu klemmen.

Vorzugsweise wird das Rohrblatt erhalten durch Ausbilden des Rohrblattrickens
durch vollstandiges Entfernen der Rohrblattrinde. Durch vollstadndiges Entfernen der
Rohrblattrinde wird ein besonders gleichmafiges Aufquellen und Trocknen des

Rohrblatts erreicht. Die Bespielbarkeit des bearbeiteten Rohrblatts bleibt wahrend
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der gesamten Benutzungsdauer uneingeschrankt gleichmagig erhalten.

Eigenstandiger Erfindungsschutz wird fur ein Verfahren zum Herstellen eines Rohr-
blatts fur Rohrblattinstrumente wie Klarinette oder Saxophon, beansprucht, wobei

das Verfahren folgende Schritte aufweist:
- Bereitstellen eines Rohrblattrohlings aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt,

- Ausbilden einer Auflagewandung zur Auflage des Rohrblatts auf das Mund-

stlck,
- Erzeugen eines Vibrationsabschnitts durch Ausbilden eines Ausstichs,

- Erzeugen des Spannabschnitts durch Bearbeitung des Rohrblattrickens,
welcher sowohl in Langsrichtung (siehe z.B. Fig. 1b Symmetrieachse 103)
eine Parallele zur Auflagewandung bildet und welcher im Querschnitt des
Spannbereiches (siehe z.B. Fig. 3b) eine Symmetrie in Bezug auf eine recht-
winklig zur Auflagewandung stehende Symmetrieachse bildet und/oder
durch Ausbilden eines Rohrblattriickens fur eine satt flachige Anlage des

Rohrblattriuckens mit der Rohrblatthalterung.

Es ist klargestellt, dass die vorgenannten Verfahrensschritte in beliebiger Reihen-
folge durchgefuhrt werden kénnen. Ein erfindungsgemalies Verfahren kann daher
anstelle einer Nachbearbeitung des Rohrblattriickens auch derart gestaltet sein,
dass der zur Bearbeitung vorgesehene, noch zylindrische Schilfrohrabschnitt, in ei-
nem ersten Arbeitsgang auf3en durch spanabhebende Bearbeitung auf einen vor-
bestimmten AulRendurchmesser gebracht wird. Auch auf diese Weise wéare dann
die Rohrrinde komplett bzw. teilweise entfernt. Alle anderen Arbeitsgange zur Her-
stellung eines Rohrblatts (z.B. Ausstich, Auflagewandung) kénnten daran in unver-
anderter bzw. gewunschter Reihenfolge anschlieRen. Die Folge ware auch dann ein

exaktes ,prazises” Rohrblatt gemar Erfindung.

Vorzugsweise erfolgt das Ausbilden eines Rohrblattrickens mittels spanender Be-
arbeitung, bspw. mit Schleifpapier oder Schachtelhalmen oder geeigneter Vorrich-

tungen bei der Bearbeitung auf geeigneten Maschinen.

Optional wird beim Ausbilden des Rohrblattrickens die Rohrblattrinde vollstandig

oder wenigstens teilweise entfernt.
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Weitere Einzelheiten, Merkmale, Merkmals(unter) kombinationen, Vorteile und Wir-
kungen auf der Basis der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung und den Zeichnungen.

Diese zeigen in

Fig. 1a einen Rohrblattrohling bzw. ein Rohrblatt aus dem Stand der Technik in per-

spektivischer Darstellung, in

Fig. 1b ein Rohrblatt in einer beispielhaften Ausfuhrungsform der Erfindung in per-

spektivischer Darstellung, in

Fig. 2 ein Rohrblatt in einer beispielhaften Ausfuhrungsform der Erfindung in einer

Schnittdarstellung, in

Fig. 3a eine Prinzipskizze eines Rohrblattrohlings bzw. eines Rohrblatts aus dem

Stand der Technik an einem Mundstuck 200, in

Fig. 3b eine Prinzipskizze eines Rohrblatts in einer beispielhaften Ausfuhrungsform

der Erfindung an einem Mundsttck 200, in

Fig. 4a eine Prinzipskizze eines Rohrblattrohlings bzw. eines Rohrblatts aus dem

Stand der Technik mit Rohrblattrinde in trockener Umgebung und in

Fig. 4b eine Prinzipskizze eines Rohrblatts Rohrblattrohlings nach dem Quellvor-

gang mit Rohrblattrinde in feuchter Umgebung.

Die Figuren sind lediglich beispielhafter Natur und dienen nur dem Verstandnis der

Erfindung. Die gleichen Elemente sind mit denselben Bezugszeichen versehen.

Fig. 1a zeigt einen Rohrblattrohling 105, bei dem die Blattvorderkante 101, die Sei-
tenwandungen 102, die Auflagewandung 104 und der Ausstich 121 je nach ge-
wlnschtem Typ sehr prézise zugeschnitten sind, wahrend der Spannabschnitt 110
des Rohrblattrohlings 105, insbesondere der Rohrblattricken 111 naturbelassen ist.
Bekanntlich gibt es in der Natur weder einen rechten Winkel noch sonst wie exakt
ebene Flachen oder gar symmetrische Radien. Durch die Rohrblattrinde 113 sind

auf dem unbearbeiteten Rohrblattricken 111 Unebenheiten 112, sowohl in Langs-
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als auch in Querrichtung vorhanden. Urspringlich wurden die Rohrblatter 105 mit
Hilfe einer feinen Kordel auf das Mundstuck 200 (vgl. Fig. 3a) gebunden. Traditio-
nalisten ,wickeln" auch heute noch. Diese Befestigungsart gleicht am wirkungsvoll-
sten gegebene Unebenheiten 112 des Rohrblattrickens 111 aus. Deshalb betrach-

tete man die Bearbeitung des Rohrblattrickens 111 seinerzeit als nicht erforderlich.

Fig. 1b erméglicht als Prazisionsrohrblatt 100 durch die spanende Nachbearbeitung
des Rohrblattrickens 111, also eine Komplettbearbeitung des Rohrblatts, deren satt
flachige Anlage mit Druckplatten, Aufnahmeschuhen oder sonstigen Spannvorrich-
tungen von Rohrblatthalterungen. Durch die geringflugige Nachbearbeitung bzw.
dinnwandiges Abtragen des Rohrblattrickens 111 werden unerwlinschte Eingriffe
in das Herz 123 (vgl. Fig. 1a) oder des Ruckgrats vermieden. Die konvexe Wélbung

des Rohrblattrickens 111 bleibt auch fur das Préazisionsrohrblatt 100 erhalten.

In Fig. 2 zeigt einen Schnitt geman Linie A-A in Figur 1b im Spannabschnitt 110.
Der Querschnitt wird durch die Auflagewandung 104, die Seitenwandungen 102 und
den Blattricken 111 mit einer konvexen Krummung 114 begrenzt, sodass sich ein
konvexer Querschnitt bildet. Die Bearbeitung des Rohrblattruckens 111 erfolgt der-
art, dass sich sowohl in Langsrichtung (siehe auch Fig.1a und Fig.1b Symmetrie-
achse 103) eine exakte Parallele zur Auflagewandung 104, als auch sich im Quer-
schnitt des Spannabschnitts 110 (siehe Fig. 3b) eine exakte Symmetrie in Bezug
auf eine rechtwinklig zur Auflagewandung 104 stehende Symmetrieachse 116 bil-
det.

Fig. 3a zeigt einen Rohrblattrohling 105 mit einem Rohrblattricken 111, der als Na-
turprodukt Unebenheiten 112 aufweist. Die Druckkraft 202, welche die (nicht ge-
zeichnete) Rohrblatthalterung zum Andricken des Rohrblatts 105 erzeugt, kann
durch die ungleichmafige Form des Rohrblattrickens 111 auch nur ungleichmafig
am Rohrblattrucken 111 angreifen. Der Flachendruck zwischen Auflagewandung
104 und dem Tisch 201 des Mundstucks 200 ist dadurch auch nicht gleichmafig
und bereichsweise sehr gering. Dadurch kann das Rohrblatt 105 bei Vibration des
Vibrationsabschnitts 120 partiell mitvibrieren. Um die Klangcharakteristik des Aus-
stichs 121 nicht zu verfalschen, darf der auf den Tisch 201 des Mundsticks 200
gespannte Teil des Rohrblatts 105 - also der Spannabschnitt 110 jedoch keinesfalls,

auch nicht partiell, mitschwingen. Die Rohrblatthalterung kann ein Rohrblatt 100,
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105 nur dann mit gleichmagigem Flachendruck auf ein Mundstick 200 klemmen,
wenn der Spannabschnitt 110 des Rohrblatts 105 diesen gleichmaRigen Flachen-
druck Uberhaupt zuldsst. Diese Voraussetzung ist bei naturbelassenen Blattrucken
111 nicht gegeben. Die Druckkraft 202 ist nach Stand der Technik von Rohrblattroh-
ling 105 zu Rohrblattrohling 105 unterschiedlich, d.h. Uber die Auflageflache 104

ungleichmaig, verteilt.

Fig. 3b zeigt ein Prazisionsrohrblatt 100, bei dem der naturbelassene Blattricken
111 mit Unebenheiten 112, vorzugsweise geringfugig, nachbearbeitet ist, sodass
exakt gleiche maldliche Voraussetzungen zum Aufspannen des Prazisionsrohrblatt
100 auf ein Mundsttck 200 vorliegen. Durch die Nachbearbeitung des Prazisions-
rohrblatts 100 im Spannabschnitt 110 ist sichergestellt, dass die Charaktereigen-
schaften der verschiedenen Rohrblatt-Typen nicht beeinflusst wird, denn die Klang-
charakteristik eines Rohrblatts 100, 105 soll ausschliellich durch den Ausstich 121

bestimmt werden. Die Nachbearbeitung erfolgt daher nur im Spannabschnitt 110.

Fig. 4a zeigt eine Schnittansicht durch einen Rohrblattrohling 105, wobei in der
Schnittdarstellung die Porositat des Schilfholzes durch Punktierung angedeutet ist,
wahrend die Rohrblattrinde als dicke Linie 113 dargestellt ist. Bei jeder Benutzung
des Rohrblatts 105 nimmt dieses Kondensflussigkeit bzw. Speichel auf. Die Kapil-
larwirkung transportiert die Feuchtigkeit entlang des Faserverlaufs auch in den hin-
teren Spannabschnitt 110. Die Rohrblattrinde 113 ist auRenseitig wasserabweisend
ausgebildet, sodass die Feuchtigkeit durch den Quellvorgang die Rohrblattrinde 113

nicht erweichen kann.

Fig. 4b zeigt das Aufquellen des Rohrblatts 105 durch die Feuchtigkeit. Die harte
Rohrblattrinde 113 wirkt am Rohrblattricken 112 wie eine Klammer und gibt dem
Quellvorgang nicht nach, sodass sich die Volumenexpansion nur an den bearbeite-
ten Seitenwandungen 102 und der Auflagewandung 104 zeigen kann. Bei allen
Rohrblattrohlingen 105 mit Rohrblattrinde 113 auf dem Blattrucken 111 bewirkt die
Quellung des Blattes eine sichtbare und messbare Wélbung der Auflagewandung
104. Der Kontakt zum Tisch 201 ist nicht mehr satt und vollflachig. Der Spannab-
schnitt kann damit wieder (wie oben beschrieben) partiell mitvibrieren. Mit zuneh-
mender Spieldauer verschlechtert sich damit die Klangqualitat. Durch eine Bearbei-

tung des Blattrickens 111 kann ein gleichmafigeres Aufquellen des Rohrblatts 105
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realisiert werden. Bereits eine einzige als Langsnut ausbildete Entfeuchtungsnut
115 hebt die Klammerwirkung der Rohrblattrinde 113 auf und bewirkt ein gleichma-
Riges Aufquellen in alle Richtungen. Daher kénnen entlang des Rohrblattrickens
111 verteilt auch eine Mehrzahl an Entfeuchtungsnuten 115 als Langs- oder Quer-
rillen angeordnet sein, womit die Rohrblattrinde 113 teilweise entfernt und ein
gleichmaligeres Aufquellen des Rohrblatts 105 erreicht wird. Eine gleichmafige
Klemmkraftverteilung bei weiterer Benutzung ist durch Entfeuchtungsnuten 115 al-
leine nicht zu erreichen. Erst durch die komplette Bearbeitung des Spannabschnitts
110 des Rohrblattes 100 gemaf der Erfindung ist eine gleichmalige Klemmkraft-
verteilung zu erreichen und damit eine uneingeschrankte dauerhafte Benutzung des

Rohrblattes 100 sichergestellt.

Bezugszeichenliste

100 Rohrblatt, insbesondere Préazisionsrohrblatt
101 Vorderkante

102 Seitenwandungen

103 Langsachse, Mittelachse, Symmetrieachse
104 Auflagewandung

105 Rohrblatt aus dem Stand der Technik, Rohrblattrohling
110 Spannabschnitt

111 Blattricken, insbesondere Rohrblattricken
112 Unebenheiten

113 Rinde, insbesondere Rohrblattrinde

114 konvexe Krimmung

115 Entfeuchtungsnut

116 Symmetrieachse des Querschnitts

120 Vibrationsabschnitt

121 Verjungung, insbesondere Ausstich

122 Flanke

123 Herz

124 Blattspitze

200 Mundstuck

201 Auflageflache, insbesondere Tisch des Mundstuicks
202 Druckkraft, Anpressdruck
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Patentanspriiche:

1. Rohrblatt (100) fur Rohrblattinstrumente wie Klarinette oder Saxophon, her-
gestellt aus Holz oder einem Pfahlrohrabschnitt, aufweisend

- einen Vibrationsabschnitt (120), der zur Tonerzeugung mittels eines
Luftstroms in dem Rohrblattinstrument ausgebildet ist,

- einen Spannabschnitt (110), der zum Aufspannen des Rohrblatts (100)
auf das Mundstiuck (200) mit einer Rohrblatthalterung, bspw. Blatt-
schraube oder Ligatur, ausgebildet ist, wobei der Spannabschnitt (110)

o eine Auflagewandung (104) zur Auflage des Rohrblatts (100) auf
das Mundstuck (200) und
o einen der Auflagewandung (104) gegenuberliegenden oder ab-
gewandten Rohrblattrucken (111)
aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass

eine Bearbeitung des Rohrblattrickens (111) derart erfolgt ist,

dass in Langsrichtung (103) eine exakte Parallele zur Auflagewandung

(104) und

ein Querschnitt des Spannabschnitts (110) mit einer Symmetrie in Bezug

auf eine rechtwinklig zur Auflagewandung (104) stehende Symmetrieachse

(116) ausgebildet ist, sodass

der Rohrblattricken (111) fur eine satt und/oder vollstandig flachige Anlage

mit der Rohrblatthalterung ausgebildet ist und/oder dass sich beim Spann-

vorgang im Zusammenwirken mit Hilfe der Rohrblatthalterung ein exakter

und/oder gleichmafiger Flachendruck zwischen der Auflagewandung (104)

des Rohrblatts (100) und der Auflageflache (201) des Mundstltcks (200)

ausbildet.

2. Rohrblatt (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Rohrblattrucken (111) fur eine satt und/oder vollstandig flachige Anlage

mit der Rohrblatthalterung spanend bearbeitet ist.

3. Rohrblatt (100) nach Anspruch 1 oder 2,
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dadurch gekennzeichnet, dass

der Rohrblattriicken (111) als eine Wandung des Spannabschnitts (110) mit

einer konvexen Krummung (114) ausgebildet ist.

4. Rohrblatt (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Prazisionsrohrblatt (100) erhalten wird durch

Bereitstellen eines Rohrblattrohlings (105) aus Holz oder einem Pfahl-
rohrabschnitt, wobei der Rohrblattrohling (105) mindestens eine unbear-
beitete und/oder naturbelassene Oberflache mit einer Rohrblattrinde
(113) aufweist,

Ausbilden des Rohrblattrickens (111) des Prazisionsrohrblatts (100)

durch wenigstens teilweises Entfernen der Rohrblattrinde (113).

5. Rohrblatt (100) nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Prazisionsrohrblatt (100) erhalten wird durch Ausbilden des Rohrblatt-

rackens (111) durch vollstandiges Entfernen der Rohrblattrinde (113).

6. Verfahren zum Herstellen eines Rohrblatts (100) fur Rohrblattinstrumente

wie Klarinette oder Saxophon, aufweisend folgende Schritte:

Bereitstellen eines Rohrblattrohlings (105) aus Holz oder einem Pfahl-
rohrabschnitt,

Ausbilden einer Auflagewandung (104) zur Auflage des Rohrblatts (100)
auf das Mundstuck (200),

Erzeugen eines Vibrationsabschnitts (120) durch Ausbilden einer Aus-
stichs (121) oder einer Verjungung,

Erzeugen des Spannabschnitts (110) durch Bearbeitung eines Rohr-
blattriickens (111), wobei der Rohrblattrucken (111) in Langsrichtung
(103) eine Parallele zur Auflagewandung (104) bildet und ein Quer-
schnitt des Spannbereiches (110) eine Symmetrie in Bezug auf eine
rechtwinklig zur Auflagewandung (104) stehende Symmetrieachse (116)

bildet und dadurch Ausbilden eines Rohrblattrickens (111) fur eine satt
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und/oder vollstandig flachige Anlage des Rohrblattruckens (111) mit der

Rohrblatthalterung.

7. Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass
das Ausbilden eines Rohrblattrickens (111) mittels spanender Bearbeitung
erfolgt, derart, dass eine gleichmaflige und/oder glatte Oberflache ausge-
bildet wird.

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
beim Ausbilden des Rohrblattrickens (111) die Rohrblattrinde (113) voll-

standig oder teilweise entfernt wird.
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