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Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wia, urzadzenia sluzace do przesuwania pu-
detek lub paczek z papierosami od maszyn
napelniajacych do stolu, gdzie odbywa
sie pakowanie. St6t ten moze byé polaczo-
ny z dwiema lub kilku maszynami napel-
niajacemi; w tym wypadku pudetka wyrzu-
cone z maszyny sg przesuwane przez u-
rzadzenia odpowiednie na stét w pewnej
iloéci szeregéw. Urzadzenia przesuwcze po-
siadaja zazwyczaj taka budowe, ze w kaz-
dym szeregu znajduje sie wigksza ilo$¢, np.
pie¢, pionowo nad soba utozonych pude-
tek. Pakowanie przeto jest bardzo ula-
twione.

Zalaczony rysunek uwidacznia urzadze-
nie do przesuwania, wedlug wynalazku, a
mianowicie na fig. 1—widok boczny, na fig.

2 — widok zgory, za§ fig. 3 i 4 wskazuja
szczegoly wynalazku,

Na fig. 1 i 2 s uwidocznione trzy ma-
szyny 1, 2 i 3, w ktorych napetniaja sie pu-
detka papierosami lub innemi podobnemi
przedmiotami. Maszyny te posiadaja kon-
strukcje znana i moga byé zbudowane w
ten np. sposdb, Ze jednoczesénie wyrabiaja
pudetka i napelniaja je.

Napelnione pudetka sa ukladane przez
maszyny 1, 2 i 3 w odpowiednich korytkach
4, 51 6 w ktérych je przesuwaja dalej w
kierunku strzatek ttoki lub inne odpowied-
nie przyrzady. Korytka 4, 5 i 6 lacza sie
z odpowiedniemi korytkami 7, 8 1 9, a te
ze swej strony z korytkami 10, 11, 12 u-
rzadzonemi przy stole do pakowania. Ko-
rytka 7, 8 i 9 biegng pod katem prostym
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do korytek 10, 11 i 12, Na rogach korytek
417, 518, 619 znajduja sie przyrzady
przesuwajace pudelka z korytek 4, 51 6
do korytek 7, 8 i 9, gdzie sa przesuwane
dalej. Urzadzenia przesuwcze sa we
wszystkich kanalach jednakowe. Szczego-
ty ich wskazuja fig. 3, 4 i 5. Korytko 7 jest
, takiej w1e1kosc1, e w niem mozna pomie-
' &cié np. 1Q¢xpudel€k obok siebie, Na koii-
¢cu korytka 4 zmajddje sie klawisz 14, obra-
cajacy sie okolo osi 15 i przyciskany do ko-
rytka 4 sprezyna 16. Normalnie klawisz 14
wystaje pod naciskiem sprezyny 16 do ko-
rytka 4, przyczem ruch klawisza ogranicza
oporek. Podczas ruchu maszyn w korytku
4. catkcwicie zapelnionem pudetkami, kla-
wisz 14 zostaje uruchomiony przez pierw-
sze pudelko szeregu i zajmie polozenie,
przedstawione na rysunku., Klawisz 14 po-
siada wystep 17, ktéry wystaje na drodze
suwaka 18, przesuwanego w kierunku ko-
rytka 7 wty!l i naprz6d w wodzidlach 19 i
polaczonego z ramieniem 20, wahajacem sie
koto osi 21. Z suwakiem 18 jest potaczony
tick 22, pockazany na rysunku w postaci
paska z blachy metalowej, wygigtego w
ksztalcie uwidocznionym na fig. 5. Tlok 22
znajduje si¢ na przedluzeniu kanalu 7 i
szeroko$é cze$ci przedniej tloka odpowia-
da iloéci pudetek (w danym wypadku piec),
ktére musza by¢ przesuniete z korytka 4
do korytka 7. Krazek 24, osadzony na ra-
mieniu 20, przyciska stale sprezyna 25 do
obracajacej sie tarczy ksiukowej 26, ktéra
to sprezyna 25 przesuwa tlok 22 do ko-
rytka 7. W polozZeniu zwyklem wystep 17
klawisza 14 tworzy opérke dla suwaka 18
i w ten sposéb tamuje jego ruch, lecz po
napelnieniu korytka 4 pudetkami klawisz
14 zostaje wypchniety nazewnatrz przez
pudetka, znajdujace si¢ w korytku 4, i wy-
step 17 usuwa si¢ z drogi suwaka 18 (fig.
3i5). Tiok 22 przesuwa wéwczas pieé pu-
delek z korytka 4 do korytka 7 oraz prze-
suwa dalej ku przodowi pudetka, znajdu-
jace si¢ juz w korytku 7. Tlok 22 przesu-

wa pudetka na dlugosé, wieksza niz dtu-
goéé pudetek,

 Czesé dalsza korytek 7, 8 i 9 jest wy-
gieta slimakowato pod katem 90°, tak ze
pudetka kazdej grupy znajduja si¢ jedno
na drugiem, a nie poziomo obok siebie,
kiedy byly na poczatku korytka 7, 8, 9.
Grupy pudetek sa przesuwane wéwczas z
korytek 7, 8 i 9 do korytek 10, 11 i 12 za-
pomoca, ttokéw 27, 28, 29. Tloki te sa tak
samo zloZone i pracuja w taki sam spo-
s6b, jak i tloki 23. Klawisze 30, 31 i 32
wspéldzialaja z tlokami 27, 28, 29 i nie
dopuszczaja ich uruchomienia, az do chwi-
li, gdy jedna grupa pudelek zostanie pod-
sunigta pod ttok. Patrzac zgéry, widaé pu-
detka w trzech szeregach na stole 13, z
ktérych kazdy sklada sie z oddzielnych
grup po pie¢ pudetek. Korytka 11, 12, 10
konicza sie¢ w miejscach b, ¢, d, tak ze pu-
delka moga byé¢ skladane w paczki przez
trzech pracownikéw po 50 np. pudetek w
kazdej paczce. Przed kazdym pracowni-
kiem znajduje sie na stole paczka papie-
ru f. Dzieki takiemu urzadzeniu pakowanie
pudetek odbywa sie bardzo szybko. Pudel-
ka wypychane z maszyny I niekoniecznie
musza, byé tej samej wielko$ci, co poda-
wane z maszyn 2, 3. Poniewaz korytko 7
posiada znaczna dlugosé, przeto spéd kon-
cowej cze$ci tego korytka jest utworzony
z tasmy bez korica 33, biegnacej po kraz-
kach 34, 35. Krazek 34 uruchomia koto ze-
bate 36, polaczone z krazkiem oraz zapad-
ka 37, osadzona na ramieniu obrotowem
38, wreszcie czg§é 39 uruchomiona za po-
$rednictwem ramienia 20, kazdym razem
gdy tlok 22 podaje jedna grupe pudelek,
zawarta w czeéci poczatkowej korytka, tak
ze tasma 33 posuwa pudelka, zawarte w
koricowej czesci korytka. Taka sama tas§ma,
przesuwana w podcbny sposéb, tworzy spod
koficowej cze$ci korytka 8. Skoro tylko pu-
detka zostana wsunigte przez maszyng do
korytek 4 i 5, wieczka ich zostaja zlozone
na jednym korcu i podczas ruchu pudelek



w korytkach, w jakich sa one ulozone co-
kolwiek $cislej, klej znajdujacy sie na stro-
nie zewngtrznej pudelek, ktéry jeszcze nie
zdazyl wyschnaé, zaczatby rozmazywaé sig
po bokach korytek, tak ze wkoncu pudetka
nie moglyby sie przesuwa¢ w kanale. Do
zaradzenia temu jedna ze $cianek bocz-
nych 40 korytek 4 i 5 daje sie przesuwaé
ku $ciance przeciwleglej 4 lub od niej, be-
dac podtrzymywana przez dwa lub wigcej
ramion obrotowych 42. Scianke boczng 40
wprawia w ruch drgajacy jakikolwiek me-
chanizm, uruchomiany od walu napedne-
go maszyny. Scianka boczna 40 odsuwa sie
od $cianki bocznej 41 za kazdym razem,
gdy szereg pudetek, zawartych w koryt-
kach 4, 5 i 6, bedzie posuwany w koryt-
kach, wskutek czego pudetka te beda mia-
ty ruch swobodny. Po ruchu tasma 40 zo-
stanie znowu przyci$nieta do pudelek, W
ten sposéb wieczka boczne pudetek beda
kilkakrotnie przyci$niete do siebie i dzieki
temu sklejenie ich dostatecznie zapew-
nione,

Oprocz tego osiaga sie podczas ruchu
dosyé miejsca na pudelka, dzieki czemu
unika si¢ rozmazywania kleju po bokach
korytka,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przesuwania pude-
tek z papierosami, znamienne tem, ze pu-
detka wysuwajace si¢ z maszyny sa przy-
suwane do stolu szeregiem.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze do doprowadzania pudetek
do stotu, na ktérym odbywa sie pakowanie,
stuza odpowiednie korytka i ze grupy pu-

delek s3 przesuwane przez tloki z jedne-
go korytka do drugiego, ustawionego do
pierwszego pod prostym katem,

3. Urzadzenie wedlug zasirz. 2, zna-
mienne tem, zZe cze$é korytek, przyjmuja-
ca grupy pudelek w ukladzie poziomym,
wygieta jest $limakowo pod kalem 90°,
tak ze pudetka kazdej grupy ukladajgy sie
jedno nad drugiem i s3 przesuwane DO
stole do pakowania w szeregach pozio-
mych.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze na konicu korytka miesci
sie klawisz ruchomy, zaopatrzony w opér-
ke dla suwaka ruchomego i nie daiaca mu
sie poruszyé, az do zapelnienia korytka
pudetkami, poczem klawisz ten zostaje od-
suniety przez pudelka i opérka oswobadza
suwak,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Zze dla dwéch lub wigcej ma-
szyn jest urzadzony zwykly st6t do pako-
wania i Ze na stole sa urzadzone do kaz-
dej z tych maszyn osobne korytka, ktére
koricza sie najpraktyczniej w réznych miej-
scach stotu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, ze jedna $cianka boczna
korytek jest przesuwana prostopadle do
drugiej $cianki w obu kierunkach, tak ze
zlepione u géry wieczka pudelek zostaja
kilkakrotnie przyci$nigte ku sobie, same
za$ pudelka oswobadzane przy przesu-
waniu,

Aktiebolaget Gerh. Arehns
Mekaniska Verksitad.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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