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Dispositif de moulage d'un élément de construction modulaire.

I1 est avantageux dans le domaine du baAtiment de
diminuer le plus possible les opérations sur chantier qui sont
tributaires de facteurs difficiles a maitriser tels que les intem~
péries ol 1l'utilisation d4'une main-d'oeuvre qualifiée de plus
en plus rare. Il est donc souhaitable de préfabriquer au maximum
en usine 1les éléments entrant dans la composition d'un batiment
pour s'affranchir des facteurs susdits tout en permettant une
mécanisation et une standardisation poussées de la fabrication.

Dans cette optique, on a déja pensé réaliser des
éléments modulaires de construction dont la finition inté-
rieure est presque achevée en usine, les opérations sur chantiers
étant limitées 2 la préparation du terrain devant recevoir ces
modules, 2 1'assemblage des modules entre eux et 2 la conmexion
définitive des diverses canalisations propres a chaque module.

L'invention se rapporte 2 ce genre de fabrications
et plus précisément 2 un dispositif pour réaliser par moulage des
modules de construction permettant d'éviter des opérations d'assem-
blage et de montage de panneaux en usine, pour créer un gain appré-
ciable sur le colit de fabrication du gros oeuvre notamment.

A cet effet, 1l'invention a donc pour objet un dis-
positif de houlage d'un élément de construction modulaire compor-
tant une paroi de fond ou dalle et au moins quatre parois latérales,
ce dispogitif étant constitué par un moule extérieur comprenant
une embase et quatre panneaux latéraux et par un moule intérieur
comprenant un panneau de fond et quatre panmeaux latéraux de manilre
qu'entre chaque panneaucorrespondangés moules intérieur et extérieur
soit ménagé un espace de moulage des parois de 1'élément modulaire,
Selon 1'une des caractéristiques principales de 1'invention, les
panneaux latéraux du moule intérieur coop@rent deux 2 deux a chaque
coin avec un élément pyramidal de petite base tournée vers 1'embase
susdite et dont au moins deux faces sont perpendiculaires a ladite
embase et forment entre elles l'angle du coin considéré tandis que
deux de ses autres faces sont inclinées par rapport 2 cette embase

et cooperent avec les chants de m@me inclinaison de chaque panneau

, adjacent audit coin.
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De maniére préférfe les faces inclinées susdites
seront perpendiculairez auxdites faces psrpendiculaires 2 1'embase.
En cutre, les -hants susdits possident une partie arri®re chan-
freinée paralliiement & la bissecivice de l'angle du coin considéré
qui forme une surface d'appui mutuel desdits chants en 1'absence
de 1'élément pyramidal susdit.

Enfin 1'invention concerne également un procédé de
démoulage de ia partie interne du dispositif susdit qui consiste
3 extraire vers le haut d'abord les &léments pyramidaux d'une
hauteur petite par rapport & leur dimension longitudinale puis
les pénneaux latéraux, le moule intérieur pouvant ainsi se con-
traccer légérement lors de ladite action d'extraction verticale,
et enfin le panneaun de fond.

L'invention sera mieux comprise au cours de la des-
cription donnée ci-aprés 2 titre d'exemple purement indicatif et
non limitatif qui permettra d'en déguger les avantages et les
caractéristiques secondaires.,

11 sera fait référence aux dessins annexés dans

- lesquels s

- les figures 1 et 2 sont des schémas du dispositif
de moulage selon 1'invention dans sa position de coulée et durcis-
sement du béton;

- les figures 3 et 4 illustrent la premi2re phase de
manoeuvre du démoulage du moule intérieur;

- les figures 5 et 6 illuétrent les seconde et
troisieme phases de ce démoulage.

En se reporkant tout d'abord aux deux premidres
figures, on voit un dispositif de moulage comportant un moule
extérieur constitu€ par une embase 1 et quatre panneaux latéraux 2,
3, 4, 5 schématiquement représentés. A l'intérieur de ce moule
extérieur, on a placé un second moule pour délimiter les parois
de fond (ou dalle ou plancher) P du module et les quatre parois
latérales 6, 7, 8 et 9, ce module étant parallélépipédique. On
notera que deux des parois 6 et 7 sont minces et donc des cloisons

tandis que les parois 8 et 9 sont des murs porteurs et donc plus

€épais. Ce second moule poss&de donc un panneau de fond 10 et
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quatre panneaux latéraux 11, 12, 13, 14, Les chants latéraux de
chacun des panneaux 11 & 14 sont perpendiculaires 3 la face "utile"
de ce panneau et possddent une pente par rapport & la paroi de

fond de la cellule, On voit sur la figure 1 les chants latéraux 1la
et 11b du panneau 1l1. Entre ces panneaux il est donc réservé un
espace libre en forme de tronc de pyramide dans lequel peut &tre
logé un &lément de coin pyramidal 15, 16, 17, 18.

Cet élément posséde deux faces extérieures qui
prolongent les surfaces utiles des panneaux adjacents et qui forment
entre elles un angle égal 2 celui du coin (ici 90°) et deux faces
en pente de méme inclinaison que celle des chants de panneaux adja-
cents. On remérquera sur les figures que la petite base desdits
éléments est tournée vers le bas.

En outre, il faut également noter que chaque chant
de panneau comporte une partie arridre (ll¢, 1ld pour le panneau 11)
qui est chanfreinée parall2lement 2 la bissectrice de 1'angle du
coin en cause. On voit que,lorsque les éléments 15 2 18 sont en
place, l2s sucifaces chanfreinées susdites de deux panneaux adjacents
sont écartéesl'une de l'autre. Ces surfaces constitueront au moment
du démoulage, le moule intérieur étant contracté, des surfaces d'appui
mutuel des panneaux latéraux. )

Enfin, on a représenté sur la figure 2 des &léments
de coin 17' et 18' de section différente de ceux 17 et 18 qui per-
mettent une mise en place du panneau 13 2 sa position 13' pour faire
de la paroi 8 une cloison mince 8'. A part cette différence dans les
dimensions, les &léments 17' et 18' possddent les m2mes caractéris-
tiqués que les autres éléments 15 2 18,

"Sur les figures 3 et 4 on retrouve certains des &1&-
ments_déja décrits avec les memes références. Au moyen d'un disposi-
tif de levage 19 on procdde (figure 3) & l'extraction vers le haut
des &léments pyramidaux 15 2 18 qui coulissent le long des chants
tels que 1lla et 11bp comme symbolisé par les flaches A. On voit
(figure 4) que les coins sont donc décollés des parois du module.
Pour cette extraction seuls les filins 20 sont utilisés,

" La poursuite de 1'élévation du dispositif 19 tend

les filins 21 accrochés aux panneaux 11 3 14 pour ensuite les décoller
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des parois du modnle (fléchesB). Du fait de la légere convergence

vers le haut des filins 21, les pamnneaux 11 2 14 viennent en appui
mutuel sur leurs surfaces chanfreinées telles que llc, 11d (fliches Cj.
Enfin la phase finale d'élévation du dispositif 19 provoque la tension
des filins 22 qui sont accrochés au panneau de fond 10 qui lui-meme

est décollé du module cellulaire., Le décoffrage ‘du moule extérieur

est réalisé classiquement par retrait des panneaux 2 2 5 et la cel-
lule est retirée de l'embase 1.

Le maintien du moule intérieur dans le moule exté-
rieur est assuré par des moyens connus en eux-m@mes et non repré-
sentés, Il en est de m@me pour les movens assurant l'entretoisement
et les différents centrages des éléments constitutifs du dispositif
ci-dessus décrit. )

La coulée peut Btre rfalisée soit la dalle dans la
position infé&rieure corme représenté sur les figures, soit dans une
positicn supérieure, le démoulage étant alors effectué aprés retour-
nement du moule.

L'invention n'est pas limitée 2 la description qui
vient d'en 28tre donnée mais couvre toutes les variantes qul pour-
raient lui 2tre apportées sans sortir de son esprit.

Elle trouve une application dans le domaine du bati-

ment.,



10

15

20

25

30

35

2525952

REVENDICATIONS

1. Dispositif de moulage d'un élément de construction
modulaire comportant une paroi de fond ou dalle (P) et au moins
quatre parois latérales (6, 7, 8, 9), ce dispositif étant constitué
par un moule éxtérieur comprenant une embase (1) et quatre panneaux
latéraux (2, 3, 4, 5) et par un moule intérieur comprenant un pan-
neau de fond (10) et quatre panneaux latéraux (11, 12, 13, 14) de
manidre qu'entre chaque panneau correspondant des moules intérieur
et extérieur soit ménagé un espace de moulage des parois de 1'élé-
ment modulaire, caractérisé em ce que les panneaux latéraux (11, 12,
13, 14) du moule intérieur cooperent deux 2 deux 2 chaque coin avec
un &lément pyramidal (15, 16, 17, 18) de petite base tournée vers
1'embase (1) susdite et dont au moins deux faces sont perpendicu-
laires 2 ladite embase et forment entre elles 1'angle du coin consi-
déré tandis que deux de ses autres faces sont inclinées par rapport
a cette embase et coopdrent avec les chants (1la, 11b) de meme incli-
naison de chaque panneau (11) adjacent audit coin. - ’

2, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé

en ce que les faces inclinées susdites (1la, 11b)sont perpendicu-
laires aux faces susdites perpendiculaires 2 1'embase,

3. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que les chants {(1la, 11b) gsusdits possadent
une partie arridre chanfreinée (llg,11d) paralldlement 2 la bissec-
trice de 1'angle du coin considéré qui forme une surface d'appui

mutuel desdits chants en 1'absence de 1'élément pyramidal (15, 16.,.)

‘susdit,

4, . Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les éléments pyramidaux (15, 16,
17, 18) susdits constituent des organes de réglage de l'épaisseur
des pafBis latérales (6, 7, 8, 9) du module et sont interchangeables
avec des éléments de sections différentes,

5. Procédé de démoulage du moule intérieur du disposi-
tif de moulage selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il consiste & extraire vers le haut d'abord

les éléments pyramidaux (15 2 18) d'une hauteur petite par rapport

2 leur dimension longitudinale puis les panneaux latéraux (1 2 14),
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le moule intérieur pouvant ainsi se contracter légérement lors de
ladite action d’extraction verticale, =t enfin le panneau de -

fond (10) du moule intérieur.
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