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Wynalazek dotyczy maszyny do szlito-
wania, gryzowania lub wygtadzania profilo-
wanych przedmiotéw z kamieni,

Dotychczasowe maszyny tego rodzaju
sa zbudowane w taki sposéb, ze obiegowe
narzedzia do szlifowania lub gryzowania,
ksztaltu cylindrycznego lub profilowego,
osadzone na przegubowem ramieniu poru-
szaja si¢ tam i napowrét wedlug profilu,
nadanego przez odpowiedni linjowy sza-
blon i dzialaja ' na ruchomy obrabiany
przedmiot.

Wedlug wynalazku przegubowe ramie,
o ksztatcie widel, na ktérem jest umieszczo-
ny w znany sposob silnik napedowy, moze
sie obraca¢ dokola osi, ktéra stanowi 'trzon
widel, Dzieki temu mozna nastawiaé i usta-

wia¢ 0§ narzedzia w dowolnem potozeniu
sko$nem, przyczem obrabiana powierzch-
nia obrabianego przedmiotu zostaje okre-
$lona szablonami, prowadzacemi zderzako-
we krazki harzedzia. Narzedzie, jako ta-
kie, moze byé uksztaltowane przytem w
postaci cylindrycznego, stozkowego lub
dowolnie profilowanego walca, zaopatrzo-
nego w $rodki do kzlifowania lub wygta-
dzania, wzglednie w noze do gryzowania.
Na zalaczonym rysunku jest przedsta-
wicny przyktad wykonania wynalazku, a
mianowicie fig. 1 przedstawia widok bocz-
ny projektowanej maszyny; fig. 2—widok
zprzodu; fig. 3—widok =zgéry - na ramie

przegubowe z silnikiem napedzajacym i

fig, 4 i 5 uwidoezniaja walce do szlifowa-



nia w ksztatcie cylindrycznym, wzglednie
profilowanym,

Maszyna posiada podstawe a, w ktorej
sa ufofone szyny, prowadzace stét c, za-
opatrzony w ktazki b, Na stole tym sa u-
mieszczane obrabiane przedmioty, Do pod-
stawy a sa ponadto przymocowane dwa
boczne wsporniki d, i d,. We wspornikach
tych znajduja 'sie ruchome tozyska e, i e,,
sluzace do osadzania obrotowego walu f.
Posrodku tego walu znajduje si¢ tozysko,
w ktérem jest osadzony trzon widel g wal-
ca do szlifowania, Do widet walca do szli-
fowania jest ponmadto przymocowana plyta,
na ktorej jest umieszczony silnik napedza-

jacy h, wskutek czego silnik = porusza sig-

réwnoczesnie z walcem szlifujacym. Tylna
cze$¢ plyty na ktérej znajduje sie silnik
spoczywa. zapomoca wspornika s na trzo-
nie widel g. Dzieki temu walec szlifujacy
i moze byé napedzany zapomoca zwyklej
przektadni pasowej. Walec szlifujacy jest
ulozony w lozyskach widel. Na wale wal-
ca szlifujacego sa osadzone obrotowo kraz-
ki prowadzace %, i k,. Do stolu sa ponadto
przymocowane szablony m, i m, Na sza-
blonach tych tocza sie cbydwa krazki pro-
wadzace k, i 'k, i przenosza ruch, okreslo-
ny przez profil szablonu, na walec i, a wigc
na obrabiany przedmiot. Przesuw stotu do-
konywa sie zapomoca, recznego kota n, po-
ruszajacego koto zebate o, zazebione z ko-
tem zebatem p, przymocowanem do stotu.
Przesuw moze si¢ rowniez odbywaé 'samo-
czynnie, Podnoszenie i opuszczanie widet
walca szlifujacego odbywa sie zapomoca
dwoch watkéw $rubowych ¢, i g¢,, umie-
szczonych w bocznych wspornikach, Watki
te sa napedzame recznie zapomoca krzyza-
ka r zapoérednictwem $limakéw i $limacz-
nic,

Sposéb dziatania maszyny jest nastepu-
jacy: przedmiot lub przedmisty obrabiane
zostaja umieszczome na wysunigiyin stole
roboczym, zaopatrzonym w zadane szablo-
ny. 'St6t nastepnie przysuwa sie do walca
szlifujacego w taki sposéb, ze krazki pro-
wadzace &, i k, stykaja sie z wystepami

szablonéw, poczem posuwa si¢ dalej zapo-
moca, recznego kola lub odpowiedniego u-
rzadzenia samoczynnego. Powstajacy pod-

- czas pracy pyl moze by¢ ulawiany przez

specjalne urzadzenie do ultawiania pyluy,
nie przedstawione na rysunku.
Jak widaé z fig. 4, walec jest wewnatrz

‘pusty. Metalowy kadtub jest wylozony od-

powiednim materjatem szlifujacym.

Na fig. 5 jest przedstawiony walec pro-
filowy. Walec ten zostaje dowolnie skla-
dany z poszczegolnych tarcz szlifujacych;
podobnie zostaja sktadane gryzy. Aby zto-
zony walec mie byt zbyt ciezki, poszczegél-
ne tarcze moga by¢ wykonane z drzewa i
pokryte na obwodzie odpowiednim $mod-
kiem szlifujacym. Zapomoca takiego walca
mozna np. w ciagu krétkiego czasu wyko-
na¢ najrozmaitsze i najbardziej ‘zloZzone
profile kamieni gzymsowych,

Zastrzezenie patentowe.

" Maszyna do szlifowania, wygladzania
lub gryzowania, w ktérej obrotowe narze-
dzie do szlifowania lub gryzowania, kisztal-
tu cylindrycznego lub profilowego, osadzone
na przegubowem ramieniu, porusza sig tam
i napowrdt, odpowiednio do profilu, nada-
nego przez linjowy szablon i dziata na ru-
chomy przedmiot, znamienna tem, ze dzwi-
gar (g) narzedzia o ksztalcie widel, na
ktorym jest w zwykty sposéb osadzony sil-
nik (h), moze si¢ obracaé dokota osi, ktéra
stanowi trzon widet, dzieki czemu mozna
nastawiaé i ustawiaé oé narzedzia w dowol-
nych potozeniach skoénych, do ktérych na-
lezy dostosowaé szablony (m, i m,) dla u-
trzymania styku ich z krazkami  zderzako-
wemi (%, i k,).

Deutsch-Luxemburgische
Bergwerks-und Hiitten-
Aktiengesellschaft.
Wilhelm Kosfeld.
Zastepca: M. Brokman,
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