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(54) Vakuové zafizeni pro vytvareni tenkych vrstev na kovovych souéastkach
s pouzitim nizkonapétového oblouku

(57) Vakuové za¥izenf, pouZivajici nizko-
nap&tovy oblouk, které sestdvd z vakuové
komory, vyklopnych odpa¥fovali. Ve dné
komory je ot&&eci mechanismus a zvedaci
mechanismus. Vakuovd komora je stavebni-
cového typu, na st&ndch ka%dé &4sti jsou
vyklopné odpafovale. Za¥izen{ lze pouZit
k vytv&¥eni tenkych vrstev na strojirens-
kych souddstkdch pomoci nizkonapétového
oblouku.
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Vyndlez se tgkd vakuového za¥izeni, které umoZnuje vytvd¥eni tenkych vrstev pomoci
nfzkonap&tového oblouku na kovovych i nekovovych souldstkich.

V soudasné dob& jsou tyto metody ve vysp&lych primyslovych stdtech ve vyvoji. Ze
zahraniénich vgrobcll jsou to nap¥iklad firmy Balzers Bvycarsko, Multi-arc USA a fa. Kawasaki
Japonsko, kte¥f{ se zabyvajil vyvojem a vyrobou t&chto za¥izenf. Technologickd za¥fzeni
vy8e uvedenych zahraniénich firem jsou konstruovdna jednodilelové& s omezenou moZnostf{ pou¥iti.
Jedné se o jednokomorovd vakuovd za¥izen{ s obdélnikovym pri¥ezem depozi&nich komor. Depozi&-
ni komory jsou v poloze horizontdlni s moZnosti otev¥eni jedné ze 4 st&n komory. Vzhledem
k této koncepci je sti%en4 manipulace se vsdzkou. V¢roba t&chto vakuovych komor je néklad-
né vzhledem ke tvaru depozi®ni komory. Tato za¥fzeni pot¥ebujf pro instalaci v&t3{ zastavé-
nou plochu.

V¢8e uvedené nedostatky jsou odstran&ny FeSenfm za¥fzen{ podle vyndlezu. Podstata
feSeni za¥izeni podle vyndlezu spolivd v tom, %e sestdvd z vakuové komory, kterd méd ve
st&ndch i viku vyklopné odpafovale, které jsou vybaveny za¥lzenim pro vytva¥en{ nizko-
napé&tového oblouku. Vakuov4 komora je opat¥ena dnem, na kterém je uloZen otddecf{ mechanismus.
Dno je uloZeno na konzole, kterd je oto¥nd a je uloZena na stojanu zvedacfho mechanismu.
Vakuov4 komora je bud vcelku, nebo je stavebnicového typu, &im¥f je vytvo¥ena z &&stf a
na st&ndch kazdé d&sti jsou usazeny vyklopné odpatovade.

Vy8%1{ ud&inek za¥fizenf podle vyndlezu spolivid v tom, fe za¥fzenl je stavebnicové,
jeho velikost se urduje (d4 se pPizplisobit) podle tvaru a velikosti naprafovanych souddsti.
Tvar komory tvo¥i s vyhodou vdlec ve vertikdlni poloze s moZnosti napojen{ ¥yklopnych
odpa¥ovald na st&ndch i viku vdlce. Rozmist&ni vyklopnych odpa¥ovadl umoZiuje povlakovat
jak rota&ni, tak plo%né souldstky. Vyklopné odpafovafe umoZiiuji rychlou a snadnou obsluhu
prvkli vytvd¥fejicich nizkonap&fovy oblouk. Daldf vyhodou tohoto za¥fzeni je snadnd manipulace
se vsézkou.

Na p¥ipojenych vykresech je znézorné&no vakuové za¥izeni podle vyndlezu, kde na obr. 1
je celkové uspo¥ddéni za¥izenf podle vyndlezu a na obr. 2 je pldorys za¥fizeni.

Vakuové za¥izeni na obraze 1 je tvo¥eno vakuovou komorou 1, na jejim% obvodu jsou
podle technologické potfeby rozmistdny vyklopné odpa¥ovale 2. Vyklopné odpafovale 2 jsou
vybaveny b&Znym za¥izenim pro vytva¥eni nizkonap&tového oblouku. Ve viku vakuové komory
1 je umist&n jeden nebo i vice vyklopnych odpa¥ovall 2 podle pot¥eby provddéné technologie.
Vakuovd komora 1 m& ve spodni &édsti ano—Q a je uloZena na zékladnim rému (stojanu) 3.

Dno 4 je p¥itladovdno pomoci konzoly 5, kterd je otoln& umist&na na stojanu zvedaciho
mechanismu 6. Ke dnu 4 je vakuoté&sn& p¥ipojen otdeci mechanismus‘l, ktery zajiZtuje pohyb
a otd%eni vsézky. Vakuov4 komora 1 je napojena na vakuovaci{ systém 8. Ddle je do vakuové
komory 1 instalovidn p¥ivod technologickych médif, tj. pracovni plyny, voda, energie atd.
Umist&ni té&chto p¥ivodl neni na vykrese zndzorn&no, protoZe neni pro ¥eSeni podle vyndlezu
podstatné. Na obr. 2 je ddle naho¥e &&rkované zndzornéna daldf alternativa ¥edenf tvaru
vakuové komory 1, kterd by byla provedena ve tvaru vyZ8iho vdlce podle poZadavku, na jak
velké souldstky by se za¥fzenf pouZivalo. V p¥ipadé pouZiti vakuové komory 1 jako vyééiho
vdlce byly by umisté&né vyklopné odpafovade 2 i v dal¥{ &4sti st&n vakuové komory 1. Vélec
vakuové komory 1 by byl vytvo¥en bud z jednoho celku, nebo sestaven z vice modult.

Technologicky proces na tomto za¥izeni probihd ndsledovnd - zakl&ddn{ vsdzky 9 se
provede po spu¥tdni konzoly 5 se dnem 4 a pootodeni cca o 180 stupnd p¥ed zdkladni rém
3, &imZ je umoZnén p¥istup k vsdzce 9 ze vSech stran. Po zaloZeni vsdzky 9 se pootoli
konzola 5 se dnem 4 pod svislou osu vakuové komory 1 a zvedacim mechanismem 6 se zasune
vsézka 9 do vakuové komory 1. Po dosednuti dna 4 na vakuovou komoru 1 zadfnd technologicky
proces. Dno 4 je p¥itladovéno pomoci zvedaciho mechanismu 6, konzoly 5 a pisobenim vakua.

Vakuové zafizenf podle vyndlezu se pouZivd k vytvd¥eni tenkych otéruvzdornych vrstev
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na stroji{renskych souléstkéch pomoci nizkonap&fového oblouku. Sou&dstky mohou mit jak
rotadni, tak plo3ny tvar.

PREDMET VYNALEGZU

1. vakuové za¥izeni pro vytvd¥eni tenkych vrstev na kovovych souldstkdch s pouZitim
nizkonap&tového oblouku, vyznadujici se tim, Ze sestdvd z vakuové komory (1), kterd md
ve st&ndch i viku vgklopné odpa¥ovale (2), které jsou vybaveny za¥fzenim pro vytv4¥eni
nizkonapétového oblouku, vakuovd komora (1) je opat¥ena dnem (4), na kterém je uloZen
otéleci mechanismus (7), p¥ifemZ dno (4) je uloZeno na konzole (5), kterd je otodn® uloZena

na stojanu zvedaciho mechanismu (6).

2, Vakuové za¥izenf podle bodu 1, vyznaCujici se tim, Ze vakuovd komora (1) je staveb-
nicového typu a je vytvoYena z jednoho celku nebo z %&stf, p¥ifem? na st&nlch kaZdé &4&sti

jsou usazeny vyklopné odpafovale (2).

2 vykresy
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