e

POLSKA  |OPIS PATENTOWY|99512
RZECZPOSPOLITA

LUDOWA

C'\ :'H.Lf\lA

P. i .‘H{:_.
atent dodatbowy U: adu Fuateatewego

?%/w3 do patentu Rty Rsuiphgeiry) Ladom]
toszono: 14.01.77 (P. 195304

é Zs ( ) Int.(l.2  B23B 39/20

B23B 41/00

Pierwszel\\stwo:

URZAD |
PAI EN I u w' Zgtoszenie ogloszono: 23.05.77 .
PRL

Opis patentowy opublikowano: 30.12.1978

Tworcy wynalazku: Tadeusz Goc, Wiestaw Lechnio, Janusz Kamiriski,
Mieczystaw Holszariski, Wtadystaw Zidétkowski,
Marian Morawski
Uprawmony z patentu : Warszawskie Zaktady Mechaniczne ,,PZL WZM”
Warszawa (Polska)

Urzadzeme do ksztattowego pogtebiania gtebokich otworéw
w cylindrycznych detalach :

* Wynalazek dotyczy wielopozycyjnego obrotowego urzadzenia do ksztattowego pogtebiania glebokich
otwordéw w cylindrycznych detalach, zwtaszcza w korpusach silnikowych rozpylaczy paliwa.

Jednym zistotnych fragmentéw konstrukgji silnikowych rozpylaczy paliwa jest stozek uszizelniajacy
w konicéwcee rozpylajacej i cylindryczne wglebienie ponizej tego stozka, zwane potocznie studzienka. Dla
prawidtowego dziatania rozpylacza paliwa niezb¢dne jest aby stozek uszczelniajacy istudzienka korpusu
tozpylacza byty usytuowane dokladnie wspétosiowo z otworem prowadzacym igla zamykajaca stozek. Stozek
i studzienka wykonywane sa w kilku zabiegach za pomoca kolejnych narzedzi o réznych ksztattach i wymiarach.

Dla uzyskania wspétosiowosci stozka i studzienki z otworem prowadzacym igte, otwdr ten wykorzystuje
si¢ do prowadzenia narz¢dzi,

Wskutek prowadzenia szybko obrabiajacego si¢ narzedzia bezposrednio w otworze obrabianego korpusu
rozpylacza narzedzia czesto zacieraja si¢ w tym otworze w nastgpstwie tzw. zgrzewania tarciowego narz¢dzia
z korpusem. Dlatego obrébka stozka i studzienki musi byé przeprowadzana z duzg starannoscig i ostroznoscia, do
tego stopnia, Ze stosuje si¢ nawet obrébke reczna, ktéra polega na tym, Ze korpus mocuje si¢ w uchwycie
wrzeciona obrabiarki, a narz¢dzie zamocowane w odpowiedniej oprawce obstugujacy trzyma w reku. Ten sposob
obrébki wprawdzie umozliwia uzyskanie wymaganej doktadnosci ale jednoczeénie wydiuza nadmiernie czas
wykonywania zabiegéw, poza tym jest niebezpieczny dla obstugujacego.

0Od niedawna podejmowane sa préby zastosowania do obrébki wnetrza korpusu silnikowych rozpylaczy
specjalnych zespotowych obrabiarek. Znana z katalogu szwajcarskiej wytwdérni DUAP AG obrabiarka zespotowa
posiada bebnowa glowice z promieniowo usytuowanymi dwunastoma uchwytami dla obrabianych detali.

* Zespotly obrébcze rozmieszczone sa wokét gtowicy wspélosiowe z uchwytami detali. Detal po zamocowaniu

w uchwycie znajdujacym si¢ na pozycji zatadowczej przestawiany jest przez obrét gtowicy na kolejne pozycje

" obrébcze. Tego rodzaju specjalna obrabiarka jest urzadzeniem skomplikowanym i kosztownym w produkcji, przy
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czym wydajnoéé jej nie jest zadowalajaca ze wzgledu na konieczno$é cigglego zatrzymywania zespotéw w celu
_ przestawiania gtowicy na kolejne pozycje obrobcze

Znane jest jeszcze wielopozycyjne urzadzenie obiotowe, przeznaczon" do obribki stozka uszczelniajgoego
w korpusie rozpylaczy. Urzadzenie to posiada glowice z pionowymi wrzecionami narz¢dziowymi oraz
piericieniowy stét z jednakowymi gniazdami dla obratianych. detali. Glowica i sté1 osadzone sa na obrotowe;
kolumnie, utoZyskowanej w podstawie nad mechanizmami napedowymi. Wewnatrz gniazd sto*u umieszczons 53
popychacze, ktdre nadajg detalom posuw roboczy. Wewnatrz stolu pod gniazdami znajduja si¢ dwie
pierdcieniowe krzywki, z kidrych jedna podnosi gniazda stotu w kierunku narz¢dzi a druga poprzez popychacze
nadaje posuw roboczy detaiom. W urzadzeniu tym detale podczas przemieszczania przez stref¢ obrébki znajdujs
si¢ poza gniazdami stotu isg obtaczane po odcinku elastvcznego pasa, wskutek czego cetale sy obracane na
narzgdziach wstrefie obrébki w kierunku przeciwnym do obrotéw narzedzi, co umodliwia uzyskan
wspétosiowosci - stozka uszczelniajgcego z otworem prowadzacym korpusu rozpylacza, Centrcwanie deialu
bezposrednio na urzadzeniv w polaczeniu z obtaczaniem po pasie upodabnia obrébkg ne urzadzeniu obrotowym -
pod wzgledem precyzji do obrdbki narzedziem trzymanym w reku przez obstugujacego.

Zaiety obrotowego  urzgdzenia, oprécz  stosunkowo  prostej — w poréwnaniu  z obrabigrkj
zespotowq — budowy, jest jego zadowalajgca wydajnoséé, wynikajgca z nieprzerwanego toku obrébki, gdyz detale
wklada si¢ wgniazda stolu w strefie jatowego ruchu obrotnicy w czasie, kiedy poprzedaio wloZone detaie
przemieszczane s przez strefe obrébki. Obrotowe urzagdzenia ma jednakze t¢ podstuwowq wade, ze nadaje si¢ do
wykonywania tylko jednego zabiegu.

Zasadnicza przyczyna nienadawania si¢ znanego. urzadzema obrotowcgo do wykonywania kilku zabicgéw
ma Scisty zwigzek z zasadq dzialania tego urzadzenia, a mianowicie z obtaczaniem detalu po pasie, ktéie to
obtaczanie jest warunkiem koniecznym dla uzyskania wymaganej wspdtosiowosci obrabianego fragmentu
korpusu rozpylacza wzgl¢dem otworu prowadzacego narzedzie. Aby unikngé podlizgu Cetalu no pasie, kcnieczne
jest takie dobranie sity naciagu pasa, Zeby moment obrotowy z sit skrawania detalu byt mniejszy od momentu
z sity tarcia detalu po pasie. Jednoczeénie nacisk pasa na detal nie moZze powodowad przeginania narzedzia
skrawajacego, Narzedzia stosowane do obrdbki ksztattowej wnetrza koricéwki rozpylajacej korpusu rozpylacza
majg jednakie dosy¢ mata érednicg i sq przy tym dtugie, a tym samym wiotkie, co bardzo ogranicza sit¢ nacisku
pasa na detal. Jest samo przez si¢ zrozumiate, Z¢ przy wyposaZeniu poszczegblnych wrzecion urzadzenia
obrotowego w réine narzedzia, nacigg pasa, ograniczony przez najbardlej wiotkic narzgdzie, moze nie
wystarczaé dla obtaczania detalu znajdujacego si¢ na narz¢dziu, na ktdrym sity skrawania sg najwieksze. Poflizg

“detali po pasie nawet w jednozabiegowym urzadzeniu obrotowym utrudnia w istotny sposdb proces obrébki.

" Poflizg moze by¢ spowodowany przyrostem sil skrawania wskutek wyZszej twardosci materialu w ktdryms
detalu, wzglednie przez zmniejszénie sig— w miar¢ czasu pracy urzadzenia — naciggu pasa, albo-wskutek
zacierania si¢ narzedzia w detalu. Wskazane wady funkcjonalne jednozabiegowego urzgdzenia obrotowego
stwarzalyby znacznie wigcej trudnosci w urzadzeniu wielozabiegowym, w ktérym znacznych réznic sit skrawania
na poszczegdSlnych pozycjach obrébczych nie mozna uniknad.

Omawiane urzgdzenie obrotowe nie nadaje si¢ do wykonywnia kilku zabiegéw réwniez z tego powodu, ze
ciggle przestawianie kazdorazowo innego detalu na inng kolejng pozycj¢ obrébcza bytoby czynnodciy wyjgtkowo
uciqzliwq dla obstugujacego. W przypadku zastosowania specjalnych mechanizméw podajnikowych
zautomatyzowanych stosownie do potrzeby, urzadzenie skomplikowatoby si¢ w stopniu podobnym do
wspomnianej wyiej obrabiarki zespotowej, a zatem stracitoby swaq waZng zalet¢ — prostote budowy,

Celem wynalazku jest opracowanie —w oparciu o znane wielcpozycyjne jednozabiegowe urzadzenie
obrotowe — wielozabiegowego urzadzenia obrotowego przeznaczonego do ksztaltowego poglebiania kilkkoma
narze¢dziami glebokich otworéw w cylindrycznych detalach, a przede wszystkim do wykonywania sto2ke
uszczelniajacego i studzienki w korpusach silnikowych rozpylaezy paliwa.

Istota rozwigzania urzadzeria obrotowego wedlug wynalazku polega na tym, Ze kaide z wrzecion
narzgdziowych wyposaZone jest w narzedzie przeznaczone do wykonywania innego zabiegu i wazystkie
wrzeciona wyposazone sg w tuleje osadzong obrotowo na narzgdziu, ktéra po wysunigciu detalu z gniazda stotu
przez popychacz mechanizmu posuwowego centruje ten detal wzgledem narzg¢dzia poprzez gérng prowadzacy

- czedé poglebianego otworu oraz zabezpiecza narzedzie przed zacieraniem w prowadzacej czeéci otworu, przy .-
czym urzadzenie posiada pojemnikowo-opadowy uktad - przemieszczajacy detale do kolejnych pozycji
obrébcezych, ktéry to uktad uniemozliwia przestawienie kolejnosci wykonywanych zabiegéw.

W urzadzeniu dolna czeé¢ walcowej pobocznicy stotu bezpodrednio nad powierzchnia podstawy otoczona
jest kotnierzem, posiadajacym naprzeciw kazdego wrzeciona narzedziowego, pojemnik, natomiast do podstawy
przymocowana jest rynna o ksztalcie srubowym, ktérej doiny koniec usyiuowany, jest nad drogq pojemnikdw,
agorny koniec nad droga gniazd wstole za kosicem strefy obrobkowei. Pojemniki lgcznie z rynng tworzg
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pojemnikowo-opadowy uktad przemieszczajacy obrabiane detale ‘do kolejnych pozycji obrébezych, poniewaz
skok linii srubowej rynny jest tak dobrany, Ze detal — po opadnigciu z narz¢dzia na rynne na poczatkowym
odcinku strefy ruchu jatowego — trafia do pojemnika naprzeciw nastgpnej pozycji obrébezej czyli do pojemnika
naprzeciw wrzeciona wychodzacego w nastgpnej kolejnosci ze strefy obrébkowej. Pojemnik usytuowany
naprzeciw wrzeciona wykonujacego pierwszy zabieg jest otwarty od dotu a w podstawie na drodze pojemnika
wyciety jest otwor, poprzez ktéry detal transportowany w tym pojemniku opada na rynng¢ zamocowana
w postawie i trafia do zasobnika gotowych detali.

Tuleja centrujsca kazdego wrzeciona zabezpieczona jest przed spadaniem przy pomocy podtrzymywacza
pazurkowego, przymocowanego do obsady wrzeciona. Tuleja centrujaca moZe byé wyposazona wsprezync
spychajaca detal z narz¢dzia na poczatku strefy ruchu jatowego.

W urzadzeniu wedtug wynalazku odcinek elastycznego pasa, po ktérym obtaczane sa detale podczas
przechodzenia przez stref¢ obrdbki, jest zamocowany podobnie jak w znanym jednozabiegowym urzadzeniu
obrotowym, a mianowicie na dwdch kolumnach, zwiazanych =z podstawa ijest napigety na rolkach
rozmieszczonych migdzy wrzecionami narzgdziowymi na gtowicy oraz dodatkowo na obrabianych detalach, z ta
réinica, Ze napigcie pasa ustalone jest obcijZnikiem, zawieszonym na ci¢gnie zwigzanym z koricem pasa.

W celu uzyskania obrotéw detali w strefie obrébkowej w kierunku przeciwnym do obrotéw narzedzi w
urzadzeniu moze by¢ stosowana tulejka ciasno obejmujaca detal, w ktdrej to tulejce pobocznica stykajaca sig
z pasem jest radetkowana.

Urzadzenie posiada dwie dodatkowe pierscieniowe krzywki, z ktérych jedna wymusza ruch powrotny
gniazd obrabianych detali, a druga — ruch powrotny popychaczy nadajacych posuw roboczy detalom.

Urzadzenie jest wyposazone w wytgcznik drogowy, ktdrego element roboczy usytuowany jest na poczatku
strefy ruchu jatowego ponizej drogi narzg¢dzi na drodze detali; tak Ze w przypadku utrzymywania si¢ detalu na
ktérym$ z narze¢dzi w strefie ruchu jatowego wytgcznik daje impuls powodujacy zatrzymanie urzadzenia.
Urzgdzenie jest wyposaZone ponadto w jeszcze jeden wytacznik drogowy, ktérego element roboczy usytuowany
jest w strefie ruchu jalowego na drodze nerzedzi, tak, Ze w przypadku ztamania si¢ narz¢dzia wytgcznik daje
impuls powodujgcy zatrzymanie urzadzenia.

Wartos¢ przedstawionego wynalazku polega na przeksztatceniu znanego jednozabiegowego urzadzenia
obrotowego w urzadzenie wielozabiegowe pizy pomocy prostych srodkéw, bez rozbudowy jego konstrukcji.
Zastosowanie urzadzenia wedtug wynalazku przynosi duze korzysci ekonomiczne, ktdre wynikajg z istotnego
uproszczenia iskrécenia wykonawstwa korpuséw rozpylaczy. Wazna zaleta opracowanego urzadzenia jest
ponadto polepszenie doktadnosci wykonawstwa korpuséw rozpylaczy.

Istota wynalazku jest dokladniej wyjasniona w oparciu o rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia
w schemacie ogélnym przyktad wykonania urzadzenia, fig.2 —schemat glowicy wrzecionowej tacznie
z narz¢gdziami do kolejnych zabiegéw, fig. 3 — rozwinigcie zarysdw krzywek mechanizmu posuwowego,
fig. 4 — gniazdo stotu z popychaczem ikoricowke wrzeciona narzgdziowego z detalem na narzedziu,
fig. 5 — koficowke wrzeciona zdetalem na narzedziu itulejka radetkowang na detalu, a fig. 6 — szkic
wyjasniajacy zasade dzialania pojemnikowo-opadowego uktadu przemieszczajacego detale na kolejne pozycje
obrébeze. .

Urzadzenie ma nastgpujaca budowe: wewnatrz podstawy 1 umieszczone s3 dwa silniki 2 i 3. Silnik 2
napedza obrotnicg 4, asilnik 3 — wrzeciona W glowicy 6 narz¢dziowej. Kolumna 7 obrotnicy 4 utozyskowana
jest obrotowo w gérnej ptycie 8 podstawy 1. Glowica 6 wrzecionowa, osadzona na kolumnie 7, posiada cztery
wrzeciona W narzg¢dziowe. Wrzeciona te napedzane sa przy pomocy mieszczacych si¢ wewnatrz glowicy 6
przektadni pasowych, ktérych kota napedzajace osadzone s3 na centralnym wale 9 utozyskowanvm w kolumnie
7. Na dolnej czg¢sci obrotnicy 4 osadzony jest stot 10 z gniadzami G dla obrabianych detali, Walcuwa pobocznica
13 stotu 10 posiada zewngtrzny kotnierz 14, ktéry usytuowany jest bezposrednio nad gérng piyta 8 podstawy 1.
W kotnierzu 14 naprzeciw kazdego wrzeciona W narzedziowego glowicy 6 rozmieszczone sg pojemniki P uktadu
przemieszczajgcego detale. Pod stolem 10 na gornej plycie 8 podstawy zamocowane s3 dwie pary
pierscieniowych krzywek 15a, 15b, oraz 16a i 16b. Para krzywek 15a, 15b wymusza ruch gniazd G detali, to
znaczy dolna krzywka 15a podnosi gniazda G stotu w kierunku narze¢dzi, a gérna 15b wymusza ruch powrotny
gniazd G do dotu. W taki sam sposéb druga para krzywek 16a i 16b wspdtdziata z popychaczami 12. Dolna
krzywka 16a tej pary podnosi popychacze 12 i przez to nadaje posuw roboczy detalom, a gérna krzywka 16b*
wymusza ruch powrotny popychaczy do dotu,

Odcinek elastycznego pasa 17, po ktérym obtaczane sg detale podczas przechodzenia przez stref¢ So
obrdbki, zamocowany jest na wysoko$ci narzedzi N na dwéch kolumnach 18, zwigzanych z gérng ptytg 8
podstawy. Pas jest napi¢ty na rolkach 19 rozmieszczonych migdzy wrzecionami W narzedziowymi na gtowicy 6
oraz dodatkowo na obrabianych detalach. Napigcie pasa 17 zaleine jest od obcigznika 20, Law1eszonego na
ciggnie 21 zwigzana z koricem pasa 17.
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Strefa So obrébkowa jest wezsza od strefy St obtaczania detalu po pasie 17 (fig. 3). Detal po wyjsciu ze
strefy St obtaczania opada na poczgtkowym odcinku strefy Si ruchu jatowego na rynne 22, ktéra przymocowana
" jest do podstawy 1.Dolny koniec rynny 22 usytuowany jest nad droga pojemnikéw P, a gérny koniec nad droga
gniazd G stotu 10. Skok linii §rubowej rynny 22 jest tak dobrany, Ze detal pc opadnigeiu r-a rynne trafia do
pojemnika P na przeciw wrzeciona W wychodzgcego w nastepnej kolejnosci ze strefy So obrébkowe;j.
' Wrzeciona W narzg¢dziowe wyposaZone sa ew tulej¢ 23, centrujaca detal D, usadzong obrotowo na
trzonowej czesci narzgdzia N. Tuleja 23 zabezpieczona jest przed spadaniem przy pomocy podtrzymywacza 24
pazurkowego, przymocowanegc do -obsady wrzeciona, Tulefa 23 centrujjgca moze by¢ wyposazona w sprezyiic
25, ktéra wymusza zsuwanie si¢ detalu z tulei 23 wiélad za cofajgcym si¢ do dotu popychaczem 12.

Urzgdzenie dziata wsposGb nastepujacy. Narzedzia N zamocowuje si¢ w oprawkach wrzecion W
w-odpowiedniej odlegtodci od powierzchui oporowych popychaczy 12, mierzonej od ich gérnego zwrotnego
punktu, Obrotnicg 4 ustawia si¢ tak, aby wizeciono WI wykonujace pierwszy zabieg znajdowato si¢ w strefic
zatadowczej, czyli strefie Sj ruchu jalowego. W gniazdo GI stotu pod wrzecionem WI zaktada si¢ detal, po czym
urzadzenie uruchamia si¢. Gniazdc GI pod dziataniem krzywki 152 podnosi osadzony w nim detal do géry,
nasuwajac go na koniec narzedzia N ina tuleje 23 centrujaca wrzeciona WI. Przed poczatkiem strefy So
obrébkowej gniazdo GI cofa si¢ do dotu (pod dziataniem kizywki 15b), tak Ze detal w strefie obrébkowej oparty
jest tylko kulista koricéwkg o powierzchni¢ oporowa popychacza 12. W skutek tego usytuowanie detaiu D
wzgledem osi narzedzia N nie jest zalezne od gniazda GI lecz od tulei 23 centrujgcej oraz od nacisku pasa 17 na
walcowg pobocznicg gornej czeéci detalu, po ktérym to pasie detal zaczyna obtaczaé si¢ przy wchodzeniu
wrzeciona WI w stref¢ obrébkows. Popychacz 12 pod dziataniem krzywki 16a dociska detal D w strefie So
obrébkowej do skrawajgcej czefci narzedzia N. Sprezyna 26 wbudowana migdzy gérng idoing czedcia
popychacza 12 nie pozwala na nadmierny wzrost sity docisku detalu do narzedzia. W nastepstwie obtaczania po
pasie 17 detal w strefie So obrébkowej obraca si¢.w kierunku przeciwnym do obrotéw narzedzia, co zapewnia
uzyskanie doktadnego wspStosiowego potozenia obrabianego fragmentu otworu z gérna prowadzaca czeécia tego
otworu. Narz¢dzie przestaje skrawaé detal od momentu cofania sie popychacza 12 do dotu. Po wyijsciu -
wrzeciona WI ze strefy obtaczania detal opada z narzedzia na gérna czeécé rynny 22 i zeélizguje sie po niej do
pojemnika PII naprzeciw wrzeciona WII. W sirefie Sj ruchu jatowego do gniazda GI pod wrzecionem WI wklada
si¢ nastepny detal, a do gniazda GII pod wrzecionem WII wktada si¢ detal przemieszczany w pojemniku PII
wrzeciona WI.. Kazdy detal wtozony do gniazda GI pod wrzecionem WI przekladany jest w strefie Sj ruchu
jatowego obrotnicy kolejno do gniazd pod nastepnymi wrzecionami, najpierw pod WII nastepnie pod WIII i na
koricu pod WIV. Po tym ostatnim zabjegu detal zeslizguje sie po rynnie 22 do otwartego od dotu pojemnika PI
naprzeciw wrzeliona WI, i jest przemieszczany po powierzchni gérnej ptyty 8 podstawy 1 do momentu dojécia
tego pojemnika do otworu w plycie 8 podstawy, przez ktéry to otwér detal spada na rynng 27 itrafia do
zasobnika 28 obrobionych detali. Obieg obrabianych detali przez poszczegSlne pozycje obrébcze urzgdzenia
zobrazowany jest na fig. 6 rysunku.

Obstuga urzadzenia jest prosta, jako Ze gtéwnymi czynnosciami obstugujgcego jest wkladanie pobieranych
z zasobnika detali do gniazda GI oraz przektadanie detali z pojemnikéw PII, PIII i PIV do gniazd GII, GIIl i GIV.
w przypadku utrzymywania si¢ detalu na narz¢dziu przechodzycym przez strefe Sj ruchu jalowego obrotnicy 4,
detal naciska na element roboczy wylacznika 29. Impuls tego wytacznika powoduje zatrzymanie urzadzenia,
Drugi wytacznik 30 powoduje zatrzymanie urzadzenia w przypadku, kedy prze: strefe Sj ruchu jatowego
przechodzi wrzeciono ze ztamanym narz¢dziem.

Urzadzenie wedfug wynalazku funkcjoauje poprawnie pomimo znacznych réinic sit skrawania na
poszczegSlnych wrzecionach. Dzi¢ki statemu naciaggowi pasa, utrzymywanemu przez dobrany starannie ci¢zar
obcigZnika 20, udato si¢ wyeliminowaé zaréwno przeginanie narzgdzi jak i polizg detali po pasie, co wplyneto
bardzo korzystnie na dokladnosé¢ wykonywanych zabiegéw ina ciagtos¢ pracy urzadzenia. Dodatkowym
grodkiem eliminujacym podlizg po pasie detalu znajdujacego si¢ na pozycji obrébczej o najwigkszym momencie
obrotowym od sil skrawania, jest tulejka 31, naktadana na detal przed wioZeniem go wgr_liazdo tej trudnej
pozycji obrébczej. Tulejka 31 jest tak wykonana, Ze ciasno obejmuije detal, (moze to by¢ np. tulejka rozprezna)
przy czym pobocznica jej stykajaca si¢ z pasem jest radetkowana w celu zwigkszenia momentu obracajgcego
detal, Zastosowanie tulei 23 centrujacych réwniez bardzo korzystnie wptyngto na ciagtos¢ pracy urzqdzenia,
gdyZ przypadki zacierania si¢ narzgdzia w detalu w zasadzie nie wystepuja. Mozliwe jest tylko utrzymywanie si¢
detalu na tulei 23 centrujacej w strefie ruchu jatowego w przypadku jezeli prowadzgca czgsé poglebianego
otworu detalu jest za ciasna. Dla zepchrigcia detalu utrzymujgcego si¢ na tulei 23 wystarcza stosunkowo staba
sprezyna 25 dziatajgca na czoto detalu,

Opracowany pojemnikowo-opadowv uklad przemieszczajacy detale na kolejne pozycje obrdbcze stanowi
niezbedne ‘uzupelnienie oméwionych wyzej $rodkéw, zastosowanych - dia przeksztalcenia: znanego
jednozabiegowego urzadzenia obrotowego w urzadzenie wielozabiegowe.
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Zastrzezenia patentowe

1. Wiclopozycyjne obrotowe urzadzenie do ksztaltowego pogigbiania glebokich otwordw
w cylindrycznych detalach, zwtaszcza w korpusach silnikowych rozpylaczy paliwa, posiadajace glowice
7 pionowymi wrzecionami narzedziowymi oraz pierscieniowy stét z jednakowymi gniazdami dla obrabianych
detali i popychaczami detali umieszczonymi wewnatrz tych gniazd, ktére to zespoly osadzone s na obrotowej
kolumnie uloZyskowanej w podstawie nezd mechanizmami napgdowymi, posiadajgce ponadto mechanizm
z piercieniowymi krzywkami, zktérych jedna podnosi gniazdo stotu w kierunku narzedzi a druga
wspotdzistajaca z popychaczami nadaje posuw roboczy detalom, w ktérym to urzgdzeniu detale podczas
przemieszczania przez strefg obrobki sa obtaczane po odcinku elastycznego pasa i wskutek tego sa obracane
w strefie obr6bki w kierunku przeciwnym do obrotéw narz¢dzi,znamienne ty m, Ze kaide z wrzecion (w)
narz¢dziowych wyposaZone jest w tuleje (23) osadzong obrotowo na narzedziu (N), ktéra po wysuni¢ciu detalu
(D) zgniazda (G) stotu (10) przez popychacz (12) mechanizmu (16a, 16t) posuwowego centruje ten detal
wzgledem narzedzia poprzez gérng prowadzacy czefé poglgbianego otworu oraz zabezpiecza narze¢dzie przed
zacieraniem w prowadzacej czesci otworu, przy czym urzadzenie posiada pojemnikowo-opadowy uktad (P, 22)
przemieszczajscy detale do kolejnych pozycji obrébezych, ktéry to ukiad uniemozliwia przestawienie kolejnodci
wykonywanych zabieg6w.

2. Urzgdzenie wediug zastrz. 1, znamienne ty m, Ze dolna czgéé walcowej pobocznicy (13) stotu
(10) bezposrednio nad powietrzchnig podstawy otoczona jest kolnierzem (14) posiadajacym naprzeciw kaidego
wrzeciona (W) narzedziowego pojemnik (P), natomiast do podstawy przymocowana jest rynna (22) o ksztalcie
$rubowym, ktérej dolny koniec usytuowany jest nad droga pojemnikéw (P) a gérny koniec nad drogg gniazd (G)
wstole za koricem strefy (So) obrébkowej, ktére to pojemniki (P) acznie zrynna (22) tworzg
pojemnikowo — opadowy uktad przemieszczajacy obrabiane detale do kolejnych pozycji obrébezych, poniewaz
skok linii §rubowej rynny jest tak dobrany, Ze detal — po opadnigciu z narzedzia na rynng, na poczgtkowym
odcinku strefy (Sj) ruchu jatowego — trafia do pojemnika naprzeciw nastgpnej pozycji obrébezej, czyli do
pojemnika naprzeciw wrzeciona wychodzacego w nast¢pnej kolejncici ze strefy obrébkowej.

3. Urzgdzenie wedlug zastrz.2, znamienne tym, Ze pojemnik (PI) usytuowany naprzeciw
wrzeciona (WI) wykonujgcego pierwszy zabieg jest otwarty od dotu a w podstawie (8) na drodze pojemnika
wycigty jest otwor, poprzez ktéry detal transportowany w tym pojemniku opada na rynne¢ (27) zamocowang
w podstawie i trafia do zasobnika gotowych detali. ]

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 1,znamienne tym, Ze tuleja (23) centrujaca zabezpieczona jest przed
spadaniem przy pomocy podtrzymywacza (24) pazurkowego, przymocowanego do obsady wrzeciona (W)
narzg¢dziowego. .

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze tulegja (23) centrujaca wyposaiona jest
w spreZyng (25) spychajaca detal z narz¢dzia na poczatku strefy (Sj) ruchu jatowego.

6. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, posiadajace odcinek elastycznego pasa po ktérym obtaczane sy detale
podczas przechodzenia przez stref¢ obrdbki, ktéry to pas zamocowany jest na dwéch kolumnach zwigzanych
z podstawa ijest napigty na rolkach rozmieszczonych migdzy wrzecionami narzgdziowymi na glowicy oraz
dodatkowo na obrabianych detalach, znamienne tym, 2e napigcie pasa (17) ustalone jest
obciaznikiem (20) zawieszonym na ciggnie (21) zwigzanym z koricem pasa (17). ,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,znamienne tym, Ze w celu uzyskania obrotéw detali (D) w strefie
{So) obrébkowej w kierunku przeciwnym do obrotéw narzedzi stosuje si¢ tulejke (31) ciasno wuejmujaca detal,
w ktorej to tulejce pobocznica stykajgca si¢ z pasem (17) jest radetkowana,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada dwie dodatkowe pierscieniowe
krzywki (15b, 16b), z ktérych jedna wymusza ruch powrotny gniazd (G) I rabianych detali, a druga — ruch
powrotny popychaczy (12) nadajacych posuw roboczy detalom (D).

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wyposaone jest w wylacznik (29) drogowy,
ktdrego element roboczy usytuowany jest na poczatku strefy (Sj) ruchu jatowego ponizej drogi narzedzi (N) na
drodze detali (D) tak, Ze w przypadku utrzymywania si¢ detalu na ktéryms$ z narzedzi w strefie (Sj) ruchu
jatowego wytgcznik (29) daje impuls powodujacy zatrzymanie urzadzenia.

- 10. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wyposaZzone jest w wytacznik (30) drogowy, - '
ktdrego element roboczy usytuowany jest w strefie (Sj) ruchu jalowego na drodze narzedzi, ktéry w przypadku
ztamania si¢ narz¢dzia (N) daje impuls powodujacy zatrzymanie urzadzenia.
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