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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 10日 (2005.8.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ア ル ミ 頭 部 圧 扁 用 の パ ン チ の 突 き 当 て 位 置 で 往 動 か ら 復 動 に 反 転 し て 、 圧 扁 し た ア ル ミ
頭 部 の は み 出 し 部 に 切 込 み 線 を 刻 み 込 む た め の 切 込 み 用 切 刃 の エ ッ ジ に 切 欠 き 部 を 形 成 し
、
　 そ し て 前 記 往 動 す る 切 込 み 用 切 刃 と は 反 対 方 向 に 移 動 し て 前 記 切 込 み 線 に 沿 っ て ア ル ミ
頭 部 の は み 出 し 部 を 切 除 す る 切 除 用 切 刃 を 設 け る こ と を 特 徴 と す る 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ
端 子 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ア ル ミ 頭 部 圧 扁 用 の パ ン チ の 周 縁 に パ ン チ 面 よ り 高 く エ ッ ジ を 立 て て 、 エ ッ ジ の 内 側 を
ア ー ル に 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ 端 子 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 切 込 み 用 切 刃 の 反 転 位 置 を 自 在 に 調 節 す る 切 刃 反 転 位 置 調 節 機 構 を 設 け る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ 端 子 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ア ル ミ 頭 部 の 圧 扁 部 の 厚 さ が 均 一 で 断 面 の 四 隅 が ア ー ル に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ 端 子 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ア ー ル の 形 状 の 半 径 が 、 圧 扁 部 の 厚 み を １ と し た 場 合 に 、 の 範
囲 内 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ 端 子 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 圧 扁 部 の 表 面 が 平 滑 で あ り 、 突 起 が 形 成 さ れ て も そ の 高 さ が ０ ０ ０ ５ ｍ ｍ を 越 え
な い も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 電 解 コ ン デ ン サ の タ ブ 端 子 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】

０ ． ０ １ ～ ０ ． ８ ５

．



　 こ の 四 隅 ｒ の ア ー ル の 形 状 は 、 ア ー ル の 半 径 が 圧 扁 部 の 厚 み を １ と し た 場 合 に 、
の 範 囲 内 で あ る こ と が 好 ま し い 。 を 下 回 る と 四 隅 ｒ が 角 張 っ て ア ル

ミ 箔 を 傷 つ け る 危 険 が あ る し 、 を 越 え る と 、 ア ー ル と 圧 扁 部 の 平 面 部 の 境 界 に 不
連 続 な 稜 線 が 生 じ て 、 や は り ア ル ミ 箔 を 損 傷 す る お そ れ が あ る か ら で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ま た 圧 扁 部 の 表 面 は 平 滑 で あ る の が 好 ま し く 、 突 起 が 形 成 さ れ て も 、 そ の 高 さ が ０ ０
０ ５ ｍ ｍ を 越 え な い こ と が 必 要 で あ る 。
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