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Rohrverbindung.

@ Die Erfindung betrifft eine Rohrverbindung zwischen

zwei stumpf miteinander zu verbindenden Rohrenden
(1,2), auf die jeweils ein Flansch (5), zumindest ein Klemm-
element und ein Kammerteil aufgeschoben sind, die gegen-
einander verspannbar sind und zwischen sich eine Form-
dichtung (7, 9) einschliessen, die mit ihren beiden axialen
Enden in je eine angepasste Ausnehmung der sie beidseitig
abdeckenden Kammerteile ragt und aus einem &usseren,
sich auf den Mantelflichen der beiden Rohrenden (1, 2)
abstiitzenden Elastomerring (7) mit einer mittigen, nach
innen offenen Ringnut besteht, in die lose ein den Verbin-
dungsstoss (8) iibergreifender Innenring (9) eingedriickt
ist, wobei sich die Klemmelemente mit einem radial innen-
liegenden Klemmrand auf dem zugeordneten Rohrende
(1, 2) und mit einem radial aussenliegenden Klemmrand
an einer konzentrisch zu den Rohrenden (1, 2) angeordne-
ten Klemmfliche abstiitzen und in axialer Richtung so
ausgewdIbt sind, dass eine das Klemmelement auf den
Verbindungsstoss (8) hin beaufschlagende Axialkraft zu
einer Vergrosserung des Aussendurchmessers und zu einer
Verkleinerung des Innendurchmessers des Klemmele-
mentes fiihrt. Als neu wird in erster Linie angesehen, dass
Klemmelement und Kammerteil jeweils durch eine
Klemmscheibe (11) gebildet sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Rohrverbindung zwischen zwei stumpf miteinander zu
verbindenden Rohrenden (1, 2), auf die jeweils ein Flansch
(5), zumindest ein Klemmelement und ein Kammerteil auf-
geschoben sind, die gegeneinander verspannbar sind und
zwischen sich eine Formdichtung (7, 9) einschliessen, die mit
ihren beiden axialen Enden in je eine angepasste Ausneh-
mung der sie beidseitig abdeckenden Kammerteile ragt und
aus einem dusseren, sich auf den Mantelfléichen der beiden
Rohrenden (1, 2) abstiitzenden Elastomerring (7) mit einer
mittigen, nach innen offenen Ringnut besteht, in die lose ein
den Verbindungsstoss (8) iibergreifender Innenring (9) einge-
driickt ist, wobei sich die Klemmelemente mit einem radial
innenliegenden Klemmrand (11a) auf dem zugeordneten
Rohrende (1, 2) und mit einem radial aussenliegenden
Klemmrand (11b) an einer konzentrisch zu den Rohrenden
(1, 2) angeordneten Klemmfliche abstiitzen und in axialer
Richtung so ausgew®lbt sind, dass eine das Klemmelement
auf den Verbindungsstoss (8) hin beaufschlagende Axialkraft
zu einer Vergrosserung des Aussendurchmessers und zu
einer Verkleinerung des Innendurchmessers des Klemmele-
mentes fiihrt, dadurch gekennzeichnet, dass Klemmelement
und Kammerteil jeweils durch eine Klemmscheibe (11)
gebildet sind.

2. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Klemmscheiben (11) mit der Form-
dichtung (7, 9) fest verbunden sind.

3. Rohrverbindung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmscheibe (11) Radialschlitze (12) auf-
weist, in die das Elastomer der Formdichtung (7, 9) einge-
drungen ist.

4. Rohrverbindung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der radial aussenliegende Klemmrand
(11b) der Klemmscheibe (11) in einen vom Verbindungsstoss
(8) weg abgekripften Aussenschenkel (11c) iibergeht, an den
sich ein in entgegengesetzter Richtung abgekropfter Innen-
schenkel (11b) angeschliesst.

5. Rohrverbindung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Aussenschenkel (11c) der Klemmscheibe
(11) kiirzer ist als ihr Innenschenkel (11b). '

6. Rohrverbindung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Anstellwinkel (o) des Aussenschen-
kels (11c) der Klemmscheibe (11) grosser ist als der Anstell-
winkel (8) des Innenschenkels (11d).

7. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Radialschlitze (12) der
Klemmscheibe (11) von innen bis zum radial aussenlie-
genden Ende des Innenschenkels (11d) erstrecken.

8. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der Radialschlitze
(12) der Klemmscheibe (11) ungerade ist und zumindest fiinf
betragt.

9. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der ringférmige Knick zwi-
schen Aussen- und Innenschenkel (11c, 11d) als Sollbruch-
stelle ausgebildet ist.

10. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Klemmscheibe (11) aus
einem Aussenring und einem separaten Innenring besteht.

11. Rohrverbindung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Flansch
(5) und Klemmscheibe (11) jeweils eine Abdeckscheibe (6)
lose auf die Rohrenden (1, 2) aufgeschoben ist.

12. Rohrverbindung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckscheibe (6) der ausgewdlbten
Kontur der Klemmscheibe (11) angepasst ist und an dieser
flachig anliegt.

13. Rohrverbindung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch

gekennzeichnet, dass die Abdeckscheibe (6) radiale Ein-

schnitte (13) aufweist, die sich von innen bis zum radial aus-

senliegenden Ende ihres Innenschenkels (6a) erstrecken.

14. Rohrverbindung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-

5 zeichnet, dass die Anzahl der Einschnitte (13) in der Abdeck-
scheibe (6) gerade ist.

15. Rohrverbindung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einschnitte (13) der Abdeckscheibe
(6) schmaler sind als die Radialschlitze (12) der Klemm-

10 scheibe (11). '

16. Rohrverbindung nach einem der Anspriiche 11 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abdeckscheibe (6) mit
ihrem abgekropften Aussenschenkel (6b) gegen eine
konische Ringfléche (5a) des zugeordneten Flansches (5)

15 abstiitzt.

17. Rohrverbindung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf die beiden
Flansche (5) ein Rohrstiick (10) aufgeschoben ist, dessen
Innenmantel die Klemmflichen fiir die Klemmscheiben (11)

20 sowie eine Abstiitzflache fiir die Formdichtung (7, 9) bildet.

18. Rohrverbindung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenring (9)
mit je einem Konus (9a) in das zugeordnete Rohrende (1, 2)
eintaucht, wobei der grosste Konusdurchmesser etwas

25 grosser ist als der lichte Rohrinnendurchmesser.

19. Rohrverbindung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung
zum Verspannen der beiden Flansche (5) gegeneinander aus
je einer einen Flansch (5) ibergreifenden Schale (3, 4)

30 besteht, die in gespannter Lage durch eine Klipsverbindung
(3b, 4b, 14, 15) mit einander verbunden sind.

20. Rohrverbindung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Schalen (3, 4) auf die Rohrenden (1,
2) aufgeschoben sind und sich gegenseitig libergreifen.

21. Rohrverbindung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Schale (3, 4) sich axial erstrek-
kende Klauen (3a, 4a) aufweist, von denen einige den gegen-
tiberliegenden Flansch (5) hintergreifen, wihrend die
anderen Klauen von denen der anderen Schale formschliissig
40 tibergriffen werden.

22, Rohrverbindung nach Anspruch 19, 20 oder 21,
dadurch gekennzeichnet, dass einige Klauen (3a, 4a) der
einen Schale (3, 4) in einer ersten axial zusammengedriickten
Raststellung federnd hochgebogene Zungen (15) der anderen

45 Schale und in einer zweiten Raststellung die gegeniiberlie-
gende Schale bzw. den gegeniiberliegenden Flansch (5) form-
schliissig hintergreifen.

23. Rohrverbindung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zweiten Raststellung die genannten

50 Zungen in entsprechende Ausnehmungen (14) der sie tiber-
greifenden Klauen (3a, 4a) formschliissig eingreifen.
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BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft eine Rohrverbindung zwischen

zwei stumpf miteinander zu verbindenden Rohrenden, auf
die jeweils ein Flansch, zumindest ein Klemmelement und

6 ein Kammerteil aufgeschoben sind, die gegeneinander ver-
spannbar sind und zwischen sich eine Formdichtung ein-
schliessen, die mit ihren beiden axialen Enden in je eine
angepasste Ausnehmung der sie beidseitig abdeckenden
Kammerteile ragt und aus einem dusseren, sich auf den Man-

és telflichen der beiden Rohrenden abstiitzenden Elastomer-
ring mit einer mittigen, nach innen offenen Ringnut besteht,
in die lose ein den Verbindungsstoss iibergreifenden Innen-
ring eingedriickt ist, wobei sich die Klemmelemente mit



einem radial innenliegenden Klemmrand auf dem zugeord-
neten Rohrende und mit einem radial aussenliegenden
Klemmrand an einer konzentrisch zu den Rohrenden
angeordneten Klemmfliche abstiitzen und in axialer Rich-
tung so ausgewdolbt sind, dass eine das Klemmelement auf
den Verbindungsstoss hin beaufschlagende Axialkraft zu
einer Vergrosserung des Aussendurchmessers und zu einer
Verkleinerung des Innendurchmessers des Klemmelementes
fiihrt.

Eine derartige Ausfithrungsform lésst sich der DE-OS
3 206 570 entnehmen. Hier weist der Flansch eine kreisring-
formige Klemmkammer auf, die zum Verbindungsstoss hin
offen ist. In diese Klemmkammer werden Klemmelemente
eingeschoben, die aus einer konvex ausgebildeten Scheibe
bestehen, die sich mit ihrem radial aussenliegenden Klemm-
rand an einer ringférmigen Klemmfliche der Klemmele-
ment iiber die Stirnfliche des zugeordneten Flansches
hinaus. Das Kammerteil weist eine angenéhert dreiecksfor-
mige Aussenkontor auf und ist mit einer jeweils zam Verbin-
dungsstoss hin offenen Dichtungskammer versehen, die
konusférmig ausgebildet ist, sich also in Richtung auf den
benachbarten Flansch verjiingt. Die Aussenkontur der
Formdichtung entspricht etwa der der beiden Dichtungskam-
mern in den Kammerteilen, weist jedoch ein Ubermass auf,
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Innenschenkel als Sollbruchstelle auszubilden. In einer abge-
wandelten Ausfithrungsform kann die Klemmscheibe auch
aus einem separaten Aussenring und einem separaten Innen-
ring bestehen.

Zwischen Flansch und Klemmscheibe kann jeweils eine
Abdeckscheibe lose auf die Rohrenden aufgeschoben sein,
die dhnlich ausgebildet sein kann wie die Klemmscheibe und
zusétzlich auch eine Klemmwirkung erzeugen kann, Vor-
zugsweise weist die Abdeckscheibe radiale Einschnitte auf,

10 deren Anzahl aber unterschiedlich sein soll zu der Anzahl

der Radialschlitze in der Klemmscheibe. Dadurch wird ver-
hindert, dass sich das Elastomer durch die Radialschlitze hin-
durch in die Einschnitte der Abdeckscheiben driickt. Jede
Abdeckscheibe sollte mindestens sechs Einschnitte auf-

15 weisen.

Die Abdeckscheibe kann sich mit einem abgekrdpften
Aussenschenkel gegen eine konische Ringfliche des zugeord-
neten Flansches abstiitzen. Hierdurch erhélt man einerseits
eine kompakte Bauweise und andererseits eine giinstige Kraf-

20 teeinleitung beim Zusammendriicken der beiden Flansche.

Auf die beiden Flansche kann ein Rohrstiick aufgeschoben
sein, dessen Innenmantel die Klemmflichen fiir die Klemm-
scheiben sowie eine Abstiitzfliche fiir die Formdichtung
bildet.

so dass ein Gegeneinanderdriicken der beiden Kammerteile 25 Der Innenring der Formdichtung kann mit je einem

die Dichtung mit einem Druck beaufschlagt, der axial und
radial nach innen gerichtet ist. Um die beiden Flansche
gegeneinander verspannen zu kdnnen, sind drei gleichméssig
am Flanschumfang verteilt angeordnete Schraubbolzen vor-

Konus in das zugeordnete Rohrende eintauchen, wobei der
grosste konische Durchmesser etwas grosser ist als der lichte
Rohrinnendurchmesser. Beim Zusammenzichen der Rohr-
verbindung fithrt dies zu einer leichten Aufweitung der Rohr-

gesehen, wihrend zum Verspannen der beiden Kammerteile 30 enden und dadurch zu einer noch besseren Abdichtung.

Inbusschrauben angeordnet sind. Zur Montage der Rohrver-
bindung werden zuerst die beiden Kammerteile liber die
Inbusschrauben miteinander verschraubt, nachdem die
Dichtung genau iiber den Verbindungsstoss geschoben
worden ist. Anschliessend werden die Klemmelemente auf
Anschlag gegen die Kammerteile und dann die Flansche auf
Anschlag gegen die Klemmelemente geschoben. Durch
Anziehen der Schraubbolzen werden die Flansche gegenein-
ander verspannt. Hierdurch erfolgt die vorstehend erléduterte
Verformung der Klemmelemente, die dadurch eine kraft-
schliissige und bei angeschirftem innenliegenden Klemm-
rand auch eine formschliissige Verbindung zwischen Flansch
und Rohrende herstellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs
erlduterte Rohrverbindung hinsichtlich ihres Aufbaus und
ihrer Montage zu vereinfachen.

Diese Aufgabe wird gemiss der Erfindung dadurch geldst,
dass Klemmelement und Kammerteil jeweils durch eine
Klemmscheibe gebildet sind, die in vorteilhafter Weise mit
der Formdichtung fest verbunden sein kénnen. Die Form-
dichtung ldsst sich in einem Spritzwerkzeug herstellen, in das
die beiden aussenliegenden Klemmscheiben sowie der
genannte Innenring eingelegt werden. Der Innenring wird
jedoch durch den Spritzvorgang nicht fest mit dem Ela-

Fiir die Einrichtung zum Verspannen der beiden Flansche
gegeneinander kdnnen verschiedene Konstruktionen ver-
wendet werden. Denkbar sind Schraubverbindungen, Bajo-
nettverschliisse o. dgl. Besonders zweckmissig erscheint

35 jedoch eine reine Steckverbindung, die aus je einer einen

Flansch iibergreifenden Schale besteht, die in gespannter
Lage durch eine Steckverbindung miteinander verbunden
sind.

Weitere Einzelheiten der Erfindung sowie Vorteile werden

40 anhand eines Ausfithrungsbeispiels ndher erldutert.

Die neue Rohrverbindung eignet sich insbesondere fiir
hohe Driicke sowie fiir Aufnahme von Druckpulsationen
und Vibrationen. Die Rohrverbindung lésst sich insbeson-
dere zur Verbindung von Rohren kleineren Durchmessers

45 einsetzen, z.B. zur Verbindung von Brems- und Kraftstoff-

rohren in der Fahrzeugindustrie. Jedoch liegen die Einsatzge-
biete fiir diese Rohrverbindungen auch ausserhalb des Kraft-
fahrzeugwesens, und zwar insbesondere generell im Bereich
der Hydraulik und Pneumatik. Ein wesentlicher Vorteil der

50 Rohrverbindung liegt in ihrer Montageféhigkeit durch

Roboter, da die Verbindung ohne Gewinde, Schrauben o.
dgl. auskommt.

Die neue Rohrverbindung eignet sich aber auch zum Ein-
satz in der Haustechnik. In diesem Bereich werden iiblicher-

stomer verbunden. Die Klemmscheiben weisen vorzugsweise s5 weise hartgelotete Kupferrohre verwendet, obwohl der Fach-

Radialschlitze auf, die beim Spritzvorgang durch das Ela-
stomer ausgefiillt werden, so dass sich eine formschliissige
Verbindung zwischen den beiden Klemmscheiben und der
Formdichtung ergibt. Die beiden Klemmscheiben, der

welt seit langem bekannt ist, dass jede Hartl6tung eine Kor-
rosionsstelle bildet. Die Vermeidung von Létstellen fithrt
daher zu wesentlichen Vorteilen. Ausserdem ist es durch die
neue Rohrverbindung erstmals méglich, in der Haustechnik

Alstomerring sowie dessen Innenring bilden also ein einziges 60 auch Edelstahlrohre einzusetzen.

Bauteil, das sich einfach handhaben und schnell montieren
1asst.

Der radial aussenliegende Klemmrand der Klemmscheibe
kann in einen vom Verbindungsstoss weg abgekrdpften Aus-
senschenkel iibergehen, an den sich ein in entgegengesetzter
Richtung abgekropfter Innenschenkel anschliesst. Die
Klemmscheibe kann federnd ausgelegt sein. Es ist aber auch
moglich, den ringférmigen Knick zwischen Aussen-und

In der Zeichnung ist eine als Beispiel dienende Ausfiih-
rungsform der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 im Lingschnitt eine zusammengebaute Rohrver-

65 bindung, die sich gemiss der oberen Hélfte der Darstellung

in ihrer ersten Raststellung und gemass der unteren Hilfte
der Darstellung in ihrer zweiten Raststellung befindet;
Figur 2 die Rohrverbindung gemiss Figur 1 in Stirnan-
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sicht;
Figur 3 eine Formdichtung in einem Schnitt gemiss Figur
1;
Figur 4 die Formdichtung geméss Figur 3 in Stirnansicht;

3
Figur 6 die Klemmscheibe gemiss Figur 5 in Draufsicht;
Figur 7 einen Innenring der Formdichtung in einem

Schnitt geméss Figur 1;

Figur 8 den Innenring gemiss Figur 7 in Draufsicht;
Figur 9 eine Abdeckscheibe in einem Schnitt gemiss Figur

L;
Figur 10 die Abdeckscheibe gemiss Figur 9 in Draufsicht
Figur 11 einen Flansch in einem Schnitt gemiss Figur 1;
Figur 12 den Flansch gemiss Figur 11 in Draufsicht;
Figur 13 eine Schale in Draufsicht und
Figur 14 verschiedene Detailschnitte durch die Schale

gemiiss Figur 13.

Die Rohrverbindung gemiss Figur 1 besteht aus den
beiden stumpf miteinander zu verbindenden Rohrenden 1, 2,
auf die jeweils zuerst eine Schale 3 bzw. 4, ein Flansch 5
sowie eine Abdeckscheibe 6 aufgeschoben sind. Zwischen
den beiden Abdeckscheiben 6 ist eine Formdichtung vorge-
sehen, die aus einem #usseren, sich auf den Mantelflichen
der beiden Rohrenden 1, 2 abstiitzenden Elastomerring 7 mit
einer mittigen, nach innen offenen Ringnut 7a besteht, in die
lose ein den Verbindungsstoss 8 zwischen den beiden Rohr-
enden 1, 2 iibergreifender Innenring 9 eingedriickt ist. Auf
die beiden Flansche 5 ist ein Rohrstiick 10 aufgeschoben. Zur
Herstellung der Rohrverbindung werden die beiden
Flansche 5 in axialer Richtung so weit gegeneinander
gepresst, bis die beiden sich iibergreifenden Schalen 3, 4
gegenseitig einrasten und somit eine formschliissige Verbin-
dung bilden.

Figur 3 ldsst erkennen, dass der Elastomerring 7 beidseitig
von Klemmscheiben 11 abgedeckt ist, die in den Figuren 5
und 6 ndher dargestellt sind. Demnach weist jede Klemm-
scheibe 11 fiinf verhiltnismissig breit ausgebildete Radial-
schlitze 12 auf, in die beim Spritzen der Formdichtung das
den Ring 7 bildende Elastomer eindringt, so dass die Klemm-
scheiben 11 fest mit dem Elastomerring 7 verbunden sind.
Figur 1 ldsst erkennen, dass sich die Klemmscheiben 11 mit
einem radial innenliegenden Klemmrand 11a auf dem
zugeordneten Rohrende 1 bzw. 2 und mit einem radial aus-
senliegenden Klemmrand 11b an der eine Klemmfliche bil-
denden Innenwandung des Rohrstiicks 10 abstiitzen. Figur 5
zeigt, dass der radial aussenliegende Klemmrand 11bin
einen vom Verbindungsstoss 8 weg abgekropften Aussen-
schenkel 11c iibergeht, an den sich ein in entgegengesetzter
Richtung abgekropfter und linger ausgebildeter Innen-

schenkel 11d anschliesst. Der Anstellwinkel o des Aussen-
schenkels 11c ist grossert als der Anstellwinkel B des Innen-
schenkels 11d, wobei o vorzugsweise 65° und p vorzugsweise
15° betragen. Die Radialschlitze 12 erstrecken sich von innen

Figur 5 eine Klemmscheibe in einem Schnitt gemiss Figur 5 bis zum radial aussenliegenden Ende des Innenschenkels

11d, wobei die Anzahl dieser Radialschlitze 12 ungerade ist
und im Ausfiihrungsbeispiel fiinf betrigt. .

Die Figuren 1, 7 und 8 lassen erkennen, dass der Innenring
9 der Formdichtung in eine hinterschnittene Ringnut 7a des

10 Elastomerringes 7 eingedriickt ist und mit je einem Konus 9a

in das zugeordnete Rohrende 1 bzw. 2 eintaucht, wobei der
grosste Konusdurchmesser etwas grosser als der lichte Rohr-
innendurchmesser. Dadurch ergibt sich beim Zusammen-
spannen der Rohrverbindung eine leichte Aufweitung der

15 Rohrenden 1, 2 (siche untere Hilfte der Figur 1).

Die geméss Figur I zwischen Flansch 5 und Klemmscheibe
11 lose auf die Rohrenden 1, 2 aufgeschobene Abdeckscheibe
6 ist, wie insbesondere Figur 1 erkennen lsst, der ausge-
wolbten Kontur der Klemmscheibe 11 angepasst und liegt an

20 dieser flichig an. Auch die Abdeckscheibe 6 weist radiale

Einschnitte 13 auf (siehe Figur 10), die sich von innen bis
zum radial aussenliegenden Ende ihres Innenschenkels 6a
erstrecken. Die Anzahl der Einschnitte 13 soll ungleich der
der Radialschlitze 12 in der Klemmscheibe 11 sein und

25 betrigt im Ausfiihrungsbeispiel sechs. Die Einschnitte 13

sind schmaler ausgebildet als die Radialschlitze 12 der
Klemmscheibe 11. Die Abdeckscheibe 6 stiitzt sich mit ihrem
abgekrdpften Aussenschenkel 6b gegen eine konische Ring-
fléche 5a des zugeordneten Flansches 5 ab (siche Figur1

36 sowie Figuren 11 und 12).

Die Einrichtung zum Verspannen der beiden Flansche 5
gegen einander besteht aus den beiden vorstehend bereits
erwihnten Schalen 3, 4, die jeweils auf einen Ringbund 5b
zugeordneten Flansches 5 aufgeschoben sind und sich axial
erstreckende Klauen 3a, 4a aufweisen (siche Figur 1 sowie
Figuren 13 und 14). Dabei iibergreifen die Klauen der einen
Schale die der anderen Schale, wobei die jeweils aussenlie-
genden Klauen eine Ausnehmung 14 aufweisen, in die eine
aus der darunterliegenden Klaue ausgestanzte Federzunge 15
eingreift. Die jeweils aussenliegenden Klauen weisen an
ihrem freien Ende eine Abkropfung 3b, 4b auf, mit der diese
Klauen in einer ersten Raststellung (siche obere Hilfte der
Figur 1) das freie Ende der zugeordneten Federzunge 15 und

& in der zweiten Raststellung (siche untere Halfte der Figur 1)

die gegeniiberliegende Schale formschliissig hintergreifen.

Die Rohrverbindung wird allein dadurch hergestellt, dass
die beiden Schalen 3, 4 axial gegeneinander gedriickt werden,
bis die zweite Raststellung gemiss der unteren Hilfte der

50 Figur 1 erreicht ist. Es handelt sich also um eine reine Steck-

kupplung, die ohne Schraubgewinde o. dgl. auskommt.

3 Blatt Zeichnungen
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