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Sposdb wykonania hermetyzacji przewodzacej prad elektryczny,
przeznaczonej w szczeg6lnosci do zastosowania przy taczeniu metali
o réznej wartosci potencjatu elektrochemicznego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania hermetyzacji przewodzacej prad elektryczny, przeznaczony
w szczegdlnosci do zastosowania przy tgczeniu metali o r6znej wartosci potencjatu elektrochemicznego, przy
potaczeniach szyn aluminiowych i doprowadzeri miedzianych lub w elektronicznych elementach i podzespotach.

Znane sposoby wykonywania hermetyzacji potaczer poiegajg na pokryciu miejsca potaczenia, natychmiast
po jego wykonaniu, substancjami, na przyktad syntetycznymi zywicami elektroizolacyjnymi odpornymi na
dziatanie czynnikéw wywotujacych korozje, takich jak: tlen, wilgoé, gazy chemicznie agresywne itp. Substancje
hermetyzujace musza ponadto spetnia¢ wymagania dobrej przyczepnosci do metali oraz muszg byé chemicznie
wzgledem nich obojetne. W znanych sposobach proces hermetyzacji wykonuje si¢ dopiero po dokonaniu
potaczenia, co powoduje istnienie pewnego przedziatu czasowego, podczas ktérego potaczenie narazone jest na
dziatanie czynnikéw umoiliwiéjacych zapoczatkowanie procesu korozji. Wykonanie hermetyzacji nie eliminuje
wigc zjawisk korozyjnych, a tylko ostabia ich intensywno$¢ powodujac przedtuzenie czasu pracy potaczenia.

Znany jest réwniez sposéb hermetyzacji polegajacy na zastosowaniu smaréw typu towotu lub wazeliny
technicznej z dodatkiem opitkdw zelaza, niklu, mosiadzu itp., ktérymi pokrywa sie miejsca taczone, a potacze-
nie uzyskuje si¢ poprzez mechaniczny docisk srubami, klamrami itp, Jednakze tak wykonana hermetyzacja nie
jest odporna na dtugotrwate dziatanie czynnikéw korodujacych.

Sposéb wykonania hermetyzacji przewodzacej prad elektryczny wedtug wynalazku polega na tym, e co
najmniej jeden z elementéw tgczonych pokryty zostaje kitem przewodzacym prad elektryczny wykonanym na
bazie Zywic syntetycznych z dodatkiem wypetniacza, w postaci metalu szlachetnego lub ich mieszaniny, przy
czym na 1 cze$¢ wagowq zywicy przypada 4-10 czesci wagowych wypefniacza. Nastepnie tgczone czesci dociska
‘sig_ mechanicznie ze soba do czasu usieciowania zywicy. W przypadku gdy wytrzymato$é mechaniczna jednego
z taczonych elementéw jest mniejsza od wytrzymatosci mechanicznej kitu przewodzgcego, spetnia on takze role
osrodka wigzacego potgczenie, natomiast w przeciwnym przypadku utrzymywany zostaje zewnetrzny docisk
mechaniczny.
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Sposdb wykonania hermetyzacji wedtug wynalazku jest prosty pod wzgledem technologicznym, a pokrycie
jednego z elementéw taczonych kitem przewodzacym prad elektryczny przed wykonaniem potaczenia, catkowi-
cie eliminuje mozliwo$¢ oddziatywania czynnikéw wywotujacych korozje na styk w trakcie i po jego wykona-
niu. Sposéb wedtug wynalazku posiada takze zalete polegajacq na tym, ze uzyte do wykonania kitu Zywice
syntetyczne, jak np: zywica epoksydowa czy poliestrowa posiadaja po usieciowaniu znacznq wytrzymatos$é
mechaniczng. Pozwala to na wykonanie hermetyzacji i potaczenia jako jednej operacji technologicznej, wptywa-
jac znacznie na obnizenie pracochtonnosci i wzrost oszczednosci materiatéw w producji. Takze duza odpornosé
zywic syntetycznych na dziatanie osrodkéw wywotujacych korozje zwieksza znacznie mozliwosci zastosowania
tego typu zahermetyzowanego potgczenia w technice:

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonania hermetyzacji przewo®zacej prad elektryczny przeznaczonej w szczeg6lnosci do zastoso-
wania przy #gczeniu metali o r6znej wartosci potencjatu elektrochemicznegr. znamienny tym, 2e co
najmniej jeden z elementdw faczonych pokryty zostaje kitem przewodzgcym prad elektryczny wykonany na
bazie zywic syntetycznych z dodatkiem wypetniacza, ktérym jest jeden z metali szlachetnych lub ich mieszanina,
przy czym na jedng czes¢ wagowq Zywicy przypada 4-10 czeséci wagowych wypetniacza, a nastepnie w znany
spos6b taczone czesci dociska sie z soba mechanicznie do czasu usieciowania sie Zywicy.
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