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69 Verfahren zum Kaschieren von mehrschichtigen Identifikationskarten mit reliefartiger Oberfliche.

@ Nach diesem Verfahren werden die iibereinander an-
geordneten Folienschichten (2,3,4,6) der Karten un-

ter Druck und Wirme zwischen planparallelen Kaschier-

platten (8) kaschiert. Damit auf den Karten vorhandene 7

Oberflichenreliefs (7) beim Kaschieren erhalten bleiben, !

werden die Kaschieroberflichen der Kaschierplatten (8)

mit je einer elastischen Kaschierzwischenschicht (9) ab- j!\‘;
7*

SN WO

o
gedecki. Die Zwischenschichten bestehen aus Silikon- JI
kautschuk und konnen auf den den dusseren Kartenschich-
ten (3,4,6) zugewandten Seiten mit einer vorgegebenen
Oberflichenstruktur (z.B. diejenige von Papier) versehen
sein, die sich durch Abgiessen des fliissigen Silikonkaut-

schuks auf entsprechend priparierte Abgussplatten er-
zielen l4sst.

L




627 690

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Kaschieren von mehrschichtigen Identi-
fikationskarten mit reliefartiger Oberfléiche, bei dem die iiber-
einander angeordneten Folienschichten der Karten zwischen
planparallelen harten Kaschierplatten Druck und Wirme aus-
gesetzt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Kaschier-
oberflichen der Kaschierplatten (8) mit je einer elastischen
Kaschierzwischenschicht (9) abgedeckt werden.

2. Kaschierzwischenschicht zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie zu-
mindest auf der mit dem Kaschiergut in Beriihrung kommen-
den Seite eine als Trennmittel wirkende Oberfliche aufweist.

3. Kaschierzwischenschicht nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie aus Silikonkautschuk hergestellt ist.

4. Kaschierzwischenschicht nach einem der Anspriiche 2
und 3, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Schichtstirke von
0,5 bis 2 mm aufweist.

5. Kaschierzwischenschicht nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Hérte von 30 bis
70 Shore aufweist.

6. Kaschierzwischenschicht nach einem der Anspriiche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie auf der mit dem
Kaschiergut in Berithrung kommenden Seite eine bestimmte
Oberfldchenstruktur aufweist.

7. Kaschierzwischenschicht nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie auf der mit dem Kaschiergut in Beriih-
rung kommenden Seite eine mit Papieroberfléchen vergleich-
bare Oberflichenstruktur aufweist.

8. Identifikationskarte, hergestellt gemédss dem Verfahren
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf minde-
stens einer der Folienoberflichen ein mit manuell fiihlbarem
Stahldruck versehener Papier- oder Folienstreifen aufkaschiert
ist.

9. Identifikationskarte nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein mit Stahldruck (7) versehener Unterschrifts-
streifen (6) aufkaschiert ist.

10. Identifikationskarte nach einem der Anspriiche 8 und
9, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der Deckfo-
lien vor dem Kaschiervorgang mit Reliefdruck versehen ist.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kaschieren von
mehrschichtigen Identifikationskarten mit reliefartiger Ober-
flédche, bei dem die iibereinander angeordneten Folienschich-
ten der Karten zwischen planparallelen harten Kaschierplatten
Druck und Wirme ausgesetzt werden.

Zur Herstellung von mehrschichtigen Ausweiskarten u.dgl.
sind bisher verschiedene Verfahren bekannt. So verwendet
man zur Herstellung von Ausweiskarten mit glatter Oberfliche
beispielsweise zwei Klarsichtfolien, zwischen denen ein Papier-
rohling eingebettet wird, auf dem sdmtliche Ausweiskartenda-
ten, ein Passbild u.dgl. aufgebracht sind. Die beiden Deck-
schichten und die informationstragende Schicht werden in ei-
nem Kaschiervorgang zwischen zwei glatten Stahlplatten unter
Druck und Wirme derart zusammengepresst, dass die leicht
teigig werdenden thermoplastischen Folien in die Poren des
Papiers eindringen und sich mit dem Papier verbinden. Durch
die glatte Oberfliche der Stahlplatten wird die Oberfliche der
Ausweiskarten ebenfalls glatt ausgebildet. Derartige Karten
mit glatten Oberflichen lassen sich in der Serienherstellung
zwar sehr gut verarbeiten, sie weisen aber in der Kartenober-
fliche keinerlei Merkmale auf, die insbesondere Félschungs-
und/oder Manipulationsversuche verhindern oder erkennen
lassen. Die gldnzende Oberfliche der Karten stdrt ausserdem
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durch Spiegeleffekte unter besonderen Lichtverhéltnissen die
Lesbarkeit der Kartendaten.

Um insbesondere das Loslasen und Wiederaufbringen der
Klarsichtfolien zu erschweren, sind Ausweiskarten bekannt,
die vorzugsweise im Bild- oder Unterschriftsbereich einen Pra-
gestempel aufweisen. Zur Herstellung derartiger Ausweiskar-
ten mit Prigungen werden in der Kaschiervorrichtung bei-
spielsweise Stahlplatten verwendet, in denen genau plazierte
Prigestempel eingearbeitet sind. Da sich die Deckfolien wéh-
rend des Kaschiervorganges durch die Kaschierwérme erwei-
chen, driicken sich die Priigestempel in die Folien ein und hin-
terlassen dort eine bleibende Prigung (US-PS 3 533 176).

Als nachteilig erweist es sich bei diesen Ausweiskarten,
dass die thermoplastischen Folien durch erneutes Erwéirmen
jederzeit wieder «glatt gebiigelt» und mit neuen Prégungen
versehen werden konnen.

Zur Umgehung dieser Nachteile sind auch schon Ausweis-
karten bekannt, bei denen der Papierrohling als Wertpapier
ausgebildet ist und bei denen die durch Wasserzeichen, Sicher-
heitsfaden, Stahidruck u.dgl. hervorgerufenen Dickenunter-
schiede des Papierrohlings auf der Oberfléche der fertigen
Ausweiskarte visuell, maschinell und manuell fiihlbar, erkenn-
bar und feststellbar sind. Bei derartigen Ausweiskarten kann
die Oberflichenstruktur zwar nicht durch einfaches Aufprigen
eines Stempels nachgeahmt werden, und es bleiben nachtrég-
lich Kaschierversuche durch das in verschiedene Schritte auf-
geteilte Herstellungsverfahren erfolglos. Trotz dieser sehr ho-
hen Sicherheit vor Filschungen und Manipulationen ist bisher
jedoch der Wunsch, dhnliche Oberflichenreliefs und insbeson-
dere Stahldruckreliefs direkt auf die Kartenoberflédche aufzu-
bringen, mangels eines brauchbaren Kaschierverfahrens uner-
fiillt. Dies gilt insbesondere, wenn mittels der iiblichen Ka-
schierverfahren beispielsweise mit empfindlichem Stahldruck
ausgestattete Unterschriftsstreifen oder mit dhnlichem Relief-
druck versehene, fiir andere Zwecke bestimmte Papier- oder
Folienstreifen direkt auf die Ausweiskartenoberfliche mit auf-
kaschiert werden sollen. Die Unnachgiebigkeit der Stahlka-
schierplatten und der hohe Kaschierdruck beschédigen die er-
habenen Stellen des Oberflichenreliefs derart, dass die Quali-
tdt der so hergestellten Ausweiskarten dem gewollten Zweck
zur leichten Echtheitsfeststellung nicht gerecht wird.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zum
Kaschieren von mehrschichtigen Identifikationskarten zu
schaffen, das neben den bekannten Gestaltungsmdglichkeiten
auch die direkte Aufbringung von félschungssicheren Oberfla-
chenreliefs auf die dussere Kartenoberfléche zulésst.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch gelost, dass
die Kaschieroberflichen der Kaschierplatten mit je einer ela-
stischen Kaschierzwischenschicht abgedeckt werden.

Die Kaschierzwischenschicht zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens weist erfindungsgeméss zumindest auf der mit dem
Kaschiergut in Beriihrung kommenden Seite eine als Trenn-
mittel wirkende Oberflidche auf.

Als besonders vorteilhaft erweist es sich, dass mit dem er-
findungsgeméissen Verfahren die von Stahldruck od.dgl. her-
riihrenden Oberflichenreliefs einerseits vollsténdig erhalten
bleiben und dass anderseits aber die glatten, parallelen Berei-
che der Karte die von iiblichen Karten hergewohnte Qualitit
aufweisen konnen. Beispielsweise werden aufkaschierte, mit
Reliefdruck versehene Papierstreifen fugen- und kantenlos in
der thermoplastischen Deckfolie versenkt und damit vor dem
manipulatorischen AblGsen gesichert, ohne dass dabei eine Be-
schidigung des Reliefdruckes zu erkennen ist.

Durch besondere Oberflichenbeschaffenheit der erfin-
dungsgemissen elastischen Kaschierzwischenschicht ldsst sich
auf den Kartendeckschichten eine natiirliche Oberflichen-
rauhheit herstellen, durch die sich die Folienoberfldche von
der Papieroberfliche eines aufkaschierten Papierstreifens



kaum unterscheiden ldsst. Derartig ausgebildete Ausweiskar-
ten weisen ausser des homogeneren Gesamteindruckes auch
eine bessere reflexfreie Moglichkeit der Datenerkennung auf,

Die Erfindung betrifft auch eine nach dem erfindungsge-
méssen Verfahren hergestellte Identifikationskarte, die da-
durch gekennzeichnet ist, dass auf mindestens einer der Fo-
lienoberfldchen ein mit manuell fiihlbarem Stahldruck verse-
hener Folienstreifen aufkaschiert ist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Identifikationskarte in Draufsicht,

Fig. 2 Schnitt nach der Linie A-B der Fig. 1,

Fig. 3 eine Kaschiereinrichtung und eine prinzipielle Wie-
dergabe der einzelnen iibereinander angeordneten Schichten
der Identifikationskarte vor der Kaschierung und

Fig. 4 die prinzipielle Wiedergabe der Schichten wihrend
der Kaschierung.

Die Herstellung von Ausweis- und Kreditkarten aus
PVC-Materialien findet fast ausnahmslos in Kaschieranlagen
statt, in denen das Kaschiergut stationdr zwischen Kaschier-
platten verpresst wird. Die Verpressungsmethoden zielen meist
auf die Herstellung von glatten Oberfldchen des Kaschiergutes
ab, was mit einer Abdeckung des Kaschiergutes durch glatte
hochglédnzende Stahl/Hartmessingplatten oder verchromte
Stahlplatten erreicht wird. Der Kaschiervorgang kann dabei
ein- oder mehrlagig erfolgen. Der Einsatz solcher Abdeckplat-
ten in der Kaschierung gewihrleistet nach den bisherigen
Erfahrungen eine villig fehlerfreie Oberflichenqualitét der
Folien.

Das erfindungsgemaésse Verfahren geht zur Erhaltung des
Oberflichenreliefs davon aus, dass auf den zu schiitzenden Sei-
ten zwischen den Kaschierplatten und dem Kaschiergut jeweils
eine elastische Kaschierzwischenschicht (z.B. aus Silikonkaut-
schuk) eingefiigt wird.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine nach dem erfindungsgemissen
Verfahren hergestellte Ausweiskarte in Draufsicht und im
Schnitt. Zur Herstellung der Ausweiskarte wird ein unter
wertpapiertechrischen Gesichtspunkten hergestellter Papier-
rohling 2 beidseitig mit Deckfolien 3, 4 versehen. Positioniert
-zum Druckbild 5 der Rohlingsvorderseite erhilt die obere
Deckfolie auf ihrer Oberfliche ein Papierelement, das z.B. als
Unterschriftsstreifen 6 fiir die spiter kaschierte Karte dient.
Entgegen der bisherigen drucktechnischen Ausfithrung des
Unterschriftsstreifens sind Teilfldchen dieses Feldes nicht mehr
im Flachdruck ausgefiihrt, sondern im Stahldruck.

Stahldruck kann iiber nicht handelsiibliche, aber bekannte
Druckmaschinen, wie sie bei der Banknotenherstellung Ver-
wendung finden, erzeugt werden. Hierbei werden feinste Li-
nienwerke reliefartig auf die Oberfliche des Papiers gedruckt.
Das Relief 7 entsteht dabei durch entsprechend hohe Farbe-
nanhiufungen. Reliefartige Erhebungen kdnnen auch in ande-
ren Verfahren, z.B. durch Blindprégen eines Papiers erzeugt
werden.

Der auf einem der beiden genannten Wege oder nach ei-
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nem anderen denselben Effekt erzielenden Verfahren herge-

stellte Reliefdruck muss in seiner deutlich sichtbaren und fiihl-

baren Reliefwirkung kaschiertechnisch so behandelt werden,

dass seine Struktur nach der Kaschierung noch weitgehend er-
5 halten bleibt, und der Drucktréger (Unterschriftsstreifen) muss
fugen- und kantenlos in die Folienoberfliche versenkt werden.
Die kaschiertechnische Einbettung des Drucktrigers muss da-
bei nicht nur auf Papier beschrinkt bleiben, es sind vielmehr
auch Folien als Drucktréger verwendbar.

Um die reliefartige Struktur des Stahldruckes auf der
Oberfliche des Kaschiergutes wihrend des Kaschiervorganges
zu erhalten, wird fiir diese Oberfliche erfindungsgemiss eine
gednderte Kaschier-Abdeckplatte verwendet (Fig. 3 und 4).
Die Kaschier-Abdeckplatte 8, 9 ist dabei so gestaltet, dass die
hohe Druckbelastung, die von der Kaschierplatte 8 auf die re-
liefartige Oberfliche 7 des Kaschiergutes ausgeiibt wird, zu ei-
ner gleichmdssigen Krifteverteilung fiihrt. Dies bedeutet, dass
sich der Kréfteangriff nicht nur auf die erhabenen Stellen des
Reliefs konzentriert, wie dies bei dem Einsatz von glatten Ka-
schier-Abdeckplatten aus Stahl oder &hnlichem der Fall ist,
sondern dass die Krifte allseitig an der Reliefoberfléiche
gleichférmig angreifen. Zu diesem Zweck wird eine Stahl-
oder Hartmessingkaschierplatte einseitig mit einer ca. 0,5 bis
2 mm starken Kaschierzwischenschicht 9 aus Silikonkautschuk
belegt. Die Beschichtung kann durch Aufvulkanisierung oder
durch Aufkleben der Kaschierzwischenschicht 9 mit einem
wiirme- und druckstabilen Silikonkleber erfolgen. Die Ka-
schierzwischenschicht kann auch frei beigelegt werden. Sie soll
planparallel Seiten aufweisen, die Struktur der Oberfliche
30 homogen ausgebildet sein.

Um eine dynamische Anschmiegung der Kaschierzwischen-
schicht an die Oberfliche des Kaschiergutes zu erreichen, weist
sie zweckmdssigerweise eine mittlere Shore-Hirte auf. Vor-
zugsweise sind Hérten von 30-70 Shore brauchbar.

Mit der Einlage von Kaschierzwischenschichten mit matter
Oberfliche erreicht man die Abbildung der Oberflichenstruk-
tur der Kaschierzwischenschicht auf der Oberfliiche des Ka-
schiergutes. Dieser Effekt fiihrt zu einer matten, spiegelungs-
freien papierdhnlichen Folienoberfliche. Dariiber hinaus er-
40 hilt man durch diesen Effekt einen sehr transparenten Ein-

druck bei Betrachtung des unter der Folie liegenden Papier-
rohlings.
Zur Herstellung der Kaschierzwischenschicht mit einer
* Oberflichenstruktur, die dem Papier dhnlich ist, vergiesst man
45 Silikonkautschuk in Plattenform, wobei die Einlage der Abguss-
form mit Papier ausgelegt wird, das mit einem Trennmittel
prépariert ist. Der Silikonkautschuk schmiegt sich beim Aus-
giessen der Papieroberfléche voll an. Nach Erstarren der
Masse erhilt man die exakte Abbildung der Papierstruktur auf
so der Oberfldche der Kaschierzwischenschicht, mit deren Hilfe
nach dem Kaschiervorgang zwischen der matten Papierober-
fliche und der Folienoberfldche nahezu kein Unterschied zu
erkennen ist.
Andere Oberflichenstrukturen lassen sich mit Hilfe ent-
s5 sprechend ausgebildeter Abgussplatten erzielen.
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