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(54) Dampfvorrichtung fur bewegbare Mobelteile und Verfahren zur Herstellung derselben

(57) Dampfvorrichtung (1) flir bewegbare Mdbelteile (2) mit
einem Déampfergehduse, welches wenigstens zwei
Gehauseabschnitte (3, 4) umfasst, zwischen denen
wenigstens ein Dichtungsring (5) angeordnet ist,
wobei einer der beiden Gehauseabschnitte (3) eine
Gegenform (6) zur Halterung des Dichtungsrings (5)
aufweist, wobei die Gegenform (6) im Querschnitt
einen von einer Kreisform abweichenden Umriss mit
einer ausschlieBlich positiven Krimmung aufweist.

Fig. 7a
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Zusammenfassung:

Déampfvorrichtung (1) fur bewegbare Mébelteile (2) mit einem Dampfergehause,
welches wenigstens zwei Gehauseabschnitte (3, 4) umfasst, zwischen denen
wenigstens ein Dichtungsring (5) angeordnet ist, wobei einer der beiden
Gehéauseabschnitte (3) eine Gegenform (6) zur Halterung des Dichtungsrings (5)
aufweist, wobei die Gegenform (6) im Querschnitt einen von einer Kreisform

abweichenden Umriss mit einer ausschlieBlich positiven Krimmung aufweist.

(Fig. 7a)
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Die Erfindung betrifft eine Dampfvorrichtung fur bewegbare Mobelteile mit einem
Dampfergehause, welches wenigstens zwei Gehauseabschnitte umfasst, zwischen
denen wenigstens ein Dichtungsring angeordnet ist, wobei einer der beiden
Gehéuseabschnitte eine Gegenform zur Halterung des Dichtungsrings aufweist. Die
Erfindung betrifft weiterhin einen Mébelbeschlag mit wenigstens einer
erfindungsgeméBen Dampfvorrichtung sowie ein Verfahren zur Herstellung
derselben.

Dampfvorrichtungen der angegebenen Art sind aus dem Stand der Technik, z.B. aus
der 6sterreichischen Patentanmeldung A 1180/2012, bekannt. Im Hinblick auf die
durch die vorliegende Erfindung zu Iésende technische Aufgabe ist es dabei relevant,
dass die Gegenform zur Halterung des Dichtungsrings geman dem Stand der
Technik in Bezug auf fertigungstechnische Rahmenbedingungen optimiert wird. Dies
auBert sich darin, dass die Gegenform in Form eines Langlochs ausgebildet ist.

Es hat sich nun jedoch herausgestellt, dass die Halterung eines Dichtungsringes auf
einer derart ausgebildeten Gegenform mit einer Reihe von Nachteilen behaftet ist:
Zunachst einmal erfolgt die Montage nicht in optimaler Art und Weise, da der
Dichtungsring gegenuber der Gegenform an unterschiedlichen Stellen ein
unterschiedliches Spiel aufweist. Dieses unterschiedliche Spiel fihrt in weiterer Folge
zu Problemen im Hinblick auf die Dichtheit zwischen den wenigstens zwei
Gehaduseabschnitten des Dampfergehduses. Dartber hinaus kénnen hierdurch auch

VerschleiBerscheinungen an dem Dichtungsring beginstigt werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, die beschriebenen,
beim Stand der Technik auftretenden Nachteile zu vermeiden und eine verbesserte
Déampfvorrichtung anzugeben, die z.B. in einem Mdbelbeschlag eingesetzt werden
kann. Gleichzeitig soll auch ein gegenuber dem Stand der Technik verbessertes
Verfahren zur Herstellung der erfindungsgeméBen Dampfvorrichtung bereitgestellt
werden.
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Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen Anspriiche 1, 9 und 12
geldst.

Eine Grundidee der Erfindung besteht also darin, dass die Gegenform im Querschnitt
einen von einer Kreisform abweichenden Umriss mit einer ausschlieBlich positiven
Krimmung aufweist. Dies hat den groBen Vorteil, dass die Gegenform spezifisch auf
die Form eines Dichtungsrings abgestimmt werden kann, insbesondere dann, wenn
der Dichtungsring eine von einer Kreisform abweichende Dehnungsform aufweist.
Hierdurch lasst sich jegliches Spiel zwischen dem Dichtungsring und der Gegenform
vermeiden, wodurch in weiterer Folge die Montage vereinfacht und die Dichtheit
verbessert wird. AuBerdem kommt es nicht zu durch Spiel verursachten
VerschleiBerscheinungen.

Es sei noch darauf hingewiesen, dass der Begriff der Krimmung klar definiert ist: Die
Krimmung einer Kurve gibt an, wie stark sich die Richtung einer Tangente in einem
Punkt der Kurve dndert, wenn der Punkt von links nach rechts verschoben wird. Eine
positive Krimmung liegt dann vor, wenn sich die Tangente bei einer Verschiebung
des Punktes von links nach rechts gegen den Uhrzeigersinn dreht. Eine positive
Krimmung kann auch mit dem Begriff konvex beschrieben werden. Bezugsystem ist
im vorliegenden Fall der Dichtungsring, das heiBt die Gegenform weist vom
Dichtungsring aus gesehen bzw. bezogen auf den Dichtungsring im Querschnitt
einen von einer Kreisform abweichenden Umriss mit einer ausschlieBlich positiven
Krimmung auf.

Als Zwangsbedingung fur einen Fachmann bei der Ausbildung der Gegenform ist es
also vorgesehen, dass kein Vorzeichenwechsel bei der Krimmung stattfindet.
Hierdurch ist die Menge an mdglichen Formen stark eingeschréankt. Prinzipiell
denkbar waren z.B. im Wesentlichen elliptische oder ovale Formen. Im Hinblick auf
die Erfindung hat es sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, dass der Umriss
der Gegenform wenigstens eine Symmetrieachse, vorzugsweise genau zwei
Symmetrieachsen, aufweist. Alternativ oder ergdnzend dazu kann der Umriss der
Gegenform zwei konvexe Abschnitte mit einem ersten Krimmungsradius aufweisen,
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die Gber zwei konvexe Abschnitte mit einem zweiten, von dem ersten
Krimmungsradius abweichenden Krimmungsradius verbunden sind.

Weiterhin hat es sich im Hinblick auf das Dampferinnenleben als vorteilhaft erwiesen,
dass der Umriss der Gegenform in Richtung seiner gréBten Erstreckung 1,5- bis 2,5-
mal, vorzugsweise in etwa 2-mal, so grof ist wie in Richtung seiner kleinsten
Erstreckung.

Anzumerken ist auch, dass die Vorteile der gegensténdlichen Erfindung
insbesondere dann zum Tragen kommen, wenn es gilt, eine in ihren duBeren
Dimensionen relativ kleine Dampfvorrichtung abzudichten, also wenn der Umriss der
Gegenform in Richtung seiner gréBten Erstreckung z.B. 7,5 bis 10,5 mm,
vorzugsweise in etwa 9 mm, grof3 ist.

Was das Material des Dichtungsrings betrifft, so hat es sich als guinstig
herausgestellt, dass der Dichtungsring im Wesentlichen aus Nitrilkautschuk
(Kurzbezeichnung: NBR) besteht. Dieses Material besitzt eine hohe Bestandigkeit
gegeniber Olen, ein glnstiges Alterungsverhalten sowie einen geringen Abrieb.

Die Gegenform zur Halterung des Dichtungsrings, die auch als Dichtungssitz
bezeichnet werden kann, kann in technisch einfacher Weise dadurch ausgebildet
sein, dass sie wenigstens einen nutférmigen Abschnitt und/oder wenigstens eine
Kulissenbahn aufweist.

Wie bereits einleitend ausgefihrt, eignet sich die erfindungsgemane
Dampfvorrichtung in besonderer Weise dazu, bei einem Mdbelbeschlag zum
Dampfen einer Bewegung desselben eingesetzt zu werden. Dabei kann es sich bei
dem Moébelbeschlag z.B. um einen Mébelscharnier handeln, wobei das
Mobelscharnier in bekannter Weise einen Scharniertopf aufweist, welcher tber
wenigstens einen Gelenkhebel mit einem Scharnierarm verbunden ist, und wobei die

Dampfvorrichtung im oder am Scharniertopf angeordnet ist.
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Ist darGiber hinaus im Dampfergehduse wenigstens eine Fluidkammer mit wenigstens
einem in der Fluidkammer, vorzugsweise linear, verschiebbar gelagerten Kolben
ausgebildet, und ist gleichzeitig eine Antriebsvorrichtung zum Verschieben des
Kolbens wahrend des Dampfungshubs vorgesehen — was geméB einer bevorzugten
Ausfihrungsart der Erfindung vorgesehen ist — so bietet es sich an, dass durch den
Gelenkhebel ein am Scharniertopf bewegbar gelagertes Betatigungselement
beaufschlagbar ist, und dass das Betétigungselement mit der Antriebsvorrichtung

zum Verschieben des Kolbens bewegungsgekoppelt ist.

Wie bereits angedeutet, wird Schutz auch begehrt fiir ein Verfahren zur Herstellung
der erfindungsgemanen Dampfvorrichtung, wobei das Verfahren die folgenden
Verfahrensschritte umfasst:

- Bereitstellen wenigstens eines kreisférmigen Dichtungsrings,

- Dehnen des Dichtungsrings in eine von einer Kreisform abweichende Form
mit einer ausschlieBlich positiven Krimmung mittels einer
Dehnungsvorrichtung,

- Haltern des gedehnten Dichtungsrings an einer Gegenform, welche im
Querschnitt einen der Dehnungsform des Dichtungsrings entsprechenden
Umriss aufweist, wobei die Gegenform an einem ersten Gehauseabschnitt
eines Dampfergehauses angeordnet ist, und

- Zusammenfliigen des ersten Gehduseabschnitts mit einem zweiten
Gehauseabschnitt, wobei der Dichtungsring zwischen den beiden
Gehéauseabschnitten angeordnet ist.

Die Dehnungsform des Dichtungsrings und damit der entsprechende Umriss der
Gegenform kann dabei z.B. mittels eines Simulationsprogramms oder auch einfach
durch Ausprobieren ermittelt werden. Sie hangt nattrlich auch von der Geometrie der

Dehnungsvorrichtung ab.
Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der

Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargesteliten
Ausflihrungsbeispiele im Folgenden néher erldutert. Dabei zeigt:
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Mdbelscharnier,

in einer schematischen Explosionsdarstellung eine
Dampfvorrichtung geméan einer bevorzugten Ausfiihrungsform,
einen Querschnitt durch eine Dampfvorrichtung in zwei
Betriebsstellungen,

eine schematische Darstellung eines kreisférmigen
Dichtungsringes in einer perspektivischen und einer
Seitenansicht,

zwei schematisch dargestellte Betriebsstellungen einer
Dehnungsvorrichtung zur Dehnung eines Dichtungsrings, jeweils
in einer perspektivischen Ansicht,

einen gedehnten Dichtungsring in einer schematisch
dargestellten perspektivischen sowie einer Seitenansicht,

den ersten Gehéuseabschnitt einer Dampfvorrichtung in
Kombination mit einem gedehnten Dichtungsring in einer
schematisch dargestellten perspektivischen Ansicht,

eine schematisch dargestellte Seitenansicht des ersten
Gehduseabschnitts ohne und mit Dichtungsring, und

eine schematisch dargestellte Querschnittsdarstellung einer
Kombination aus Dichtungsring und Gegenform, wobei Fig. 7b
den Stand der Technik illustriert.

Fig. 1 zeigt ein schrankférmiges Mébelstlick 36, umfassend einen Mdbelkorpus 37

und ein bewegbares Mdébelteil 2 in Form einer Mdbeltire, die mittels zweier

Mdbelbeschléage 19 in Form von Mébelscharnieren schwenkbar mit dem

Mdbelkorpus 37 verbunden ist.

Aus der Fig. 2 geht hervor, dass ein solches M&belscharnier 19 einen Scharniertopf

20 aufweist, welcher tber einen Gelenkhebel 21 mit einem Scharnierarm 22

verbunden ist. Der Scharnierarm 22 ist dabei I6sbar, z.B. mittels Schrauben, mit dem
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Mébelkorpus 37 und der Scharniertopf 20 mittels eines am Scharniertopf 20
angeordneten Flansches 25 und Befestigungsmitteln, z.B. in Form von Schrauben,
mit der Mdbeltlire 2 verbindbar. Seitlich im Scharniertopf 20 ist eine
Dampfvorrichtung geman einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
angeordnet, wobei in dieser Fig. als Teil der Dampfvorrichtung nur der vordere
Bereich einer Antriebswelle 18 erkennbar ist, die mit einem am Scharniertopf 20
bewegbar gelagerten Betatigungselement 23 bewegungsgekoppelt ist, wobei das
Betatigungselement 23 durch den Gelenkhebel 21 wéhrend des letzten Teils der
SchlieBbewegung des Mdbelscharniers 19 beaufschlagbar ist.

Der genaue Aufbau der Dampfvorrichtung 1, die am Scharniertopf 20 angeordnet ist,
lasst sich Fig. 3 entnehmen: Es ist ein Dampfergehduse vorgesehen, welches zwei
Gehauseabschnitte 3 und 4 umfasst, zwischen denen ein Dichtungsring 5
angeordnet ist, wobei der erste Gehduseabschnitt 3 eine Gegenform 6 in Form einer
Kulissenbahn zur Halterung des Dichtungsrings 5 aufweist. Im Dampfergehéuse ist
eine Fluidkammer 15 mit einem in der Fluidkammer 15 linear verschiebbar
gelagerten Kolben 16 ausgebildet. Weiterhin ist eine Antriebsvorrichtung zum
Verschieben des Kolbens 16 wahrend des Dampfungshubs vorgesehen, wobei die
Antriebsvorrichtung ein Anschlagteil 17 und eine Antriebswelle 18 umfasst, und
wobei die Antriebsvorrichtung eine Bewegung des angesprochenen
Betatigungselementes 23 (vgl. Fig. 2) in eine Bewegung des Kolbens 16 in der
Fluidkammer 15 umsetzt. Auf diese Weise wird eine Dampfwirkung erzeugt. Mittels
einer Ruckstellfeder 28 wird sichergestelit, dass der Kolben 16 nach erfolgtem
Dampfungshub wieder in seine Ausgangsstellung zurlickbewegt wird. Zwischen dem
ersten Gehduseabschnitt 3 und der Antriebswelle 18 ist eine weitere Dichtung 27
angeordnet. Mittels eines Deckels 26 wird weiterhin ein Spiel der Antriebswelle 18 in
Richtung ihrer Ladngsachse unterbunden.

Die Fig. 4a und 4b zeigen zwei Betriebsstellungen der Dampfvorrichtung 1 in einer
Querschnittsansicht. In der Betriebsstellung geman der Fig. 4a befindet sich der
Kolben 16 in einer Ausgangsstellung fur einen Dampfungshub. Der Kolben 16 ist im
gezeigten Ausflihrungsbeispiel zweiteilig ausgebildet und umfasst einen Innenkolben
und eine am Innenkolben angeordnete Hulse. Zum Beaufschlagen des Kolbens 16
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ist ein bewegbar gelagertes Antriebsteil 17 mit einem Hebelarm vorgesehen, wobei
der Hebelarm mit einem Gehauseabschnitt des Kolbens 16 zusammenwirkt. Das
Antriebsteil 17 ist Gber die Antriebswelle 18 mit dem in Fig. 2 gezeigten
Betatigungselement 23 bewegungsgekoppelt, sodass eine Verdrehung des
Betatigungselements 23 eine Verdrehung des Antriebsteils 17 bewirkt. Beim
Dampfungshub wird also das Antriebsteil 17 um die Drehachse 18 verschwenkt,
wobei der Hebelarm des Antriebsteils 17 den Kolben in die Fluidkammer 15
hineindriickt. Die dabei erreichte Maximalsteliung ist in der Fig. 4b dargestellt. Nach
erfolgtem Dampfungshub ist der Kolben 16 durch die Kraft der Rickstellfeder 28
wieder in eine fliir den nachsten Dampfungshub vorgesehene Bereitschaftsstellung
ruckstellbar.

Anhand der Abfolge der Fig. 5a bis 5e sei das Verfahren zur Herstellung der
Dampfvorrichtung skizziert: In einem ersten Verfahrensschritt wird ein kreisférmiger
Dichtungsring 5 bereitgestellt, der aus einem elastischen Material, vorzugsweise aus
Nitrilkautschuk, besteht. Dieser Dichtungsring 5 wird in weiterer Folge mittels einer
Dehnungsvorrichtung 24 in eine von einer Kreisform abweichende Form mit einer
ausschlieBlich positiven Krimmung gedehnt (vgl. Fig. 5b und 5c), wobei die
Dehnungsvorrichtung 24 z.B. aus zwei halbzylinderférmigen Bauteilen 29 und 30
bestehen kann, die sich in einer ersten Betriebsstellung (siehe Fig. 5b) zu einem
vollstandigen Zylinder ergdnzen und in einer zweiten Betriebsstellung voneinander
beabstandet sind (siehe Fig. 5¢). Die Dehnungsform des Dichtungsrings 5 nach
erfolgter Dehnung mittels der Dehnungsvorrichtung 24 ist in der Fig. 5d dargestelit.
Auf die Details dieser Form wird anhand der Fig. 7a néher eingegangen. In einem
dritten Verfahrensschritt wird der gedehnte Dichtungsring 5 an einer Gegenform 6,
welche im Querschnitt einen der Dehnungsform des Dichtungsrings 5
entsprechenden Umriss aufweist, gehaltert, wobei die Gegenform 6 an einem ersten
Gehauseabschnitt 3 eines Dampfergehduses angeordnet ist (vgl. Fig. 5e).
AbschlieBend wird der erste Gehauseabschnitt 3 mit einem zweiten
Gehéauseabschnitt zusammengefligt und zwar derart, dass der Dichtungsring 5
zwischen den beiden Gehauseabschnitten angeordnet ist.
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Die Fig. 6a und 6b zeigen den ersten Gehduseabschnitt 3 des Dampfergehduses in
einer Vorderansicht und zwar im Falle der Fig. 6a ohne und im Falle der Fig. 6b mit
Dichtungsring 5.

Zur besseren Veranschaulichung der Anordnung aus Gegenform 6 und
Dichtungsring 5 wurden in der Fig. 7a im Vergleich zu der Fig. 6b alle Gbrigen
Bauteile weggelassen. Anhand dieser Darstellungsart ist gut erkennbar, dass die
Gegenform 6, an welcher der Dichtungsring 5 gehaltert ist, im Querschnitt einen von
einer Kreisform abweichenden Umriss mit einer ausschlieBlich positiven Krummung
aufweist.

Zur Veranschaulichung der Tatsache, dass es sich, bezogen auf den Dichtungsring 5
bzw. vom Dichtungsring 5 aus gesehen, um eine positive Krimmung handelt, wurde
im unteren Abschnitt der Gegenform 6 eine Tangente 31 durch einen Punkt 32
eingezeichnet. Bewegt man diesen Punkt 32 samt der dazugehdérigen Tangente 31
von links nach rechts (s. Pfeil 33), so dreht sich die Tangente 31 entgegen des
Uhrzeigersinns und zwar in jedem Punkt des Umrisses der Gegenform 6, das heif3t
“der Umriss der Gegenform 6 weist im Querschnitt ausschlieBlich eine positive
Krimmung auf.

Bei der in der Fig. 7a gezeigten Ausflhrungsform der Gegenform 6 weist der Umriss
der Gegenform 6 dariiber hinaus zwei Symmetrieachsen 7 und 8 auf. Weiterhin lasst
sich der Umriss der Gegenform 6 auch in zwei gegenuberliegend angeordnete,
konvexe Abschnitte 9 und 10 mit einem ersten Krimmungsradius unterteilen, die
Uber zwei dazwischen liegende konvexe Abschnitte 11 und 12, die einen zweiten,
von dem ersten Krimmungsradius abweichenden Krimmungsradius aufweisen,
verbunden sind. Und schlie3lich ist der Umriss der Gegenform 6 in Richtung seiner
gréBten Erstreckung 13 in dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel in etwa zweimal so
groB wie in Richtung seiner kleinsten Erstreckung 14. Es handelt sich bei der
Darstellung zwar um eine mafstabsgetreue Darstellung, absolut gesehen ist der
Umriss der Gegenform 6 in Richtung seiner gré3ten Erstreckung in Realitat
allerdings in etwa 9 mm grof3.
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Wie ebenfalls anhand der Fig. 7a erkennbar ist, liegt der Dichtungsring 5 passgenau
an der Gegenform 6 an, das heiB3t, dass nirgendwo ein Spiel vorhanden ist, welches
die eingangs beschriebenen Probleme verursachen kénnte. Im Vergleich dazu zeigt
die Fig. 7b den Stand der Technik, bei welchem der Dichtungsring 5 auf eine
Gegenform 34 in Form eines Langlochs aufgebracht ist. Wie anhand des
vergréBerten Ausschnitts erkennbar ist, weist der Dichtungsring 5 an den geraden
Teilsticken der Gegenform 34 ein signifikantes Spiel 35 auf.

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, dass ein kreisfdrmiger Dehnungsring,
der in zwei entgegengesetzte Richtungen auseinandergezogen wird, natirlich im
Grenzfall auch irgendwann gerade Teilstlicke aufweist. Wann dieser Grenzfall
erreicht wird, hangt sehr stark von der Materialbeschaffenheit des Dichtungsrings ab.

Die Dehnungsform des Dichtungsrings bei der gegensténdlichen Erfindung ist im
Zwischenbereich zwischen der reinen Kreisform und der im Grenzfall erreichten

Form mit geraden Teilstlicken anzusiedeln.

Innsbruck, am 28. Juni 2013
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Patentanspriiche:

Déampfvorrichtung (1) fur bewegbare Mébelteile (2) mit einem
Dampfergehause, welches wenigstens zwei Gehauseabschnitte (3, 4)
umfasst, zwischen denen wenigstens ein Dichtungsring (5) angeordnet ist,
wobei einer der beiden Gehauseabschnitte (3) eine Gegenform (6) zur
Halterung des Dichtungsrings (5) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gegenform (6) im Querschnitt einen von einer Kreisform abweichenden

Umriss mit einer ausschlieB3lich positiven Krimmung aufweist.

Dampfvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Umriss der Gegenform (6) wenigstens eine Symmetrieachse (7, 8),

vorzugsweise genau zwei Symmetrieachsen, aufweist.

Dampfvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Umriss der Gegenform (6) zwei konvexe Abschnitte (9, 10) mit einem
ersten Krimmungsradius aufweist, die Gber zwei konvexe Abschnitte (11, 12)
mit einem zweiten, von dem ersten Krimmungsradius abweichenden
Krimmungsradius verbunden sind.

Dampfvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Umriss der Gegenform (6) in Richtung seiner
gréBten Erstreckung (13) 1,5- bis 2,5-mal, vorzugsweise in etwa 2-mal, so
grof3 ist wie in Richtung seiner kleinsten Erstreckung (14).

Dampfvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Umriss der Gegenform (6) in Richtung seiner
gréBten Erstreckung (13) 7,5 bis 10,5 mm, vorzugsweise in etwa 9 mm, grof3
ist.
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6.

10.

11.

Dampfvorrichtung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Dichtungsring (5) im Wesentlichen aus
Nitrilkautschuk besteht.

Dampfvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gegenform (6) wenigstens einen nutférmigen
Abschnitt und/oder wenigstens eine Kulissenbahn aufweist.

Dampfvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass im Dampfergehduse wenigstens eine Fluidkammer (15)
mit wenigstens einem in der Fluidkammer (15), vorzugsweise linear,
verschiebbar gelagerten Kolben (16) ausgebildet ist, und dass eine
Antriebsvorrichtung (17, 18) zum Verschieben des Kolbens (16) wahrend des
Déampfungshubs vorgesehen ist.

Mébelbeschlag (19) mit wenigstens einer Dampfvorrichtung (1) nach einem
der Anspruche 1 bis 8 zum Dampfen einer Bewegung des Mébelbeschlags
(19).

Mébelbeschiag (19) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mébelbeschlag (19) als Mdbelscharnier ausgebildet ist, wobei das
Mébelscharnier einen Scharniertopf (20) aufweist, welcher Gber wenigstens
einen Gelenkhebel (21) mit einem Scharnierarm (22) verbunden ist, und
wobei die Dampfvorrichtung (1) im oder am Scharniertopf (20) angeordnet ist.

Mébelbeschlag (19) nach Anspruch 10, wobei im Dampfergehause
wenigstens eine Fluidkammer (15) mit wenigstens einem in der Fluidkammer
(15), vorzugsweise linear, verschiebbar gelagerten Kolben (16) ausgebildet
ist, und wobei eine Antriebsvorrichtung (17, 18) zum Verschieben des
Kolbens (16) wahrend des Dampfungshubs vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass durch den Gelenkhebel (21) ein am Scharniertopf (20)
bewegbar gelagertes Betatigungselement (23) beaufschlagbar ist, und dass
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das Betéatigungselement (23) mit der Antriebsvorrichtung (17, 18) zum

Verschieden des Kolbens (16) bewegungsgekoppelt ist.

12. Verfahren zur Herstellung einer Dampfvorrichtung (1) nach einem der

Anspruche 1 bis 8, gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:

Bereitstellen wenigstens eines kreisférmigen Dichtungsrings (5),
Dehnen des Dichtungsrings (5) in eine von einer Kreisform
abweichende Form mit einer ausschlieBlich positiven Krimmung mittels
einer Dehnungsvorrichtung (24),

Haitern des gedehnten Dichtungsrings (5) an einer Gegenform (6),
welche im Querschnitt einen der Dehnungsform des Dichtungsrings (5)
entsprechenden Umriss aufweist, wobei die Gegenform (6) an einem
ersten Gehauseabschnitt (3) eines Dadmpfergehduses angeordnet ist,
und

Zusammenfligen des ersten Gehduseabschnitts (3) mit einem zweiten
Gehauseabschnitt (4), wobei der Dichtungsring (5) zwischen den
beiden Geh&auseabschnitten (3, 4) angeordnet ist.

Innsbruck, am 28. Juni 2013
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Fig. 5d
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