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MODULE DE CONSTRUCTION, SYSTEME DE CONSTRUCTION MODULAIRE, BATIMENT ET PROCEDE DE

CONSTRUCTION D’UN BATIMENT.

Le module (2) comprend au moins quatre parois laté-
rales (20) réalisées en bois qui définissent un caisson rigide
sensiblement parallélépipédique et un volume intérieur (21)
sensiblement rempli d’un matériau thermiquement isolant.

Le module comprend en outre, sur au moins 'une de ses
parois latérales (20), un organe de liaison (22) en saillie qui
forme un bec (26) apte a coopérer avec une partie de forme
complémentaire d’'un autre module ou d’un autre élément
de construction tel qu’un dispositif de jonction (6) entre deux
modules (2).
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La présente invention concerne un module de construction, un
systéme de construction modulaire, un batiment au moins partiellement realisé
avec de tels modules, ainsi qu’'un procédé de construction d’'un batiment
utilisant de tels modules.

L’invention se rapporte plus spécifiquement au domaine de la
construction de batiments en bois.

Les batiments en bois connaissent une popularité croissante,
essentiellement parce qu'ils sont plus respectueux de I'environnement et
permettent notamment de réduire les dépenses énergétiques du batiment. De
plus, ils possedent une apparence trés agréable qui s'intégre aussi bien dans
un environnement relativement naturel qu’en milieu urbain.

Toutefois, la construction d’un batiment en bois est généralement
trés longue et requiert l'intervention de spécialistes depuis la conception
jusqu’au montage. En effet, ce type de batiment comporte notamment des
murs qui sont constitués d’'une succession de couches ayant chacune leur
fonction (structurelle, isolante, esthétique, etc.) et qui sont réalisés a la
demande, sur mesure, sur des machines trés perfectionnées permettant de
garantir le dimensionnement et |la rectitude indispensables a la qualité du
batiment. Ainsi, la fabrication ne peut débuter que lorsque la commande du
batiment a éte effectuee. De plus, le montage prend egalement un temps
considérable, car il nécessite I'acheminement de parois de grandes dimensions
sur le terrain, puis leur assemblage mutuel et de nombreux réglages.

Les différentes tentatives de simplification de la construction de
batiments en bois n‘ont pas permis de concevoir un systéme garantissant a la
fois la rapidité de fabrication et de mise en ceuvre, la qualité de la construction
obtenue, ainsi que son esthétique et sa modularité.

La présente invention vise a remeédier aux inconvénients
mentionnés ci-dessus.

A cet effet, et selon un premier aspect, l'invention concerne un
module de construction comprenant au moins quatre parois latérales réalisées
en bois qui définissent un caisson rigide sensiblement parallélépipédique et un
volume intérieur sensiblement rempli d’'un matériau thermiquement isolant, le
module comprenant en outre, sur au moins I'une de ses parois latérales, un
organe de liaison en saillie qui présente une face droite sensiblement paralléle
a ladite paroi latérale et une face inclinée depuis I'extrémité libre de la face
droite en direction de ladite paroi latérale, de sorte a former un bec apte a
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cooperer avec une partie de forme complémentaire d’'un autre module ou d’'un
autre élément de construction.

Ainsi, I'invention fournit un module de construction en bois qui, a la
maniere d’'un parpaing (tel qu'un moellon, une brique, etc.) peut étre assemblé
a d’autres modules, identiques ou non, ou a d’autres éléments de construction,
tels que des dispositifs de jonction, pour former des parties du batiment.

Un tel module peut par exemple constituer tout ou partie d’'un
linteau ou d’une poutre, une dalle d’un sol ou d’'un plafond, un pan de mur,
d’'une partie de toiture, etc. Il peut étre assemblé a d’autres modules identiques
(par exemple lorsqu’il s’agit de deux pans de murs adjacents) ou a d’autres
modules de méme définition générale, et posseédant notamment un organe de
liaison similaire, mais non identiques (par exemple une dalle de sol et un
linteau).

La réalisation de ce type de module peut étre industrialisée en
usine, les modules finis étant livrés sur le chantier ou ils n'ont plus qu’a étre
assemblés. La réalisation en usine est trés avantageuse sur le plan de la
rapidité et de la précision.

En outre, ces modules, qui peuvent présenter des dimensions
différentes selon les applications, peuvent étre aisément stockés, a la
différence de murs entiers, pour étre rapidement livrés sur un chantier en
fonction des besoins.

De plus, le montage est particuliérement aise, et ne requiert pas de
liant. Par ailleurs, les modules sont aisément démontables, ce qui offre la
possibilité d’agrandir le batiment trés facilement si on le souhaite, et méme de
recupérer les modules 6tés pour réaliser en partie cet agrandissement.

L'invention apporte donc une amélioration significative du point de
vue du temps de fabrication et de montage, de la possibilité de stockage, de la
simplicité de mise en ceuvre, et de la modularité.

Selon une réalisation possible, I'organe de liaison s'étend sur
sensiblement toute la longueur de la paroi latérale de laquelle il fait saillie.

Par ailleurs, de préférence, I'organe de liaison s’étend sur une
portion de la largeur de la paroi latérale de laquelle il fait saillie, depuis un bord
de cette paroi latérale. Par exemple, I'organe de liaison peut s’étendre, depuis
sa base jusqu’a I'extrémité libre de son bec, sur environ la moitié de la largeur
de la paroi latérale. Ceci permet notamment la cooperation de cet organe de
liaison avec un organe de liaison d’un autre module, disposé symétriquement.
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Le module peut comprendre deux organes de liaison, agenceés sur
deux parois latérales opposees du module, les deux organes de liaison étant
sensiblement identiques et agencés symeétriquement par rapport au plan
meédian du module paralléle auxdites deux parois latérales. En d’autres termes,
le module présente deux becs possédant des faces inclinées inversées.

Le module peut comprendre une premiére paire d’organes de
liaison agencés sur deux parois latérales opposées du module, et une
deuxieme paire d'organes de liaison agenceés sur deux autres parois latérales
opposées du module.

Ceci peut étre typiquement le cas d’un module de mur, qui doit étre
assemblé d’'une part aux linteaux inférieurs et supérieurs (au moyen des
organes de liaison de la premiére paire) et d’autre part aux modules de mur
adjacents (au moyen des organes de liaison de la deuxiéme paire). Par
exemple, le module peut comporter six parois latérales qui definissent donc un
volume fermé a l'intérieur du caisson. Quatre de ces parois portent chacune un
organe de liaison, les deux autres parois réalisant la fermeture du caisson pour
des raisons esthétiques et/ou pour permettre I'accrochage d’un bardage
extérieur et d'un parement intérieur.

De plus, le module peut comporter au moins un joint apte a assurer
I’étanchéité avec un autre module ou un autre élément de construction
adjacent.

Selon un deuxieme aspect, I'invention concerne un systéme de
construction modulaire comprenant :

- au moins deux modules de construction tels que précédemment
décrits ;

- au moins un dispositif de jonction entre deux modules adjacents,
le dispositif de jonction comportant au moins un bec de forme complémentaire
de celle de I'organe de liaison des modules, et dans lequel peut étre engagé au
moins I'un de ces organes de liaison ;

- un organe de fixation — tel qu'une vis a double filetage, insérée
droite ou en oblique — destiné a traverser le dispositif de jonction et une portion
de chacun des modules, afin de réaliser 'assemblage des deux modules et du
dispositif de jonction.

Ce mode d’assemblage est particulierement simple et rapide. |l
rend inutile I'utilisation de liant, et peut étre effectué par une personne qualifiée
mais non specialisée.
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Selon une réalisation possible, le dispositif de jonction peut
présenter une forme sensiblement parallélépipédique et étre pourvu d'une
encoche longitudinale en V sur I'une de ses faces, ladite encoche définissant
deux becs et étant destinée a recevoir un organe de liaison de chacun de deux
modules adjacents pour permettre 'assemblage mutuel de ces deux modules

Selon un troisiéme aspect, I'invention concerne un batiment
comprenant au moins un linteau, un mur, un sol ou une poutre réalisé a partir
de modules de construction tels que précédemment décrits, assemblés les uns
aux autres. Ces modules peuvent étre typiquement assemblés par un dispositif
de jonction tel que précedemment decrit.

Selon un quatrieme aspect, I'invention concerne un procédeé de
construction d'un batiment, comprenant les étapes consistant a :

a) prevoir une pluralité de modules de construction tels que
précédemment décrits ;

b) réaliser le sol du batiment par assemblage mutuel de modules
formant des linteaux et de modules formant des dalles du sol ;

c) réaliser des murs d'un premier niveau du batiment au moyen de
modules formant des pans de murs assemblés d’une part entre eux et d'autre
part aux modules formant des linteaux du sol du batiment ;

d) réaliser le plafond du premier niveau au moyen de modules
formant des linteaux et de modules formant des dalles, assemblés entre eux et
aux modules formant les pans de murs du premier niveau ;

e) le cas échéant, répéter les étapes c¢) et d) pour réaliser des
niveaux successifs du batiment, le plafond d’'un niveau donné constituant le
plancher du niveau immédiatement supérieur ;

f) monter la toiture sur le plafond du niveau le plus élevé.

Le procédé peut également comporter les étapes ultérieures
consistant a monter au moins une paroi de finition, par exemple un bardage
extérieur et/ou un parement intérieur sur les murs, un revétement sur le sol
et/ou un habillage sous le plafond.

Les gaines et conduits techniques (conduites d'eau, cables
électriques, réseau de ventilation etc.) passent généralement entre les modules
et la paroi de finition. A cet effet, les parois correspondantes des modules
peuvent étre gaufrées (par exemple réalisées par moulage d’agglomeéré) pour
meénager des alvéoles permettant de loger ces gaines ou conduits. Ces
alvéoles créent de plus des vides d’air améliorant I'isolation du batiment. En
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variante, les parois latérales du modules peuvent étre planes. Il peut s'agir de
lamellé, ou d’aggloméreé.

Pour sa bonne compréhension, l'invention est a nouveau décrite ci-
dessous en réference aux figures annexées représentant, a titre d'exemple non
limitatif, une forme de réalisation possible du module, du systéme, du batiment
et du procédé de construction.

Les figures 1 a 3 montrent schématiguement trois étapes
successives de construction d’'un batiment selon I'invention ;

La figure 4 est une vue en perspective de différents types de
modules selon I'invention formant des linteaux ;

La figure 5 est une vue en perspective d'un module selon
I'invention formant une dalle de sol ou de plafond ;

Les figures 6 et 7 sont des vues en perspective d’un dispositif de
jonction appartenant a un systéme de construction modulaire selon 'invention ;

La figure 8 est une vue en perspective d’'un élément de séparation ;

La figure 9 est une vue en coupe verticale d'une portion de sol
réalisée avec des modules de la figure 5 et des dispositifs de jonction de la
figure 6 ;

La figure 10 est une vue en perspective d’'un module selon
I'invention formant un pan de mur ;

Les figures 11 a 14 représentent un batiment réalisé avec le
procédé de construction selon I'invention : la figure 11 est une vue partielle en
perspective et en coupe montrant l'intérieur d’un niveau du batiment ; la figure
12 est une vue partielle en coupe verticale montrant deux niveaux du batiment ;
la figure 13 est une vue analogue a la figure 12, en perspective depuis
I'intérieur ; et la figure 14 montre en perspective un niveau complet du
batiment.

Comme illustreé sur les figures 1 a 3, la construction d’'un batiment 1
en bois selon I'invention s’effectue au moyens de modules 2 que I'on assemble
les uns aux autres. On décrit tout d’abord succinctement le procédé de
construction.

Dans un premier temps, comme illustré sur la figure 1, on réalise le
sol 3 du batiment 1. Ceci s’effectue par la mise en place sur une structure de
base 4 de modules formant des linteaux 5. Les linteaux 5 forment typiquement
un contour fermé, par exemple rectangulaire, délimitant le batiment 1. Puis des
dispositifs de jonction 6 sont mis en place, parallélement les uns aux autres et
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a I'un des linteaux 5, généralement de fagon régulierement espacée. Ensuite,
des modules formant des dalles 7 du sol sont assemblés d’'une part aux
linteaux 5 et d’autre part entre eux par I'intermédiaire des dispositifs de
jonction 6.

On definit la direction longitudinale D1 comme la direction
sensiblement horizontale dans laquelle s’étendent les dispositifs de jonction 6,
cette direction D1 correspondant a la grande dimension des modules 2 formant
les dalles 7 du sol. On définit également la direction transversale D2 comme la
direction sensiblement horizontale perpendiculaire a D1, et la direction D3
comme la direction sensiblement verticale.

Des éléments de séparation 8 peuvent étre placés entre deux
dalles 7 du sol successives selon la direction D1.

On réalise ensuite les murs 9 du premier niveau 10 du batiment 1
au moyen de modules 2 formant des pans de murs 11. Selon les besoins, on
peut mettre en place des pans de murs vitrés 11a ou pleins 11b. Les pans de
murs 11 sont assemblés d’une part entre eux et d’autre part aux modules
formant des linteaux 5 du sol 3 du batiment 1. De préférence, des modules 2
formant des poutres 16 sont utilisés au moins dans les angles du batiment 1.

Puis, comme illustré sur la figure 2, une fois le premier niveau 10
terminé, on réalise le plafond 13 du premier niveau 10, qui constituera le
plancher du deuxiéme niveau 12 dans la réalisation représentée. Le plafond 13
est obtenu au moyen de modules formant des linteaux 5 définissant
généralement le méme contour fermé que les linteaux 5 du sol 3, et de
modules formant des dalles 7. Ces modules 2, 5, 7 sont assemblés entre eux
et aux modules formant les pans de murs 11 du premier niveau 10.

Toujours en référence a la figure 2, on réalise ensuite les murs 9
du deuxiéme niveau 12 du batiment 1, de fagon similaire aux murs du premier
niveau 10.

Enfin, comme représenté sur la figure 3, on realise le plafond 14 du
deuxieme niveau 12 au moyen de modules 2 formant des linteaux 5 et des
dalles 7. Dans la réalisation représentée, le niveau 12 est le plus éleve, mais
d’autres étages pourraient étre mis en place avec le méme procéde. Enfin, on
procede au montage de la toiture 15 sur le plafond 14 du deuxieme niveau 12.

On décrit a présent plus en détail le module 2 de construction selon
I'invention.
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Les modules 2 peuvent présenter des caractéristiques différentes
pour constituer un linteau 5 (figure 4), une dalle 7 de sol, plafond ou plancher
(figure 5), un pan de mur 11 (figure 10) ou une poutre 16 (visible sur la
figure 11). Toutefois, tous ces types de modules 2 possédent les mémes
caractéristiques de base qui leur permettent d’étre assemblés les uns aux
autres pour réaliser la construction d’un batiment 1 trés rapidement et trés
facilement.

Ainsi, le module 2 comprend au moins quatre parois latérales 20
en bois (généralement constituées de planches en aggloméré ou en lamellé)
qui définissent un caisson rigide sensiblement parallélépipédique et un volume
intérieur 21 sensiblement rempli d’'un matériau thermiquement isolant. Le
matériau thermiquement isolant peut par exemple comporter une ouate de
cellulose injectée dans le caisson, ou de la laine de bois et du chanvre insérés
dans le caisson.

De plus, une ou plusieurs des parois latérales 20 du module 2
comporte un organe de liaison 22 en saillie qui va permettre I'assemblage de
ce module 2. L'organe de liaison 22 présente une face droite 23 sensiblement
paralléle a la paroi latérale 20 de laquelle il fait saillie, et une face inclinée 24
depuis I'extrémité libre 25 de la face droite 23 en direction de ladite paroi
latérale 20. L’organe de liaison 22 forme ainsi un bec 26 aigu qui est apte a
cooperer, a la maniere d'un crochet, avec une partie de forme complémentaire
d’'un autre module ou d’un autre élement de construction — comme le dispositif
de jonction 6.

L'organe de liaison 22 s'étend de préférence sur sensiblement
toute la longueur de la paroi latérale 20 de laquelle il fait saillie. Ainsi, la
réalisation du module 2 est plus simple. De plus, cela permet un assemblage
plus facile et de meilleure qualité du module a d’autres modules ou éléments
de construction. En revanche, généralement, I'organe de liaison 22 ne s’étend
que sur une portion de la largeur de la paroi latérale 20 de laquelle il fait saillie,
depuis un bord de cette paroi latérale.

De plus, le module 2 comporte au moins un joint 27 apte a assurer
I’étanchéité avec un autre module 2 ou un autre élément de construction
adjacent.

Plus spécifiquement, plusieurs modules 2 formant des linteaux 5
sont illustrés sur la figure 4. Les trois modules de gauche forment des linteaux
droits, tandis que les trois modules de droite forment des linteaux d’angle.
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Chaque linteau 5 comporte une paroi inférieure 28 qui forme un support pour
les dalles 7 de sol ou de plancher.

Un linteau 5a destiné a la réalisation du sol 3 du batiment 1 est
dépourvu d'organe de liaison 22 sur sa paroi latérale 20 inférieure ou sur la
paroi inférieure 28 car sa presence serait superflue. Mais il comprend un
unique organe de liaison 22 sur sa paroi latérale 20 supérieure (en position
montée).

Un linteau 5b destiné a la réalisation du plancher 13 d’'un niveau
intermédiaire (ici le plancher 13 du deuxiéme niveau 12, c’est-a-dire le plafond
du premier niveau 10) est pourvu d’'un organe de liaison 22 sur chacune de ses
parois latérales 20 supérieure et inférieure (en position montée). Ce linteau 5b
peut ainsi étre assemblé aux murs 9 de I'étage inférieur et aux murs 9 de
I'étage supérieur. Les deux organes de liaison 22 sont donc agenceés sur deux
parois latérales 20 opposées du module 2, et sont sensiblement identiques et
agenceés symetriguement par rapport au plan P médian du module 2 paralléle
auxdites deux parois latérales 20 opposées.

Un linteau 5c destiné a la réalisation du plafond 13 du niveau le
plus élevé comporte un unique organe de liaison 22 sur sa paroi latérale 20
inférieure ou sur la paroi inférieure 28, mais est dépourvu d’un tel organe sur
sa paroi latérale 20 supérieure (en position montée), car celui-ci ne serait pas
utilisé pour I'assemblage d’'un autre élément.

Pour tous ces types de linteaux 5, le ou les organes de liaison 22
sont dirigés vers l'intérieur | du batiment 1, comme on le voit mieux sur la
figure 12.

La figure 5 montre un module 2 formant une dalle 7 d’un sol ou
d’'un plancher. Ce type de module comporte deux organes de liaison 22 qui
sont agences sur deux parois latérales 20 verticales opposées du module 2.
Ces deux organes de liaison 22 sont sensiblement identiques et agencés
symétriquement par rapport au plan P médian du module 2 paralléle auxdites
deux parois latérales 20 verticales opposees.

En pratique, deux dalles 7 adjacentes sont assemblées par
I'intermédiaire d’'un dispositif de jonction 6, comme indiqué précédemment, et
comme illustré sur la figure 9.

Selon les cas, on peut utiliser un module de jonction 6a « double »,
tel que celui représenté sur la figure 6. Celui-ci présente une forme
sensiblement parallélépipédique, allongée (selon la direction D1 dans la
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représentation des figures 1 a 3), et est pourvu d’une encoche longitudinale 30
en V sur l'une de ses faces, généralement sa face supérieure en position
montée. Cette encoche 30 définit ainsi deux becs 31, 32. Elle est destinée a
recevoir un organe de liaison 22 de chacun de deux modules de dalle 7
adjacents pour permettre I'assemblage mutuel de ces deux modules. De fagon
concrete, un organe de fixation 33, tel qu’une vis a double filetage est mise en
place de fagon a traverser le dispositif de jonction 6 et une portion de chacun
des modules 2. Par exemple I'organe de fixation 33 est inséré en oblique pour
traverser les deux organes de liaison 22 comme illustré schématiquement sur
la figure 9. Ceci permet de réaliser 'assemblage des deux modules 2 formant
les dalles 7 et du dispositif de jonction 6.

Avantageusement, le module de jonction 6 est également pourvu
de joints d’étanchéité 34.

Dans d’autres cas, par exemple le long des linteaux 5, on peut
utiliser un dispositif de jonction 6b « simple ». Celui-ci, illustré sur la figure 7,
comporte un unique bec 35 de forme complémentaire de celle de I'organe de
liaison 22 des modules 2, et dans lequel peut étre engagé uniquement l'un de
ces organes de liaison 22.

Comme décrit en référence a la figure 1, on peut placer des
éléments de séparation 8 entre deux dalles 7 du sol successives selon la
direction D1. Comme illustré sur la figure 8, un élément de séparation 8 se
présente typiqguement sous la forme d’'une plaque pourvue de deux becs
latéraux 36 venant se positionner dans I'encoche 30 d’un dispositif de
jonction 6a double ou venant coopérer avec le bec 35 d’'un dispositif de
jonction 6b simple. Des joints d’étanchéité 37 sont de préférence prévus.

La figure 10 montre un module 2 formant un pan de mur 11. Ce
type de module (lorsqu’il s'agit d’'un pan de mur plein 11b et non vitré)
comporte généralement six parois latérales 20 qui forme donc un caisson
sensiblement fermé. Une premiére paire d’'organes de liaison 22a sont agencés
sur deux parois latérales opposées du module 2, ici les parois latérales
supérieure et inférieure (en position montée), pour permettre I'assemblage de
ce pan de mur 11 au plancher et au plafond. De plus, une deuxiéme paire
d’organes de liaison 22b sont agencés sur deux autres parois latérales
opposées du module 2, ici les parois latérales verticales, pour permettre
I'assemblage de deux pans de mur 11 adjacents.
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Les organes de liaison 22b de la deuxiéme paire sont tournés vers
I'intérieur | du batiment 1, deux pans de mur 11 adjacents étant assemblés par
I'intermédiaire d’un dispositif de jonction 6 comme on le voit sur la figure 11. En
revanche, les organes de liaison 22a de la premiere paire sont tournés vers
I'extérieur E du batiment 1, pour pouvoir coopérer avec les organes de
liaison 22 des linteaux 5, qui eux sont tournés vers l'intérieur | du batiment 1.

Les organes de liaison 22 d’'une méme paire sont de préférence
sensiblement identiques et agencés symétriquement par rapport au plan
median P1, P2 du module paralléle aux deux parois latérales correspondantes.

On peut également prévoir un module 2 formant une poutre 16, qui
sera typiquement mise en place verticalement dans les angles du batiment 1,
comme on le voit sur la figure 11. La poutre 16, ici de section sensiblement
carrée, posséde un organe de liaison 22 sur deux c6tés adjacents, pour
pouvoir étre assemblé a deux pans de mur 11 perpendiculaires, par
I'intermédiaire d’un dispositif de jonction 6.

L'assemblage des différents modules 2 permettant de construire le
batiment est illustré sur les figures 11 a 13.

Sur la figure 11 est illustré uniquement le premier niveau 10. On
voit I'assemblage des linteaux 5 et dalles 7 pour former le sol 3, ainsi que
I'assemblage des pans de mur 11 entre eux, a la poutre 16 et aux linteaux 5.

La figure 12 illustre en coupe verticale le premier et le deuxiéme
niveaux 10, 12 du batiment 1 et montre plus spécifiguement les trois types de
linteaux 5a, 5b, 5¢ selon qu'ils sont utilisés pour le sol 3, pour le plafond 13 du
premier niveau 10 ou pour le plafond 14 du deuxieme niveau 12. On voit
également I'assemblage des pans de mur 11 aux linteaux 5 au moyen des
éléments de liaison 22 des linteaux 5 et des éléments de liaison 22a de la
premiere paire des pans de mur 11.

La figure 13 représente le premier et le deuxiéme niveaux 10, 12
du batiment 1 en perspective depuis I'intérieur |, et montre a la fois des pans de
mur vitrés 11a et des pans de mur pleins 11b.

Enfin, on se rapporte a la figure 14 qui montre en perspective le
premier niveau 10 complet du batiment 1, a I'état quasiment terminé, c'est-a-
dire avec un certain nombre de finitions et d'aménagements intérieurs.

Ainsi, plusieurs parois de finition ont été mises en place, par
exemple :
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- un bardage extérieur 40 sur les murs 9, celui-ci pouvant étre fixé
par un systéme de longerons 41 et crochets 42 comme on le voit sur la figure 11
- un parement intérieur (non représente) sur les murs 9
- et/ou un revétement 43 sur le sol 3 (voir également figures 9 et
5 12), comme par exemple un carrelage clipsé.

Differents eléments peuvent également étre mis en place, comme
par exemple un escalier 44. Avantageusement, ces éléments sont également
préfabriqués et modulaires, afin de pouvoir étre mis en place trés rapidement et
de pouvoir étre déplacés, le cas écheant, de fagon similaire aux modules 2 de

10 construction.

Il va de soi que l'invention n'est pas limitée a la forme de réalisation
décrite ci-dessus a titre d'exemple mais qu'elle en embrasse au contraire
toutes les variantes de réalisation.

15



10

15

20

25

30

35

2971802

12
REVENDICATIONS

1. Module de construction, caractérisé en ce qu’il comprend au
moins quatre parois latérales (20) realisées en bois qui définissent un caisson
rigide sensiblement parallélépipédique et un volume intérieur (21) sensiblement
rempli d’'un matériau thermiquement isolant, le module (2) comprenant en
outre, sur au moins I'une de ses parois latérales (20), un organe de liaison (22)
en saillie qui présente une face droite (23) sensiblement paralléle a ladite paroi
latérale (20) et une face inclinée (24) depuis I'extrémité libre (25) de la face
droite (23) en direction de ladite paroi latérale (20), de sorte a former un
bec (26) apte a coopérer avec une partie de forme complémentaire d’un autre
module ou d'un autre élément de construction.

2. Module selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'organe
de liaison (22) s’étend sur sensiblement toute la longueur de la paroi
latérale (20) de laquelle il fait saillie.

3. Module selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que
I'organe de liaison (22) s’étend sur une portion de la largeur de la paroi
latérale (20) de laquelle il fait saillie, depuis un bord de cette paroi latérale (20).

4. Module selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
qu'il comprend deux organes de liaison (22), agenceés sur deux parois
latérales (20) opposées du module (2, 7), les deux organes de liaison (22)
étant sensiblement identiques et agencés symétriquement par rapport au
plan (P) médian du module (2) paralléle auxdites deux parois latérales (20).

5. Module selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce
qu’il comprend une premiere paire d’organes de liaison (22a) agences sur deux
parois latérales (20) opposées du module (2, 11), et une deuxiéme paire
d’organes de liaison (22b agencés sur deux autres parois latérales (20)
opposees du module (2, 11).

6. Module selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce
qu’il comporte au moins un joint (27) apte a assurer I'étanchéité avec un autre
module ou un autre élément de construction adjacent.
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7. Systéme de construction modulaire, caractéerisé en ce qu'’il
comprend :

- au moins deux modules (2) de construction selon 'une des
revendications 1 a 6 ;

- au moins un dispositif de jonction (6) entre deux modules (2)
adjacents, le dispositif de jonction (6) comportant au moins un bec (31, 32, 35)
de forme complementaire de celle de I'organe de liaison (22) des modules (2),
et dans lequel peut étre engagé au moins I'un de ces organes de liaison (22) ;

- un organe de fixation (33) destiné a traverser le dispositif de
jonction (6) et une portion de chacun des modules (2), afin de réaliser
I'assemblage des deux modules (2) et du dispositif de jonction (6).

8. Systéme de construction modulaire selon la revendication 7,
caractérisé en ce que le dispositif de jonction (6, 6a) présente une forme
sensiblement parallélépipédique et est pourvu d’une encoche (30) longitudinale
en V sur 'une de ses faces, ladite encoche (30) définissant deux becs (31, 32)
et étant destinée a recevoir un organe de liaison (22) de chacun de deux
modules (2) adjacents pour permettre I'assemblage mutuel de ces deux
modules (2).

9. Batiment comprenant au moins un linteau (5), un mur (9), un
sol (3) ou une poutre (16) réalisé a partir de modules (2) de construction selon
I'une des revendications 1 a 6 assemblés les uns aux autres.

10. Procédé de construction d’'un batiment (1), caractérisé en ce
qu’il comprend les étapes consistant a :

a) prévoir une pluralité de modules (2) de construction selon 'une
des revendications 1 a 6 ;

b) réaliser le sol (3) du batiment (1) par assemblage mutuel de
modules formant des linteaux (5) et de modules formant des dalles (7) du sol ;

c) realiser des murs (9) d’un premier niveau (10) du batiment (1)
au moyen de modules formant des pans de murs (11) assemblés d’une part
entre eux et d’autre part aux modules formant des linteaux (5) du sol du
batiment (1) ;

d) réaliser le plafond (13) du premier niveau (10) au moyen de
modules formant des linteaux (5) et de modules formant des dalles (7),
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assemblés entre eux et aux modules formant les pans de murs (11) du premier
niveau (10) ;

e) le cas échéant, répéter les étapes c) et d) pour réaliser des
niveaux successifs (10, 12) du batiment (1), le plafond d'un niveau donné
constituant le plancher du niveau immédiatement supérieur ;

f) monter la toiture (15) sur le plafond (14) du niveau le plus
élevé (13).
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