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(54)实用新型名称

活性炭计量输送系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种活性炭计量输送系

统，包括活性炭料仓、变频螺旋给料机和称重模

块；所述称重模块设置在变频螺旋给料机的底

部；所述活性炭料仓设置在变频螺旋给料机的上

方；所述活性炭料仓的底部设有插板阀，插板阀

的底部连接有旋转阀给料机，所述旋转阀给料机

的出料端经连接有中间仓，中间仓设置在变频螺

旋给料机的进料口处；所述变频螺旋给料机的出

料口处连接有活性炭喷射管路组，活性炭喷射管

路组包括与变频螺旋给料机的出料口连接的喷

射主管。本实用新型能够对活性炭粉进行定量输

送，同时利用高压、高流的气流使得活性炭粉和

烟气的充分反应和吸收，此外本实用新型还具有

简单易用、成本低的特点。
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1.活性炭计量输送系统，包括活性炭料仓(1)、变频螺旋给料机(2)和称重模块(3)；所

述称重模块(3)设置在变频螺旋给料机(2)的底部；其特征在于：所述活性炭料仓(1)设置在

变频螺旋给料机(2)的上方；所述活性炭料仓(1)的底部设有插板阀(4)，插板阀(4)的底部

连接有旋转阀给料机(5)，所述旋转阀给料机(5)的出料端经连接有中间仓(6)，中间仓(6)

设置在变频螺旋给料机(2)的进料口处；所述变频螺旋给料机(2)的出料口处连接有活性炭

喷射管路组，活性炭喷射管路组包括与变频螺旋给料机(2)的出料口连接的喷射主管(7)，

所述喷射主管(7)上设有第一空气放大器(8)，第一空气放大器(8)的进气处经进气主管(9)

连接有压缩空气罐(10)；所述喷射主管(7)的出料口连接除尘器进口烟道(17)。

2.根据权利要求1所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述进气主管(9)按照气

体通过的先后顺序依次设有第一球阀(11)、电磁阀(12)和异径管(13)。

3.根据权利要求2所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述喷射主管(7)上还设

有第二空气放大器(14)，第二空气放大器(14)的进气管经进气支管(15)与进气主管(9)连

接。

4.根据权利要求1所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述活性炭料仓(1)上设

有低料位开关(16)。

5.根据权利要求1所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述喷射主管(7)在靠近

除尘器进口烟道(17)处设有第二球阀(18)。

6.根据权利要求1所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述旋转阀给料机(5)的

出料端经第一软连接(19)与中间仓连接。

7.根据权利要求1所述的活性炭计量输送系统，其特征在于：所述变频螺旋给料机(2)

的出料口经第二软连接(20)与喷射主管(7)连接。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210682471 U

2



活性炭计量输送系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废物处理相关技术领域，特别涉及一种活性炭计量输送系统。

背景技术

[0002] 当今垃圾问题是困扰城市和乡村发展的一大难题，更是践行“绿水青山就是金山

银山”绿色发展理念中需要迫切解决的问题。以往，垃圾大部分通过焚烧来处理，垃圾焚烧

发电是将垃圾无害化、减量化并资源化的一种很好的方式，并被很多垃圾处理厂广泛应用，

众所周知，垃圾在焚烧的过程中产生很多种有害物质，如二氧化硫、氯化氢和二噁英等，垃

圾处理厂必须配备烟气净化设备以净化所产生的各种有毒有害气体，去除二噁英等有害物

质，目前主要在反应塔中的烟道喷入活性炭进行吸附，然后连同活性炭一起去除，然而，活

性炭的粒度细、比重轻，难以控制其投放量，且活性炭泄漏会对周围环境造成污染。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于，提供一种活性炭计量输送系统。本实用新型能够对活性

炭粉进行定量输送，同时利用高压、高流的气流使得活性炭粉和烟气的充分反应和吸收，此

外本实用新型还具有简单易用、成本低的特点。

[0004] 本实用新型的技术方案：活性炭计量输送系统，包括活性炭料仓、变频螺旋给料机

和称重模块；所述称重模块设置在变频螺旋给料机的底部；所述活性炭料仓设置在变频螺

旋给料机的上方；所述活性炭料仓的底部设有插板阀，插板阀的底部连接有旋转阀给料机，

所述旋转阀给料机的出料端经连接有中间仓，中间仓设置在变频螺旋给料机的进料口处；

所述变频螺旋给料机的出料口处连接有活性炭喷射管路组，活性炭喷射管路组包括与变频

螺旋给料机的出料口连接的喷射主管，所述喷射主管上设有第一空气放大器，第一空气放

大器的进气处经进气主管连接有压缩空气罐；所述喷射主管的出料口连接除尘器进口烟

道。

[0005] 上述的活性炭计量输送系统中，所述进气主管按照气体通过的先后顺序依次设有

第一球阀、电磁阀和异径管。

[0006] 前述的活性炭计量输送系统中，所述喷射主管上还设有第二空气放大器，第二空

气放大器的进气管经进气支管与进气主管连接。

[0007] 前述的活性炭计量输送系统中，所述活性炭料仓上设有低料位开关。

[0008] 前述的活性炭计量输送系统中，所述喷射主管在靠近除尘器进口烟道处设有第二

球阀。

[0009] 前述的活性炭计量输送系统中，所述旋转阀给料机的出料端经第一软连接与中间

仓连接。

[0010] 前述的活性炭计量输送系统中，所述变频螺旋给料机的出料口经第二软连接与喷

射主管连接。

[0011] 现有技术相比，本实用新型具有以下优点：
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[0012] 1、本实用新型在使用时，活性炭料仓中的活性炭粉通过插板阀先后进入旋转阀给

料机、中间仓、变频螺旋给料机后，然后进入到活性炭喷射管路组中，在活性炭粉进入到第

一空气放大器内，同时压缩空气罐内的气体经进气主管也进入到第一空气放大器内，形成

混有活性炭粉的高压、高流的气流，通过气力输送具有简单易用、成本低的特点，同时高压、

高流的气流有利于活性炭粉和烟气的充分反应和吸收。其中通过称重模块可对活性炭粉的

输送两进行定量控制。

[0013] 2、本实用新型在进气主管按照气体通过的先后顺序依次设有第一球阀、电磁阀和

异径管，便于对进气量进行控制。

[0014] 3、本实用新型中喷射主管上还设有第二空气放大器，第二空气放大器的进气管经

进气支管与进气主管连接，第二空气放大器可与第一空气放气器配合使用，便于形成高压、

高流的气流。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0016] 1、活性炭料仓；2、变频螺旋给料机；3、称重模块；4、插板阀；  5、旋转阀给料机；6、

中间仓；7、喷射主管；8、第一空气放大器；  9、进气主管；10、压缩空气罐；11、第一球阀；12、

电磁阀；13、异径管；14、第二空气放大器；15、进气支管；16、低料位开关；17、除尘器进口烟

道；18、第二球阀；19、第一软连接；20、第二软连接。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0018] 实施例：活性炭计量输送系统，如附图1所示，包括活性炭料仓  1、变频螺旋给料机

2和称重模块3；所述称重模块3设置在变频螺旋给料机2的底部；所述活性炭料仓1设置在变

频螺旋给料机2的上方；所述活性炭料仓1的底部设有插板阀4，插板阀4的底部连接有旋转

阀给料机5，所述旋转阀给料机5的出料端经连接有中间仓6，中间仓6设置在变频螺旋给料

机2的进料口处；所述变频螺旋给料机  2的出料口处连接有活性炭喷射管路组，活性炭喷射

管路组包括与变频螺旋给料机2的出料口连接的喷射主管7，所述喷射主管7上设有第一空

气放大器8，第一空气放大器8的进气处经进气主管9连接有压缩空气罐10；所述喷射主管7

的出料口连接除尘器进口烟道17。本实用新型在使用时，活性炭料仓1中的活性炭粉通过插

板阀4先后进入旋转阀给料机5、中间仓6、变频螺旋给料机2后，然后进入到活性炭喷射管路

组中，在活性炭粉进入到第一空气放大器8内，同时压缩空气罐10内的气体经进气主管9也

进入到第一空气放大器8内，形成混有活性炭粉的高压、高流的气流，通过气力输送具有简

单易用、成本低的特点，同时高压、高流的气流有利于活性炭粉和烟气的充分反应和吸收。

其中通过称重模块3可对活性炭粉的输送两进行定量控制。

[0019] 其中称重模块3是一种新型的电子秤，它将称重传感器、负荷传递装置和安装连接

件等部件组合在一起，可以非常方便地和各种形状的机械装置相连接，如滚道、平台、立罐、

槽罐、料斗等。根据称重模块在实际应用中受力特点，称重模块分为两种：静载称重模块与

动载称重模块。静载称重模块适用于只受垂直作用力的场合。如反应釜地磅、槽罐、储料斗
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的重量检测。动载模块适用于作用力较明显的场合。如平台、生产线、传送带的重量检测。本

实用新型采用的是动载模块。

[0020] 变频螺旋给料机2是通过变频器来控制给料量。计量通过变频电机驱动来达到给

料计量的目的，变频电机的工作频率≥30Hz。

[0021] 其中所述进气主管9按照气体通过的先后顺序依次设有第一球阀11、电磁阀12和

异径管13；便于对进入到第一空气放大器8和第二空气放大器9内的进气量进行控制。

[0022] 所述喷射主管7上还设有第二空气放大器14，第二空气放大器  14的进气管经进气

支管15与进气主管9连接。当输送能力达不到工艺要求时，增加备用的第二空气放大器14及

配套管道。

[0023] 其中空气放大器是根据流体力学的基本原理----附壁效应，只用少量压缩空气作

为动力源，带动周围空气流动形成高压、高速气流的器件，流量为耗气量的50倍。简单易用﹑

成本低。压缩空气经进气口流入环形腔后，高速流过环形喷嘴，这股初级气流吸附在轮廓的

表面，于是在空腔中心产生一低压区，因而周围大量的空气被吸入，初级气流和周围气流汇

合后就形成高速、高容量的气流从空气增强器流出。

[0024] 所述活性炭料仓1上设有低料位开关16，来对活性炭料仓1的物料量进行检测，可

通过人工向活性炭料仓添加活性炭粉。

[0025] 所述喷射主管7在靠近除尘器进口烟道17处设有第二球阀18。

[0026] 所述旋转阀给料机5的出料端经第一软连接19与中间仓连接。

[0027] 所述变频螺旋给料机2的出料口经第二软连接20与喷射主管7 连接。

[0028] 本实用新型在使用时活性炭料仓1中的活性炭粉通过插板阀4  先后进入旋转阀给

料机5、中间仓6、变频螺旋给料机2后，然后进入到活性炭喷射管路组中，在活性炭粉进入到

第一空气放大器8内，同时压缩空气罐10内的气体经进气主管9也进入到第一空气放大器  8

内，形成混有活性炭粉的高压、高流的气流，通过气力输送具有简单易用、成本低的特点，同

时高压、高流的气流有利于活性炭粉和烟气的充分反应和吸收。其中通过称重模块3可对活

性炭粉的输送两进行定量控制。
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图1
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