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(54) Tvrdd epéjke na béze med-fosfor

U%elom vyndlezu je vytvorit
tvrdd spéjku na b&ze med-fosfor v tvare
drdtu slebo félie pre kapilérne spdjko-
vanie farebnygch kovov.

Tvrd4 spdjka na bdze 3,5 aZ 6 %
fosforu obsshuje dalej podla hmotnosti
stopy e 0,5 % striebrs, stopy a% 0,5 %
niklu, stopy a¥ 0,05 % boru, stopy a%
0,05 % 11tia, 0,2 8% 1 % c¢inu a indie,
prif¥om zvySok je med. Alternativne je
c¢in nshradeny indiom. DalZie alterna-
tivne zloZenie tvrdej spdjky je su¥asné
legovanie cfinom & indiom.
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Vyndlez sa tyka tvrdej spdjky na béze med-fosfor pre ka-
pildrne spdjkovanie farebnych kovov.

Doteraz pouZivené spdjky na bédze med-fosfor si k dispozi-
cii v tvare ty8ky liastej alebo tvdrnenej s priemerom 2 mm, dol-
‘'nym bodom tavenia 710° a hornym bodom tavenia 770°, teda po-
merne Sirokym intervalom tavenia a obsah fosforu sa pohybuje
v rozmedzi 7,7 aZ 11 % hmotnostnjcﬂqobsahujﬁ ako nefistoty
Fe, Sn, Zn, Pb celkove 0,2 % hmotnostnych. V mnohych pripadoch,
najmi v hromadnej vyrobe pri mechanizovanom spdjkovani, je vy-
hodné pouZit spdjku v tvare folie hribky 0,1 mm, ktord sa vopred
vloZ{ do spoja alebo pri mechanizovanych spbsoboch spdjkovania
sa strojne priddva do spoja v tvare drdtu priemeru 0,7 mm. Ka-
pildrne spdjkovanie vyZaduje pouZit spdjku s uZsim intervalom
tavenia, Jo zaruSuje dobri tekutost spdjky,a tim.voliﬁ medzeru
spoja u¥$iu ako 0,05 mm,a niZsim hosnym bodom tavenia ako 770°C,
To mé vplyv na Usporu spdjky a na dosishnutie kvalitnej&ieho
spoja a ekonomickejSieho spdjkovania. Sasto sa poZaduje, aby mal
spdjkovany spoj dobrd pevnost aj pri zvySenych teplotdch do 250°¢
alebo pri kryogenickych teplotdch do -60°C, 8o nebolo mo#né do-
siahnut pri doterajdej spdjke na bédze med-fosfor.

Uvedené nedostatky sa do znadnej miery odstrdnia tvrdou
spajkou na bdze 3¥aZ 6 % fosforu podla vyndlezu, ktorele podstata
spodiva v tom, Ze podla hmotnosti obsahuJe stopy aZ 0,5 % striebra,
stopy 8% 0,5 % niklu, stopy a¥ 0,05 % boru, stopy az 0,05 % litia,’
0,05 aZ 1 % cinu a india a to jednotlivo alebo vo vzdjomnej kom~
bindcii, pridom zvySok je med. Alternativne je cin nahradeny in-
diom. DalZie alternativne zloZenie tvrdej spdjky je sidasne le-
govanie cinom a indiom.
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Tvrdd spdjka na bdze med-fosfor podla vyndlezu svojim che-
mickym zloZenim zabezpeduje, Ze ju moZno vyrobit v tvare drdtu
priemeru 0,7 mm a vydSie a v tvare folie minimdlnej hmibky 0,1
mm,s hornym bodom tavenia 720 aZ 730°C a dolnym bodom tavenia
o 25 a¥ 35°C ni¥%im, s dobrymi spdjkovacimi vlastnostami na medi
bez taviva a na zlistindch medi za pouZitia taviva. Pevnost |
spédjkovaného spoja sa nezhorSi ani pri teplotdch do 250°C ani

pri kryogenickych teplotdch do —60°C voéi teplote miestnosti.

Podla wyndlezu bola vyrobend tvrdd spdjka na bdze med-
-fosfor, ktord podla hmotnosti obsahovala 4,5 % fosforu, 0,45 %
striebra, 0,1 % niklu, 0,01 % boru, 0,2 % cimu, 0,2 % india a

gtopy litia, pridom zvySok tvorila med a obvyklé nedistoty.

Dalej bola vyrobend podls vyndlezu tvrdd spdjka na bdze
med-fosfor, ktord podla hmotnosti obsahovala 5 % fosforu, 0,15
% niklu, 0,4 % cinu, 0,015 % boru a stopy litia, priSom zvySok
tvorila med a obvyklé nedistoty.

Pri pouzZiti oboch prikladov prevedenia vyndlezu pri spdj-
kovani medi bez taviva a mosadze s mosadzou alebo v kombindcii
s medou za pouZitia taviva sa dosishla dobrd zmddavost, rozte-
kavost a kapilarita spdjky, ako aj dobrd pevnost spdjkovaného
spoja s medzerou mendou ako 0,05 mm v rozsahu tepldt od -60°C
aZ do 250°C.

Tvrdd spdjku na bdze med-fosfor podla vyndlezu moZno pouZit pre
ruéné, mechanizované a mutomatizov—ané spdjkovanie dielcov z medi
a zliatin medi v chladiarenskom, strojdrenskom a spotrebnom prie-
mysle a pre spojovanie potrubia pre dopravu studenej a teplej
vody a inych tekutin a plynov, ktoré neobsahuju zvysky siry.
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Tvrdd spdjka na bdze med-fosfor pre kapildrne spdjkovanie
farebnych kovov obsahujica podla hmotnosti 3,5 aZ 6 % fosforu,
vyznadujdca sa tym, Ze obsshuje dalej podIa hmotnosti stopy aZ
0,5 % striebra, stopy a% 0,5 % niklu, stopy a¥ 0,05 % boru,
stopy a¥ 0,05 % lithia, 0,05 % aZ 1 % cinu a india jednotlivo
alebo vo vzdjomnej kombindcii, priom zvySok tvori med. -

Vytiskly Moravské tiskaiské zdvody, Cena: 2,40 Kés
provoz 12, ti¥.Lidovych milici 3, Olomouc
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