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7a uzaviracimi klad

(54) Za¥izeni k vyrobs profili plnénych prachovymi &i jemnozrnymi

prisadami do kovovych lazni

Refeni se tykad zaffizeni k vyrobé
profildt plnénych prachovymi &i jemnozrnny-
mi prisadami do kovovych lézni, tvofeného
nosnym rémem se soustavou za sebou umist&-
kladek s pfifazenou ndsyp-
kou a stéradem, uzaviracich a p&chovacich
kladek, kterdZto soustava
na spole&nym pohonem. podstata FeSeni

%e mezi tvarovacimi kladkami
a p&chovacimi kladkami s horizontd&lni

osou otddeni jsou uzaviraci kladky uloZeny
s vertikdlni osou oté&&eni{. K tvarovacim
kladkam je pfredfazen navddéci element a
jmén& jeden vynagec{ dopravnik,
ktery je pies elektromagnetickou spojku

a requla&ni varidtor p¥ipojen na centrdlni
h¥fdel spole&ného pohonu soustavy kladek.
kami je umistén privlak.
Navddéci element je tvofen ohybac{ hranou
Ghlem opdsani 20 a%
pbotnimi vodicimi li¥tami.

kladek je opatfe-

120° uloZenou mezi
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Vynélez se tyké zaffzeni k vyrobé& profild plnénych prachovymi &i jemnozrnnymi p¥isadami

do kovovych lazni.

K legovédni a rafinaci kovovych lézn{ se v soutasné dob& pouZivd prachovych a jemno-
zrnnych materidld injektovanych do kovovych 14zni pomoc{ nosného plynu nebo pomoci trubice
¢i dutého dr&tu naplnéného rafinadni nebo legujicf p¥{sadou. Ob& uvedené metody majl své
npecibbeke vyhody 1 onevyhody jako jooroedtl v o buvestidnfeh ndkladech, tozdf(l ve mtapnl
odsf{fenf, rozdfl v modifikaci vmdstkd aj. V soulasné dob& vSak p¥eviddd tendence k Sirffmu
pouZzit{ plndné trubice kruhového nebo plochého priifezu, nebo pln&ného drdtu. Tato technologie
rafinace &i legovanl oceli je investi&n& vyhodn&j3i a ptind%{ vy%%{ dspory surovin oproti

dmychani prachovych p¥isad do kovové lézné& pomoci nosného plynu.

Tato progresivni technologie pfiméla &etné vyrobce zabyvat se vyvojem a vyrobou zatfzeni
k vyrob& plndnych trubic nebo pln&nych dr&tt rtzné velikosti kruhového &i plochého tvaru,
kde kovové opld¥téni je vytvofeno z jednoho nebo dvou kovovych p&skd. ZaFfzeni a technologie
vyroby pln&né trubice nebo pln&ného dr&tu, kde plast je vytvarovdn z jedncho kusu kovové
pésky a uzavFené jednim lemem - falcem, pouzivajici velmi sloZitou a riznorodou kalibraci
ve velkém podtu tvarovacich kladek jsou finan&nd nadkladnd. zZa¥fzenf a technologie vyroby
pln&né trubice nebo plné&ného dritu pouzivajfcf k opl4d%t&ni dvou kusil kovové pésky se dvéma
lemy jsou jednodu¥3{ a tedy i levn&jg{, maji vSak nevyhodu v tom, Ye pomdr naplné& ku obalu

je ménd pi{znivy oproti prvnimu zpisobu a navic nelze vyrdbé&t plnéné dréty nebo plnéné

trubice kruhového prifezu.

Uvedené nevyhody odstranuje zaffzeni k vyrob& profilll pln&ngch prachovymi nebo jemnozrn-
nymi rafina¢nimi p¥i{sadami, sestdvajic{ z rému s uloZenou soustavou za sebou ¥azenych tvarova-
cich kladek s pfifazenou ndsypkou a stéralem, déle uzaviracfich kladek a p&chovacich kladek,
kterdsto soustava kladek je opatfena spole&nym pohonem, podle vynidlezu. Podstata vynélezu
spoéivé v tom, Ze mezi tvarovacimi kladkami a p&chovacimi kladkami s horizontdln{ osou
ot4Zeni jsou uzavirac{ kladky uloZeny s vertikdlni osou otA&enf, p¥ilem? k tvarovacim kladk&m
je pred¥azen navddéci element a p¥ifazen nejméné jeden vynd$ec{ dopravnik, ktery je pfes

elektromagnetickou spojku a regulaéni varidtor pfipojen na centrdlni h¥{del spole&ného

pohonu soustavy kladek. V n&kterych p¥ipadech je vyhodné za uzaviracimi kladkami umistit
priviak. Navddéci element pésu je s vyhodou vytvo¥en jako ohybaci hrana pro pas, s thlem
opéséni 20 aZ 1200, kter4 je ulo%ena mezi boénimi vodicimi li¥tami.
vyhodou za¥f{zeni pooale vyndlezu je, Ze umoZfiuje jednodu¥si kalibraci, ¢in% se dociluje

d4le ni¥%{ naroky na geometrii vstupniho pasu, co? skytd moZnost

za¥izen{ umoifuje vyrobu kulatych i plochych profild na jednom
takze navijeni je bez rizika rozevirdni spoje. Jedno-
1ibrt zaruduje optimdl-
lze pouiit vySSich techno-

Uspora investi&nich n&kladl,
zpracovivat méné pfesné pasy.
za¥{zeni, pti zpevnéni lemu a plasté,
duch4 a spolehlivad synchronizace vynégeciho dopravniku s pohonem ka
n{ plnéni{ profilu. zZvySila se produktivita préce aZ o 50 % jeliko?

logickych rychlosti.

pt{kladném provedeni zndzornéno na p¥ipojeném vykresu

zay{zeni podle vyndlezu je Vv
2 a 3 je zndzorn&no vytvarované korytko bez néplné

na obr. 1 ve schematickém nérysu, na obr.

a s ndplni. Na obr. 4 a 5 jsou znézorn&ny hotové plnéné profily v p¥i&ném fezu ovalném

a kruhovém.

ga¥{zen{ sest&va z nosného rdmu 15 na ném¥ je ulo¥ena soustava kladek 2, 8, 10. Na

soustavé kladek 2, 8, 10 p¥edfazen navijec{ element 1, tvofeny ohybaci

vstupni{ strané je
Za

hranou pro pés, s Uhlem opéséni 450, kterd je uloZena mezi boénimi vodicimi liStami.
mfstény Sty¥i dvojice tvarovacich kladek 2 s horizontdln{ osou
{st&na usmdriovaci nésypka

n&ni se zésobnikem 4 prachové

vodicim elementem 1 jsou u
ot&¥eni. Za tvarovacimi kladkami 2 je nad nosngm rémem 15 um
6 nad ni? je vyust&n vynaSeci dopravnik 5 propojujici prostor pl
Y 7za usmdrnovaci ndsypkou 6 je upravena kalibra®ni stdrka 7 a Ctyfi a?

n{. Mezi jednotlivymi tvarovacimi

rafinaéni pi{sady.
deset dvojic uzaviracich kladek 8 s vertikdlni osou otéle
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a uzaviracimi kladkami 2, 8 jsou instalovény nepoh&néné vodic{ kladky 17. Za uzaviracimi
kladkami 8 je vestavén privlak 9 a za nim dvojice p&chovacich kladek 10 s horizontélni

osou otadeni, které pé&chuji pinény profil do plochého nebo jiného pri¥ezu. P¥ed soustavou
kladek 2, 8, 10 je umfsténo odvijedlo 16 a za nf navijedlo 11, zaji%tujfct navijeni do
svitku tahem. Na nosném rému 15 je umistén i spole&ny pohon soustavy kladek 2, 8, 10 tvofeny
hydromotorem 11, Py evodovymi cli fndmi 12 jaked i cloktrvromangnet ickd apojka 18 A requladnf
varidtor 19. Pies clektromagnetickou spojku 18 a regulaénf variétor 19 je na centralng

hifdel L4 spolelného pohonu piipojen vyndSect dopravnik 5. vyniSect dopravnfk 5 je¢ souttagnd
opat¥en pomocnym hydromotorem 3 tak¥e mi¥e pracovat nezdvisle na spole&ném pohonu soustavy
kladek 2, 8, 10. Toto zapojen{ pohonu zaruduje synchronizaci rychlosti vyné8en{ plniva

ze zasobniku 4 v z&vislosti na zmén& technologické rychlosti za¥fzenf.

Kovova paska se odviji z odvijedla 16, postupuje navéddcim elementem } v némZ se
v dfisledku podélnych a p¥i&nych nap&ti pfedformuje na hran& s Ghlem opdsdni 45° do korytka,
které se dotvaruje v ndsledujicich tvarovacich kladkdch 2. Do vytvoteného korytka se pomoci
vynéseciho dopravniku 35 usmérhovaci nasypku 6 pEivad{ ndplh tvofend silikokalciem CaSi
o zrnitosti do 2 mm. Kalibradni sté&rkou 7 vy&kové pfestavitelnou, zasahujic{ do vnitiniho

prostoru korytka se odstran{ prebytelné mno%stv{ ndplné&.

v nésledujfcich uzaviracich kladk4ch 8 se korytko postupné uzavie. V pravlaku 9 dojde

ke zpevnéni a zhutndni ndplnd a spoje plasté.

v p&chovacich kladkdch 10 se upravi konedny profil do plochého tvaru, nade? se profil

navijf{ na civku navijedla 11.

véechny kladky 2, 8, 10V soustavé jsou spolelné pohén&ny hydromotorem 13 p¥es spole&-
nou h¥idel 14, kterd je spfaZena s ptevodovkami 12, na jejichi vystupni hifdele je celd

soustava kladek 2, 8, 10 p¥ipojena.

spolednd hifdel 14 poh&ni{ varidtor 19 vynégeciho dopravniku 5 a s naristajfcimi otadka-

mi hlavniho pohonu synchronné se privédi do usmérnovaci nésypky 6 prachovy materi&l. Soudasné

ci rychlosti dopravniku. v obou smérech. Pomocny hydromotor 3

varidtor 19 umoZiuje korek
4sypky 6 na za&dtku plnéni a k meziopera&ni mani-

slouz{ k p¥isunu prachového materidlu do n

pulaci.

PREDMET VYNALEZU

1. zavizeni k vyrob& profild plné&nych prachovymi &i jemnozrnnymi p¥isadami do kovovych

m radmem se soustavou za sebou umisténych tvarovacich kladek s pfifaze-
uwzaviracich a pé&chovacich kladek, kter4d¥to soustava kladek je
vyznadujici se tim, %e mezi tvarovacimi kladkami (2) a p&chova-
(8) uloZeny s vertikal-

14znf, tvofené nosny
nou nésypkou a st&raem,
opattena spole&nym pohonem,
cimi kladkami (10) s horizontdlni osou otdfenf jsou uzaviracf{ kladky

ni osou ot&Zeni, pfilemZ k tvarovacim kladkém (2) je predfazen navéd&ci element (1) a pEifazen

nejméné jeden vynaSeci dopravnik
ni varidtor (19) pfipojen na centrdln

(2, 8, 10). -

(5), ktery je pies elektromagnetickou spojku (18) a regulad-
{ hrfdel (14) spole&ného pohonu soustavy kladek

2. zarfzeni podle bodu 1, vyzna&ujici se tim, ¥e za uzaviracimi kladkami (8) je umistén

privlak (9).

3. Zatizeni podlé bodu 1, vyznalujici se tim, %e navédéci element (1) je tvoifen ohybaci

hranou s uhlem opésénf 20 az 120° uloZenou mezi pbo&nimi vodicimi listami.

1 vykres
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