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ELJARAS ES BERENDEZES FLUID ANYAGOK STERILIZALAST, ILLETVE PASZTOROZEST IS

MAGABAN FOGLALO MECHANIKAI'TERMIKUS KEZELESERE

(57) KIVONAT

Eljdrés és berendezés fluid anyagok, kilondsen kakad-
massza sterilizilast, ill. pasztGrdzést is magdban foglalé
mechanikai/termikus kezelésére az anyag hé- és nyom6-
igénybevétele és ezt kovetS lehidtése dtjan, folyamatos
iizemben.

A savmentesitett, csokkentett nedvességtartalmi és goz-
mentesitett folytonos-folyamatos anyagaramlast a taldl-
mdany szerint feltorlasztjdk, a feltorlasztott anyagtarto-
manyban belsé strlédas révén 100 °C és kb. 150 °C
hémérsékletet, elénydsen 135 °C hémérsékletet llitanak
eld csframentesités c€ljabol. A csiramentesitési hOmérsék-
letetkintrdl torténd hékozléssel vagy a kdrnyezetbe torténd
héelvezetéssel elSirt kozépértéken tartjdk. 100 °C ald tor-
tént visszahdtés utdn a maradék nedvességet és gazokat az
anyagérambé| eltavolitjak. A sav-, nedvesség- és géztalani-
tds célszerden Un. vékonyréteges kezelGegységekben vé-
gezhet§, mig a csframentesité hdkezelés céljdra egy taldl-
many szerinti torlasztéreaktort alkalmaznak.
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A taldlmény tdrgya eljéras fluid anyagok, killdndsen ka-
kadmassza, ill. pasztdrozést is magaban foglalé mechani-
kai/termikus kezelésére az anyag h6- és nyoméigénybevé-
tele, valamint ezt kovet§ lehdtése (tjdn, valamint
berendezés az eljards foganatositasara.

Napjainkban egyre terjedd iranyzatként megfigyelhetd,
hogy minden fajta élelmiszerrel szemben fokozéd6 mér-
_ tékben timasztanak mikrobioldgiai szabvinyelGirdsokat
nemzeti &s nemzetkozi sikon egyardnt. Kakaéra nézve ez
fokozott mértékben érvényes, minthogy a kakadtermesztd
orsz4gok a kakadt ma mdr nem csupan nyerskakad, hanem
egyre novekvs mennyiségben eldfeldolgozott féltermék,
kakadémassza formédjaban forgalmazzdk. Ez érvényes
egyéb olajtartalmy gyiimolcsmag-szarmazékokra, igy pl.
foldimogyors, dié- €s széjamasszékra is. A tovibbiakban
konkrétan kakaémasszaval foglatkozunk, minthogy ez kil-
16n6sen elGtérben 411, és konkrét irdnyelveket dolgoztak ki,
amelyek a porkolt kakaémasszara érvényes minGségi ko-
vetelményeket meghatdrozzak.

A kidolgozott irdnyelvek szerint a bakteoroldgiailag
megengedett hatdrértékek a kovetkezok:

Szalmonella nem fordulhat el6 25 g-ban

E-Kéli nem fordulhat el§ 1 g-ban

Kdlijellegii csirdk max. 10/g

Penészgombik max. 50/g

Osszes megengedett

csiraszam: max. 2-10°/g

A gyakorlatban bebizonyosodott, hogy a piaci forgalom-
bakeriils kakaémasszak ezen hatarértékeket altaldban nem
elégitik ki. Nem ritkdn tapasztalhaté és mérhetd, hogy az
dsszes csiraszam nagyobb vagy egyenlS 109/g.

A féltermékként beszerzett kakabmasszat ezért csokola-
démasszava torténd tovabbfeldolgozdsit megel6z6en meg-
feleld intézkedések alkalmazasaval csirdtlanitani kell, mert
a csokolddémassza-gyartds sordn egyetlen mdveleti lépés-
ben sem alkalmaznak olyan magas hémérsékleten t6rténd
kezelést, amely hatasos csirdtlanitasteredményezne. A csi-
rétlanitis egyik legfontosabb befolydsold tényezGje az Gn.

vizaktivitdsi tényezd, a, =T:)%(ahol ¢ az egyensilyd ned-
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vességtartalom), amely a mindenkori élelmiszer géznyo- °

mds4nak a tiszta viz g6znyomdséhoz viszonyitott ardnyat
adja meg.

Csekély viztartalmi élelmiszerek, igy a kaka6massza
termikus dton torténd csiratlanitisa lényegesen nehezeb-
ben végezhetd, mint a vizdis termékeké, példaképpen tejé.
Bizonyitott tény, hogy szalmonelldk esetében 0,6 koriili
vizaktivitdsi tényezStartoményban a letdlis héhatdssal
szembeni ellenalloképesség ezerszeresére is megnoveked-
het, ezért a féltermékként alkalmazdsra keriil§ kakadmasz-
sz4nak feltétleniil kérokozo csirdktdl mentesnek kell len-
nie, mielétt tovabbfeldolgozdsra keriilne.

Az elGsziritott, hamozott és megtdrt kakadbabok, tehdt
amag6rlemény felilletein tapadé mikroorganizmusok ned-
vestermikus elpusztitisa ismert mévelet, és elvben akovet-
kez6 eljarasokat alkalmazzak a megjeloli célra:

A mag6tleményt szakaszos tizem keverSben a toltet su-
ly4ra vonatkoztatott 10—30% vizes alkdlioldat, ill. viz fii-
vokas bepermetezésével dllandd keverés ttjan egyenlete-
senbenedvesitik & a magGrleményt tilnyomds alatt 125 °C
folotti hémérséklet-tartoméanyban kezelik. A kezelési idS
mintegy 30 perc és 60 perc kozott van. A magSrleményt ezt
kovetSen vakuumatmoszféraban vagy 1égkdri nyomdson
megszaritjak.
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Masik ismert eljards szerint a csirdtlanitdst a fenticknek
megfeleld, ill. hasonlé médon tilnyomas és hhatds alkal-
mazaséval porkolGberendezésben végzik  szakaszos
iizemben. ;

Ezen ismert és alkalmazott szakaszos {izemd eljardsok-
kal elpusztithat6 ugyan minden kérokozd csira, hitrdnyos
azonban, hogy a mag6rlemény nagy sav- és nedvességtar-
talma, valamint a viszonylag hosszii kezelési iddszikséglet
kovetkeztében egyidejiileg {zbefolyasol6 reakeidk (pdrkd-
1ési reakcidk) is lezajlanak, amelyek a tulajdonképpeni
porkolési mivelettel elérni szandékozott {zdrnyalatokon
kiviilesS, az izhatést ront6, mellékizeket eredményezd ki-
meneteldek.

Az ilyen médon elGkezelt kakadmasszat ezért tillnyomo-
tészt kakadpor és csupén ritka esetekben csokolddémassza
cléallitasahoz haszndljak.

Amennyire ismeretanyagunk terjed, mind a mai napig
nem sikeriilt kakadmassza csiratlanitdsra alkalmas folya-
matos iizemfi olyan berendezéseket kifejleszteni, amelyek
maradéktalanul kielégitenék a bevezetSben korvonalazott
kovetelményeket. Ennek okt abban latjuk, hogy az egy-
mésnak részben ellentmondé, a kakadmassza terméktulaj-
donsagaibdl eredd kovetelményrendszert az eddig ismert
eljarastechnikai 1épések és berendezések alkalmazdsaval
nem lehetett teljesiteni. Ismeretes ugyanis, hogy egyrészt

— a kakaGmassza zart (nyomdstartd) edényben 100 °C
hémérsékletet meghaladd hdmérsékletre torténd felhevité-
sesordnnemkivinatos és ellendrizhetetlen izanyagfejlédés
kovetkezik be elsGsorban amiatt, hogy akeletkezGilléanya-
gok szabad elillandsit megakaddlyozzuk,

— ezen emlitett izrontd effektus anndl erdsebb, minél
ragyobb a massza killondsen savtartalma. A negativ hatds
tovabb4 a massza viztartalménak, a massza hdmérsékleté-
nekés a kezelési id8 novekedésével is fokozodik, tovabbi

— a massza nedvességtartalmanak (sav-+viztartalma-
nak) novekedésével altaldban rosszabbodnak annak folydsi
tulajdonségai. Ez oda vezet, hogy bizonyos kakadbabfajtak
esetében cca. 2% nedvességtartalom 616t 100 °C és azt
meghaladé hémérsékleten a massza teljes besdrisddése,
megszildrdulésa kévetkezik be, ami a massza szivatty(z4-
st és diszpergdldsdt gyakorlatilag lehetetlené teszi,

— vizaktivitdsi tényez6 csokkentése (a kakadmassza viz-
tartalménak csokkentése) rontja a mikroorganizmusok ter-
mikus pusztithatés4gat, ugyanis szdmos mikroorganizmus
legnagyobb héellenalloképessége kb. 0,2 ... 0,3 kozotti
vizaktivitdsi tényezdtartomdnyban tapasztalhatd, midltal a
vizkoncentricié egy meghatdrozott érték ald nem csok-
kenthet§, végiil

— zsirok bizonyos protekiiv, védShatassal vannak, tehdt
a kakadvaj bizonyos fokig védi a baktériumokat és spora-
kat, messzemenden és kiilléndsen a mintegy 0,2 ... 0,4 viz-
aktivitdsi tényezGtartoméanyban a h$ roncsold hatésaval
szemben, minthogy a zsirirdnyi hévezetGképesség és aviz-
diffizié egymastol nagysagrendben is kiilénbdznek.

Masfel6l viszont ismeretes, hogy a csiratlanitds mértéke,
hatasfoka annal nagyobb, minél nagyobb az anyag viztartal-
ma, minél magasabb a kezelési homérséklet €s minél
hosszabb a kezelési id6.

A taldlméany célja olyan folyamatos fizemben foganato-
sithat6 eljar4s és ehhez megfeleld berendezés kialakitasa,
amely lehetdvé teszi az anyagok, kiilondsen a kakaémassza
egyébként is sziikséges és szokvanyos feldolgozasi miive-
letsorozatok végzése sorén torténd egyidejlleg csiratlanité
hatési kezelését is anélkiil, hogy ezdltal az anyag {zminGsé-
ge kdrosodast szenvedne.
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A kitliz8tt célt olyan eljaras kialakitdsdval és alkalmaza-
sdval érjiik el, amelynek sordn a talilmény szerint az anya-
got, kiilonésen kakaémasszit, vékony rétegben eloszlatva
100 °C alatti h6mérsékleten folyamatos mdvelettel sav-
mentesitjlik, nedvességtartalmat csokkentjiik és gaztala-
nitjuk, majd a folyamatosan tovabbitott anyagot feltorlaszt-
juk és a feltorlasztott anyagtartomanyban bels§ stirlédds
révén 100 °C és mintegy 150 °C kozdtti, elénydsen 135 °C
hémérsékletet 4llitunk elS, mikdzben a feltorlasztott
anyagban bels§ strlédds révén bedllitott csirdtlanitasi hd-
mérsékletet kiviilrdl torténé hébevezetéssel vagy a kornye-
zetbe torténé hdelvezetéssel meghatirozott kozépértékén
tartjuk, a feltorlasztott anyagtartomanybdl folyamatosan
tovibbvezetett anyagot a g6zfazis kondenzalisa mellett 100
°C alatti hdmérsékletre hiitjiik vissza, majd a visszahdtott
anyagbdl annak maradék nedvesség- és gaztartalmat elti-
volitjuk, és a betdplalt anyagmennyiséggel azonos mennyi-
ségben az anyagot tovibbfeldolgozishoz elszallitjuk.

El6nyosnek bizonyultak a taldlmany szerinti eljrds
olyan foganatositasi médjai, amelyek szerint a feltorlasz-
tott anyagtartomanybdl torténé tovabbitist kozvetleniil
megel§zden vagy azt kozvetleniil kdvetden az anyagiram-
last megcsapoljuk és a megcsapolassal nyert anyagrészra-
mot a feltorlasztott anyagtartomdnyba visszavezetjilk,
és/vagy a folyamatos anyagaramba a kezdeti vékonyréteges
savmentesits, nedvességcsokkentd €s gdztalanité kezelési
mdveletet megeldz6éen csekély mennyiségl vizet injek-
talunk. _

Az eljirds foganatositisara alkalmas ugyancsak taldl-
many szerinti berendezésnek egymaéssal csévezetékek tit-
jan folyamatos anyagdramlési rendszerbe sorbakapcsolt
két vékonyréteges kezeldegység kozé beiktatott, kiilsG hd-
cseréldvel is kapcsol6dé anyagtorlasztd reaktora és atfolyo-
rendszerd hitdegysége van.

A taldlmény szerinti berendezés el6nyos kiviteli alakjai-
nak az anyagtorlaszto reaktor alsé tartomanyaban elrende-
zettkitaplal6csonkjardl ledgaztatott €s a reaktor felsG tarto-
mdnyédba becsatlakoztatott anyagvisszavezets vezetékiga
éscélszertien az anyagtorlaszté reaktor kitaplalévégénave-
zetékdg kidgazasi helyét megelGzden elrendezett, az id6-
egység alatt a teljes berendezésen dtdramoltatott anyag-
mennyiség és a vezetékdgban idGegység alatt aramoltatott
anyagmennyiség sszegével egyenld szillitételjesitményd
szivattydja is van.

Célszertinek bizonyult tovabba a taldlmdny szerinti be-
rendezés olyan kiviteli alakja, amelyeknél az anyagtorlasz-
t6 reaktor abedmlG- és kitaplalonyilasoktol eltekintve zart,
kettdsfald hengeres tartdlyként van kialakitva, amelyben
egy hengeres belsd torlasztdteret beliilrél behatdrold, felii-
letén a torlasztétérbe benyilé disszipacids keverdelemek-
kel elldtott forgérész van elrendezve, és amelyeknek lénye-
gében kengyel alaku disszipacids keverdelemei vannak.

El6nyds, ha a disszipacids keverGelemek rendszere egy,
a reaktor belsGkopenyével érintkezd belépGéld keverd-
lapbdl, valamint a vizszintessel és a keverdlap fiiggleges
sikjval egyarént szoget bezdréan kialakitott tartébordak-
bél 4116 kengyelekként vannak kiképezve, amelyek keverd-
lapjai célszerien masszalevalasztd szakitohegyekkel ki-
képzett forgasirdnyban hatso kilépiélekkel vannak elldtva.

A részben mér 6nmagukban ismert kezelGegységek al-
kalmazaséval foganatosithatd taldlmany szerinti eljaras fo-
ganatositdsat tehét a kovetkezSk szerint végezziik:

A kakaémasszdt egy erre alkalmas, az 1 557 184 sz.
NSZK-beli szabadalmi leirdsb6l megismerhetd vékonyré-
teges kezelGegységben 100 °C alatti hémérsékleten sav-
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mentesitjiik, nedvességtartalmat lecsokkentjiik és gaztalanit-
juk. A massza mindenkori sav- és viztartalmitdl fiiggden a
masszahoz el6zleg egy, a2 313 563 sz. NSZK-beli szabadal- -
mi leirds szerinti injektiléegység alkalmazdsdval vizet is
injektdlunk. A vékonyréteges kezelGegységet elhagyd sav-
mentesitett és gaztalanitott anyagdramot szivattyl segitségé-
vel egy, a kés6bbiekben részletesebben ismertetendd reaktor-
ba vezetjiik be és abban feltorlasztjuk, és — sziikséges esetben
— annak viztartalmét tovabbi vizinjektaldssal a reaktorba tor-
ténd bevezetés elStt megnoveljiik.

A feltorlaszté reaktorban az anyagot id6ben €s hémérséklet
vonatkozdsiban vezérelt mechanikai/termikus kezelésnek
vetjik al4, amely a csirdk kivant elpusztitasat hatranyos izbe-
folydsolds és a massza kdros, negativ struktira-
viltoztatisa nélkiil eredményezi. Ezen kezelés sordn belss
surlddas és disszipacié révén a massza hdmérsékletét mere-
dek fiiggvény szerint megndveljiik, a massza kdzepes tartdz-
kodasi idejét a torlasztGreaktorban a toltési szint bedllitdséval
és eseténként egy, a berendezéssel 6sszeépitett keringetd szi-
vattydegység alkalmazasaval statisztikailag csekély szérassal
jellemzett keskeny sdvban tartjuk, és a massza kismértékd
hémérséklet-ingadozdsait kettGsfald reaktortartilyt  alkal-
mazva jdrulékos fiitéssel, ill. hitéssel kiegyenlitjik. A
torlasztéreaktortelhagy6 masszat, ill. anyagdramot egy tovdb-
bi szivattyGval hlitGegységen dramoltatjuk keresztiil, aminek
kovetkeztében az 4ramlé anyag a gézfizis kondenzicidja
mellett 100 °C alatti hdmérsékletre hil vissza.

A hiitSegységbGl tdvozé anyagiramot egy tovdbbi, a
} 557 184 sz. NSZK-beli szabadalmi leirdsban ismertetett vé-
konyréteges kezelGegységbe vezetjiik be, amelyben elvégez-
ziik a maradék nedvesség és a maradék gazok szitkséges mér-
tékd eltdvolitdsat. '

Az eljaras foganatositisdhoz a fentiekben emlitett ismert
berendezésegységeket csupan célszerfségi okokbdl alkal-
mazzuk. Egyaltaldn nem z4rjuk ki azonban, hogy akivint mi-
veleti Iépések foganatositisira més, azonos vagy hasonld ha-
tasd berendezések keriiljenek alkalmazésra.

Ismert és 1ij kezelGegységek taldlmanyunk szerinti kombi-
nalt alkalmazdsédnak eredményeként a terméktulajdonsagbél
eredd, egymdstdl eltérd, ellentmonddsos, tehdt divergald ko-
vetelmények egyidejd teljesitését gdtld koriilményeket sike-
riilt elhdritanunk és a taldlmany szerinti eljdrds megleps haté-
sokat eredményezett. :

Folyamatos 4tmen6 tizemben 1000 kg/h teljesitmény mel-
lett cca 1,2 - 10° csira/g csiraszdmi betaplalt kakadmasszit
120 °C kezelési hémérséklet és a massza kb. 1,5 perces ko-
zepes reaktortérbeni tartézkodasi ideje mellett teljes mér-
tékben sikeriilt kérokozé csframentesiteni 10 000/g vég-
csiraszam elérésével anélkiil, hogy a massza ize, zamata
csak kismértékben is valtozott volna.

Amennyiben a reaktortérben a massza kezelési hGmér-
sékletét a reaktorban 5 ... 10 °C-kal megemeltiik, a végs6
kezelés utani csiraszdm 500/g ald csokkent, és még mindig
rem tapasztaltunk észrevehetd fz-, ill. zamatviltozdst.

A reaktortérben kezelt massza nedvességtartalma koriil-
beliil 2,5% wolt.

Alapvet§ és dontS befolydssal bir tehdt azon talalmény
szerinti intézkedés, amely szerint az anyagdramot a folya-
matos 4ramlds megszakitdsa nélkil a kezelési eljaras ko-
zépfazisdban feltorlasztjuk azon célbél, hogy a feltorlasz-
tott anyagtartoméanyban belsg sirlédés révén a csiramen-
tesitéshez sziikséges hGmérsékletet eléllithassuk.

Célszerdségi intézkedésként a reaktortérben tartézkodé
anyag, ill. massza hmérsékletének meghatirozott kézép-
értéken tartdsdt hokozlés, ill. héelvezetés alkalmazdsaval
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a csiratlanitisi h6mérséklet-tartoményban biztositjuk egy-
résztazért, hogy a csirdtlanitds biztonsdgét fokozzuk, més-
részt, hogy iz-, ill. zamatkarosit6 talheviiléseknek elejét
vegylk.

A taldlmany szerinti eljarast és berendezést az alabbiak-
ban példaképpeni foganatositdsi médok és példaképpeni
kiviteli alakok kapcs4n a csatolt rajzra hivatkozdssal ismer-
tetjilk részletesebben. A rajzon az

1. dbraegy példaképpeni teljes kezelSberendezés egysze-
rdsitett elrendezési €s kapcsolasi vazlata, a

2. 4braegy példaképpeni torlasztoreaktor metszeti rajza,
a

3. dbra egy kengyelalaki disszipaciés keverSelem sugér-
irdnyt nézete, a

4, 4bra a 3. 4dbra szerinti keverGelem el6lnézete, mig az

5. dbra a 3. és 4. abran feltiintetett példaképpeni kevers-
elem feliilnézeti vdzlata a berendezés rotorjanak €s belsé
kopenyének részleges, kiemelt vazlatos érzékeltetésével.

A teljes kezeld, ill. csiratlanité berendezés az 1. dbran
feltlintetett médon példaképpen egymassal azonos felépi-
tésd és rendszerd, 6nmagdban ismert vékonyréteges (1, 2)
kezelGegységet tartalmaz, amelyek részletes ismertetésé-
td1 e helyiitt eltekinthetiink. Az (1, 2) kezelSegységek kozé
megfelelS (3) csévezetékkel metszeti vazlatban €s részletei
vonatkozédsdban a 2. dbrin bemutatott taldlmdny szerinti
(5) torlasztdreaktor van beiktatva. Az anyagaramoltatds az
abra szerint balrdl jobbra torténik (18, 18, 18” és 18™) szi-
vattyik alkalmazaséval. Ugyancsak Snmagaban ismert ki-
alakitdsu (19) injektdléegységbdl sziikséges esetben (3°)
csGvezetéken keresztiil viz injektdlhato be az dramlé anyag-
ba. Az injektilé (20) becsatlakozasok utdn a (3) csGvezeté-
kekbe ugyancsak onmagukban ismert, Gn. statikus (21)
keverGk vannak beépitve. Egy az (5) torlasztéreaktorban
elGdllitott sirlédasi és csiramentesitd héenergidt csupdn
egyensilyban, ill. meghatirozott kozépértékén tart6 funk-
ci6jakiilsS (4) hoceserélGaz adott példaképpeni kiviteli alak
esetében kettdsfald kopenykialakitas dtjan az (5) torlasztd-
reaktorral egybeépitett azonos szerkezeti egységet képez.
Természetesenbarmely kiilonallé dtfolyo rendszerd hGese-
réls is alkalmazhat6 lenne, amilyet példaul az 1. abrin
szaggatott vonallal érzékeltettiink. A hdcseréldkozeg (22)
termosztittal szabalyozott betdplalasa és elvezetése meg-
felelS elrendezésd (23) csatlakozason keresztiil térténik.

Az (5) torlasztoreaktor hengeres, (24) bedmldnyilastol
eltekintve z4rt (5°) tartalyként van kiképezve, amelyben
(26) motorrdl hajtott (11) forgérész van forgathatdan dgyaz-
va. A (26) motor és az (5) torlasztdreaktor k6zos (27) alap-
lapon van elrendezve. A hengeralakd (11) forgérész beliilrdl
egy gydrdhenger alaku (10) torlasztéteret hatdrol be, és pa-
lastfeliiletén a (10) torlasztétérben kdrforgé keverdmozgast
végzd strlédd, ill. disszipécids (12) keverdelemek vannak
rogzitve. A (11) forg6rész alsé tartomanya lapatszarnyakkal
vanelldtva, amelyek (28) kdpenyfenékben a (11) forg6rész-
szel hajtott (9) szivattyit képeznek.

A (18, 18°, 18” és 18°”) szivattyiik azonos szallitételjesit-
ménylek. A (9) szivattyd szallitdteljesitménye nagyobb,
ezaltal ilszallitdsra képes. Minthogy ezen tilszallftott
anyagdramot a (18”) szivattyd nem képes szivooldaldn be-
fogadni, a feleslegben 1év8 anyagmennyiség (8) vezetékag-
ba, ill. innét tobbé-kevésbé kitoltott (10) torlasztéteri (5)
reaktorba dramlik vissza. (Elméletileg a teljes (10) torlasz-
totér masszéval kitoltott lehet.) Az anyag az (5) torlasztére-
aktorban tehdt nem vékonyréteg formdjdban tartézkodik.
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Aberendezés inditasakor azt természetesen olyan mértékig
fel kell tolteni, hogy az (5) torlasztdreaktorban a sziikséges
10ltési szint bedlljon. A (18" és 18”) szivattytk inditdsa
csak a szintbedllitast kovetGen torténhet, amikor is a vé-
konyréteges (2) kezeldberendezést is egyidejiileg indit-
hatjuk.

A 35, 4brdn bemutatott médon a strl6dé disszipaciés
(12) keverGelemek a (11) forg6rész palastfeliiletén rogzitett
(12") kengyelekként lehetnek kialakitva. Szerkezeti kiala-
kitdsuk és méretezésiik eldnyosen olyan, hogy (14) belépd-
éleikkel az (57) belsSkopeny belsd feliiletét sdroljdk.

LehetGleg sok és intenziv masszaleszakaddsi tartomany
biztositdsa, és ezzel az anyagban orvényképzédések eldse-
gitése céljabol a (12°) kengyelek (13) tartébordéi a massza-
belépés (29) irdnydval kisértékd ¢ szdget bezaré6 médon
vannak kiképezve. A fiiggdleges helyzetdi (15) keverSlap
ugyancsak kisértékd 3 szog alatt ferde allasu (5. dbra), és
a (15) keverdlap forgasirdnyban hatsé (16) kilépSéle teljes
hossza mentén (17) szakitohegyekkel van elldtva. A fenti
szerkezeti kialakitds eredményeként a (11) forgdrész forgé-
mozgésa révén a feltorlasztott anyagtartomédnyban korpa-
lyan mozg6 (12) keverSelemek az anyag rendkiviil intenziv,
orvényhatdsokkal jar6 keverését végzik erSs sirléddsos
héfejladést kivalté médon. Jollehet a hofejlédés és anyag-
felmelegedés, valamint az anyag (10) torlaszt6térbeni koze-
pes tartdzkodasi ideje egyarant kellSen homogén, tehét
egyenletes, esetlegesen fellépd eltérések a kivant kézépér-
té¢kb8l kompenzalhatdk a taldlmany szerinti berendezés ré-
vén. A hémérséklet esetében ez gy torténik, hogy a lénye-
gében inkabb hitd-, mint jarulékos fiitSfunkcidt ellatd
kiils6 (4) h6cserél6t alkalmazzuk, mig a kozepes tartézko-
diisi id6 szabdlyozasirdl az anyagdram eldgaztatsival és
meghatdrozott anyag-részdramnak a (8) vezetékdgon 4t tor-
t€nd visszavezetésével gondoskodunk.

Ily médon biztositott, hogy az (5) torlasztéreaktorban
nvomés alatt 4ll6 anyag kozelitSleg minden egyes elemi
anyagrészecskéje megfelelSen hosszi id6n 4t van aldvetve
csiradld héhatisnak, tehdt a torlasztdreaktor optimalis
eredménnyel izemeltethetd, azaz lehetdség szerint révid
tartézkoddsi id6 és az anyag optimdlis héigénybevétele
mellett magas csirdtlanitasi kihozatalt biztosit azdltal, hogy
az anyag meredek fiiggvény szerinti gyors felhevitését teszi
lehetGvé, tehdt nagy energiastrdséggel dolgozik, az anya-
gon belilli h6mérsékletingadozasokat lehetGség szerint
szdk hatdrokon beliil kompenzélja, és az elemi anyagré-
szecskék torlasztoreaktorbani kdzepes tartdzkodasi idejét
azeldirtérték koriili csekély szordsi statisztikai eloszlassal
jellemezhet6 sziik tartoményon beliil tartja.

Az eljaras foganatositdsa sordn példaképpen az alabbi
iizemi és berendezés jellemzdkkel dolgoztunk (kozelitd
adatok):

Az (5) torlasztéreaktor magassiga: 2 m

Az (5”) belsGkopeny atmérdje 0,5 m

A (11) forgdrész kiilsG atmérGje 0,45 m

A (11) forgérész fordulatszdm 600/perc

A berendezés szdllitételjesitménye 1000 kg/6ra

AnyaghSmérséklet az (5) torlasztéreaktorban 120 °C

AnyaghSmérsékleta (19) injektiléegység tartomanydban
(betdplalasi hémérséklet) S0—60 °C

AnyaghSmérséklet a (6) hiitdegység elhagydsakor 90 °C

AnyaghSmérséklet a (18>) szivattyd utdni dramlasi sza-
kaszban (kiadagolasi hémérséklet) 80 °C

Az anyag kdzepes tartdzkodasi ideje az (5) torlasztoreak-
torban 1,5 perc

4.
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Nyomds az (5) torlasztéreaktorban 2 bar

A fenti jellemzdkkel foganatositott talalmany szerinti el-
jérassal aleiras kordbbi részében mar emlitett csiratlanitdsi
eredményt lehetett elérni. A torlasztott anyag (8) vezeték-
dgonkeresztiil recirkuldltatott mennyisége a (18" szivattytd
tizszeres szillit6teljesitményének nagysdgrendjében moz-
gott. Mérésieredmények tanlisaga szerint egyébként vilto-
zatlan korilmények €s paraméterek mellett csupdn egy-
6todnyi mechanikai energiat lehetett hdenergidva atalaki-
tani, amennyiben a disszipacios (12) keverSelemekként
alkalmazott (12°) kengyelcket dtmend egyenes, tehat (17)
szakitéhegyektSl mentes (16) kilép6éld (15) keverdlapokkal
alakitottuk ki, ellentétben a 3. dbra szerinti kiképzéssel.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljéras fluid anyagok, kiilondsen kakadmassza sterili-
zaldsat is magiban foglalé mechanikai/termikus kezelésé-
re, az anyag hd- és nyomébigénybevétele, valamint ezt kove-
t0 lehtitése Gtjan, azzal jellemezve, hogy az anyagot vékony
rétegbeneloszlatva 100 °C alatti h6mérsékleten folyamatos
mivelettel savmentesitjilk, nedvességtartalmat csokkent-
jik és gaztalanitjuk, majd a folyamatosan tovabbitott anya-
gotfeltorlasztjuk s a feltorlasztott anyagtartoményban bel-

s6 stirlgdds révén 100 °C és mintegy 150 °C kozotti,

elénydsen 135 °C hémérsékletet dllitunk elS, mikdzben a
feltorlasztott anyagban belsd strlodés révén bedllitott csi-
ratlanitasi hmérsékletet kiviilrd] torténd hébevezetéssel
vagy a kornyezetbe torténd hdelvezetéssel meghatirozott
kozépériékén tartjuk, a feltorlasztott anyagtartomanybol
folyamatosan tovabbvezetett anyagot a gézfazis kondenza-
ldsamellett 100 °C alatti hémérsékletre hitjiik vissza, majd
a visszah(tott anyagbdl annak maradék nedvesség- s gaz-
tartalmat eltdvolitjuk, €és a betapldlt anyagmennyiséggel
azonos mennyiségben az anyagot tovabbfeldolgozaishoz el-
szallitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljards foganatositdsi mddja,
azzal jellemezve, hogy a feltorlasztott anyagtartomanybél
torténd tovabbitdst kozvetleniil megelzden vagy azt koz-
vetleniil kovetGen az anyagdramldst megcsapoljuk és a
megcsapoldssal nyert anyag-részdramot a feltorlasztott
anyagtartomanyba visszavezetjiik.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards foganatositsi
mddja, azzal jellemezve, hogy a folyamatos anyagaramba
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a kezdeti vékonyréteges savmentesitd, nedvességcsok-
kent§ és gaztalanité kezelési miiveletet megelézden cse-
kély mennyiségd vizet injektdlunk.

4. Berendezés az 1. igénypont szerinti eljaras foganatosi-
tasdra, azzal jellemezve, hogy egymadssal csdvezetékek (3,
3%} Gtj4n folyamatos anyagdramldsi rendszerbe sorbakap-
csolt két vékonyréteges kezelSegység (1, 2) kozé beiktatott,
kiils§ hécseréldvel (4) is kapesolddd anyagtorlaszté reakto-
ra (5) és dtfoly6rendszerd hitdegysége (6) van.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemezve, hogy az anyagtorlaszté reaktor (5) alsé tar-
tomdnyban elrendezett kitdplalo csonkjarol (7) ledgaztatott
és areaktor (5) felsG tartomdnyédba becsatlakoztatott anyag-
visszavezet§ vezetékaga (8) is van.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemezve, hogy az anyagtorlaszté reaktor (5) ki-
taplalévégén a vezetékag (8) kidgazasi helyét megelézen
clrendezett, az idGegység alatt a teljes berendezésen at-
dramoltatott anyagmennyiség és a vezetékdgban (8) id6-
egység alatt dramoltatott anyagmennyiség Osszegével
egyenld szallitételjesitményd szivattydja (9) is van.

7. A 4—6. igénypontok barmelyike szerinti berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az anyagtorlasztd
reaktor (5) a bedmld- és kitaplalé nyildsoktdl cltekintve
zért, kettdsfald hengeres tartilyként (5°) van kialakitva,
amelyben egy hengeres belsé torlaszté eret (10) beliilrSl be-
hatérolé, feliiletén atorlaszt6térbe (10) benyiild disszipéci-
6s keverSelemekkel (12) elldtott forgérész (11) van el-
rendezve. B

8. A 7. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemezve, hogy 1ényegében kengyel (12°) alakd disszi-
pécids keverelemei (12) vannak.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemezve, hogy rendre egy, a reaktor (5) belsékope-
nyével (5) érintkez6 belépdéli (14) keverSlapbol (15),
valamint a vizszintessel és a keverGlap (15) fiiggSleges sik-
jéval egyarant szoget bezdréan kialakitott tartdbordakbol
(13) 4116 kengyelekként (12°) kiképzett disszipacids kevers-
elemei vannak.

10. A 8. és/vagy 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy masszalevalasztd szakitGhe-
gyekkel (17) kiképzett forgasirdnyban hétsé kilépGéld (16)
kengyelei (12°) vannak.

"5 db dbra

Kiadja az Orszégos Taldlmanyi Hivatal
Felel6s kiado: Himer Zoltan csztilyvezets
Megjclenik a Muiszaki Kényvkiadé gondozdsdban
86.1008. Allami Nyomda, Budapest
FelelGs vezetd: Mihalek Sdndor igazgatd
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