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Sposéb wytwarzania izolacji przeciwpotowej w pomieszczeniach
okrgtowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
izolacji przeciwpotowej w pomieszczeniach okreto-
wych przez natrysk na§ciany pomieszczen zgranu-
lowanego styropianu ljcznie z plynnym lepiszczem
i §rodkiem wiaiaéym wode, ktére powodujg powig-
zanie granulek styropianu miedzy sobg i z podlozem,

Dotychczas stosowane sposoby polegaja na na-
klejaniu cienkich plyt styropianu, mnakladaniu
korka wymieszanego ze szpachlowkg, recznym lub
natryskowym mnarzucaniu zgranulowanego korka
na Swiezo pomalowane powierzchnie $§cian. Izola-
cje przeciwpotowe wykonane wedlug opisanych
sposob6éw nie odpowiadajg obecnie stawianym wa-
runkom przy budowie statk6w ze wzgledu na pal-
no§é uzytych materiat6w, niedokladno$é wykona-
nej izolacji w miejscach trudno dostepnych, oraz
ze wzgledu na skomplikowane ksztalty pomiesz-
czen na statku, pomijajac juz wysoki koszt ro-
bocizny i materialéw. Natrysk korka na $§wieza
farbe wymaga kolejnego powtarzania ro6znych
operacji, to powoduje wydtuzenie procesu wyko-
nania izolacji, przy czym sama izolacja jest palna.

W stosunku do znanych sposobé6w przeciwpoto-
wego izolowania pomieszczen na statkach, spos6b
natryskowy wedlug wynalazku ma te zalete, ze
pozwala na zmechanizowany i szybki natrysk ma-
terialu izolacyjnego, ktéry w polaczeniu z zasto-
sowanymi $§rodkami wigzgcymi tworzy izolacje
trudnopalng, spelniajgcg warunki konwencji
z 1960 roku o bezpieczenstwie Zycia na morzu.
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Spos6b wedlug wynalazku polega na natrysku
styropianu zgranulowanego o granulkach od 3 do
6 mm S$rednicy na izolowang §ciane, lgcznie z na-
tryskiem plynnego lepiszcza i $rodkéw wigzgcych
wode zawartg w lepiszczu. Lepiszcze i §rodki wig-
zgce powodujg powigzanie granulek styropianu
pomiedzy sobg i z podiozem. Natrysk odbywa sig
Za pomocg sprezonego powietrza o ci$nieniu 4 do
6 atn i za pomoca glowicy nairyskowej wyposazo-
nej w dysze do styropianu i wymieszanego z nim
S§rodka wigzgcego, oraz rozmieszczone woké! niej
dysze do plynnego lepiszcza, skierowane zbieznie
do osi wylotu styropianu.

Dzieki klejacym wlasnosciom lepiszcza, ktérym
pokrywane sg granulki styropianu na drodze od
ich wylotu z glowicy do powierzchni izolowanej,
oraz dzieki witasnoSciom pochlaniania nadmiaru
wody zawartej w lepiszczu przez sproszkowane
§rodki wiazace, zapewnia sie skuteczne przykle-
janie sie izolacji do podloza. W ten spos6b nato-
7ona izolacja o gruboSci 15 mm, dla nadania jej
wiekszej spoisto$ci, trwatoSci oraz wyr6éwnania,
dociskana jest narzedziami recznymi, a nastepnie
po wyschnieciu malowana jest natryskowo far-
bami olejnymi, przez co uzyskuje sie zewnetrzng
powierzchnie odporng na dzialanie mechaniczne
i przenikanie wilgoci w szczeliny izolacji.

Masa izolacyjna uzyskana w wyniku natrysku
zawiera skladniki, ktérych wagowy udzial w ogél-
nej ilo§ci masy jest nastepujgcy:
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styropian samogasnacy zgranulowany — 10%
szklo wodne sodowe — 68%
szklo wodne potasowe — 8,5%
mleczko lateksowe — 0,5%
sklad lepiszcza — 7%
cement — 10%
pyl azbestowy i — 3%
sktad $rodka wigzacego razem — 13%

Naktadanie izolacji wedlug opisanego sposobu
jest skuteczne pod wzgledem wlasno$ci izolacyj-
nych i t{rwato$ci powigzania z podlozem, a urzg-
dzenie do skosowania tego sposobu jest nieskompli-
Jkowane i latwe w obstudze w trudnych warunkach
rokrgtawych. . =¥ ,

Urzadzenie do maktadania izolacji wedlug wyna-
lazku pozwala na réwnomierny natrysk pelnej wy-
maganej powloki izolacyjnej o grubo$ci do 20 mm
przy jednorazowej operacji. Urzadzenie do stoso-
wania sposobu wedlug wynalazku jest uwidocz-
nione w przykladzie wykonania ma rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia uklad instalacyjny urza-
dzenia, fig. 2 — konstrukcje glowicy natryskowej
w widoku z przodu, a fig. 3 — glowice w widoku
z boku, czeSciowe w przekroju wzdiuz linii A—A
na fig. 2.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z po-
jemnika styropianu 1 zakonczonego od dolu zsy-
pem w ksztalcie leja i dyszg ezektorowa 2, ze
zbiornika ci$nieniowego 3 do lepiszcza z komplet-
nym wyposazeniem przeznaczonym do kontroli
i obstugi zbiornika, pojemnika 4 do S$rodka wig-
zgcego lepiszcze, zakoriczonego od dolu zsypem
w ksztalcie leja i regulowang dysza ezektorowsa 5,
z glowicy natryskowej 6 (fig. 2 i fig. 3) w §rodku
ktérej znajduje sie wylot 7 styropianu, wok6t kt6-
rego znajdujg sie promieniowo rozmieszczone dy-
sze 8 do natrysku lepiszcza. Na glowicy natrysko-
wej, (fig. 1), zamocowany jest ponadto zawoér
regulacyjno-odcinajacy 10 dla lepiszcza i zawoér
sterujgcy 11 zakoniczony otwartym wylotem dla
powietrza.

Urzadzenia wedlug wynalazku wyposazone jest
ponadto w zawér zasilajgcy 12 dla sprezonego po-
wietrza, zaw6r automatyczny 13, regulowany pneu-
matycznie za pomoca zaworu 11, przeznaczony do
zalgczenia i regulacji ci$nienia sprezonego powie-
trza doprowadzonego do ezektora 2 styropianu
i ezektora 5 &rodka wigzacego lepiszcze. Weze
elastyczne 14 lacza zesp6l urzadzenia, zamocowa-
ny na wspélnej konstrukcji z ruchomg grownica
natryskowsg 6.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb

nastepujacy:
Po napelnieniu pojemnika 1 zgranulowanym sty-
ropianem, zbiornika 3 lepiszczem, a pojemnika 4
Srodkiem wigzgcym lepiszcze, wigcza sie z zaworem
zasilajgcym 12 sprezone powietrze z sieci o ci-
$nieniu 4—6 atn, ktére stwarza poduszke ciénie-
niowa w zbiorniku lepiszcza 3.

Po odkreceniu zaworu regulacyjno-odcinajacego
10 powoduje sie¢ wytrysk lepiszcza przez dysze 6,
natomiast przez otwarcie zaworu sterujgcego 11
nastepuje otwarcie automatycznego zawdru 13, co
pozwala na przeplyw sprezonego powietrza przez
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ezektory 2 i 5 powodujac zassanie zgranulowanego
styropianu z pojemnika 1 i Srodka wigzgcego le-
piszcze z pojemmnika 4. Srodek wiazgcy wode do-
staje si¢ do wylotu dyszy 2 ezektora styropianu
gdzie nastepuje mieszanie styropianu ze Srodkiem
wigzacym wode, skad powstala mieszanina do~
staje sie przez waz elastyczny do wylotu 7
w glowicy matryskowej 6. .

Z glowicy natryskowej 6 granulki styropianu
posiadajgce odpowiednia energie kinetyczng
osiggnietg u wylotu dyszy ezektora 2 padaja na
izolowang powierzchnie.

Na przestrzeni pomiedzy glowicg a powierz-
chnig izolowang, nastepuje zwilzenie granulek
styropianu i $§rodka wigzgcego, przez skierowa-
nie strumieni lepiszcza do osi wylotu styropia-
nu przez odpowiednio skierowane dysze roz-
mieszczone w glowicy mna trzech pierScieniach,
z ktorych kazdy zespdl dysz tworzy oddzielng
ogniskowg ma osi wylotu tworzywa izolacyjnego.

Zadang wydajno§é urzadzenia natryskowego
osigga sie przez regulacje zaworu sterujacego 11
od polozenia minimum do polozenia maksimum,
co powoduje zmiany w ustawieniu zaworu auto-
matycznego 13, a przez to zmiany ci$nienia spre-
zonego powietrza doprowadzonego do ezektorow
2 i 5, ktére powoduje zassanie wymaganej ilo§ci
styropianu i Srodka wigzZgcego przenoszonych do
wylotu glowicy, przy czym wzajemne proporcje
styropianu i $rodka wigzgcego wode mogg byé
dobrane przez dodatkowa regulacje dyszy ezekto-
ra 5. W zalezno$ci od polozenia zaworu sterujg-
cego 11 okreSlajacego wydatek z glowicy natry-
skowej styropianu i $rodka wigzacego wode, regu-
luje si¢ odpowiednio wydatek lepiszcza za po-
mocg zaworu regulacyjno-obcinajgcego 10.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania

W  pomieszczeniach
tym, ze do glowicy

izolacji przeciwpotowej

okretowych, znamienny

natryskowej doprowadza
sie pod ci$nieniem oddzielnie zgranulowane
tworzywo izolacyine ze S$rodkiem wigzgcym,
oraz lepiszcze, a nastepnie miesza te sklad-
niki w procesie natrysku w przestrzeni miedzy
glowicg natryskowa a powierzchnig izolo-
wana.

2. Spos6b wedlug zastrzez. 1, znamienny tym, Ze
zgranulowane tworzywo izolacyjne i sproszko-
wany §rodek wigZacy ciecze poddaje sie proce-

sowi mieszania miedzy pojemnikami a glowica.

natryskowag przy ozym skladniki te dozowane
sa W wymaganej proporcji za pomocg dysz
ezektorowych.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
jako §rodek wiazacy przyspieszajacy utwar-
dzanie si¢ masy, stosuje si¢ cement i pyt
azbestowy. '

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1—3, znamienne tym, Ze wyposazone
jest w glowice natryskowg 6 z wylotem 7 dla
tworzywa izolacyinego, dysze 8 dla lepiszcza
rozmieszczone w osi wylotu tworzywa izola-

— -
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cyinego na kilku pier§cieniach, przy czym kaz- 5. Urzadzenie do
dy pier§cieniowo rozmieszczony zesp6t dysz 8
tworzy oddzielna ogniskowa na osi wylotu
tworzywa izolacyjnego.

stosowania sposobu wedlug
zastrz. 4, znamienne tym, ze posiada trzy od-
dzielne pojemniki na styropian 1, lepiszcze 3
i érodek wigzacy 4.
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