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DESCRIPCION
Pieza de conexidn para una linga eléctrica y conexion de linea
Ambito

La invencion se rafiors a una pleza de conaxidn para una linea eléctrica, ast como a una conaxién de Hinea con una pleza
diz conexidn de este tipo.

Trasfonde

Los conduciores de aluminio se utllizan cada vez mas como sustifutos de los conduciores de cobire, sobre todo por razones
de pasc y coste. Los principales campos de aplicacién de tales conductores son, por gjlemplo, la tecnologia del automovil
y la asronautica. Los conductores se ulllizan preferiblemente como conducioras de corddn. La menor conductividad
aléctrica del aluminic en comparacién con el cobre no es importanis para la mayoria de lag aplicacionss. Los hilos
individuales estan rodeados por una capa de Gxide que no se pusds evitar sin un ratamiento espacial. Esle problema se
conoce desde hace mucho tlempo. En el sector de los vehiculos se suslen instalar lineas siéctricas con un conductor de
asta {ipo, que esta convenientamente rodeado por una camisa de material alslante. Fara poder instalar lineas de este tipo

en produccion de forma eficaz v ahomando tempo, las lineas estdn provistas en sus axiremos de plezas de contacio
aléctricas, también denominadas "hormas'.

isacion de aluminio. En aras de la simplicidad,
Hminio como 2 sus aleaciones.

inuacian solo se utilizard el términe “alumirio” para referirsa tanto al al

Surgen problemas &l fijar piezas de contacio a los conductores, va que los conductores de aluminio estan rodeados por
una capa de Oxide gue tlene una conductividad eléctrica muy pobre. Esta deficlencia es particularments nolable en
conductores de corddn que constan de una gran cantidad de hilos individualas. En ia priciica, en conductores de corddn
de aluminio de hilos finos, ia mencionada capa de dxido s& rompe madiante un manguitc de engarce para establecer un
huen contacto eléctrico. En conductores de corddn de aluminio més gruesos, en los que un gran numers de hiles ne entran
en contacto con ef manguito de angarce, el manguito de engarce no puede generar suficiente prasién para romper la capa
de Gxido de aluminio en los cordones conductores individuales, especialments en los cordonas. gue se ancueniran dentro
dal conductor. Por o tanto, en conductores de cordones de aluminic gruesos normaimante no as posible craar una
conductividad transversal suficiente entre los cordones conductores individuales. Aungue en teoria es posible dividir los
cordones conductores en varios haces mas delgadoes, a menudoe no es una opeion viable en la practica. Con los
conductores de cordén da aluminio también exista el problema de que ol material se asienta, es decir, cede anta la presion
aplicada, lo que provoca que el contacto de engarce se afloje con ef iempo v se deteriore la conductividad eléctrica dal
contacto.

n

Por lo tanto, en el case de conductoras de corddn de aluminio méas gruasoes, es preferible soldar los cordonss conductoras
por fa parte frontal mediante un manguitc de engarce. De este modo se crea, por un fado, una buena conedidn eléctrica
anire los cordones conduciores individuales v, por obro lado, una buena conexion eiéolrica entre los cordonas conductores
y &l manguito de engarce. Un procadimiento de este tine se conoee, por ejemplo, por la soliciiud de patente stiropea EF 2
735 337 A1, gue propone como procedimiento de soldadura ia soldadura por friccidn-agitacion ("Friction Stir Spot
Welding"}.

El documento US 2019/0013528 A1 describe un consclor de iinea gue incluye una carcasa de dos partes hecha de un
material elécticaments alslante. La carcasa tlens una primera y una segunda aberfura para recibir una linea. En o interior
de la carcasa esta dispuesta una pieza de contacto. Dos lenglietas de contacto situadas en fa pieza de contacto contactan
con ios hilos conductores de dos lingas, gue se introducen en ia conexidn de linea en direccidn axial de las linsas en la
cara fromtal.

£l documento LIS 2018/0765833 A1 musstra una abrazadera para una iinea de desviacian. La alwazadera pragenta una
carcasa en la que se suieta la linea de desviacion por medio de una disposicion de abrazadera. Un medic de resorte
presiona la disposicion de abrazadera dentro de un espacio hueco correspondiente en ia carcasa. En la carcasa también
astd prevista una abertura que recibe la disposicion de abrazadera.

Por el documento EP 2 735 387 Al se conoce, por giemplo, un procedimiento en of que se infroduce un elemento de
conexion sobre un conductor de corddn v después se engarza. El elemento de conexion estd provisto de diferentes
elementos de conexidn segin la aplicacion. &l slemento de conexidn se fabrica como componente de una sola pleza
madiante embulicion profunda v esta unido en arrastre de material con el conductor mediante soldadura por friccidn-
agitacion. Para las diferentes apficaciones deben estar disponibles elementos de conexitn adecuados v heramientas
adaptadas a ellos.
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Para simplificar el nGmero de diferentes componanies y, por tanio, ef aimacenamiento, e documento EF 3 4581 485 B
propone disefiar of elemento de conexién de dos piezas. En primer lugar se suslda un manguito de contacto al conductor
de cordbn y iue@o se sueida una plera de contacto adscuada para la aplicacion sspecifica a la cara frontal del manguito
de contacto. No as rars que existan aplicacionss en las que se requieran geometrias de plezas de contacio compigjas, lo
gue corlleva e problama de gque el punto de soldadura donde se suelda ia pleza de contacte a una linea no &s accesible
para una herramienta para soldadura por friccidn-agitaciin. En principio, en tales casos también as posible doblar la pleza
de confaclo solo despuds de soldar. Sin embargo, con esta manera de proceder no es posible un recubrimiento galvanico
de ia pieza de contacto, va que la capa apiicada galvanicamente se romperia al doblarse v perderia su fungion proteciora.

Las conexionas fabvicadas convencionalmente entra una finea v una pleza de contacto generalmante no se puaden etirar
sin destruirsa. Esio es una desventaja en relacidn con los contacios de carga &n una toma de carga de un vehiculo elécirics.
Loz contactos de carga de una toma de carga se desgastan y deben sustituirse tras un determinado nimeroe de ciglos de
conexidn. Siia linea conectada a un contaclo de carga no se puede desconactar sin desiruirse, reemplazar los contactos
de carga es una reparacion compleja.

En base a esip, la presente invencion tiene el objeto de crear una pieza de conexidn para superar ¢ al menos meiorar uno
o mas de los problemas mancionados al principlio.

Descripeion de [a invengion

Para lograr este objete, la invencidn propone segin un primer aspecio una pleza de conexidn para un cable eléctrico con
un cuerpoe base que presanta dos caras frontales y varias superficies principales. En una primera cara frontal esta previst:
una aheriura de paso para la linea eléctrica. En el cuempo base, a la abertura de paso ssta unida una camara de alojamiento
de contaclos, gue asta dispuesta entre la abertura da paso y una camara de alojamiento da resorte, en fa que estd alojado
un meadio de resorie eldstico. La abertura de paso tiene un diametro menor que la camara de alojamiento de contacios, de
modo que en la transicion entre la aberiura de paso v la céamara de algjamiento de confacios existe un sscaldn. En fa
camara de alojamisnio de contacios adyacente al escaldn estan dispusstos uno ¢ varios salientss. En una primera
auperficie principal se axliende una abertura en la zona de la abertura de paso v la camara de alojamiento de contactos.
La abertura tiene una primera anchura bt en la zona de la abertura de paso v on una zona de la camara de alojamiento
de contactos adyacenie a la aberura de pasgc, mientras que la anchura de ia abariura en la zona restarte de la camara de
alojamiento de contactos aumenta hasta una anchura b2, que correspondes esenclaimente al dametro d? de lacdmara de
alojamiento de contactos. La primera anchura b corresponde a un didmetro d1 de la abertura de paso.

a

La pieza de conexidn es adecuada para establecer una conexion mecanica v sléclrica con una linga eléctrica de manera
sencilla v sin herramientas, comprimisnde primero el medio de resorte con 1a linea para insertar el manguitc de contacto
an la camara de algjamiento de contactos. Si se elimina de nusvo la fuerza de presion que comprime e medio de resorte,
entonices of manguito de contacio as empujadoe por el madio de rasorte debajo del saliante o salientss. De este modo, &
manguitoe de contacto vy, por tante, tamiién ia linea eléctrica se mantienen en la pleza de conexidn an arrastre de forma y
de fuerza.

Esta abertura facilita ef mortaje de fa finsa eléclrica en la pleza de conexidn porgue la finsa con &l manguitc de contacto
se puede insertar a ravés de la abarura an la pleza de conexién.

Las diferentas anchuras de la aberiura se adaptan al didmetro del mangulto de contacto o de fa linea v, por un lade,
permiten introducir faciimenta ef manguito de contacio en la pleza de conexidn v, por olre iado, garantizan gue ia linea o ¢l
manguitc de contacto se sujeta firmements en la pleza de conexidn,

De acuerdo con un perfeccionamiento de la pleza de conexion, la abertura se extiende hasta la zona de la camara de
alojamiento de rasora.

Si ia abertura se extiends hasta ia zona de 1a camara de alojamiento de resorte, entonces of medio de resorls también se
pueds insertar faclimente en la pleza de conexidn,

En ia forma de realizacién con la anchura escalonada de la absertura se pueden formar convenientemente of saliente ¢ los
saiienias.

R
o

Las diferentes anchuras de la aberbira permiten prever faciiments ol ¢ los salientss con los que se sujetan el manguito de
contacto v ia linea en ia pieza de conexidn.

En olro ejempio de realizacidn ventajose de la pieza de conexidn, ia superficie principal en la que esté dispuesta la abertura
esta tolal o parcialmente cerrada en la zona de ia camara de alojamianto de resorie.
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Dade gue ef manguito de contacto no se introduce desde arrida en la zona de la camara de alclamianto de resorte, 1a
cémara de alojamiento de rasorte pusds astar cerrada total o parcialimente para evitar gue un medio de resorie se caiga
de ia plera de conexidn.

En un ajemplo de realizacion preferido de ia pleza de conexidn, asta dispuesto un medic da apviete para & medio de resorte
an {a cdmara de alcjamisnio de resorte.

La presencia de un medio de apriste tiene [a ventaja de gue se pueden ajustar diferenias prasionas de contacto siny tanar
gue tenar preparados diferentes componenias para este fin,

Vertajosamente, en una segunda vy lercera superficle principal de la plaza de conexidn estan dispuestos meadios de

conexion complementarios.

Los medios de conaxién complementarios son, por elemplo, hocallaves con pasadores comespondientas ¢ una conexion
an cola de milano, cada uno de los cuales permite una unién en arrastre de forma entre plezas de conexidn adyacentes.

En otro perfaccionamiento conveniente, en la segunda cara frontal de fa pleza de conexidn sstan previstos medios de
conexion qgue posibilitan una unidn mecanica y eléclrica con una pleza intermedia.

La pleza intermedia esia disefiada de fal manera que se puede unir una pieza de conexion en la cara frontal desde ambos
lados.

En una forma da realizacién especialmante ventajosa en la practics, {a pieza de conexidn esta unida con un contacte.

El contacto puede ser, por ejemplo, un terminal de cable. Bl terminal de cable puede soldarse o soidarse blando con fa
pieza de conexidn o también puede falwicarse de una sola pleza con la pleza de conexidn mediante conformado. La pleza

de conexién forma junic con el contacte una pieza de contacto. Una plera de contaclo de dos piezas tiene veniajas en

f

términos de variedad de plezas porque se pusde conactar una pleza de conexidn uniforme a diferentes contactos para
diferentas aplicaciones. Esto significa que para cada aplicacidn no es necesario prever olra pleza de contacto, sino solo
coniacios que sa deben conaclar a la pleza de conexion,

Los medios de resorte pueden estar configurados convenientemente como resorie helicoidal ¢ lamina de resorte.

De acuerde con un segundo aspecto de ia invencion se propone una conexidn de cable para una linea eléctica sin
aisiamiento en su exiremo. En i extremo sin alslamiento del cable esté dispuesio un manguito de contacto. Para realizar
lz conexitn de cable, ol extremo sin alslamiento del cable se inserta en una pleza de conexidn segin una de las
reivindicaciones anteriores.

Los salientes engranan en &l axtramo de linea solwe o casquilio de contacto vy los medios de resorte presionan of casquiiio
de contacto contra ¢l escaldn de la pleza de conexion que forma un tope. De este moedo se sujela of manguito de contacio
en arrastre de fuerza v de forma. Con fa conexién da lihea de acuerde con la invencidn es posible conectar eléctricamente
antre ¢ diferentes metales de forma sencilla. Esto es particularmente una ventaja en e caso de conduciores de corddn di
aluminio, donde deben superarse las dificuitades descritas anteriormente. Sin embrargo, la inverncion también se puede
aplicar a conductores de corddn de otros metales, en particular a conductores de cordén de cobre.

Brave descripcidn del dibujo

La invencidn se axplica a continuacidn con méas detalles a modo de glemplo mediante una forma de realizacion con
raferencia a las figuras adjuntas. Todas las figuras son puramente esquematicas v no estan a escala. Muestran:

fa Fig. 1A una vista de una linea con un conducior formado por una gran cantidad de hilos individuales,
parciaiments en seccidn transversal;

fa Fig. 1B la linea de la Figura 1A con hilos individuales soldados en ia cara frontal;
la Fig. 28 una vista esquemalica en perspectiva de una pleza de conexidn;
fa Fig. 28 vna vista en seccldn transversal de la pleza de conexion de la Figura 24;
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la Fig. 2C una vista superior de la pleza de conexidn de la Figura 24,
la Fig. 3A-C diferentes fases para fabricar una conexitn de linea; y
fa Fig. 4A-4C na piera de contactn con una pieza de conexidn y disposiciones con varias piszas de conexion.

Elamentos iguales o similares ostén provistos de ntimeres de referencia iguales o similares en las figuras.
Ejemplo de realizacion

La Figura 1A muestra e%quemé‘ciﬂame' te ura Hinea 100 que tiene un condmtor aléatrice 101 gque esid construido a partiv
de una gran cantidad de hilos individuales 102 trenzados entre sf v gue esta rodeado por un alslamiento 108, En una
secoion 104, se retira of aislamiente 108 del conductor 101,

Sobre iz zona sin alslamiento del conductor 101 se infroduce un manguite de c‘ont 2cio 105, compuesto de cobre, una
aleacidn de L,obre, aluminio o una aleacion de aluminio. En el gjempio de realizacién mostrado, o manguito de contact
105 esta ablerto solo porun lado v tiene en sllado opuastio una base 108, que se apova en la cara frontal 107 del conductor
107 cuando ef manguito de contacte 108 se empuja sobre sl conducior. En olre slemplo de realizacion ne representado,
el manqguitc de contacto 108 esta ablerto por amos lados.

Antes dal montaje, el manguilo de contacto 105 tlene un didmetro interdor gue es mayor que o didmeto exterior dal
conductor 101 para permitir Gue el manguiio do. cortacto 108 se empuje faciimente sobre ef conducior 101 sin doblar o
"repasar” ios hilos individuales 102 dal conductor 101, Cuando e manguito de contacte 108 ha alcanzado su posicién de

montaje, se presiona ¢ engarza schre el conductor. Bl manguito de contacte 105 se asienta entonces firmemante sobie e

condkictor 101,

Se hace girar una herramisnta giratoria 108, que se muestra de forma puramente ¢ sqa,e"nati(‘a ot ia Figura 1A, o que se
indica mediante una flecha 108, A continuacion se presiona la herramienta giratorda 108 contra la cara frontal 107 del
conductor con una fuerza F, indicdndose la direccion de la iuerza F mediante la flacha 110 en la Figura 1A, La herramienta
giratoria 108 provoca una soldadura por friccidn-agitacion, por io que of metal de ios hilos individuales 102 y del manguifo
de contacto 105 cambia a unt estado pastoso y flulde, que de este modo se fusiona entre si. Con aste proceso as pmibie
soldar entre sl metales muy diferentes como cobre v aluntinio v sus aleaciones. Como resultado, se corea un zona 111
soidada en fa cara frontal 107, que se muestra en negro an la Figura 1B,

La Figura 28 muestra una pleza de conaxidn 200 de acuerdo con la invencidn en una vista en parspectiva. La pleza de
coriexion 200 tisne un cuerpo hase 201 cuboide con dos caras frontales 202, 203 y cuatro superficies principales, de las
cuales solo las dos supetficies principales 204, 205 son visibles en la Figura 2A. La superficie principal 204 en la parte
superior en la Figura 24 tiene una aberiura 208 que se extiende sobre toda la longitud L del cuermo base 201, Bl cuaimpo
rase 201 estd provisio ademas de una aberiura de paso 211 para una linea 100 (Figura 3A}, con una camara de
alojamiento de contactos 213 para un manguito de cortacto 108 (Figura 1B) v con una camara de alojamiento de resorie
216 para un medic de resorie. En of ejempic de realizacion mostrado en la Figura 24, el medio de resorie esta disefiado
como resorte helicoidal 217,

El orificio pasants 211, asi como la céamara de alojamiento de contacios 213 v la camara de alojanento de resorie 2158 en
fa Figura 2A tienen forma semicircular en la zona inferior y contindan con flancos reclos hacia la abertura 208, de modo
que, se crea gsencialmenta una seccién transversal en forma de U. Bl orificio pasante 211 tiene un didmetro di que es

manor gqua un didmetro d2 de la camara de alojamiento de contacios 213, B diametro di del orificio pasante 211
corresponde a una anchura bl de la abertura 208 an ia zona del orificio pasanie 211, E! didmetro d2 de Ia camara de
alojamiento de contactos 213 corrasponde a una anchura b2 de 1a abertura 208 en ia zona de la camara de alojamiento
de contactos 213, En consecuencia, la anchura bl tambidn es manor que el didmetro d2 ¢ la anchura 2. Las zonas
semicirculares del orificio pasante 211 v ia cémara de alojamianto de contacios 213 son concéniricas, de modo que os
diferentas diametros di v d2 dan como resultado un escaldn 218 en ia transicidn entre la camara de alojamiento de
contactos 213 y =l orificio pasante 211, En una rona de fransicidn entre la abertura de paso 211 v la camara de alojamiento
de contacios 213 estan dispusestos dos salientes 212 que penstran en la camara de alojamiento de contacios 213,

La Figura 2B muestra una seccién fransversal a travée del cuerpo base 201 a lo largo de la finga B-B, que se musstra en
la Figura 2A. En la Figura 2B, el escaldn 218 y los saflentes 219 son claramente visibles. La geometiia de la aberiura 208
s& muestra en la Figura 2C, que musstra una vista supenor del cuemo base 201 o de la abertira 208 en el cusrpo base
201, Una linea 220 discontinua indica el limite entre la cdmara de alojamiento de contactos 213y la cdmara de alojamiento
de resorte 218



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 989 484 T3

l.os salientes 218 surgen porgus ia abertura 208 no se extiende a lo fargo de toda la ongitud de la camara de alojamiento

Iy

L
de confacios 218 con la anchura b2, sino que se reduce a lz anchura bt. La aberura 208 tiens asi una anchura bl enuna
longitud compuesta por ia longitud del orificio pasante 211 v los salientes 218,
La camara de aiclamianto de resords 216 Hane of mismo didmetro d2 que la cémara de alojamiento de contactos 213, La
aberiura 208 tiene en la zona de Iz camara de alcjamiento de resorte 216 la misma anchura b2 que la camara de
alojamiento de contactos 213, Ademas, &n ia camara de alojamiento de resorte 216 esta cortada una rosca 221 para un
tornillo de apriete 222, Bl diametre d2 corresponde al diametro del orificio central de la rosca 221, Por o tante, ef didgmetro
axtarior del vastago dal omitlo de apriste 222 es ligeramante mayor qus of diagmetro d2, de modo gue el fornilio de apriels
222 se sujeta en la rosca 221 v no puads caerse. Bl omillo de tensidn 282 fiane una punta conica {oculta an la Figura 24},
cuyo diamelro es ligeramente menor gue e didmetre intarior del resorte helicoidal 217, por lo que el resorte helicoldal Hene
un ajuste de abrazadera en la punta del tornillo. Dependiendo de ¢dmo se enrosgue el fomilio de apriete 222 en la rosca
221, también cambla la posicidn del resorte helicoidal 217 en la camara de alpjamiento de resorte 218, La rosca 221
también puede extendarse hasia el final de Iz cdmara de alojamiento de resorte 218, a diferencia de la representacion dae
Figura 2C, qus esta marcado con la linea 220 discontinua.

En otro ejerpie de realizacion de una pieza de conexion 200 no reprasentade, en lugar dael tomiilo de apriste 222 asta
prevista una tapa o caperuza, que clerra la camara de alojamiento de resorte en la cara frontal 203 v sirve como soporie
para el medio de resorte 217. La tapa puede estar disefiada de tal manera que 1a abertura 208 quede parcialments cublera
¥, por o tante, el medic de resorte 217 no pueda casrse de [a camara de alojamiento de resorie 216, La tapa o capeniza
selia la cara frontal 203 del cuerpo base 201, Conveniantemente, la tapa asta hecha de plastico v estd encajada por clip
an el cuerpo base 201, B plastico pusde ser conductor o ne conductiar de electricidad.

La funcidn de ia pieza de conexién 2
continuacién con referancia a las Figuras 3A a 30, En aras de la claridad, los tomillos de apriete 22
conaxién no se muestran en las Figuras 3A a 3C.

00 al producir una conaxién eiéeliica y mecanica con una inea 100 se axplicard a
2 en las piezas de

La Figura 3A muestra una pieza de conexién 200 y una linea 100 sostenida por encima de fa veritana 208 por un instalador.
Schrre la inea 100 estd soldado un manguiio de contacto 105, como se axpiicd en ralacidn con la Figura 1B. La linea 100
se sujeta ligeramente inclinada con &l manguito de contacto 105 delante v se baja a la cdmara de alojamiento de contactos
213 en direccion Rv. Al mismo tiempo, el instalador elerce una fuarza de compresion sobre el medic de resorie 217 enuna
direccion Rs, con o que ef medio de resorte 217 se comprime. Tan pronto comgo la pleza de contacto 108 se puede insertar
mas alia de los salientes 219 an la cdmara de alojamiento de contactos 213, la linea 100 desclende hacia ia abertura de
paso 211, con o que se logra la siuacidn mostrada en la Figura 3B, Ahora ef montador elimina la fuerza de prasién,
despugs de io cual el medio de resorte 217 se expande y prasiona ef manguito de contacio 105 contra o escalén 218 en
la direccibn opuesta Rs. Al mismo tiempo, los salientes 219 agarran sobre el manguito de contacto 105, comg se muestra
en la Figura 3C. La pleza de contacto 108 se sujeta ahora en arrastre de fuerza v de forma en la pleza de conexidn 200.
De aste modo se establece la conexidn macanica y eldctiica entre la inea 100 v la pleza da conexidon 200.

En la pleza de conexidn 200, 1a lineal00 asta sallada con una junta de conductor individual v el tornilio de apriete 222 con
una junta roscada. Se coloca una tapa en la abertura 208, por ejempio sujeta con clip o con pestillo, para cerrar la aberlura
208 daspués de que se hava instalado Iz linea 100, Los agenies de sellado mengionados son conoecidos an el astado de
Iz téeonica v por ello s& omiten en ias figuras por razones de claridad.

Comao yva se menciond, la posicion daf resorte helicoidal 217 se puede cambiar usando &l tornilio de apriete 222, De esta
manara se pueden generar diferentes fuerzas de presion con las gue se presiona &l manguite de contacto 108 contra &f
escaldn 218,

La Figura 4A muestra una forma de realizacion de una pleza de conexion 200, que esta conectada & un terminal de cable
401, Bl larminal de cable 401 esta soidado a ia pleza de conexidn 200 o falwicado de ura sola pleza con fa pleza de
conexion 200, por elemple mediante moiden. £l terminal de cable 401 se muestra como representative de diferentes
elementos de contacto, que pueden incluir, por ejemplo, lenglistas de contacto, enchufes, casquilios, ste.

La Figura 4B muesira una disposicion 402 de tres piezas de conexién 200 dispuestas una al lado de otra. Las plezas de
conaxion 200 estan unidas entre si en arastre de forma v presentan para alio madios de conexién complementarios en la
superticle principal 205 v en la superficle pringipal opuiasta. La Figura 48 muestra, a modo de ejemplo, aberhiras de
hocafiave 403 en las que se pueden insertar las corraspondientas clavijas de cabeza de lente, que estan dispuestas en al
fado opuesto. En olres ejemplos de realizacin estd presenta como madio de conexidn una unién en cola de milano.
independientemente del tipe especifico de medic de conexidn, de esia manera se pueden realizar disposicicnes de
conexion sencillas y compactas para lingas eiéctricas. Dependiendo de la aplicacién, se puede montar un nimero diferents
de plgzas de conexion 200.
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inalmenta, en la Figura 4C se muesira otra disposicion de conaxidn 404, en ia que dos piszas de conaxién 200 estan
unidas entre si con sus caras frontales 203, Para ello, en las caras frontales 203 estan dispuestos medios de conexidn no
representados, que engranan con medios de conexidn complementarics en una pieza infermedia 406 y crean una unién
en arrastre de forma entre una de las piezas de conexidn 200 y la pieza intermedia 404. En un elemplo de realizacion,
coma medios de conexian astan pravistos madios de conaxidn de tpo bayoneta. La disposicién de conaxidén 404 es
particularmente adecuada para extender una linea elédctrica 100.

Aungue los ejemplos de realizacién se han descrito en relacidn con conductores de corddn de aluminio, la presente
invencidn no sa fimita a esto, sinc que también puede uillizarse con conduciores de corddn de ofros metales. Ademas, la
invencion también se puede aplicar a conduciores macizos. Solo es necesario que en o conducior macizo esté separado
un manguiio de contacto, gue forma un hombyo que engrana con ef escaldn 218 en la pleza de conexion 200.

Un campo de aplicacian tipico de la prasents invencidn es la construccién de vehiculos, especialments an veliculos con
propulsion eléctrica, en los gue deben coneclarse una gran cantidad de lineas eléctricas de aka tensidn. Sin embargo, 1a
invenicion no se limita a tales campos de aplicacidn, sing que también es adecuada para aplicaciones estacionarias, como
por gjemplo en instalaciones domésticas ¢ en redes de suministro de enargia,

Los ejlempios de realizacion de la invencitn se han descrito con referencia a un cuerpo base 201 cubside. En principio
también as posible elegir como cuerpo base un clindro, en el que estan configuradas una abertura de paso, una camara
de aiojamiento de contactos v una camara de alojamienio de resorte.

En ias reivindicaciones, las palabras "que presenta” v "que comprende” no excluyen otros elementos ¢ pasos v ef arficulo
indefinido "un” no excluye una pluralidad.

Listz de simbolos de referencia

100 finea

101 conductor

102 hilog individuales
108 aislamienio

401 tarminal de cable
104 seccién

402 disposicion en paraielo

105 manguito de contacto

403 agujero de bocaliave

106 base del manguito de contacto
404 disposicién en la cara frontal
107 cara frontal

108 herramienta de giro

406 pleza intermedia

109 flecha

111 zona soldada
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200 pieza da conaxién
201 cuerpo base
202,203 superticle frontal

204,205 superficle principal

208 abertura

& abariura de paso

212

213 camara de alpjamiento de contacios
216 camara de alojamiento de resorte
217 resorte helicoidal

218 escaldn

218 salientas

220 finea de separacién

221 1080a

222 tormilio de apriste
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REIVINDICACIONES

1. Pleza de conexion para una linea eiéctrica (100} con un cusrpo base {201) que tlene dos caras frontales (202,203} y
varias superficlas princinales {204,208}, estando pravista una abartura de paso (211) para fa linea eléctrica (100) en una
primera cara frontal {202}, en donde en el cuerpo basa (201) la aberiura de pash {211} actd unide a una camara de
alojamierto de contactos (213}, que ssta dispuesta antre la abertura de paso y una camara de alojamisnto de resorte (216},
o la que se aloja un medio de resorte {217) eldstico, en donds ia abertura de paso (211) tiene un didmetro mas pegquefio
que la camara de alojamiento de contactos (213), de modo que hay un escalon (218) en una transicldn entre ia abertura
de paso v la camara de alojamiento de contactos, ¥y en donde un saliente {(218) o varios safientes (218} adyacentes al
escalin (218) estd o astédn dispuestos en ia camara de alojamianto de contactos, caraclerizada por gue se proporciona
una aberiura (208} en una primera superficie prihcipai { 204), gue se extiende en la zona de la abertura de paso 211y v ia
camara de alojamiento de contactos (213) y guie a abertura (208} en la zona de 1a aberiura de pase {(211) tiene una primera
anchura (1) y que la abertura {208} en una zona de fa camara de alojamienio de contactos {(213) que linda con la abertura
de paso {21 ‘) tane fa misma anchura (b1} gue an ia zona da la abertura de paso, an donde la primera anchura 31}
(‘o”e'sponde al diametre {d1) de 1 abertura de paso, y que e ancho de 1z abertura {208) en la zona restante de la cédmara
de alojamiento de contactos 213} aumenta hasta una anchura (B2} que corresponde esencialmente al didgmetro (d2) de la
camara de alojamianio de contactos {21 3.

2. Plera de conexion segin la relvindicacion 1, caracterizada por que la aberiura (208) se extiende hasta la zona de la
camara de alojamiento de resorte (216).

o]

. Pieza de conexion sagun la reivindicacidn 1, caracterizada por que ef salisnte (219} o lus sallentes (219} estan formados
or ias anchuras (01, b2) escalonadas de ia abertura {208).

k)

4. Pleza de conexion seglin una de las reivindicaciones antariores, caract en? da por gue la superficie principal (204}, en
fa gque esta dispuestia la abertura (208), estd total o parcialmante cerrada en {a zona de la camara de alojamiento de resorte
{218).

8. Pleza de conexitn segiin una de las reivindicaciones anteriores, caractarizada por que en la camara de alojamianto de
resorie {(218) esta dispueste un medio tensor (222) para el medio da resore (217).

8. Pleza de conexitn segin una de las relvindicaciones antarioras, caracterizada por que en una segunda v una tercera
superficle principal estan dispuestos medios de conexidn (403) complementarios.

7. P’eza de conexién sagin una de las reivindicaciones anterioras, caracterizada por que en la segunda cara frontal (203}
astan previsios medios de conaxién qgue posibilitan una conexidn macénica v eléctrica con una pleza intermedia (406).

8. Pieza de conexitn segun una de las reivindicacionas anteriores, caracierizada por que la pleza de conexién (200} esté
unida con un contacto {(401).

9. Pieza de conexién segh i una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el medio de resorte (217} es un
resorte helicoidal ¢ una idmina de rasorte.

manguito de contacto {108}, caracterizada por que el extremo sin aislamiento se inserta en una pleza de conexion {200)

0. Conexion de Hinea para una linea eléctrica (100) en su extremo sin aislamianio, @n Cuyo extremo a islado esta di spur%to
2Gln una de las rely :ndac&c:ones anteriores,

un
se
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