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Vyndlezem je zpdsob vyroby plasto-
vych vyst#ikd 8 minimilnim vnit¥nim pnu-
tim, Postupuje se tak, Ze se pfi vstfi-
kovdni konkrétnfho plastu v dasovém in-
tervalu pracovniho cyklu, kterému se rfi-
k4 doba dotlaku a zahrnuje &asovy inter-
val od okamZiku naplnéni formy az do
zamrznuti vtoku, pisobi na chiadnouci
taveninu ve formé pfes &elo pistu nebo
$neku vst¥ikovaci{ jednotky takovym do-
tiakem, jehoZ soudin s dobou jeho pliso-
ben{ v pomdru k soudinu maximialniho do-
tlaku rovnajimu se vstfikovacimu tlaku
a jemu odpovidajici maximélnfi dobé dotla-
ku, je roven nebo niZ&i neZ kritické

. 8islo dotlaku podle vzorce:

Pp . %

K, = T . kde (1)
D Pdmax. *Dmax
,kp = kritické &islo dotlaku
4 Pp = dotlak pro plastové vystiiky s mi-
v . nimdlnim vnitfnim pnutim
tD = doba dotlaku odpovidajic{ Pp

pD_axa maximélni doba dotlaku, rovnajici
se vatrfikovacimu tlaku

tD-ax= maximéin{ doba dotlaku
piidemi plati, Ze

Ppmax = Py .
pD’tD=sD (ggyéin vyuZziti dotla-
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Vynélez se tyk& zplsobu vfroby plastovich vystiiki s mini-
mélnim vniténim poutim.

Dosud nejsou znémy zplsoby vyroby v§stfikd s miniméln{m
vaitfnim pnutim, vychédzejici{i z objektivnich &iselnych udaji
techmologickych parametri. Je vS$ak zném vliv jedmotliv§ch techno-~
logick§ch podminek vstrikovéni na stav vystfiku, tedy i na wniti-
n{ pnutf ve vystifiku. Z praktickych zkulenosti a z Setnych méfeni
vyplyva, Ze rozhodujici vliv na stav napjatosti ve vystfiku mé
velikost dotlaku a doba jeho plsobeni.

Dosud pouZivané zplsoby stanoveni limitnich hodnot dotlaku
a doby dotlaku vychéazeji z praktického pfistupu, zaloZeného na
vizuslnfm posouzeni v§stfikd, u nichZ se vyZaduje predepsany tvar
bez zjewnych vad, jako jsou propadliny, zvinémi pevréhu, vrésnéni,
pfetoky a jimé. Dalsim kriteériem stanoveni dotlaku jsou sledova-
" né rozméry, které jsou v tésgén vztahu a8 timto parametrem. Nasta-
veni velikosti dotlaku a doby dotlaku se provadi pfi serizovéni
stroje a stanoveni pracowvniho vstfikovaciho cyklu. ZvySovénim do-
tlaku a doby jeho pisobenf odstranujeme napfiklad propadliny, va-
dy povrchu, event. zvétsSujeme rozméry. Pro stanoveni doby dotla-
ku slouzi metoda sledovéni hmotnosti vystiikd pFi zvysujicfch se
dob4dch dotlaku. Uvedené zpisoby viak nesleduji stav vystiiku,
ze jména stav napjatosti a jinfch nehomegenit, vyznamné ovlivnuji
vysledné uZitkové, predeviim mechanické vlastnosti.

V poslednf dobd jsou realizovény pokusy o vyu2iti schopnos-
ti tenzoaktivnich létek porusovat vystiiky z plastld, obsahujici
vnit¥ni pnutf, tvorbou koroznd-napéltov§ch trhlim pro hodnoceni je-
jich kvality ve vztahu ke zvolenym technologickym podminkém zpra-
~covéni., V§povddni schopnost tZchto expoziinfich metod je v3ak sil-
nd omezena tim, Ze jejich pouZziti bylo doposud zaloZeno na prin-
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cipu srovnévacich méfenf, tj, kvalita vystfiki je posuzovéna
pouhym rozdélenim hodnocené sady vystfikd na vystfiky vice &i
ménd popraskané, a to bud vytvofenim posloupnosti,nebo ve srovné-
ni se standardem, z EehoZ potom vyplynul jednoduchy zdvér o
vhodné jSfn i nevhodnd j5im nastaven{ techmologick§ch parametrd
vstiikovani vEetnd dotlaku., Neumoini viak ziskat kvantitatiwni
vyjédrteni pro volbu dotlaku a doby dotlaku, jako je v piipad®
tohoto vyndlezu. Kritické &islo dotlaku, které vyjadfuje pomsr
soudinu vyuziti dotlaku thD k soudinu vstrikovaciho tlaku s ma-~
. xim4dlnd dobou dotlaku.

Uvedené mevfhody odstranuje zpisob vyroby plastovich v§-
gst¥ikd podle vynélezu, urdeny pro vistfiky s minimdlnfm wnitfnim
pnutfm, zjisténym vyhodnocenim stupnd® poruseni vystiikd po jejich
expozici v tenzoaktivnim prostiedi. Podstata vynélezu spodivs v
tom, %e se pfi vstrikevéni v gasovém intervalu od naplndni formy
a% do zamrznutf vtoku pisobi na taveninu pifes &elo pistu nebo Sne-
ku vstiikovaci{ jednotky dotlakem, jehoZ soudin s dobou jeho piso-
beni v poméru k soudinu maximidlniho dotlaku, rovnajicimu se vstii-
kovacimu tlaku a jemu prislusejici maximilnf dob& dotlaku je roven
nebo niZsf ne% kritické &fslo dotlaku, stanovené pro urdity druh
plastu experimentdlnd. Pfi stupnovitém programovani velikosti do- .
tlaku v dildich Zasovych intervalech doby dotlaku se vyjad¥i sou-
&in dotlaku a doby jeho pisobeni jako soudet soudind odpovidaji-
cich hladin dotlaku, danych programem a jim pfislusejicich &aso-
vych intervald doby dotlaku.

Zpisob podle vyndlezu mé& znaéné technické i ekonomické vy~
hody. Uréenim hodnot souiinu vyuzit{ dotlaku a z ndho vypo&tené-
ho kritického &isla dotlaku pro zpracovivané typy plastd se umoZ-
ni volba rozhodujicich parametrd technologie vstrikovéni, které
maji{ wliv na kvalitu v§stfikd z hlediska vnitfniho pnuti., V§znam
zplsobu podle vynélezu spodivad v moZnosti rychlého nastaveni op-
timélnfho dotlaku a doby dotlaku pfimo v provoznich podminkéch a
v pfedpovédi stavu a vlastnosti vystfikd, vstfikovanfoh podle do-
savadnich praktickych zkusenosti. Zvl4st v§znamy je tento zplsob
pro uréovani programu dotlaku na modernich vstifikovacich strojiéh
8 fidicimi a reguladnimi systémy, vyuZivajicimi mikroprocesorové
techniky. Program dotlaku v fasovfch intervalech doby dotlaku a
jim odpovidajicim trovnim dotlaku, vyjddfenym v % nastaveného do-
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tlaku, lze vymezit programovaci kiivkou, popripadé sloupcovill
diagramem, vyjadfujicim &asové rozloZem{ dotlaku po dobu Jeho
pisobeni. Pokusm® bylo zjisténo, Ze plocha pod kFivkou, popf{-
pad® plocha sloupcl, vztaZend k zékladni plose vyjadfujicf sou~
gin maximélniho dotlaku a doby jeho piisobeni, je mirou kvality
vystiikd z hlediska obsahu vnitfnfho pnut{ a jinych nehomegenit.

pD < Ppmax
tD :E t’Dmax
xD'S. 1

Kritické &islo dotlaku se pro uréity zracovivany plast sta-
novi pfikladné tak, Ze se zjisti mezni hodnoty dotlaku a jemu od-
povidajic{ dobd dotlaku, pifi nichZ se vyrobené plastové viltfiky
exponované stanovenou dobou v piisluiném tenzoaktiwim prostie-
di neporusuji, nebo se porusuji minimélndé. Soudin téchte dvou
hodnot, kter§y lze nazvat téZ sculinem vyuiiti, dotlaku SD’ vy-
déleny soudinem vstiikovaciho tlaku a maximélnd doby dotlaku od-
povidajici vstfikovacimu tlaku, ném urdujf krtické &fslo dotla-
ku pro zpracovdvany plast. Tento ldaj, ktery je vidy'lenéi‘nebo
roven jedmé, vyjadfuje miru nidchylnostf zpracovdvaného plastu
k tvorbé skodlivéhe vnitimiho pnutf ve vystfiku a umoZiuje nas-
tavit takovou kombinaci dotlaku a doby dotlaku, pfi niZ je pnu-
ti ve vystfiku minimilni. Proto kritické &i{slo dotlaku, jako ma-
terdlové~technologick4d konstanta pro urleni techmologickf§ch pod-
minek vstiikovéini plastovjchvfrebkd s minimidlnfm vnitFnim pnu-
tim podle vynélezu, umoinuje pifesné nastaveni téchto dvou vfznam-
nych parametri.

S vyhodou lze této bezrozmérové materidlowd-technologické
konstanty vyuZit u vstfikovacich stroji se stupnovit® programo-
vatelnym dotlakem. V tomto pripadd se velikosti dotlaku v dfl&fich-
¢asovych intervalech doby dotlaku nastavi tak, aby soudet soudi-
nd odpovidajicfch hladin dotlaku a jim pFisludejicich Sasovfch
intervall doby dotlaku, vyd&leny souéineéfstfikovnoiho tlaku a
jemu odpovidajici max. dobé dotlaku, byl roven nebo lonég nei
Jo kritické &islo dotlaku, podie vzorce:

xD ; ,Dl D1 * pD2 E‘I_)a + erevsoe * i_D_n t_D_n__ (2)

P, o t
Dmax Dmax kde
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= nastaveny dotlak u jedmotlivych &asovych

Pp1,2 sueeee m
intervald doby dotlaku

.tnl,z veuv.. np = doby plsobeni odpovidajicich hladin dotlaku

n = podet Casovfch intervall pifi programovéni dotlaku

Zplisob podle vynélezu spodivd ve stanoveni kritickéhe is-
la dotlaku predchozim vyhodnocenim stupn& poruseni vystfikd, ex~
penovanyoh v tenzoaktivnim prostifedi. K vyhodnoceni stupn® poru-
Seni se pouiije bodovaciho systému, kterfy respektuje charakter
rozloienych vzmiklych poruch a jejich vyznam z hlediska celkové-
ho poskozeni vystiiku.

Soudin vyuziti dotlaku Sp» kter§ je v &itateli zlomku vy-
jadfujfoim kritické &islo dotlaku, je soulin dotlaku (p,), vy~
jédi*eného v MPa a doby dotlaku (tD). vyjédrfené v sekundéoch. Ma-
ximdlni dotlak, ktery se rovné vstrfikovaeimu tlaku, se vyjadfu-
je té%Z v MPa a maximiln{ doba dotlaku opét v sekundéch.

Soudin vyuZiti dotlaku Sp je ¢1selné hodnota, stanoveni
pro uréity druh plastu na z&kladé bodovaciho systému, kterym se
vyjéd#{ stupen poruseni vyst¥ikd, ponofenjch na stanoveny &as
pri stanovené teplotd v tenzoaktiwnim prostiedi, vhodmé zvoleném
’pro'zkouéony typ plastu. Plati, Ze kaZdy nastavenf dotlak a do~-
ba dotlaku, jejichi soulin je mens{ meZ soudin vyuZiti dotlaku Sp»
vyhovuje podmince rowmice (1) a zaruduje tedy z hlediska obsahu
waidtinich pnutf kvalitni vystrfiky. Hodnota kritického &isla do-
tlaku K, kterd je pomdrem hodnot soudinu vyuziti dotlakm Sy a
- soudinu vstrikovaciho tlaku s maximédlnim dotlakem, ném pro dany
typ plastu unoiinje exaktnd standvit vhodnou kombinaci nastave-~
ni dotlaku a doby dotlaku nebo program pribdhu dotlaku u Fizenych
a regulovaﬁioh vetiikovacfich strojii pro celf sortimemt vstiiko-
vanfch plastovfch vyrebki. Vychézi se z ovéfeného predpokladu,
%e jakékoliv kombinace dotlaku a doby dotlaku nebo. jakykoliv pro-
gram pribdhu dotlaku, spliujiof podminku vyjédfenou v rovnicich
(1) a (2) vede ke kvalitnim vystiikim.

Nedilnou soulésti vynédlezu je bodovaci systém hodmoceni
v§stfikdl, pouiivan§ pro stanoveni soudinu wyuZiti dotlaku.sn,res-
pektive kritického &isla dotlaku Kn. K poruSeni plastovich v§-
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stFikd dochézi jejich expozici ve vhadmé zvolemém tenzoaktivnim
prostfedi vidy, meni-li splmdna podminka rovnice (1) a 2), t4
kdyZ soudim nastaveného dotlaku a doby dotlaku je vét3f neZ sou-
8in vyuziti dotlaku.
Bodovaci wyhodnecovaci systém zahrnnjo tento poatup
Ba z4klad® rozboru vyskytu vi3ech typd poruch a jejich rozloZent
ma télese vystiikd se stanovi hlavni a pomecné vyhodmocovaci plo-
chy. Hlavni{ vyhodnocevac{ plocha vystfiku je charakterizovéna té-
mito vlastnostmi: »
- ze viech ploch vyst¥iku se ma ni vyskytuje mejvice jedmotlivyck

typd peruch
= ze viech ploch v¥stiiku mejcitlivéjﬁ.reagujo zmdmeu rozsshw vf-
~ skytu 1 zmbnou typu poruch ma zmdnu nastavenfch hodmet dotlaku.
Potm se stanovi vyznamnost viech vyskytujicich se optickyck defek-
th z hlediska jejich vlivu ma poruseni homegenity pevnosti, mapifi-
klad posloupnost : otevieni makrotrhlina- mikrotrhlina- zdénlivé
trhlina (orazing) - povrchové separace - zékal a podobné. Po pro-
voduﬁﬁbfedchiZojieich likond, se zvoli bodovf§ systém, tj. prisou-
zeni sumy negativnich bod& jednotlivym typlim poruch: vzhledem k je-
jich vyznamnosti a rozsahu vyskytu na hlavnich a pomocnf§ch vyhod-
nocovacich plochfich, Pritom se dodriuje zésada, Ze maximilni po-
éet bodi, ziskan&ﬂéhodmeoeni- po-ocnych ploch, mesmi pfekrodit 2/3
maximéinfhe bodevéhe ohodnoceni, ziskamého z hlavni vyhodnocovaci
plochy. ‘ ‘ '

Na podklad® zvoleného bodovaciho systému se vyhednoti stu-
pen poruseni jednotliv§ch serii v§stiikd, pfipravenfch za riznéhe -
dotlaku a doby dotlaku, PFifazené body urduji vztah mezi kvaliteu
jednétlivych sérif vystfikd a nastavernou hodmetou zpracovatelské-
ho parametru, ti £im vy33f je bodevé ohodnoceni vystiikw, tim
nevhodn® j31 jesou nastavené hodmoty dotlaku a daoby jeho plsobeni,
Pro stanoveni soufimu vyuZiti dotlaku se urd{ poet bodd, odpovi-
dajicf kvalitnimu vystiiku a této bodové hodmoté odpovidajiei do-=
tlak a doba dotlaku,

' Piikdad 1

Vystiiky krytd o rezmérech 230 x 140 x 60 mm o tloustce
3 mm se vstfikuji ze standardniho polystyrénu pfi vstfikovaocim
tlaku P, = 80 MPa a dob# plsobeni dotlaku 20 s. Pfestoie jsew v§-
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stfiky po vzhledové strénce bezvadné a vyhovuji téZ rozmdrevd,
doochézi pii monté2i k nadmérnému praskéni., Triminutovou expozi-
ci v temzoaktivnim prostfedi lakového benzimu pfi pokojowé teplo-
té dochéz{ k znadénému narudeni vyatfiku, které svddd{ o nadmdr-

- ném wmitfnim pnutf,
Eritické &islo dotlaku pro vystiiky ze standardniho polystyrenu
bylo experimemtélnd stanoveno hodnotou 0,5.

Dosazenim do rowvanice (1) dostanems:

R "

o t

PDmax Dmax

P
8§80 . 20

Sp

7 80 . 20
Sp = 80.20.0,5 :
s, = 8oe

Sougin vyuiiti dotlaku musf byt revem nebo memsi neZ 800.

Na zéklad& tohoto vfsledku nastavime dotlak a dobu dotlaku tak,
aby jejich soudim byl rovem nebo mensi nei 800, Vzhledem k temu,
e jo znémo, Ze 3im men3f je dotlak, tim je pfi zachovéno ostat-
nich konstantnich parametrd i memi{ doba jeho plisobeni, zvolime
t#i zékladni kombinace dotlaku pro v§stiik krytu:

P = 60 cecoee tD mus{ bft < 13 s

D
'n = 50 seecee tn musi bft < 16 s
Pn = 40 ceeees t, musi bft << 20 s

Nakoneg se provede korekoe doby dotlaku viien im vystiiku
pri sniZujicf se dobd dotlaku a jako doba dotlaku se uréi maxi-
mélnf hodnota, pii niZ jiZ je hnotmost vystFfiku konstantni. Pro
né&sS priklad se obdrii:
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pr§ FD = 60 ceoccvee D = . 13 »
pro 'D = 50 cecoccee tn = 10 s

pro pb = 40\000000;0 tD = 8 s

Vieohmy tii kombimnace splnuji pfedepsanou podmimku rovaice
(1), 2wolfV§rotc ta kombinace, které je z rozmérového hmediska
vistFikd ne jvfhodnd jii.

Kontrolou vystfiki v temzoaktivnim prestiedi bylo zjisténe,
Ze obsahujf minimélni pnuti pFipustné pro daxou aplikasci.

Priklad 2

PFi vstrikovéni dilce o stfedni tloustce stény 2 mm z terpe-~
lymeru ABS (Forsan 548) na stroji CS 371/160 bylo poufivéno vetii-
kovaciho tlaku 90 MPa, sniZeného dotlaku 80 MPa a deby dotlaku
10 s. Dilce, které pracevaly v prostfedi vfpard organickfch roz-
poustédel a byly zatdZovény na ohyb, b&hem nékolika dnd praskaly.
Fakledsm k tomu, Ze vatrfikovaci stroj byl vybavem reguléterem DGR
Pnilips, umoinujfcim stupnovité nastaveni (programovéni) dotlakw
a to v péti Casovfch intervalech, bylo postupov&nordla bedu 2
predmitného vynélezu.

Zji5téné kritfické tislo dotlaku pre ABS~terpolymer typu
Forsam 548 je 0,6.

Dosazenim nastavenfch hodnot do vzorce (1) dostsmeme:

n‘n‘ - pb ‘B
p‘vr' tn-ax

‘D = 80,10 = 9,888
90,10

Z konstrolniho v§sledku je patrn(, Ze neni splnima podminka po-
dle bodu 1 plredmdtného vyndlezu. Aby tato podminka byla splnéma,
mug{ bft soudin vyuzit{ dotlaku S,pile upravené rowmice (1) :

5 =
pv’ Y Dmax

Sp = Kp (Pyetpmax)

0,6.90.10 = 540.
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PFi pouziti programu dotlaku v pdti stupnich, tj, pifi rozddleni-
doby dotlaku ma intervaly po 2 s, 1ze nastavit program takto:

60/60/50/50/40 MPa
nebo
60/50/40/50/60 MPa
eventudlné jinou kombinaci.
Vv tomto pripadd se poutije vzorwe (2) z pfedmdtu vymnélezu (bod 2),

Ky = Tos 7pa” Pre tpa * Pp3 *n3 * Poe T Pos fms
Ppmax tn-ax

V tomto pripadd® je tp1 = the = gns = tn‘ = gns ‘= 28

Pomax * Py ° 80 MPa
. ZDpmax 16 s

K, = 2 iPpy + Ppa * Ppg * Ppy * Pps)

\ 90,10 ‘
X . 2. (60 + 60 + 50 + 50 * 40

> 900
kK, = _520

~ " s00
0,86 = 0,577

' Nastaven§ program dotlaku spliuje tedy podminku vyjédienoun
v pfedmdtu vynélezwm (2). P¥i ovéfeni obou programd a testovémi
vistFikd v tenzoaktivnim prostiedi, t} tiiminutoveu expoziel v
ledové kyselimé octové, se obdrif kvalitmi vystfiky s minimilnim
vaitfnim pnutim. | |

Priklad 3

Stanoveni kritiokéhe &isla dotlaku pro vystiiky z polykar~-
bonétu pre rizné tlowstky vistfiku bylo provedemo vstiikovéni zku-
Sebnich destilek 50 x 50 x 1,2,4,6 mm takto: : '

Vstfikovaol tlak byJivolem 80 MPa pro viechmy tloustky vy-
stfikd, Tomute tlaku, ktery odpovids maximéln{mu dotlaku pif kom-
stantni teplotd taveniny 280° C a teplotd formy 90° C, odpovidajf
doby dotlaku, stanovené véZienim vistrikd pii zvydujic{ se dobd do~
tlaku az do zamrznutf vteku: '
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pro tl, 1 mm tDmax = 68 (pri Ppmax =~ 80 IP;)
pro tl, 2 mm " = 88 (" - = ‘80 MPa)
pro tl, 4 mm " = 128 (" . = 80 MPa)
pro tl. 6 mm .. = 208 (" " = 80 MPa)

Soudin vstrikovaciho tlaku, resp. max., dotlaku s max. dobou
jeho plisobeni je '

pro tl, 1l mm 480
pro tl, 2 mm 640
pro tl. ‘4 mm 960
pro t1. 6 mm 1600,
coZ jseu hodmety pro jmemovatele zlo-kufdlq vzorce (1),

V dalim kroku byly pro kazdou tloustku destisky vstfikova-
ny série vystifikd se snifovinim doby dotlaku po 10,resp. 5 MPa, tj.
z hodnoty 80 MPa aZ na hodnotu, kdy je tvarovd dutina jest® dobfe
zaplndna, coZ odpovidalo hodnetém dotlaku pro tloustku -

1l am 50 MPa
2 mm 45 MPa
4 mm 40 MPa
6 mm 30 MPa

Vyrobené sdrie vzorkd byly exponovény v temzeaktivaim pre--
st¥edi{ (smbs toluen-izopropanel 1 : 3, 3 minuty pfi pokojové te-
plotd). V§stFiky byly hodmoceny z hlediska jejich naruseni podle
popsaného bodovacfho systému. Jako kvalitatiwi kritérium bylo
vzato takové kodové ohodnocemi, u n&hoZ se jiZ po expozici nmepro-
jevovalo poruseni vystiiku trhlinou. Tomuto kritériu odpovidajici
dotlaky:

pro tl, 1 mm 60 MPa
pro tl, 2 mm 60 MPa
pro tl. 4 mm 50 MPa
pro tl, 6 mm 40 MPa
Tyto hodnoty se dosadi do &itatele rowvnice (1). Pro zjisténé do~-
tlaky se nakonec provede korekce doby dotlaku t)max D8 tp, @ sice
sniZovénim doby dotlaku po sekundéch a véZenim. Z experimemtu se
zjistila korigovand doba dotlaku t., pfi niZ je3td byla hmotmost
vystiiku konstantni.
pro tl, 1l nm 5 s
pro tl., 2 mm 6 s
protl, 4mm 10 s
pro tl, 6mm 16 s
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Z uvedenych hodnot experiment&lnd stanovenéhe dotlaku a
doby dotlaku se urdi soudin vyuZiti dotlaku SD (8itatel ve vzor-

ci (1), ktery jo

pro tl1., 1l mm = 60,5 = 300
pro tl, 2 mm = 60.6 = 360
Sp Ppro tl, 4 mm =50,10 = 500
pro tl, 6 mm =50,16 = 800

Pomér soudinu vyuZiti dotlaku k soudfnu vstfikovacihao tlaku a max.
dotlaku je kritické &islo dotlaku ‘b a pro polykarbonét je

pfi tl, vystfiku lmm K = -=°=- = 0,625
- | 480

. . " 2m K = -389. = 0,562
, 640
500

. . v 4 mn = 2% - o,520

' 5 960 ’

"o " smm k, = -222._ 20,500

1600

To znamené, Ze viechny vystfiky, jejichZ &islo dotlaku vypedtemépe-
dle vzorce (1), je rowmo nebo mem3i neZ experimentélnd stanovemi
hodmota kritického &isla Kn, jseu z hlediska obsahuw vnitifnihe pnu-

ti bezvndné.
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PREDMET VYNLALEZU
) 233 961

‘1. Zpisob vfroby plastovfch vystfikl s minimilnim vnitfnim pnutim

zjisténym vyhodmocenim stupné poruseni vystfikd po jejich expo-
zici v tenzoaktivnim prostied{ vyznadeny tim, Ze se pii vstii-
kovani v &asovém intervalu od naplnémi formy aZ do zamrznut{
vtoku plisobf{ na taveninu pires &elo pistu nebo 3neku vstiikova-
ci jednotky dotlaku, jehoZ soudin s dobou jeho pisobeni v pd-

" méru k soudinu maximélnfiho dotlaku, rownajicimu se vstrikovaci-

51,2 ... n

mu tlaku a jemu prisluSejfci{ maximélnf dobd dotlaku, je roven
nebo niz3f meZ kritické &islo dotlaku, stanovené pro urdity
druh plastu experimemtdln¥, a to podle vzorce:

>
PDmax* tD.max
Kn = kritické &islo dotlaku
Pp = dotlak, pfi némZ jiZ nedoché&zi pri dob& plisobeni
ty k narudeni v§stiikd v tenzoaktivnim prestfedi
ty = doba dotlaku, odpovidajici Py
Ppmax - maximilni dotlak, rovnajici se vstfikovacimu tla-
ku Py '
tomax 1= maximilni doba dotlaku
Zpisob vyroby plastovych vystiikd podle bodu'l, vyznadeny tim,

3o pii stupnovitém programovéni velikosti dotlaku v dildfch Za-
sovfch intervalech doby dotlaku se vyjddfi souéin dotlaku a do-
by jeho pisobeni jako soufet soudind odpovidajicich hladin do-
tlaku, danfch programem a jim prfslude jicfch &asovych intervald
doby dotlaku podle vzorce

poax o ?Dmax

Pp1,2 coeee m nastaveny dotlak u jedmotliv§ch Zasovych énter-

valli doby dotlaku

doby pisobeni odpovidajicich hladim dotlaku

podet asovjch intervald pfi programovéni do-
tlaku

n
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