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64 Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen eines Farbstreifens auf eine Verkehrsfliche.

@ Beim Aufiragen eines Strassenmarkierungsstreifens
auf eine Strasse mittels einer wasserverdiinnbaren

Strassenmarkierungsfarbe wird die Farbe mittels einer VT

Farbspritzpistole (4) oder einer Giesseinrichtung zwischen = -

zwei Randrollscheiben (3) gespritzt, die dabei mit im we- N T

sentlichen gleichbleibender Vorschubgeschwindigkeit vor- i) y'4

wiérts bewegt werden. Um ein unerwiinschtes Antrocknen 1 < coceed

der Farbe an den Randrollscheiben zu vermeiden ist vor- 2

gesehen, dass zumindest wahrend einer Verzégerung T2

und/oder eines Unterbruches der Vorschubgeschwindigkeit 9

bzw. des Vorschubs zwischen den Randrolischeiben (3)

eine Feuchtatmosphére aufgebaut wird.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Verfahren geméss dem Oberbegriff des Anspruchs
1 und eine Vorrichtung geméss dem Oberbegriff
des Anspruchs 5.

Der Begriff Verkehrsfliche umfasst im Zusam-
menhang mit der vorliegenden Erfindung sowohl
Strassen- und Fussgéngerverkehrsflichen als auch
Parkflachen, Sportfiachen und dgl. Farbstreifen, ins-
besondere Rand- und Mittellinien von Strassenmar-
kierungen werden heute zu einem grossen Teil mit-
tels Farbauftrag durch Spritzen oder Giessen er-
stellt. Dabei werden bevorzugt Maschinen mit
Spritz- oder Giesseinheiten und Randrollscheiben
verwendet, welch letztere den Farbstreifen seitlich
scharf begrenzen. Die Randrollscheiben rollen bei
der Vorwartsbewegung der ganzen Maschine auf
der Verkehrsflache ab. Sie werden durch den Farb-
strahl der Spritzeinheit bzw. den vorhangartigen
Film der Giesseinheit auf ihrer inneren Planseite
von der Farbe beaufschlagt. Dies flihrt zu einem
unerwlnschten Farbaufbau an der Innenseite der
Randrollscheiben, dem mit Seitenabstreifern, wel-
che den Farbfilm abkratzen, entgegengewirkt wird.
Die abgekratzte, noch fllissige Farbe tropft von den
Abstreifern in eine zugeordnete Abflussrinne, die
diese Farbreste in ein Auffangbecken leitet. Beim
Einsatz von wasserverdinnbaren Markierfarben ist
die Antrocknung derart rasch, dass mit den Abstrei-
fern nicht mehr alles Material abgestreift werden
kann. Besonders bei kurzfristigen Stillstandzeiten
oder einer Verzégerung der Vorschubgeschwindig-
keit trocknet der Lackoverspray auf der Randroll-
scheibe ein, wodurch diese mit zunehmendem
Farbaufbau ihre Funktion der scharfen Randbegren-
zung verliert.

Die vorliegende Erfindung stelit sich daher die
Aufgabe, das Verfahren und die Vorrichtung der
eingangs genannten Art derart zu verbessern, dass
beim Auftrag wasserverdiinnbarer Markierfarben
auch bei geringen Vorschubgeschwindigkeiten wah-
rend des Farbauftrags oder bei allfélligen Unterbri-
chen des Vorschubs oder bei warmem und trocke-
nem Wetter kein Aufbau von Farbe an den Rand-
rollscheiben erfolgen kann.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe geldst
durch den kennzeichnenden Teil der Anspriiche 1
und 5.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeich-
nung wird die Erfindung beispielsweise erlautert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht einer Vorrichtung in Vor-
schubrichtung und
Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-l in Fig. 1.

Die Zeichnung zeigt einen Teil des Chassis 1 ei-
ner an sich bekannten Strassenmarkierungsmaschi-
ne, welches mit zwei Radgabelschenkeln 2 verse-
hen ist. An jedem Radgabelschenkel 2 ist frei dreh-
bar eine Randrollscheibe 3 gelagert. Zwischen die
Randrollscheiben 3 ist eine am Chassis 1 ange-
brachte Farbspritzdiise 4 gerichtet, mit welcher die
Farbe fiir den Markierungsstreifen auf die Strassen-
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oberfliche aufgetragen wird. Anstelle der Farb-
spritzdise 4 kann auch eine Farbgiesseinrichtung
verwendet werden.

Die Farbspritzdiise 4 wird durch eine am Chassis
1 gelagerte, nicht dargestelite Druckluftquelle sowie
ein ebenfalls nicht dargestelites Farbreservoir ge-
spiesen. Gegen die ebene Innenfldche jeder Rand-
rolischeibe 3 liegt ein Abstreifer 5 an, dessen Ab-
tropfkante Uber einer mit ihm fest verbundenen Ab-
flussrinne 6 liegt. Im Bereich des tiefer liegenden
Endes der Abflussrinnen 6 ist ein Auffangbecken 7
befestigt, das seinerseits fest mit den Radgabel-
schenkeln 2 verbunden ist und in welches die von
den Randrollscheiben 3 abgekratzte Farbe abflies-
sen kann. Am an sich bekannten Chassis 1 ist wei-
ter eine Zerstdubungsvorrichtung 8 lésbar befestigt,
die entfernt werden kann, wenn mit der Strassen-
markierungsmaschine mit L&sungsmitteln verdiinn-
bare Farben verarbeitet werden. Sie weist eine Zer-
stduberdiise 9, die aus einem Vorratsbehdlter 10
gespiesen wird sowie einen Anschluss 11 zur nicht
dargestellten Druckluftquelle der Strassenmarkie-
rungsmaschine auf. Die Zerstduberdise 9 ist mittels
eines Winkelstlickes 12 I6sbar am Chassis 1 befe-
stigt.

Beim Auftragen eines Farbmarkierungsstreifens
rollen die Randrollscheiben 3 auf der Strassenober-
flache ab, wahrend sich die Strassenmarkierungs-
maschine mit gleichmassiger Geschwindigkeit in
Richtung des in Fig. 2 eingezeichneten Pfeiles vor-
warts bewegt. Die Farbspritzdlise 4 spriht die Far-
be auf die Strassenoberfldiche und beaufschlagt da-
bei die Innenseite der Randrollscheiben 3. Dort ent-
steht ein unerwiinschter Aufbau an Farbe, der von
den Abstreifern 5 abgekratzt wird. Die abgekratzte,
noch flissige Farbe gelangt in die Abflussrinne 6,
in welcher diese Farbreste dem Auffangbecken 7
zufliessen.

Um beim Einsatz von wasserverdiinnbarer Mar-
kierfarben die Antrocknung der Farbe an den Rand-
rolischeiben zu vermeiden, wird wéhrend des Farb-
auftrags, zumindest aber wéahrend einer Verzége-
rung der Vorschubgeschwindigkeit oder wahrend
einer kurzen Stillstandzeit mittels der Zerstauberdu-
se 9 aus dem Vorratsbehdlter 10 zufliessendes
Wasser zwischen Randrollscheiben 3 zerstiubt, so
dass dort eine Atmosphére erhdhter Feuchtigkeit
gegeniiber der Umgebungsatmosphére entsteht.
Dem Wasser kann ein dampfdrucksenkendes Mittel
zugemischt sein wie zum Beispiel ein hdherwertiger
Alkohol oder eine alkalische Kalium-Salzverbindung.
Anstelle einer Zerstduberdise kann auch eine
Dampfstrahldise verwendet werden, mit weicher
zwischen den Randrollscheiben 3 eine Wasser-
dampfatmosphére erzeugt wird.

Werden mit der Strassenmarkierungsmaschine
langsam trocknende, wasserverdiinnbare Markie-
rungsfarben oder mit L&sungsmitteln verdinnbare
Markierungsfarben verarbeitet, kann die Zerstau-
bungsvorrichtung 8 vom Chassis 1 entfernt werden.

Die Wirkung der Erfindung ist besonders ausge-
pragt, wenn die Innenseite der Randrollscheiben
und vorzugsweise auch die Abstreifer vollstandig
gereinigt, entfettet und mit einer selbstschmieren-
den Kunststoffschicht iberzogen werden. Die Ent-
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fernung der sich durch mehrmaligen Einsatz aufge-
bauten Farbschicht lasst sich dann zeitsparend und
ohne mechanischen Eingriff bewerkstelligen. Dazu

wird die zu reinigende Oberflaiche mit Dampf, Nebel!

oder Wasser unter Druck beaufschlagt, um ein 5
leichtes Anquellen der Farbschicht zu bewirken. An-
schliessend wird diese mit einem Fliissigkeitsstrahl
abgelost.

Patentanspriiche X 10

1. Verfahren zum Auftragen eines Farbstreifens,
insbesondere einer Leitlinie,mittels einer wasserver-
dinnbaren Strassenmarkierungsfarbe auf eine Ver-
kehrsflache, wobei mittels einer Farbspritzpistole (4) 15
oder einer Giesseinrichtung der Farbstreifen zwi-
schen zwei ihn seitlich begrenzenden Randroll-
scheiben (3) mit im wesentlichen gleichbleibender
Vorschubgeschwindigkeit auf die Verkehrsflache ge-
spritzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 20
dest wahrend einer Verzdgerung und/oder eines
Unterbruches der Vorschubgeschwindigkeit bzw.
des Vorschubs zwischen den Randrollscheiben (3)
eine Feuchtatmosphére aufgebaut wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25
zeichnet, dass eine wésserige Flissigkeit verdampft
oder zerstdubt wird, und dass der Wasserdampf
bzw. die zerstaubte Flissigkeit in den Zwischen-
raum zwischen den Randrolischeiben (3) gelenkt
wird. 30

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Wasser Mittel mit gerin-
gerem Dampfdruck als jener von Wasser zuge-
mischt sind.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 35
zeichnet, dass die Mittel ein zwei- oder dreiwertiger
Alkohol oder alkalische Kalium-Salzverbindungen
sind.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, mit zwei koach- 40
sialen, an einem Chassis (1) drehbar gelagerten
Randrollscheiben (3) und einer zwischen die Rand-
rollscheiben (3) gerichteten Farbspritzpistole (4)
oder Giesseinrichtung, die aus einem Farbvorrats-
behélter und von einer Druckluftquelle gespiesen 45
ist, gekennzeichnet durch eine Verdampfungs- oder
Zerstaubungseinrichtung (8) mit einer hinsichtlich ih-
rer Wirkrichtung einstellbaren Duse (9), weiche Ein-
richtung Mittel (12) aufweist, um sie am Chassis (1)
zu befestigen. 50

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung (8) einen Vor-
ratsbehélter (10) fur die wéssrige Ldsung aufweist,
an den die Diise (9) angeschlossen ist, und dass
die Dise (9) eine an die Druckluftquelle anschliess- 55
bare Zerstduberdiise ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest die Innenseite der
Randrollscheiben (3) und vorzugsweise auch die
Abstreifer (5) einen Uberzug aus einem selbst- 60
schmierenden Kunststoff aufweisen.

65



CH 686 835 A5

<+

(A%

vmx

2y

VIO DPOIGIOIIIIIIIEI

J U ) N

3-0b

W

TE

IITITITIITINIIIIA

4

b
A"




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

