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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob tgczenia zaworu, zwiaszcza obrotowego kulowego z kotnie-
rzami rur transportu medium, majacy zastosowanie do taczenia zaworow, zwtaszcza kulowych z odcin-
kami rur transportu cieczy lub gazéw.

W znanych rozwigzaniach kotnierze zaworéw spawane sa do korpusu zaworu obwiedniowym
spawem. Korpus zaworu ma ksztatt cylindra lub bryty o tukowym zarysie $cian bocznych. Spaw, nawet
o wklestym zarysie zachodzi na powierzchnie kotnierza.

t aczenie zaworéw z kotnierzami rur okresla norma PN-EN 1092-1. Stanowi ona o wymiarach
$rub taczacych kotnierz zaworu z kotnierzem rur dla okreslonych $rednic rur oraz promieh okregu, na
ktéorym maja by¢ wykonane otwory na sruby.

Przy tak okreslonych wymaganiach normatywnych, podktadki pod sruby od strony zaworu opie-
raja sie na spawie. Powoduje to wygiecie podktadki, odgiecie tba sruby, przez co obniza sie napiecie
wstepne sruby oraz powoduje niejednakowe naciski powierzchni kotnierzy na uszczelke, obnizajac jej
szczelnos¢ graniczng i powodujac przyspieszone zuzycie. Szczegolnie szkodliwym jest to zjawisko dla
rurociagdéw pracujacych ze zmiennym cisnieniem wewnetrznym, zwtaszcza o duzej czestotliwosci zmian
ci$nienia wewnetrznego. Moze to powodowaé przekroczenie szczelnosci granicznej rurociagu i jego
rozszczelnienie.

Istota wynalazku, ktérym jest sposdb taczenia zaworu, zwiaszcza obrotowego kulowego z kotnie-
rzami rur transportu medium, znamienny tym, Ze w kotnierzu zaworu wykonuje sie, korzystnie poprzez
wytaczanie, obwiedniowy wpust o pochyleniu sciany bocznej wzgledem powierzchni giéwnej w grani-
cach a (44 — 46)°, zas$ w skrajnych strefach korpusu zaworu wykonuje sie przettoczenie o kacie odchy-
lenia od osi gtéwnej zaworu o kat B (8 — 10)° i wysokosci h (15 — 18)mm, po czym we wpust wprowadza
sie przettoczong strefe zaworu, a nastepnie w znany sposob spawa sie obwiedniowo kotnierz z korpu-
sem zaworu, korzystnie powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzna korpusu, z kolei taczy sie kotnierz za-
woru, korzystnie potaczeniem $rubowym, z kotnierzem rury.

Dzieki zastosowaniu rozwigzania wedtug wynalazku, uzyskano, nastepujgce efekty techniczno-
uzytkowe:

— mozliwos¢ trwatego i pewnego potgczenia kotnierza zaworu z korpusem zaworu,

— mozliwos¢ zastosowania wtasciwej sity skrecajacej kotnierz zaworu z kotnierzem rury, nie
ograniczonej odginaniem podkiadek,

— utatwienie montazu rurociagu.

Przedmiot wynalazku, w przyktadowym, lecz nie ograniczajacym wykonaniu, uwidoczniono poni-
zej, dla lepszego zobrazowania sposobu przedstawiono rysunek, na ktérym na fig. 1 pokazano zawér
w widoku na dzwignie, na fig. 2 pokazano zawor w przekroju A-A z fig. 1, na fig. 3 pokazano szczegot
z fig. 2 a na fig. 4 pokazano zawor z kotnierzami w perspektywie rownolegte;.

W Kkotnierzu 1 zaworu 2 wykonuje sie poprzez wytaczanie obwiedniowy wpust 3 o pochyleniu
$ciany bocznej wzgledem powierzchni gtéwnej w granicach o (44 — 46)°, za$ w skrajnych strefach kor-
pusu 5 zaworu 2 wykonuje sie przettoczenie 4 o kacie odchylenia od osi gtéwnej zaworu 2 o kat B
(8 — 10)° i wysokosci h (15 — 18)mm. Nastepnie we wpust wprowadza sie przettoczona strefe 4 zaworu
2, po czym w znany sposob spawa 6 sie obwiedniowo kotnierz 1 z korpusem 5 zaworu 2, korzystnie
powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzng korpusu 5, z kolei taczy sie kotnierz 1 zaworu 2, korzystnie
potaczeniem srubowym, z kotnierzem rury.

Zastrzezenie patentowe

1. Sposob taczenia zaworu, zwtaszcza obrotowego kulowego z kotnierzami rur transportu me-
dium, znamienny tym, ze w kotnierzu 1 zaworu 2 wykonuje sie korzystnie poprzez wytaczanie
obwiedniowy wpust 3 o pochyleniu $ciany bocznej wzgledem powierzchni gtéwnej w granicach
o (44 — 46)°, zas w skrajnych strefach korpusu 5 zaworu 2 wykonuje sie przetioczenie 4
o kacie odchylenia od osi gtéwnej zaworu o kat (8 — 10)° i wysokosci h (15 — 18)mm, po
czym we wpust wprowadza sie przettoczong strefe 4 zaworu 2, a nastepnie w znany sposob
spawa 6 sie obwiedniowo kotnierz 1 z korpusem zaworu 5, korzystnie powierzchnie ze-
wnetrzng i wewnetrzng korpusu 5, z kolei taczy sie kotnierz 1 zaworu 2, korzystnie potacze-
niem $rubowym, z kotnierzem rury.
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