IERRANANRMANAND CcH 687 220 AS

| il
\ I””nl\lm“"I

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein

W SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

MR AR

@ CH 687220 A5

é) Int.Cl5: F16B 00222
F16B  013/04
F16B  012/26
F16B  017/00

Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@ Gesuchsnummer: 03864/93
€2 Anmeldungsdatum: 24.12.1993
@9 Patent erteilt: 15.10.1996
@ Patentschrift

verdffentlicht: 15.10.1996

@ inhaber:

Lorenz Amold, Rohrliberg 56, 6330 Cham (CH)

@ Erfinder:
Arnold, Lorenz, Cham (CH)

@ Vertreter:
OK pat AG, Hinterbergstrasse 36, Postfach 5254,
6330 Cham (CH)

649 Beschiag fiir Werkstiicke aus Holz oder holzartigem Material.

@ Der Beschlag ist zum Verankern in einer vorbereite-

ten Werkstuck-Vertiefung (2) bestimmt. Am Beschlag-
Kérper (10) sind mindestens zwei Arme (50) angelenkt. In
einer ersten Position stehen sie vom Kdrper (10) schief ab
und ihre Enden (52) stehen hinter dem Kérper zuriick. In
einer zweiten Position, nach dem Einsetzen im Werkstiick,
sind die Arme (50) infolge Anstossen am Grund (4) der
Vertiefung (2) zum Korper hin geschwenkt. Die Enden (52)
stehen dann (ber den Korper hinaus vor und dringen in
das benachbarte Wandmaterial des Werkstiicks (1) ein. In
der zweiten Position sind die Arme (50) am Kérper (10)
durch Rastorgane (53, 54) gesichert. - Es sind Einzelbe-
schlage zur Befestigung in Holz oder holzéhnlichem Mate-
rial, z.B. Griffschalen etc., wie auch Verbindungsbeschlage
zum Verbinden zweier Werkstliicke beschrieben. Solche
Verbindungsbeschlage bestehen aus einem Paar von ein-
ander angepassten Einzelbeschlagen. Eine besondere
Ausfiihrungsform, die sich besonders fir Leimverbindun-
gen eignet, Ubt eine Zugkraft zwischen den verbundenen
Werkstucken aus.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Beschlag fir Werk-
stiicke aus Holz oder holzartigem Material, mit ei-
nem zum Einsetzen und Verankern in einer pas-
senden Vertiefung des Werkstucks bestimmten Kor-
per. Unter holzartigen Materialien sind solche zu
verstehen, die sich ahnlich wie Holz bearbeiten las-
sen bzw. dhnliche Eigenschaften haben, also bei-
spielsweise Tischlerplatten, Sperrholz, Schichtholz,
Spanplatten, Faserplatten, mitteldichte Faserplatten
(MDF), aber auch geschaumte Werkstoffe (Har-
schaum) und gegebenenfalls Sandwichplatten mit
Kern aus Holz oder geschaumtem Material.

Beschlage auf und an Werkstlicken wie 2.B. Mo-
belteilen oder beim Innenausbau von Gebéuden
werden sehr haufig mittels Schrauben befestigt.
Dies ist allerdings mihsam und auch kostspielig,
und ferner ist es nicht immer einfach, die erforderli-
che Genauigkeit bei der Positionierung der Beschla-
ge zu erreichen.

Als Verbindungsbeschlage fir Leimverbindungen
finden lamellenférmige Keilverbinder verbreitete An-
wendung, die in bogenformig gefraste Schlitze in
den Werkstiicken eingeleimt werden. Auch die her-
kémmlichen Zapfendibel gehoren grundsatzlich in
die gleiche Kategorie. Mit diesen Mitteln lassen sich
zwar passgenaue Verbindungen herstellen. Jedoch
ist beispielsweise das Zusammensetzen und Verlei-
men von Madbelstiicken o.dgl. aus mehreren Teilen
sehr umstandlich und zeitraubend, weil in mehreren
aufeinanderfolgenden Schritten jeweils die Werk-
stiicke zusammengespannt werden missen und
hernach das Abbinden des Leimes abgewartet wer-
den muss. — Bekannt sind auch Zapfendibel aus
Kunststoff, die mehrere Umfangsrippen mit séage-
zahnartigem Profil aufweisen, welche sich chne Ver-
leimung im umgebenden Material «verhaken» sollen;
allerdings lassen sich solche Dilbel in manchen ge-
brauchlichen Werkstoffen, insbesondere in Spanplat-
ten, nicht genligend fest und zuverlassig verankern.

Mit der vorliegenden Erfindung soll ein Beschlag
der eingangs genannten Art vorgeschlagen werden,
der sich in die am Werkstiick vorbereitete Vertie-
fung sehr leicht und einfach einsetzen lasst und
auch ohne Leimung einen festen, passgenauen und
dauerhaften Sitz gewéhrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch ei-
nen Beschlag mit den kennzeichnenden Merkmalen
des Patentanspruches 1 gelost. Die damit erreich-
ten Vorteile sind insbesondere darin zu sehen, dass
die Montage des Beschlages lediglich durch Ein-
schiagen in die Vertiefung des Werkstlicks erfolgt,
wobei die Verankerung im Grund der Vertiefung —
also nicht in der Nahe der Werkstickoberflache —
zustandekommt, was einen sicheren Halt gewahrlei-
stet. Die Lagegenauigkeit ist dabei durch die (vor-
zugsweise maschinell hergestellte) Vertiefung gege-
ben, also nicht von der Sorgfalt beim Setzen des
Beschlags abhéangig.

In einer weiteren Ausgestaltung betrifft die Erfin-
dung gemass Patentanspruch 8 einen Verbindungs-
beschlag, der aus einem Paar von einander ange-
passten Beschlagen der vorgenannten Art besteht.
Mit solchen Verbindungsbeschlagen — wobei jeder
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Teil des Paares in einem der Werkstiicke einge-
setzt und verankert wird, sollen Werkstlckverbin-
dungen besonders rationell (durch blosses «Zusam-
menschnappen» der Werksticke) und mit hoher
Passgenauigkeit hergestelit werden kdnnen. Bei ei-
ner bevorzugten Ausgestaltung der aneinander an-
gepassten Teile des Paares nach Patentanspruch 9
wird erreicht, dass die Werkstiicke durch den Ver-
bindungsbeschlag dauernd gegeneinander gezo-
gen werden. Dies ist vor allem beim Herstellen von
geleimten Verbindungen sehr erwiinscht, indem
dann das Anbringen von Spannzwingen o.dgl. von
aussen bis zum Abbinden des Leimes normalerwei-
se entfallen kann.

Im folgenden werden verschiedene Ausfihrungs-
beispiele des Erfindungsgegenstandes im Zusam-
menhang mit der Zeichnung naher beschrieben.

Fig. 1 zeigt die Ansicht der Flachseite und

Fig. 2 den Schnitt entlang der Linie II-Il in Fig. 1
eines ersten Beschiagteils g,

Fig. 3 zeigt die Ansicht der Flachseite und

Fig. 4 die Ansicht der Schmalseite eines zweiten
Beschlagteils b, wobei die Teile a und b aneinander
angepasst sind und zusammen einen Verbindungs-
beschlag bilden,

Fig. 5 zeigt den in die Vertiefung eines Werk-
stiicks teilweise eingesetzten Beschlagteil b, in
Richtung des Pfeiles B in Fig. 7, d.h. vom Grund
der Vertiefung aus gesehen,

Fig. 6 ist die Teilansicht des in ein Werkstiick
eingesetzten Beschlagteils a, in Richtung des Pfei-
les A in Fig. 1 gesehen,

Fig. 7 zeigt einen Beschlagteil beim Einsetzen in
die Vertiefung eines Werkstiicks in einer ersten
Phase,

Fig. 8 zeigt das volistandig im Werkstuck einge-
setzte und verankerte Beschlagteil nach Fig. 7,

Fig. 9 bis 11 veranschaulichen drei aufeinander-
folgende Phasen beim Verbinden zweier Werkstik-
ke mittels eines Verbindungsbeschlages, bestehend
aus den ein Paar bildenden Beschlagteilen a und b,

Fig. 12 zeigt in Seitenansicht einen Einzelbe-
schlag ¢ in Form einer Griffschale,

Fig. 13 ist der Schnitt entiang der Linie XIH=XII
in Fig. 14 und

Fig. 14 ist die Draufsicht eines weiteren Ausfih-
rungsbeispiels eines Einzelbeschlages d in Gestalt
eines Deckenlampen-Reflektors.

Das erste, in den Fig. 1-11 veranschaulichte
Ausfuhrungsbeispiel betrifft einen Verbindungsbe-
schlag zum Verbinden von zwei Werksticken 1 und
1’ (Fig. 9) aus Holz oder holzéhnlichem Material.
Ein solcher Verbindungsbeschlag besteht aus ei-
nem Paar von einander angepassten Beschlagen a,
b, die je in einer passenden Vertiefung 2 eines der
Werkstiicke eingesetzt und verankert sind. Im fol-
genden sollen zuerst die (an beiden Beschlagteilen
a und b gleich ausgebildeten) fir die Verankerung
im Werkstick massgeblichen Partien sowie der
Vorgang der Verankerung selbst (Fig. 7 und 8) be-
schrieben werden, und erst anschliessend anhand
der Fig. 9-11 die Verbindung der Werksticke 1
und 1’ mit Hilfe solcher Verbindungsbeschliage.
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Der Beschlag a weist einen Korper 10 und der
Beschlag b einen Korper 20 auf. Diese Kérper 10,
20 sind im wesentlichen prismatisch und weisen
den gleichen, vorzugsweise flachovalen Querschnitt
auf (Fig. 5). Die Korper der Beschlage passen so-
mit in vorbereitete Vertiefungen 2 bzw. 2' (Fig. 7
und 9), die zweckmassigerweise maschinell mittels
einem Fingerfraser hergestellt werden und eine Bo-
denflache 4 und Seitenwéande 3 aufweisen. Die hier
beschriebenen und dargesteliten Beschlage sind
vorzugsweise als einteilige Kunststoff-Spritzgusstei-
le gestaltet, insbesondere aus einem hochwertigen
Kunststoff wie z.B. Polykarbonat. Der flachovale
Querschnitt kann z.B. etwa 8-10 mm breit und
30-40 mm lang sein. Seitlich am Korper 10 bzw.
20 konnen Flihrungsrippen 58 vorgesehen sein, die
in Richtung des Einsetzens in die Vertiefung 2 ver-
laufen und sich wahrend dem Einsetzen in das be-
nachbarte Wandmaterial des Werkstlcks einpres-
sen.

An derjenigen Stirnfliche 51 des Kérpers 10
bzw. 20, die der Vertiefung 2 bzw. deren Boden 4
zugekehrt ist, sind zwei zueinander symmetrische
Arme 50 angelenkt, die der Verankerung des Be-
schlages im Werkstick dienen. Vor dem Einsetzen
des Korpers in die Werkstiick-Vertiefung nehmen
die Arme 50 eine erste Position ein, in der sie vom
Korper schief abstehen (Fig. 1, 3 und 7). Die freien
Enden 52 der Arme 50, die gegen die Wand 3 der
Vertiefung 2 weisen, sind vorzugsweise meisselartig
ausgebildet, und zwar durch eine Schragflache 55,
die in der genannten ersten Position der Arme etwa
parallel zur Stirnseite 51 der Kdrpers 10 bzw. 20
steht. In der erwahnten ersten oder Ausgangs-Posi-
tion der Arme 50 stehen die freien Enden 52 we-
gen der Schieflage der Arme zum Kbérper hinter
dem Korper bzw. dessen Projektion zuriick, wie
deutlich aus den Fig. 1, 3, 5 und 7 hervorgeht. Die
Fig. 7 veranschaulicht einen bereits teilweise in
eine vorbereitete Werkstick-Vertiefung 2 eingefiihr-
ten Beschlag. Dieser ist gerade soweit eingesetzt,
dass die freien Enden 52 bzw. deren Schrégflachen
55 am Grund 4 der Vertiefung anstehen. Der Kor-
per 10 des Beschlags ist dann am Umfang bereits
an der Wand 3 der Vertiefung gefihrt, und die seit-
lichen, konischen Fiihrungsrippen 58 am Kérper 10
beginnen sich in das Werkstluckmaterial «einzugra-
ben». Beim weiteren Einschieben des Beschlags
(normalerweise Eintreiben mittels Hammer oder
dgl.) werden nun die angelenkten Arme 50 gegen
den Korper hin geschwenkt, bis sie bei vollstéandig
eingesetztem Beschlag am Kérper flach anliegen
(zweite Position der Arme 50 gemass Fig. 8). Im
Verlaufe dieser Schwenkbewegung nahern sich die
freien Enden 52 in den Eckbereichen der Vertiefung
2 der Wand 3 und stehen schliesslich Uber den
Kérper 10 hinaus vor, wobei sie in das benachbarte
Wandmaterial des Werkstiicks eindringen.

An jedem Arm 50 ist gegen das freie Ende 52
hin eine federnde, zum Beschlag-Kérper hin abste-
hende Klinke 53 angeordnet. Diese wirkt mit einer
am Korper vorgesehenen Klinkennase 54 zusam-
men. Beim vorerwdhnten Schwenken der Arme 50
zum Kérper hin werden die Klinken 53 an den Klin-
kennasen 54 zunachst ausgelenkt, und erst im letz-
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ten Moment, bei vollstandig angelegten Armen,
schnappen die Klinken 53 hinter den Nasen 54 ein.
Dadurch bestehen Rastmittel, welche die Arme 50
in ihrer zweiten Position, d.h. bei volisténdig in die
Werkstiick-Vertiefung eingesetztem Beschlag, in be-
zug auf den Beschlag-Korper sichern. Solche Rast-
mittel kénnten indessen auch anders ausgebildet
sein, etwa in Form eines gesicherten «Druckknop-
fes», wie sie z.B. zum Sichern von Kunststofi-Eti-
ketten oder -Ausweisen bekannt sind.

Somit ist der bis auf den Grund der Vertiefung 2
eingesetzte bzw. eingeschlagene Beschlag durch
die im Werkstickmaterial eingedrungenen und «ver-
krallten», meisselartigen Enden der Arme 50 solide
verankert und ausserdem in der passenden Vertie-
fung 2 genau gefuhrt und positioniert. Im Falle der
Verbindungsbeschlage a, b wird zweckméssigerwei-
se die Tiefe der Vertiefung 2 so gewdhlt, dass die
am eingesetzten Beschlag aussenliegende Stirnfla-
che (14 in Fig. 1, 24 in Fig. 3) um ein geringes
Mass hinter der Oberfliche des Werkstucks zuriick-
steht, wie unten in Fig. 8 zu erkennen ist. Dadurch
wird sichergestellt, dass an den zu verbindenden
Werkstiicken deren einander zugekehrten Oberfla-
chen — und nicht die Stirnflaichen der Beschlage —
satt aneinander anliegen (Fig. 11). Falls besonders
hohe Belastungen an den Beschlagen zu erwarten
sind, kann es zweckmassig sein, vor deren Einset-
zen in den Eckbereichen der Vertiefung 2 etwas
Leim aufzutragen, um an den Stellen, an denen die
Enden 52 in das Werkstiick eindringen, das Materi-
al zusatzlich zu verfestigen.

Im folgenden werden nun anhand der Fig. 14
weitere Merkmale der Beschlage a und b beschrie-
ben, wie sie bei der paarweisen Verwendung sol-
cher einander angepasster Beschlage als Verbin-
dungsbeschlag von Bedeutung sind.

Beim ersten Beschlag a eines solchen Paares
weist der Kérper 10 eine Ausnehmung 12 auf, die
von seiner dem zweiten Beschlag b zuzukehrenden
Stirnseite 14 ausgeht. Die Ausnehmung 12 ist im
wesentlichen durch zwei symmetrisch zueinander
liegende Gleitflichen 16 und anschliessende Keilfla-
chen 17 begrenzt, derart, dass die Ausnehmung
ausgehend von der Stirnflache 14 sich zunehmend
verengt und anschliessend wieder erweitert. Die
engste Stelle der Ausnehmung 12 befindet sich an
den Ubergangen zwischen den Flachen 16 und 17,
wobei die dort dargesteliten Kanten 18 auch gerun-
det sein kénnen. Die Winkelstellung der Keilflachen
17 ist so, dass diese Flachen, ausgehend von der
engsten Stelle, in bezug auf die Stirnflaiche 14 ei-
nen Anzug aufweisen. In der Mitte des flachovalen
Kérpers 10 verlauft ein Langsschlitz 11, welcher
jede der Flachen 16 und 17 in zwei getrennte Teil-
flachen unterteilt, wie insbesondere aus der Fig. 2
ersichtlich ist.

Der zweite Beschlag b des Paares weist zwei
Ankerglieder 25 auf, die von seiner dem ersten Be-
schlag a zuzukehrenden Stirnseite 24 bzw. vom
Kérper 20 ausgehen. Vorzugsweise sind ferner
zwei von der gleichen Stirnseite 24 abstehende,
ebenfalls symmetrisch angeordnete Keile 21 vorge-
sehen, welche in den vorerwahnten Schlitz 11 am
Beschlag g passen. Die Ankerglieder 25 sind als
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biegeeleastische Schifte gestaltet, deren freie En-
den 26 bei hergesteliter Verbindung mit je einer der
Keilflichen 17 des ersten Beschlages a zusammen-
wirken. Der Abstand der freien Enden 26 unterein-
ander ist in der Ausgangslage der Ankerglieder, in
der diese also nicht verbogen sind (Fig. 3) erheb-
lich grosser als die Breite der engsten Stelle der
Ausnehmung 12 am ersten Beschiag a. Zweckmas-
sigerweise sind die Ankerglieder 25, wie aus den
Fig. 3 und 4 ersichtlich, hammerartig ausgebildet,
wobei der querstehende, nach beiden Seiten vor-
stehende «Hammerkopf» an den freien Enden der
biegsamen Schafte 25 sitzt und die Schéfte im
Schlitz 11 des ersten Beschlages g gleiten kénnen.

Zur Verwendung als Verbindungsbeschlag wird je
ein Teilbeschlag_a bzw. b eines Paares an je einem
Werkstick 1, 1” in einer vorbereiteten Vertiefung 2,
2 eingesetzt und verankert, wie weiter oben be-
schrieben. Mit den zu verbindenden Werkstlicken in
der Lage nach Fig. 9 einander gegenibergestellt,
bilden die Beschlagteile a und b eine Schnappver-
bindung, deren Zustandekommen in den Fig. 10
und 11 dargestelit ist. Werden die Werkstucke 1, 1
bzw. die Beschlagteile a und b gegeneinander ge-
fuhrt, so stossen die Ankerglieder 25 mit ihren frei-
en Enden 26 gegen die geneigten Gleitflichen 16.
In der Folge werden die Ankerglieder zunehmend
gegeneinander gebogen. Gleichzeitig greifen die
Keile 21 des Beschlags b in den Schlitz 11 des Be-
schlags a ein, wodurch die beiden Werksticke be-
reits zueinander positioniert und ausgerichtet wer-
den. Ein solcher Ubergangszustand beim Zusam-
menfigen der beiden Werkstlcke ist in Fig. 10
dargestellt. Die biegsamen, elastischen Schafte der
Ankerglieder 25 werden zunehmend gegeneinander
verbogen, bis die Enden 26 die engste Stelle der
Ausnehmung 12 erreicht haben.

Nach Durchtritt an den Kanten 18, kurz vor der
gegenseitigen Berihrung der beiden Werksticke,
schnellen die beiden Ankerglieder schiagartig aus-
einander, wobei die «Hammerkopfe» 26 an den
Keilflachen 17 auflaufen. Infolge der dabei auftre-
tenden Keilwirkung werden die beiden Beschlagteile
a und b, und mit ihnen die Werkstiicke 1, 1°, kréftig
gegeneinandergezogen. Dadurch entsteht eine si-
chere, dauerhaft unter Zug stehende Verbindung
zwischen den Werkstiicken. Die erwédhnte Zugkraft
ist besonders auch dann erwinscht, wenn es sich
um geleimte Verbindungen handelt. Der vor dem
Zusammenfiigen an den Berhrungsflichen der
Werksticke aufgetragene Leim kann dann sicher
abbinden, ohne dass die Werksticke von aussen
zusammengespannt werden missen.

Bei grosseren Werkstiicken wird man selbstver-
standlich mehrere solche Verbindungsbeschlage in
Reihe in geeigneten Abstanden anbringen. Durch
entsprechendes Anbringen der Vertiefungen 2 las-
sen sich ohne weiteres Winkelverbindungen 2zwi-
schen Platten (z.B. bei Schranken) oder Verbindun-
gen 2zwischen den Stirnkanten von 2zueinander
fluchtenden Platten (z.B. bei Wanden) usw. herstel-
len.

Bei der beschriebenen Ausflihrung des Verbin-
dungsbeschlags mit dem flachovalen Querschnitt
der Kérper 10 und 20 ergeben sich zusatzliche Vor-
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teile dadurch, dass einerseits die Einzelteile quer
zur Langsrichtung des Querschnittes dank dem Ein-
griff der Keile 21 im Schiitz 11 genau gefuhnt sind,
dass aber anderseits in Langsrichtung, dank mdgli-
chem Gleiten der Ankerglied-Enden 26 an den Keil-
flachen 17, gewisse Lageabweichungen zuldssig
sind. Insbesondere kénnen dadurch bei mehreren
in Reihe angeordneten Verbindungsbeschlagen ge-
wisse Abweichungen bei den Langsabstédnden der
Vertiefungen 2 toleriert werden.

Der vorstehend beschriebene Verbindungsbe-
schlag ergibt starre Verbindungen zwischen den
Werkstiicken. Abweichend hiervon sind jedoch auch
Verbindungsbeschldge aus einem Paar von einan-
der angepassten Beschlag-Hélften denkbar, die be-
wegliche Verbindungen ergeben, wobei aber jede
der genannten Halften in der weiter oben beschrie-
benen Weise in einer Werkstick-Vertiefung veran-
kert ist. Insbesondere lassen sich in entsprechender
Weise auch Scharnierbeschlage realisieren.

Die nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiele nach
Fig. 12-14 betreffen keine Verbindungsbeschiage,
sondern Beispiele von Einzelbeschlagen, welche
von der oben beschriebenen Art der Verankerung
im Werkstiick Gebrauch machen. Die entsprechen-
den Teile am jeweiligen Beschlag, welche zur Ver-
ankerung dienen, sind mit den gleichen Bezugszah-
len bezeichnet wie die betreffenden Teile bei den
Beschlagen g und b.

Das Beispiel eines Beschlages ¢ nach Fig. 12
zeigt die Anwendung der weiter oben beschriebe-
nen Verankerung am Beispiel einer Griffschale, wie
sie insbesondere an Schiebetiren, in eine vorberei-
tete Vertiefung eingesetzt, verwendet werden. Im
flachovalen oder kreisrunden Korper 30 ist die Griff-
mulde 31 vorgesehen, die von einem (nachher am
Werkstiick aussenliegenden) Flansch 32 umgeben
ist. Die an der entgegengesetzten Stirseite 51 des
Beschlags ¢ angebrachten Verankerungsmittel mit
den Armen 50 und Rastmitteln 53, 54 entsprechen
denjenigen der Beschlage a und b, und die Wir-
kungsweise ist diejenige, wie anhand der Fig. 7
und 8 beschrieben.

Der Beschlag d nach Fig. 13 und 14 hat eine
kreisrunde Gestalt. Es handelt sich um einen Re-
flektor fir kleine Halogenlampen, der in eine kreis-
rund geschnittene Vertiefung 2’ in einer Deckenplat-
te 17 oder dergleichen einzusetzen ist. Mit 42 ist
der Lampensockel und mit 43 die Stromzuleitung
bezeichnet. Der schalenférmige Reflektorkérper 40
ist von einem Flansch 41 umgeben, der den Rand
der im Werkstlck eingefrasten Vertiefung abdeckt.
Entsprechend der kreisrunden Gestalt des Korpers
40 sind an seiner Stirnseite 51 drei radial und je
um 120° versetzt angeordnete Arme 50 angebracht.
Die Klinkennasen 54’ fiir die Klinken 53 sind an
durchgehenden Offnungen 44 in der Wand des
Korpers 40 ausgebildet. In der Fig. 13 zeigt die lin-
ke Halfte den Ausgangszustand mit dem Arm 50 in
der ersten Position, und die rechte Halfte der Figur
zeigt den Endzustand mit im Werkstick eingesetz-
tem und verankertem Beschlag, wobei der Arm 50
im Wandmaterial des Werkstiicks «verkrallt» und in
seiner zweiten Position am Korper 40 gesichent ist.

Im vorliegenden Fall wire die Verankerung auch
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wieder ldsbar, indem die Klinken 53 vom Innern
des Korpers 40 her aus ihrer Verrastung gelost
werden kénnen. Auch ist es denkbar, die Arme 50
nicht einteilig mit dem Korper 40 aus Kunststoff im
Spritzgiessverfahren herzustellen, sondern z.B. als
sternférmig gestanztes und gebogenes Blechteil,
welches im Zentrum mit dem Korper 40 verbunden
ist.

Mit dem gleichen Verankerungsprinzip konnen
zahlreiche weitere Beschlage ausgefihrt werden, so
z.B. Kleiderhaken, Vorhangstangen-Halter usw. In
jedem Fall erfolgt die Montage sehr rasch und ein-
fach, insbesondere schraubenlos und ohne Werk-
zeug, und es wird eine passgenaue, sichere Veran-
kerung erzieit.

Patentanspriiche

1. Beschlag (a, b, c, d) fur Werkstiicke (1) aus
Holz oder holzartigem Material, mit einem zum Ein-
setzen und Verankern in einer passenden Vertie-
fung (2) des Werkstiicks bestimmten Kérper (10,
20, 30, 40), dadurch gekennzeichnet,

— dass an einer der Vertiefung (2) zugekehrten
Stirnseite (51) des Kompers mindestens zwei Arme
(50) angelenkt sind, die in einer ersten Position vor
dem Einsetzen des Kérpers von diesem schief ab-
stehen, wobei die gegen die Wand (3) der Vertie-
fung (2) weisenden freien Enden (52) der Arme hin-
ter dem Korper zuriickstehen,

— dass bei eingesetztem Korper die genannten
Arme (50) infolge Anstossens am Grund (4) der
Vertiefung (2) eine zweite Position einnehmen, in
der die Arme zum Kérper hin geschwenkt sind und
deren freie Enden (52) Uber den Korper hinaus vor-
stehen und in das benachbarte Wandmaterial des
Werkstiicks (1) eindringen,

— und dass zwischen dem Korper und den Armen
(50) wirkende Rastmittel (63, 54) vorhanden sind,
die in der genannten zweiten Position der Arme
(50) einrasten und diese in bezug auf den Kérper
sichern.

2. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die freien Enden (52) der Arme (50)
meisselartig ausgebildet sind, vorzugsweise mittels
einer Schragflache (55), die in der genannten er-
sten Position etwa parallel zur genannten Stirnseite
(51) des Kérpers steht.

3. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannten Rastmittel durch eine
von jedem Arm (50) zum Korper hin abstehende fe-
dernde Klinke (53) und eine am Korper vorhandene
Klinkennase (54) gebildet sind.

4. Beschlag nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch seitlich am Koérper vorstehende, in Richtung
des Einsetzens in die Vertiefung (2) verlaufende
Flhrungsrippen (58), die zum Einpressen in das
benachbarte Wandmaterial bestimmt sind.

5. Beschlag nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Korper
(10, 20, 30) einen flachovalen Querschnitt autweist
und dass zwei zueinander symmetrisch angeordne-
te Arme (50) vorhanden sind.

6. Beschlag nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (40) ei-
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nen kreisrunden Querschnitt aufweist und dass drei
radial und je um 120° versetzt angeordnete Arme
(50) vorhanden sind.

7. Beschlag nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er als ein-
teiliges Kunststoff-Spritzgussteil gestaltet ist.

8. Verbindungsbeschlag fur Werkstiicke, beste-
hend aus einem Paar (a, b) einander angepasster
Beschlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7.

9. Verbindungsbeschlag nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die beiden ein Paar bil-
denden Beschlage (a, b) zwecks Erzeugung einer
Schnappverbindung einander in folgender Weise
angepasst sind:

— ein erster Beschlag (a) weist in seinem Korper
(10), ausgehend von seiner dem zweiten Beschlag
(b) zuzukehrenden Stimseite (14), eine sich zuneh-
mend verengende und anschliessend sich wieder
erweiternde Ausnehmung (12) auf, die seitlich
durch je zwei symmetrisch zueinander liegende
Gleitflachen (16) und anschliessende Keilflaichen
(17) begrenzt ist, wobei jede Keilflache (17) an der
engsten Stelle der Ausnehmung (12) mit der betref-
fenden Gleitflache (16) eine Kante (18) bildet und
in bezug zur vorgenannten Stirnseite (14) einen An-
zug aufweist;

— ein zweiter Beschlag (b) weist an seiner dem er-
sten Beschlag (a) zuzukehrenden Stirnseite (24)
zwei vorstehende Ankerglieder (25) in Form biege-
elastischer Schafte auf, deren freie Enden (26) zum
Zusammenwirken mit je einer der Keilflichen (17)
des ersten Beschlages (a) bestimmt sind, wobei der
Abstand der genannten Enden (26) bei ungeboge-
nen Ankergliedern (25) grosser ist als die Breite der
engsten Stelle der Ausnehmung (12) am ersten Be-
schlag (a).

10. Verbindungsbeschlag nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass am ersten Beschlag (a)
die Gleitflachen (16) und die Keilflaichen (17) durch
einen im Kérper (10) vorhandenen Schlitz (11) un-
terteilt sind, und dass am zweiten Beschlag (b) die
Ankerglieder (25) hammerartig ausgebildet sind, je
mit in den genannten Schlitz (11) passendem bieg-
samem Schaft und an dessen freiem Ende querste-
hendem Hammerkopf.

11. Verbindungsbeschlag nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der eine Beschlag (a)
in seinem Korper (10) einen von seiner genannten
Stirnseite (14) ausgehenden Schlitz (11) und der
andere Beschlag (b) mindestens einen iber seine
genannte Stirseite (24) vorstehenden, in den
Schlitz (11) des erstgenannten Beschlages (a) pas-
senden Fihrungskeil (21) aufweist.
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